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Это цифровая коиия книги, хранящейся для иотомков на библиотечных иолках, прежде чем ее отсканировали сотрудники 
компании Соо§1е в рамках проекта, цель которого - сделать книги со всего мира доступными через Интернет. 

Прошло достаточно много времени для того, чтобы срок действия авторских ирав на эту книгу истек, и она иерешла в свободный 
доступ. Книга переходит в свободный доступ, если на нее не были поданы авторские ирава или срок действия авторских ирав 
истек. Переход книги в свободный доступ в разных странах осуществляется ио-разному. Книги, перешедшие в свободный достуи, 
это наш ключ к прошлому, к богатствам истории и культуры, а такж;е к знаниям, которые часто трудно найти. 

В этом файле сохранятся все рюметки, примечания и другие записи, существующие в оригинальном издании, как напоминание 
о том долгом иутп, который книга прошла от издателя до библиотеки и в конечном итоге до Вас. 

Правила использовапия 

Компания Соо§1е гордится тем, что сотрудничает с биб.т1ютеками, чтобы перевести книги, перешедгиие в свободный доступ, в 
цифровой формат и сделать их широкодоступными. Книги, перешедшие в свободньга достуи, принадлежат обществу, а мы лишь 
хранители этого достояния. Тем не менее, эти книги достаточно дорого стоят, поэтому, чтобы и в дальнейшем предоставлять 
этот ресурс, мы иредтфнняли некоторые действия, иредотвращагощие коммерческое исиользование кшгг, в том числе установив 
технические ограничения на автоматические запросы. 

Мы также просим Вас о следующем. 

• Не используйте файлы в коммерческих целях. 

Мы разработали программу Поиск книг Соо§1е для всех пользователей, поэтому используйте эти файлы только в личных, 
некоммерческих целях. 

• Не отправляйте автоматические запросы. 

Не отправляйте в систему Ооо§1е автоматические запросы любого вида. Если Вы занимаетесь изучением систем машршного 
перевода, оптического распознавания символов или других об.ластей, где достуи к бо.пьшому ко.личеству текста мож:ет 
оказаться полезным, свяжитесь с нами. Для этих целей мы рекомендуем использовать материалы, перешедшие в свободный 
достуи. 

• Не удаляйте атрибуты Ооо§1е. 

В каждом файле есть "водяной знак" Соо§1е. Он позволяет пользователям узнать об этом проекте и помогает им найти 
доиолнительиые материалы при помощи программы Поиск книг Соо^Хе. Не удаляйте его. 

• Делайте это законно. 

Независимо от того, что Вы исиользунте, ис забудьте проверить закошюсть своих действий, за которые Вы песете полную 
ответственность. Не думайте, что если книга иерешла в свободный достуи в США, то ее на этом основании могут 
использовать читатели из других стран. Условия для перехода книги в свободный достуи в разных странах различны, 
поэтому нет единьгк правил, нозволяюицгх определить, можно ли в оиределеш-юм случае использовать определенную 
книгу. Не думайте, что если книга появилась в Поиске книг Соо§1е, то ее мол-сно использовать как угодно и где угодно. 
Нарсазаыие за нарушение авторских ирав может быть очень серьезным. 

О программе Поиск кпиг Соо§1е 

Миссия Соо§1е состоит в том, чтобы организовать мировую информацию и сде.лать ее всесторонне доступной и ио.лезной. 
Программа Поиск книг Соо§1е помогает пользователям найти книги со всего мира, а авторам и издателям - новых читателей. 



Полнотекстовый поиск по этой книге мож:но выполнить на странице Ь"Ы:р://Ьоокз.з;оо§1е.сот/ 



ТР807 

565 

1904 



> 



^. уУ1. Соколовь. 



/О 



«ТАМРОКО 
иВНАМЕЗ 



КЕРАМИЧЕСКАЯ 

ТЕХНОЛОПЯ. 



Съ 65 политипажами въ тексте. 



•^г^^^"^»^-^ 



I 



С.-ПЕТЕРБУРГЪ. 
а1алв)прс|сая Тяш>-Лнт'>графЫ, Нлади>мр4;к1Л пр. П» 

1904 г. 



ПРЕДИСЛ0В1Е. 

Настоящее краткое руководство, составленное по пору- 
чеваю Отд^летя Промышленныхъ Училищъ Мин. Нар. 
Проев., предназначаетса въ качеств'^ учебнаго пособ1я 
для изученш керамической технологш въ среднихъ н низ- 
шихъ промышленныхъ училищахъ. При соотавлеши его 
шгЬлосъ въ виду собрать въ общедоступной и сжатой 
форм% важнЁйппй матер1аль для ознакомлешя съ пред- 
метомъ во всемъ его объем'Ь, т. е. не только описать 
производства вс^хъ важн'?1Йшихъ видовъ керамическихъ 
изд^лШ, но и по возможности осв-Ьтить прим^няеиые въ 
этихъ производств ахъ пр1емы съ {теоретической точки- 
зр^^шя. Только этимъ путемъ создается возможность дать 
обобщаюш1я разъяснен1я всЬмъ прим^няемымъ въ прак- 
тик-Ь, съ виду весьма разнообразнымъ техаическимъ прхе- 
мам'ь и орудхямъ производства, которые можно разсма- 
тривать лишь какъ частные случаи прим'Ьнвшя къ завод- 
скому Д'Ьлу выработанныхъ наукой общнхъ началъ; усвое- 
те посл'Ьдннхъ не только необходимо^ для изучешя тех- 
ническихъ прхемовъ производства, но и существенно- 
облегчаетъ надлелсащее лхъ усвоеше. 

Въ виду^ этого .теоретической общей части, при всей 
ея краткости и неполнот-Ь, отведено въ предлагаемомъ ру- 
ководствуй главное м-Ъсто, и кнпгаразд'^ленана два отдЬла: 
I — Обпцй или теоретическШ отд-Ьлъ и П — Опецхаль- 
ный, въ которомъ дается описате отдЬдьныхъ произ- 
водствъ, Наибольгаео инимато удалено производстиамъ^ 



ЫИ'Ьющимъ развит1е въ мел1;ой, кустарной форм-Ъ. Для 
распредФлешп производствъ по отд^льнымъ группамъ 
принята довольно удобная по проотот'Ь классификащя 
глиняньтхъ изд'ЬлШ, предложенная въ 1890 году Вг. Наг- 
Ьщ^отйъ, Общее расподожеше главъ п порядокъ огшсашя 
позаимствованъ отчасти изъ небольиюго Н'Ъмецкаго учеб- 
ника С. 8"^у"оЪо<1а — „0-гип{1г188 с1ег ТЬоп^^гангеп-ТпйизЬгге". 
Главн-Ьйшими справочными источниками при состав- 
лен1и книги послужили сл^дуюиця сочинешя по керами- 
ческой техно логш на н^мецкомъ и русскомъ язык^: Сг. 
С. В1бсЬо^' — „Ше &иег&8*.вп ТЬопе", Вг. Кег1 — „НапйЪиск 
дег §е8атт1;еп ТЬот7аагеп1п(1и8йг1е", „Зе^ег'з ё;ейаттеке 
ЗсЬггЙеп", ОЫо Воск — „В1е 21е^еНаЪг1каиоп", Е. Ыеи- 
еш^ег уои "^Уа1йв^^ — п^^® 21е§;е1-ип(1 ЕбЬгепЪгеипеге!", 
В. И. Селезнева — „Производство и украшеше глиняныхъ 
ивД'ЬлШ" и пр. 

А. Соноловг. 
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ВВЕДЕН1В. 
Нратк1я св'Ьд'Ьн1я изъ истор1И керамики. 

Слово керамика произошло отъ греческаго кёрамосъ, 
что значитъ горшечная глина; отъ этого слова произошла 
названая ксрамонъ жли. кера.чюнъ. обозначавшая въ древней 
Грецш вообще всяк1е глиняные сосуды и друпя нзд^^лая 
изъ обол;женной глины. 

Въ наше время слово это вошло въ уиотреблен1е почти 
во всЬхъ европейских'1. языкахъ, и зшенеыъ керамическая 
принято называть всякая изд'Ълая изъ глины, изготовленный 
посредствомъ формовки и посл'Ьдующаго обжиганая въ 
высокомъ ;кару облсигательныхъ печей. 

Промышленность, им'Ъющая своимъ предметомъ изго- 
товленае разнообразных!, глиняныхъ нздЪлой. носитъ 
общее названае керамической; разныя же от1)асли ея 
именуются по ])оду пзготовляемыхъизд'Ьлай, таковы, напр., 
кирпичное, черепичное, тончарное (посудное), фаянсовое, 
фарфоровое и многая др. производства. 

Искусство приготовлять изъ глины сосуды и друг1л 
принадлежности жптейскаго обихода можно считать са- 
мымъ древнимъ, ставшимъ однимъ изъ первыхъ видовъ 
техническаго производства. Оно стало известно человеку 
задолго до того времени, съ кото})аго начинаются исто- 
рическ1я св'Ьд'Ьная о разныхъ народахъ. Объ отомь сви- 
д'Ътельствуютъ. напр., открытая сл'К'Швъ человЬческихъ 
110селен1й, относящихся къ пераоду свайныхъ построекъ; 
такъ въ н'1;которыхъ озерахъ 1ивей\\й,т5т блллчч чч^Лсь^^еа*. 
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иодъ щебнемъ и иломъ, емЬст-Ь съ об.юмками кремневаго 
оруиая той эпохи, и обломки обож'.кенныхъ глиняныхъ 
сосудовъ; при раскопках!^, прои:!веденньтхъ бъ долине 
Нила на глубин'Р; 18^22 метрок'^> отъ поверхности :1емли, 
были найдены куски обож^кеннои глины, указываюице на 
существоваше кирпичныхъ иостроекъ за 12.000 л-Ьтъ до 
нашего В2:)емени. Глубокая древность итого л])ои:1водства 
доказывается не только археологическими находками, но 
и предан1ями мног'их'1> народовъ; таково, напр., древн-Ьй- 
шее иредан1е о ггостроик'Ь вавилонской башни и.чъ кир- 
пича и сотворен1и самого чвлов'Г;ка из'ь красной зем-ои, 
т. е. ГЛИН1Л. 

Во времена историче<;к1н у могуи|.ественныхъ и циви- 
линовянныхъ народовъ древности, керамическое произ- 
водство находилось уже на высокой ступени какъ техни- 
ческаго, такъ и художественна го разв1п1я, причемъ' съ 
процв'1гтан1емъ культуры и иолиттгческаго могущества 
народовъ улучпгались техническ1я ]1 художественныя ка- 
чества м-Ъстныхъ керямических'ь произведен1и , тогда какъ 
оъ упндкомъ мог\чце<'тва и п}юсв'Ьп[,етя падало и кера- 
мическое искусство. Сохранивипяся высоко-художествен- 
ныя п])оизведен1я 1Ч)ичарнаго искусства дренняго Египта, 
Гретци и Э1"]»ур1и слулсатъ для нас1> до спх'ь поръ образ- 
цами, если не въ техническомъ, то въ худоисественномъ 
отнои1ен1и. Керамическхя изд'Т;л1я в'1> древнЬйппя времена 
нм'Ь.чи несомн'Ьнно ва;1;ное ;1начен1е, так'ь какъ глина 
была тогда главнЬйишм'ь матер1алолп> д.чя производства 
иредметовьдоматиняго обихода и, до :!никомства со всевоз- 
можными другими мате[)1алами,' г.игна слу^|.'ила у многихъ 
на]ЮД0В'ьн8 только для ии"Отоилун1!1,утва]1И, но и для воз- 
веден1я иостроск'ь. Семитпчес1сЬт племена изготовляли изъ 
ГЛ1ШЫ НЛ1ГГКИ и (!,илнндры ДЛЯ маписывашя исторнте- 
сг.ихь событ1г1. торговых ь договороп'ь и т. п.: плитки эти 
затЬм'ь об^кигались и хранились в'ь арха1вах'ь; в']. н-Ько- 
торыхь с,|уч:151хп. оиЬ по1;ры1!ались еще и глазурью* 
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^Значительное количество обломковъ яодобныхъ ллктокъ 
и цилиндровъ было найдено нри раскоггкахъ ралвалинт^ 
Вавилона. Эти находки служат'ь важными ист6^и^'Iескими 
документами; надписи на ннхъ сохранили имена царей 
н боговъ, предашя о разныхъ войнахъ, иостроПк!; хра- 
мовъ и т. д. Художественныя же изображения, которыми 
покрывались глиняныя изд'Ьлай всЬхъ временъ и наро- 
довъ, являются ЦЕННЫМ'!, матерхаломъ дляпзученхя истор1и 
•быта и искусства древнихъ. 

То, что сохранилось до насъ отъ глинянаго проигг- 
водства древн-^^йитх!, обитателей земли временъ свай- 
ных'ь построекъ и бронзоваго в'Ька, указываетъ, что про- 
изводство это, далее въ первобытномъ его состоянш, не- 
смотря на грубость глиняной массы и простоту ({юрмъ, 
но лишено было н'Тжоторой художественности въ отд-Ьлк'Ъ. 
Глиняныя и:^д'Ьл1я того в])емени носятъ уже с.т'Ьды иро- 
■ст'ЪЙшихъ линейныхъ узоровъ изъ полосокъ. спиралей, 
волнистыхъ лин1й, грубыхъ очерташй жпеотныхъ и т. д., 
выводирпшхся. Сыть можеаъ, какимъ либо деревянным!» 
инструментомъ, или просто иальцемъ. Какъ эта перво- 
бытная орнаментатця, такъ и техническ1я качества массы 
че1)епковъ, попадаюишхся при раскоптсахъ въ разныхъ, 
иногда очень отдаленныхъ другъ отъ друга, странах!» 
земного тиара, пм'Ьютъ много общаго менаду собою и пред- 
ставляют7> остаткп изд'Ьл1й. облтгапьихся, в'Ьроятно, въ 
■открытыхъ кострах'ь: несомн'^^нно. что первобытный че- 
лов'Ькъ пользовался сперва толы;о просушенной на 
со.чнц'1; х'лпняной посудой и па мысль, обжигать глиня- 
ныя изд'^л1я. напнлъ случайно, зам'Ътивъ, что огонь костра 
иридаетъ глиняной магсЬ бс'тппии) 11]очн(;1ТЬ. 

Впосл'Ьдстрди ]>азныл народности, сплоти впняся в!. 
отд'Ьльныя государства, ны])аботали ка^ь'дая (воп бол'Ке 
или мен'Г'.е самостоятрльныо техническте -пр1ел1Ы- ирои;з- 
водства ГЛИНЯНЫХ'!, изд'Ьл1п и осооенности их'ь' художе- 
ственной об]»аи(лч;и. ^^иачито.п.нос количестго ио^атни.нов'ь 
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старины, тщательно хранийыхъ въ музеяхъ разныхъ го- 
сударствъ, хорошо сохранилось до нашего времени, бла- 
годаря главнымъ образомъ тому, что въ древности цри- 
М'Ьнете глиняныхъ изд^лШ было связано съ религ1оз— 
нымъ культомъ и погребальными обрядами, предписы- 
вавшими у н-Ькоторыхъ народовъ, напр., сожигаше тру- 
повъ и хранеше пепла умершихъ; для этой ц^ли сяу- 
жилп между прочимъ глиияныя урны, находимыя нын^ въ. 
древнихъ гробницахъ въ прекрасно сохранившемся вп- 
д^ совместно съ другими глиняными изд-Ьлаями обиходнаго. 
назначешя и предметами символическаго характера. 

До начала минувшаго XIX стол'Ьт1я раскопки съ- 
ц^лью истох)ическихъ изсл-Ьдовашй хотя и производились,. 
но въ незначительныхъ разм1&рахъ, и древняя керамика, 
была мало изв-Ьстна въ Европ'Ь. Въ XIX стол-Ьпи инте- 
ресъ къ изсл'Ьдовашямъ въ этой области сильно повысился;: 
были произведены много численныя раскопки въ Египт'Ь^ 
Грецш и другихъ странахъ, давш1я огромный научный. 
матер1алъ. Однихъ античныхъ греческихъ вазъ было най- 
дено свыше 60.000 штукъ. 

Керамическ1я изд'Ълхя древнихъ народовъ им^ютъ,. 
какъ было уже упомянуто, важное значеше иоторическихъ- 
хроншсъ; но особенную ц-Ьнность эти изд^л1я предста- 
вляютъ въ глазахъ историка художеотвеннаго искусства. 
На керамических7э произведетяхъ разныхъ странъ и на- 
родовъ сохранились образцы древней живописи и выра- 
ботанныхъ каждымъ народомъ особенностей художествен- 
ной орнаментащи, или тажъ называемаго стиля. Въ пе- 
рюд^ расцвета политическаго могущества и образован- 
ности у нзв^стныхъ народовъ древности: халдеевъ, егип- 
тянъ, грековъ и другихъ, продв-Ьтали и искусства, между 
которыми первое м-Ьсто занимала скульптура и отчасти 
живопись, въ чемъ древше мастера достигли изумитель- 
наго совершенства. Это отразилось и на керамическихъ. 
изд^л1яхъ т-^Ьхъ временъ. 
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Кералгака въ древности лм-Ьда, несомн11нно, на ])яду 
съ обиходнымъ назначенхеагь, въ качеств'1^ домашней 
утвари, еще и то весьма важное п^лшгЬнете, что яв- 
лялась гдавн'бйштгь г1)унтолгь для живописи худож- 
никовъ, такъ какъ въ то время, ни масляной, нп аква- 
рельной живописи не сущйствовало. Живопись произво- 
дилась либо с'гйннаи, либо ня керамическихъ изд1;л1ах7.. 
Къ этимь то художественны-чъ керамическнмь язд-клЬгат., 
ка&ъ пропзведешлмъ чистаго искусства, относится глав- 
лымъ образомъ тотъ матер1адъ, который находять ныггЬ 
при археологи ческпх'ь паыскашяхъ, -раскотсахъ древ- 
нихъ гробницъ, — и по нимъ то мы главнымъ образомъ 
«удимъ о древней керамик-Ь; изъ бохЬе же ординарныхт» 
посудныхъ цпд^^л^й, имЬнтнхъ прим'^^нешр въ дома1инг*мъ 
обиход'б. конечно, многаго уц'ЬлЬть ц сохринитьсл ие 
могло. 

Художественны я пропяведеп1я ]>алныхт. времен'ь и 
на})одонь иш'пт-и на столько отличательиыя черты, что 
по характеру 0{>наментац1п исто2шкь искусства можетъ 
въ бо.гьшинетв'^ случаевъ беиопшбоино опрехК'ШТЬ. къ 
какой опох11 и какой ипродноеги она принадлежнтъ, 
Впоса'Ъдствхн. 1;о1да, пароды стали приходить между собою 
въ бод'бе гЬсное общете, аутемъ торговыхъ сношетЙ, 
переселетй, войаь и т. д.,— атп особенности болЬе или 
мея^о сглаживались, и у н-Ькоторыхъ народовъ становится 
замЬтно вл1ян1е подаимствован1Й или подражатй соо*Ь- 
ДЯМ7,. Такъ напр., во времена движешя монгольскихъ 
ллемепъ въ средней Аз1и, технлческае пр1емы и худо- 
жественный особенности ктгтайскихъ керамичр<ма1хъ изд'Ь- 
д1Й были переняты въ ПерЫн. огг, которой, въ свою оче- 
редь, позаимствовали племена, о/?итав1тя нъ Арав1и, а 
нозднНЬе, при распространеши магометанской ]»елипи. 
вл1ЯН1в пероидскаго стиля скаяолось у мавровъ, аавое- 
навтпих'ь Испан!*» въ IX стол^тш; такимь иутемь стиль 
отогь быдъ занессиъ в-ь аападил-ю Европу, гдЬ и сохрани- 
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лись о немъ роскошные художественные, 11амятнш{и ток 
упохи. 

Такимъ образомъ, керамические памятники являются 
главн-Ьйшимъ матерхаломъ, по которому изучается цсто- 
р1я искусствъ, II въ спетДальныхъ сочинен1яхъ по этому 
предмету керамика стоитъ на первом'ь план'Ь. 

РЬзко и су!дественно различаюпцяся между собою въ. 
художественномъ отношены! керамическ1яизд'Ьлш разныхъ 
народовъ древняго псторическаго иерюда — въ техниче- 
скомъ отношенш не представляютъ столь существенныхъ. 
отщгчительныхъ чертъ; различая къ техническихъ кач-е- 
ствахъ,. сволственныя старпннымъ пзд'Ь^иямъ разных'к 
странъ, -происходятъ главнымъ оЗразомъ -отъ тозЧ или 
другой тщательности въ подготовк'Ь матерхала п отъ еду- 
чайныхъ разлпч1Й въ природныхъ свойствахъ ■ самой 
глины. Как1> по составу массы, — въ большинств'?! слу- 
чаевъ изъ обыкновенной природной глины, — такъ и по 
степени обжига, ото по большей части пористый гончар- 
ный товаръ, не высокаго обжига, съ цв'Ътнымъ череп- 
комъ той или иной природной окраски. Однако состав- 
лете цскусственныхь массъ было не безъизв'Ьстно и въ 
древностзг: прибавлен1е къ гл1ГН'Ь кварцеваго песку и 
даже щелочныхъ плавней пр]1.\г'Ьнялось въ древнемъ 
Египт'Ъ и Ассир1ц чуть лп не за 2000 л'Ьтъ до Р. Хр. 

Не смотря на то, что первоначально грубая глиняная 
масса становится поздн'Ье все бол'Ье и бол'Ье тонкою, 
что разнообразится и улучптется состав'ь ея, псе ото пзд'Ь- 
Л1я, какъ сказано, по больпхей части одного и того же 
класса съ землистым'ь изломом-ь че^зепка. Это —либо родъ 
теракотты, т. е. неглазурованныя изд'Ьл1я, составлякппя 
спещальнос'1Ъ г()Нчарнаго масте])ства въ древней Грещи 
и Этрурш, либо глазурованный, грубый фаянсотгый то- 
варъ, преиму1дественно архитектурнаго назначешя. про- 

ИЗВОДИГЛШЙСЯ В'Т, АсС1Тр111, КгППТ'Г! И Д2». В00Т0ЧНМХ7* 

<;тран^^x^.. 



Различие въ художеств енныхъ вкусахъ раг^ныхъ на- 
родовъ сказалось на способ'^ выполненхя керамической 
;киволисн. Въ то время, какъ египтяне, халдеи, персы 
н др. восточные народы, предпочитали въ своей ;кнво- 
писи ярк1я остеклованныя краски, и художествениыя 
керам11ческ1Я и:5Д'Ьл1я этихъ народов!», относяидяся даже 
къ отдаленн'Ьйпп1мъ перюдамъ, покрыты глалурью и раз- 
рисованы эмалевыми красками згрост-Ьйнтаго состава, — 
в'ь древней Грецп! и Этрур1и не пнали ни глазури, ни 
цвЬтныхъ эмалей. Весьма возмо-кно впрочемъ, что вы- 
соко-художествениып и въ высшей степени своэебразный 
характеръ античной г2}еческоЛ керамики плохо гармони- 
ровалъ бы съ глазурными покрыт1ями, всл'Ьдств1е чего 
ирсл'Ьдшя 1С не прпм-Ънялись. Едпаотвеннымъ мдтерха- 
ломъ для производства глиняных'ь д[зд'Ъ.'ий въ древней 
ГреиДи слулсила простая .пластичная ;1:елЪзистая гл^ша, 
дававшая въ об^ь-иг'Ь череиокъ ки])пично-краснаго или 
бл'Ъдно-желтах^о цв'Ьта; для раскраски изд'Тгл111 употребля- 
лись землистый краски. из7. которыхъ особенно зам'?1ча- 
тельна блестящая черналг, изв'Ьстная въ историческихъ 
сочинетяхъ подъ неправильным'ь назван1емъ люстръ *), 
долгое время слу;кивп1ая единственной керамической крас- 
кой, которою расписывался .гнбо фонъ, либо самыя изо- 
браи;ен1я на поверхности, естественаго кириичнаго цв'Ьта. 
разных-!, отт'Ьнковь. Живопись па антпчныx'^> изд'11л1яхъ 
производилась по си])ОЙ глинТц дли чего требовалась 
большая ув'Т;ренность и }|-И[Пите.1ьиость ру1^и худо/1Сника, 
такъ как'ь затиранхе оппюо];'!, в])идъ ли было возмо^кно 
вс:рТ1детв1е необыкновенной нЬ-киостм и ])овностп повер- 



*) Состанъ чераап» люстра ]л> точности не и;1вТ>стень. По хими- 
ческому анализу одного образца, произвед. Са.'п.пета, Оькто най- 
дено: кремнезема 4в%-, глинозема 12%; окиси же-тЬза 1*>,7%1 из- 
вести 5,7%-, магнезп! 2,.'*%. При сильномъ накаливании въ окислитель- 
помъ пламени, черный цв1>тъ .1юстра изм'Ьняотса въ красный. 
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нооти изд'ЬлШ. Художники, расписывая вазы, руководи- 
лись только верностью своего глазом-Ьра и давали произ- 
ведешя, безупречныя по форм'Ь и изяществу. Впосл-Ьдствш 
къ черному люстру прибавилась еще б-Ьлая земляная 
краска, которою расписывались обнажеиныя части чело- 
в'Ьческихъ фигуръ, а еще позднЬе (въ Г\^ в. до Р. Хр.) 
греческхя керамическхя изд'Ьл1я расписываются лаковыми, 
не требующими обжига красками всевозможныхъ цв-?;- 
товъ и кроются такой же позолотой *). 

Техническ1е пр1емы обработки глиняной массы и ея 
формовки сводились къ прост^йшимъ манипулящямъ 
ручной работы, который по самому существу своему 
не могутъ представлять больптого разнообразхя. Какъ 
свид^тельствуютъ египетскхя ст-Ънныя изображетя, най- 
денныя наприм'Ьръ, въ развалинахъ древняго Мемфиса 
и вивъ, и относящ1яся къ 3000 гг. до Р. Хр., въ самой 
отдаленной древности былъ уже въ употребленш гончар- 
ный формовальный кругъ, сохранившШся безъ суще- 
ственныхъ изм'йнешй и до нын1^. Подготовка же глины 
производилась размингшхемъ ногами. Что же касается 
обжигания, то, несмотря на примитивность устройства и 
малые разм-Ьры обжиг ательныхъ печей, о чемъ можно 
судить по т-Ьмъ же египетскимъ ст-Ьинымь изображе- 
шямъ, эта трудная операщя производилась у н^кото- 
рыхъ народовъ съ поразительнымъ для той технической 
обстановки . искусством ъ.| Если и въ настоящее время, 
при вс'Ьхъ современныхъ усп'Ьхахъ техники, обжигаше 
крупных'ь керамическихъ изд-ЬдШ представляет'ь одну 
изъ трудн'Ьйхпихъ задачъ, то не легко даже и предста- 
вить себ'Ь сколько труда и сноровки требовалось въ т-Ь 
временя для удовлетворительнаго и равномТфнаго обжига 



*) Бол-Ёе подробный описан1я древне - греческой керамики на 
русскомъ языкТ> см. В. И. Селезнева «Производство и украшенхе 

ГЛИНЯНЫХЪ И:(ДЬЛ1Й». 
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такото рода весьма крупшлхъ вачъ » урн-ь, какими сла- 
вится наиримЪръ дренняя отруслсая п греческая кера- 
мика. 

Бо времена переселена^ народон!. въ ТЛ" в-Ьк-!; по 
Р. ?Ср. остатки чаиадиой культуры и искуа;твъ были 
почт совертенно уничтожены нашеств1емъ азхятскпх-ь 
«рд-ь на Ев1)01ту; вм11ст-Ь съ другими пскусствами и пш- 
чарвое 11])Цшло въ полный упадокъ* 

На восток'^Ь же сохранилось и въ то время ум^.аьв 
д-Ктятт, покрытые эмалью глиняные сосуды, которые мы 
нааывярмь (|)алисомъ, и пто искусство особенло процвИЬ- 
тало у персовъ, отп, которнхъ оно перешло къ арабамъ. 

Въ Кита*!), Японш п Коре^ керамическое тг[>ои9ВОД- 
«ч'во развивались вп<1лн^; самобытно и гораздо рЛтгЬе, 
я'Ьаъ вь ааиадцыхьстранахь, досгигл(1 и:(В'Ьстнаго совер- 
шенства и въ техяическомъ отнотош.и. Прошло нв бол'Ье 
ЙОО л^тъ съ т^хъ поръ, какъ в ь Европ к нау ч нлись 
1грои:»водству фарфора, тогда какъ въ Кнта*^ птотъ вы- 
сокий сортъ глиняныхь и:1Д'Ьл1Й быль и:ш'Ьств»гь уже въ 
незапЕ1Митиыя времена. 

Возро;кден1е кв]И1,мнческато ироилвпдства в'ь Европ*!; 
нячинается с!^ Л'ПГ вТжа со времени П(п:ореи*1Я Испаигп 
арабами. Придя съ востока, они принесли съ собою зна- 
чительныл иоянашя по керамик'{1. ио-^апмстнованныя у 
персовъ. Во время своего лребыванЫ въ Истти! араб- 
ск1е гончары занимались преимущественно выд11лкою 
глазу рованныхъ фаянсовыхъ илитокъ, слу5К1гвп1ИХ'ь для 
украп1ен1я ст^нъ. Посл^ п.чгяатя арабовъ мав])}1мп гон- 
чарное искусство въ Испан111 достигло наинглсшаго про- 
И,в'&ташя. Желтовато-б'ЬлыА глазурованныЛ фаянсъ 1Т]»1об. 
р-Ьтаетъ ве.тиколФпныЛ -чолотой мвталлическ1й блескъ, 
который нЪ.огда унЬлн д1;лать персы. Самыхгь роскош- 
кыиъ яамятникомъ этого маврнтанскаго периода служить 
йнамешттяя ваза Альгамбры, схЬланная по всей в•6^юят- 
ности вь Х1\' в'Ьк-!». МСппопись п|>оизводилаоь по глу- 
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хой оловянной полив'Ь :)ма,1евыми к])аскам11 преимуще- 
ственно синяго, желтаго п мЬдно-краснаго тоновъ и зо- 
лотистымъ люстром7> съ металлическнмъ радужнынъ от- 
блескомъ, которымъ крылись также нАкоторыя краски. 
На Балеарскихъ островахъ 'Ю'.кв занима-тгась ироизвод- 
ствомъ эма;1ьированныхъ глныяныхъ изд-Ьл^й, и тго всей 
в.'Ъроятности слово маюликп. употребляемое для обозна- 
чешя итальянскихъ художвственных'1. фаянсовъ. обязано 
своимъ происхо:кден1емъ низванхн) одного .изъ этихъ 
острововъ—Майорка, служпвшаго складочнымъ м'Т1Стомъ 
пспано-мавританск1гх7, глиняныхъ нзд'Ъл1й, вывозивпшхся 
главнымъ, обра:10М'ь въ Италхю. 

Время и м-Ьсто ]1роисхожден1Я итальянской маюлпки 
съ точностью не изв'Ьстно; существуютъ указания, что 
глазуроэанныя пзд'Ълхя изъ глины проязводилнсь в'ь 
Итал!!! уже В7^ XIII стол'Ь^и, но самыя старинныя изъ 
дошедшихъ до нась .итальянских^^маюликъ, относятся къ 
ХЛ'' стрЛ'Ътш. Производство маарлпкъ процв'Ьтало в'ь 
Италхи вплоть до конца ХЛ'1 в'Ька. Въ технхгческомъ 
отношен!!! 1гуюнзведен1я :)Т011 :>1!ох!1, ка1;7> II вообще ВС'Ь 
итальянсще фаянсы, стоять, довольно нпзко. Все их7. до- 
стоинство заключается В7> художественной дез^оргпци. сю- 
жеты для которо!" брали изъ истор!!!, миоологш ц библш, 
и копировали картины знаменптыхъ современныхъ ма- 
стеров!,; МЛ10ЛИК0ВЫЯ. 113Д'ЬЛ1Я СЛуЖИЛИ ПОЧТИ НСКЛЮ- 

ыительно для декоративныхъ ц1;леп: это были главнымъ 
образома. художественны я блюда, вазы 1! скуль!1ту]^ныя из- 
дТ1Л1я.Сам1ЛМЪзнаменитымъ изъ итальянскихъ керамистов'Ь 
— художников^» былъ скулыпор'ь Лука дел.тя Робб!;» (въ 
ХЛ'' в.). внеснпй много усоверп1енствованш въ технику 
!'ончарнаго производства, Н'Тжоторые изсл'Ьдователи и]П1- 
1!исывают7> ему открыт1е состава б'ЪлоЯ оловянной гла- 
мури и нТ1КОто]>ых75 1С])асок7., число кото]>ыхъ однако 
было весьма ограничено: онл, пользова.[Ся только б'1;лым7>, 
голубымь и зеленым7. тонами, н изр'1;дка — бурым7. и лсел- 
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тымъ. ГГослТ; него ммоликовое производство развилось 
настолько широко въ Итал1и, что тамъ во многих'ьм^ст- 
ностях!ь были основаны небольшхя фабрики, паъ кото- 
рых'ь особенно славились находившхяся въг01)одах1,Фаенца 
н У'рбино; слово фалнсъ, происходящее отъ назвашя пер- 
ваго И1ъ этих7> городовъ, равнозначуще съ маюлпкой. 

Въ другихъ европейокихъ странахъ — Францш, Гер- 
манш, Го-лландш, Англ1и и пр., также существовало 
(^)ал(нсо11ое п1юизводство уже въ среднге в'?>ка. Позаим- 
ствованное первоначально въ большинств-Ь случаевъ пзъ 
Итал1и, пто производство въ н'{;кото|»ых1, странахъ про- 
дол;кало развиваться зат-Ьмь уже самостоятельно — какъ 
В']. художественном7>, так7> отчастз! и въ техническом'ь 
отношенш. Такъ наприм-Ь!»!., ео Фран1ци в^» ХЛ'*1 в'Ьк'Ь 
Пернаръ Палисси выра^оталъ не только своеобразный 
художественный стиль, но и новый родъ фаянсовыхъ изд^- 
.[1Й, отличаюпцйся от'1> итал1г>янских'г. маюлпкъ. 11зд'Ьл1я 
Палисси покрыты великол'Ьпными и иполнЬ оригиналь- 
ными но тому времени эмалевыми красками — цвЬтными 
глазурями, составлявшими секреть самого изобрЬтателя_ 
Зат'Тшъ совершенную оригинальность представляла ка2)- 
тина эпохи Генриха II (фаянсы из'ь Оггоп). Б'Ьлую не- 
п])озрачную. содержащую олово глазурь, составляюпсук> 
характерное отлич1е ита.гьянскихъ ма1олнк'ь, зам'Гг- 
ня(т^> зд'Т'.сь подглазурное иокрыт1в изъ б'Т1лой глины 
'так'ь наз. анкиЬ, или }ю6и,лъ)^ по которому гравирова- 
.М1'(ч> украи1ен1я, а углублен1я гравировки заполнялись 
цв1;тной массой, и все ото лок])Ывалось загЬмъ п])03рач- 
ноЙ свинцовой глазурью. Центромь (|)ран11;узскаго кера- 
мичсскаго производства сталь впосл'Ьдствхи Руанъ. 

Наибол'1;е пшрокое п])омьт1пл<:Нное развипе фаянсовое 
производство получило въ Голландии, въ ДельфгЬ, въ 
коиц'Ь X^'I столЬтгя. Въ самомг. ДельфгЬ п его окрест- 
ностях'г> на фаянсопыхъ фабрикахь оыло занято свыпк^ 
2().(ХЮ 1)абоч11Х'ь, и С1'.оими пздЬлаямн ГолландЬ! вола до- 
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вольно обширную торговлю гъ другими государствами. 

Это (1ЫЛ11, какь и во Франщи, л]»е1тмуще{Твенно гго- 
оудоыя изд^лхя изъ довольно гошмой фаянсовой массы. — 
столовые сорвняы, вазы к ттр. Моделями г.тучснли и^жду 
прпчимт, вывеаенныя голлапл1;дми гагтайсыя и япочск!!! 
ф»р1|юрпвыя изжЬлхя. Ц^дЬл'т Дельфта въ техническомь 
отношенш были виолнЬ безукоризненны, но въ то же 
время нэ отли^галпсь богатствомъ тоновъ; для мкпвошгсп 
по большей чагти употреблялись только одни го.тубыя 
кобальтовыя краски; друг1я же краски встр'^чаются р-кдко. 
Впосл'Ьдств)и фаянсовоэ прои:1вод<!тво Годллндти значи- 
тельно ухудшилось и въ коацГ^ Х\'111 вкка совс11Мь 
упало. 

Фаянсовое ггроизводство въ Гарман1и вопник-ю въ Х\'1 
стол'Ьт1п все1гГ1Л0 ПОЛЬ вл1яп1емъ итал1>яицев7». Самымъ 
знамэвитымъ изъ нЬмезцкнхъ мастеровъ былъ Гиршфо- 
гель въ НюренбергЬ. Гораздо значнтельн?»е, 4*621 ь фаб- 
рикащи фаянсон'ь, и л^тъ на 200 ран*й9 фаянса- — на сред- 
немь 1'ийнй процв'Ьтало лрон:*водство посуды и:1ъ огне- 
упорной г^шш1I. Плотная, отличавшаяся своею особен- 
ною твердостью масса состояла тг^^ъ см'Ьсн огнеупорной 
гллны и песку. Посуда и.эъ утой массы, »а свою твер- 
дость прозванная наменной^ покрывалась соляною гла- 
зурью. Совершенно подобноэ же п|>оизводство су1Гт(ество- 
вало и въ Вельгш. 

Въ Англги въ Х\*1 1т XVII ст. так".ке въ большом ь 
КоаичествЪ и:1гптовлялаоь посуда изъ глины сЬ2юватаго 
цвЪта сь твердым ь череикомъ, служившая даже н])едме- 
томь аиачитсдышп» \ю тому времени н1|1но:1а. Ф;|Лрикаты 
бол-]&э ранняго англЫскаго глиняного производства, какъ 
напр., половын плитки, тизторыми настилались въ сред- 
н1б в'Ька по.цд базилик'ь. исполнялись п^^ъ подобной же 
твердой огнеупорной глины; но до насъ мало дошло па- 
мятниковъ этого п]>ои:1водетва. Фааясовоэ производство 
вь х;1р11ктвр11 н^Д'Ьлхй Дэльфга привилось въ Англ1и 
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поядн'Ьв и было занесено выходцами изъ Годдандаи. Сперва 
въ Ламбетф, а впосл^дствш въ Стафордшейр-Ь производ- 
ство фаянса получило весьма значительное разБит1е, осо- 
бенно съ середины ХУШ стол^т1я, благодаря главнымъ 
образомъ зам'Ъчательнымъ работамъ м'Ьстнаго знамени- 
таго гончара 1осш Веджвуда *), 

Еще до Веджвуда, въ. начад'Ь ХЛ'Ш в-Ька, въ Анг- 
лш, изобилующей залежами прекрасныхъ сортовъ б'Ьлой 
глины, появился тонк1й фаянсъ, крытый прозрачной свин- 
цовой глазурью, быстро выт'6снивш1Й грубый фаянсъ съ 
оловянной непрозрачной глазурью не только въ самой 
Англш, но и на заграыпчныхъ рынкахъ. Въ середин-Ь 
ХЛ'Ш в'Ька Джономъ Задлеромъ въ Л^иверпул'Ъ былъ 
изобр-Ьтенъ способъ печатаная рисунков'ь (декалькомашя), 
что повело къ чрезвычайному удешевленш сервизнаго 
живошгснаго товара и дало значительный толчекъ фаб- 
ричному производству керамическихъ изд'Ьл1Й, хотя не- 
сомн-Ьнно, въ ущербъ нхъ художественныхъ достоинствъ. 
Изъ разновидностей фаянса въ то время прюбр'Ьлъ въ 
Англш особое распространвн1етакьяаз. сгеат со1оиг, изъ 
массы цв'Ьта густыхъ слпвокъ, вскоре значительно улуч- 
шенной Веджвудомь, всемирно прославившимся своими 
замечательными работами по керамике, и считаюпщмся 
творцомъ новой отрасли керамической промышленности. 
Ио-лгимо своихъ многочисленныхь техническихъ работъ, 
Веджвудъ изв'{;стень какъ изобр-Ьтатель перваго пиро- 
метра, основаннаго на сжат1и глины, происходящемъ при 
ея обжиганш. Главн'Ьйшей заслугой Веджвуда является 
рнзвит1е фабрикащи изд'ЬлШ изъ тонкихъ каменнылъ 
массъ, близкихъ по свойствамъ къ фар(^1ору. Массы эти, 
б'Ьлыя и подкрашенныя, служили матерхаломъ для при- 



*) До сяхъ поръ Стафордшейръ является цевтронъ гливянаго 
производства Англ1и; на ивогочисленныхъ фабрикахъ этого округа 
работаетъ свыше 100.000 чел. рабочихъ. 



^ 
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готовлешя самыхъ разнообразныхъ нзд'Ъ.лй. Самимъ Вэдж- 
вудомъ производились изд'Ьл1я преимущаственно въ клас- 
сичйскомъ стил-Ь; это были подражанхя древнимъ каме- 
ямъ, медалямъ, греческимъ и этрускимъ вазамъ, а 
также всякихъ родовъ каменнымъ породамъ: базальту, 
яшм-Ь, мрамору, ляписъ-лааурп и др. 

Первоз лнакомстБО европейцевь съ китаЛскимъ фар- 
фором7. относится къ XV в'Ьку, когда фарфоровыя изд*Ь- 
Л1Я бы.чи привезены возвратившимися изъ Китая послами, 
но боV1'Ье широкое распространенхе -эти изд^л1я получи^га 
только съ открыт1емъ морского пути въ Инд1ю. ВенепД- 
анцы, а поздн'Ье португальцы и голландцы привозилт! 
дЬлые ко^^абли, нагрулсенныо китайскимъ фарфоромъ, но 
эта драгоц'Ьнная въ то время посуда была доступна только 
очень богатымъ людямъ; тахсимъ образомъ фарфоръ во- 
шедъ въ моду. Поэтому не удивительно, что было прило- 
Лгено много старашй къ подд'Ълк'Ь этого зам'Ьчательнаго то- 
вара. Свойственная фарфору б'Ьлизна, тонкость и полная 
сплавленность черепка были однако недостияшмы въ гон- 
чарной технике того времени, в.сл'Ъдствхе чего въ Европ-Ъ 
долго не знали далее, что это издтЬлхя изъ глины. Ученые и ал- 
химики считали фарфоръ особымъ сортомъ трудноплав- 
каго стзкла, и первыя попытки были направлены именно 
къ получешк) фарфоровой массы изъ стеклод'^Ьльныхъ ма- 
твр1аловъ — безъ примеси глины. Такъ, во Франщи былъ 
изобр'Ьтенъ мягкШ искусственный фарфо^^ъ, п]зедставля- 
юпцй собок> полу сплавленное стекло, совс-Ъмъ на содер- 
лсащее глины. Масса, состав.чявишяся из7» см-Ьси песку, 
квасцо]1ъ, гипса, соды, т. е. матвр1аловъ нэ обладающихъ 
пластичностью, представляла чрезвычапныятрудности при 
формоБк-Ъ и обжиган1и. Такова, напр., была масса, изоб2»'Ь- 
тенная фпзикомъ Реомюромъ, представлявшая собон^ ну- 
званное его им ;немъ, похожее на фарфоръ эмалевое 
стекло. Несмотря на вс'Ъ,техническ1я трудности и .^1а, ог- 
ромное 1;олтест]ю гголучавшагося при фабрикацш брака, 
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п|)ои:1водстЕ0 искусстввннаго фарфора п|эивилосъ во Фран- 
щи л по-тгучило довольно широкое развит11е. Въ другихъ 
странахъ, как'ь напр., въ Англш и Италш, также существо- 
вали бол'^е или менЬе удачныя попытки къ получетю 
фарфора. 

Производство настоящаго фарфора стало на правиль- 
ный путь лип1ь въ 1709 г. со времени открыт1я алхимикомъ 
Боттгеромъ въ Саксон1и состава фарфоровой массы ипъкао- 
лина, природа котораго до т-Ьхъ поръ была неизв'бстна. 
Первый фарфоровый заводъ былъ устроЕнъ въ Мейсен^ 
въ Саксон1и, и фабрикация п]>оизводилась на немъ подъ 
величайшимъ секретомъ. МейсенскШ фарфоръ вскор'Ь во- 
шелъ въ большую моду во всей Еврол'Ь, и, не смотря на 
стропя м'Ъры къ сохранен1ю тайнъ фабрикац1и. въ раз- 
ныхъ государствахъ вскор-^Ь были основаны ({)арфоровые 
,'шводьт, при сод'^йстп1и переб'Ьжчиков!^ нзъ Менсена. 
Къ концу ХЛ'Ш с'10Л']&'ая производство фарфора не пред- 
ставля.чо никаких'!, тайнъ, и въ техническомъ отношениг 
европейск1Й фарфоръ достигъ высокаго совершенства, ни- 
сколько не уступая китайскому и японскому. 

Во Франц1и, 1сакъ было уже упомянуто, готовили .мяг- 
пш ыск-усгтвенныи фарфоръ, для производства котораго 
бмла открыта фабрика въ ВенсеннА, выпускавшая изд'Ь- 
л1л иуъ искусственнаго фарфора, нисколько не уступав- 
ипя въ художественномъ отношеши Н'Ъмецк1ГМь фарфо- 
])Овьтмъ 1г])оизведешямь того времени. Во второй поло- 
вшН; Х\*111 в'Ька венсеннская фабрика была переведена 
въ Оевръ, и въ 171)0 г. она была куплена французскимъ 
привительствомъ. Вскор'Т^ иослЬ открытхя собственныхъ 
мТ'.сто]'0*.кдешй кполина, во Франци! леретли къ произ- 
водству настоящаго фарфора. Севрская фабрика при 
Бр1Жья])'Ь 1г Оальвета стяла образцовым!» учрежден1емъ,' 
какОпымъ остается и 1гонынЬ. 

Ближе мягкаго" французскаго, къ нйстожцему ф:1]>- 
ф<.)ру1 стоит'ь изобр'Т1тенный въ Англ1и, такъ называемый 
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»$птура»»ь9*ый ко/уонной фарфоръ. отличашшиКся сб. 
п|/>м I* пи кл'1'<4гг|гЬ плавпл костимой зсш я бол 
<грм<1МИ>н.)М1о с|. 1|1«<|1Д||1М'1. фн[1(|>о|1пмъ легкоплавкое 
М'* |/«Л.У 1П. мистошции'Ь 'гве11ДЫ1ГЬ фа]н{ю{ю11'Ь, 
ппмм (1М1ММЧ1. Н.Т1. лполикк 1Л* ирлмЬсью чио'гЬй 
(чцимиь шипь'ио тиатдиь кач^откЬ илавна, н требулл 
4^0)йигаи1и Ирм т<и1.М№ высокихъ температурахъ, 
итцли ппитпи ии многих^ фи]м||<)|ювыхъ заводахъ 
Липни м'1. Лттц1и м ,Го|»м1ш1и 6с»л11р мягк1в со5>та 
|1>"|1П, 0'1> 11|1пЛи»кпЛ кь ки1*лииу ]1росгыхь б-Ьдыхт» ж 
чти 11ниЧ1Г1ч<лы1о (|5догчадП* и удешевляетъ фа6ры| 
и 11« |||1И<им|Л1<1*ъ 1.'у1Ц(?отвци11а1'0 ущерба достоинству 
лук ГЦ. 



Минднпич! \|\ етч>.гЬ'П1\ ооо6<м1Ви вторая под 
•ИЧ1. 1111ииМ(Чи1В1и1<>иь ц-кдыиь ^чсгомъ кругшых-ь у 
11|и)1С1>ипинм1й н иок11>|1Ш*де1ай кгь 1Ч*х1шкЪ керахиче 
|1)н)И11)И1Л0Т1«1., «пх окннпло существенное ьл1шие № 
лиииио |1и,1|111ти) иикотрих!* отраслей »тс1Й прошл 
цинги. 1ЬоА||Ь1'«н{№ въ коицЬ 60-хъ годовгь Ф, X 
И1«М (• 11ии|и<|1Ы11т»-д-ЬДот11ухкщеД оеш ■ разныа у< 
11И>1и'П1\>ии)йц 1кч>0т1> уь уст|>оДстг11 обасигатекЛ] 
ппчиА, Д(и1ш1м ог^ч^ияу!^ ^чюйишю въ тснижв^: и 
(ИшК' н». «)мы\рикАиш мч:'Х1и11гч11Ч''ках-ъ орудкй дла р 

н } ' '• * >м^«сыриxV мдт^рМА^ь: равработкм «я 

и* ^и счишАтагг. нароч.. — все эпэу вгъ сел 

ц\*п«|1ММ \ъг|мкчш М|ммжш къ мм 111 |»ш р[>дои раа1 
мь н^ушкЫ^ши 1^Аб)мг|щи« «рвщшаяпвА* &гя тсс 

1*^ ' \^к»МКТВЪЧМШ|^ 
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Л1Й технпяе1!каг(» наяплчетл, каковы нал]».- крр.чмическш 
|:тр011'гельны« лттерхалы и иаводныя принадлежности, 
^-е. материалы сравнительно громоздскк. им'Ьюпие мас- 
совое потреблемзе и невысокую лЬсовую стопмость. В'ь 
производстве такого рода товара, кнкь напр.. стр01ггель- 
ныо н огнодпорние кнмни. ноловыя н облидовочныя 
1Ы1ПКИ, канализащоннын трубы, черепица и т, гг.. -оче- 
видно, исякоо уден1евлен1е и уоово]>шенствовпн1е техниче- 
ской сто]юны |[)а6рикац1и лм'11етъ иесравненно Гюльшив 
гачегае, ч1>мъ въ Т'Ьх!. производствахъ, гдй главную 
1г(шно1"п. пзд1'.л1Л составллвтъ не столько ст11Имос'1ь за- 
водской работм. сколько спонмость сакога матер1ала и 
его художественной отделки. 

Последняя половина XIX столЬтЬ! ознаменовалась 
всЬх1. ввропеПскнх7. страыах'ь необичаЛнымт. ро- 
ГОМ'Ь нрпилиодегва именно керныпческихъ я^1дЬл1Г1 
вхннческахч) назначешя, предсгивляющнхъ въ нюто- 
п.ев времп одну изг. круптлх'ь отраслей гтр<1мыт- 
знности, но техннческим'ь прхемамъ 1С обп1,ей ностпнивк!; 
1а не им-Ьющей ничего общнго еь тНЬмъ соетояшем'Ь, 
котором'ь ата старНннЬйишя проминменность нахо- 
алась до послТгдняго времени. Въ ней возникл:ц не 
1олька усовертенствованные ирЕеыы фабрнкацди, оено- 
1нные на ниучных'1> началахъ, с^отавянющнхъ достоян1п 
^временной химаи л технолопн. но полнились даже но- 
ле виды издкиЙ, какихч. ]>аныие н-ти совсЬмъ не ум'Кпи 
роизводить, НЛП же производство которыхъ представ- 
юсь невозмо'.кнымъ ио дороговпян11 л огсутотв1к) над- 
вжащнхъ техничосиихъ прпспоеоблешй. Таково нап]>., 
роизиодотво такч. называемых!, метлахскихч. плиток'ь, 
аовйнное на сухой прессовке глинистой см-Ьси опре- 
^л^^ннаго состава: п]:оилводстпо облииовочныхъ ст]^ои- 
1льныхъ кирпичей изъ тонкихч. массь, не устт^ладшхнХ'ь 
» качеству гончярнымъ массамъ высшихь сортовт»: — иро- 
вводстро прессов1)нной фальдевой черепищл раансадбраЗ'^ 

2 
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натуральный костяной фарфорь, отличающШся содержа- 
темъ въ качестве плавня костяной золы и большею 
сравнительно съ твердымъ фарфоромъ легкоплавкостью. 

На ряду съ настоящимъ твердымъ фарфоромъ, при- 
готовляемымъ изъ каолина съ примесью чист-Ьйишхъ 
сортовъ полевого шпата въ качеств'Ь плавня, и трвбую1цнмъ 
обжигашя при весьма высокихъ температзграхъ, нын-Ь 
стали готовить на многихъ фарфоровыхъ заводахъ. осо- 
бенно въ Австрш и Гермаши бол'Ье мягше сорта фар- 
фора, съ прибавкой къ каолину простыхъ б-Ьлыхъ глинъ, 
что значительно облегчаетъ и удешевляетъ фабрикатцю, 
и непричиняетъсущественна1"0 ущерба достоинству про- 
дукта. 



Минувшее XIX стол-йтхе, особенно вторая половина 
его, ознаменовалось ц^лымъ рядомъ крутшыхъ усовер- 
шенствовангй и нововведенхй въ техник'Ь керамическихъ 
производствъ, что оказало существенное вл1ян1е на уси- 
ленное развит1е н'Ькоторыхъ отраслей этой промышлен- 
ности. Изобретете въ конц-Ь 60-хъ годовъ Ф, Гофма- 
номъ непрерывно-д'Ьйств^тощей печи и разныя усовер- 
шенствоватя вообще въ устройств'Ь обжиг ательныхъ 
печей, давш1я огромную экономш въ топливе; примЪ- 
неше въ фабрикащи мех ани чески хъ орудШ для размола 
и ра;шТ'.шивашя сырыхъ матер1аловъ; разработка системь 
пскусственныхъ супшлокъ ипроч., — ^все это, въ совокуп- 
ности съ усшТ.хами теоретическихъ знатй въ области 
йпещальной химш и технологш, повело къ тому, что н^- 
которыя отрасли керамики въ посл'Ьдше годы развились 
въ крупн'Ъйшхя фабричныя производства. Эти техниче- 
ская усовершенствован1я, поведш1я къ значительному уде- 
шевлешю фабрикащи, отразились въ высшей степени 
благопр1ятно главнымъ образомъ на улучшенной поста- 
новке производствъ всякаго рода кераннческнхъ изд^- 
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л1й тухничуснаго нааняпенЬ|, киковы напр.. ке-рлничес 
строительные материалы и ааводскЫ тгрннаддежности^ 
т.-е. материалы |;рави11т«.:гьно громоздскхе. пыиюиие ма^Н 
совое пот1»бблен1в и невысокую вЬс-овую сюммогть. В^Ч 
ироиаводствк такого ]>одг1 товара, какъ иаи]».. строитель- 
ные и {>птеупо])ныр коннн. половыя и облицоночныя 
илктии, кана.тп:»п11^глшыя грубы, черепица и т. 1Г., оче- 
видно, вг-якоо удеишвленго » усоверше-нствовашо т(^хнцч^^1 
скоА сл-оронм фибрикац!" им'Ьеть несравненно бодьш^Н 
г*начв1пе. чЬмъ в'ь тЬх*!. хгронпводствпхъ, гдЬ главную 
цбцность падкий еоставллвть ив столько стоимость за- 
водской р||бот1|1, ско/шко стоимость самого матер1а.1а и 
его художественной отдЬлкн. 

Пос-гГгдшш поюплна XIX сголЬтЬ! очнамено валж 
во всЬх'ь европейских!, страыихь необычаЙныэгъ ро- 
стомъ прошшодстви именно керимических'ь издЬл1Й 
техническаго напначеюя, представляю! цкхь въ нюто^Я 
яп1.ев вреил одну нз'ь крупныхч. отраслей гтромы»!^" 
ленносш, по технпческ11М'ь лр1еиамъ и общей иостановк!» 
Д'Ьла не ии']&ющеА ничего общаго сь тЬмъ состолте>п^Н 
въ которомъ эта старпннЬЛпшлг промышленность нах^^ 
днлась до иослбдняго времени. Вь ней т?о.яникли не 
только усовершенствованные 1гр1емы фн«5рика1ци. пгно- 
ванные на научных!, началахъ. согтавляюпшхъ догтоннд^И 
сов])еменной хим1Ц и технолопи, но появились да;ке но^И 
вив влды пзд'Ьлгй, какпхь ракыие нлп совс^мъ не умЬли 
производить, илл же проняводстно котирых'ь Г11)едста1 
лилось невозмо:1;пнмъ по дорогоппли-Ь и отсутств!»» нлд^ 
лежапц1Х1. техническихт. ггриспск-облетЙ. Таково напр. 
проияводство так'ь нааывпемыхь метлахскихь плитокт 
оснпваниое на сухоЙ прес1ч»пк11 глинистой смТи-и опре^ 
д'Ьленнаго состава; —щюизвидство ойлнцово'шыхъ строи- 
тельныхъ кирпичей няъ тонкихъ массъ, не уступающих!, 
по качеству гоичарпы]кгь масспмь высптхь сорюв'ь:— ирс 
изкодстио прессоваивой фа.-1ЬцевоЙ че]>е11И1гь1 раанообра 

2 
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н-ййшихъ формъ, канализащонныхъ трубъ и т. д. Эти, 
такъ сказать, техническхя отраслн керамики ирхобр-Ьди 
въ настоящее время въ разряд-Ь керамическихъ произ- 
Еодствъ первенствз^ющее значете, и по разм'Ьрамъ фаб- 
рикацш и числу заводских'ь предпр1ят1Й ео много де- 
сятковъ разъ превосходятъ производительность заводовъ 
посудной керамики всЬхъ сортовъ — со включен1емъ фа- 
янса и фарфора. Усп'Ьхи химико-техническихъ знан1й 
не остались, конечно, безъ существеннаго вшяшя и на 
состояте всЬхъ прояихъ, весьма много чисденныхъ отра- 
слей керамическихъ производствъ, выразившемся въ вве- 
денш новыхъ прхемовъ глазурован1я, окрашиван1я, об- 
жига и т. д. 




I. 0ВЩ1И ОТДЪЛЪ. 
ГЛАВА I. 

Сырые матер|алы. употребпяемые въ нерамическомъ 
пронзводствЪ. 

А. Глина. 

Глиной назывпвтс.1Г всЬмъ 1ив-Ьстноэ гонкое и жир- 
ное на 01«ут. :1Рмл»<у1ое ввщечп'во, повсем'Ьстно распро- 
отранонпоо какъ па пговерхностп земли, такъ ц на бо.тЬе 
^яли меи^Ке зночительноЛ глубин!;. Въ сухомъ состояшн 
глина жадно втсгыиавгъ въ себя воду и превращается въ 
гЬсто, обладающее 1тластпчнос'Г1»ю. т. е. споообноспъю легко 
принимать всевозможныя формы к сохранять нхъ посл^[; 
вмсу1[1иван1я; о-Пл п]>окилнван1Я глпнатеряегь свою пла- 
стичность и превращается вь 01саменТ;лое состояше. 

Подобно песку и всякой рыхлой сыпучей почв^, со- 
отавлаюи1.имъ нап6ол*6в распространенный матер1аль 
яа земной поверхности, глина проипошла нзъ каменн- 
стыхъ го]1Н1.1ХЪ пг)]юд'Ь, п|>едсггавл11кинихъ такъ пазыва- 
емую первоиданнун) ге<»логнчрскую ^[юрмитй^. Го])НЫЯ 
породы, СО0ТОЯ1ЩЯ изъ сочетатп опред*{1ленных'ь камени- 
стыхъ чтге^ялот, пля кпмнрй, съ течетемъ в]1емйнн 
подворгиются ра.чрых.тон1н> и превратакп-ся въ |1ыхлый 
землистый матсрилъ. Такое ра-чруигеше горныхь породъ 
пронсходпт-ь подь вл1ЯН1емъ особмх'ь геологи чвскнхъ яв- 
лсшй, налыииемых'1. вывгып}ша<1пи'мъ. Главные дЬятелн, 
подъ влхаа!ев1ь которыхъ пропсходять оянаЧенныя явло- 
н1я, непрерывно иимЬняюпия да;|;о на н-Апплст; глазпхъ 
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поверхность земли, суть: а1мосферныЙвоздухъ, вгаяюпий 
на обнпженныя горныа породы своимъ составомъ н пе- 
ремЬнамн темт1ера171'Ы) и вода, д^Ьйствующая какъ в'ь 
жндкомъ, тпк'ь и ВТ. твердоыъ сосюян^и. Ооедиы*>нным'ь. 
Д'Ьйств1ел*ь вочдуха и воды каменистыя породы рао]*ых- 
ляются: вода нросачивавтся В1. трощиям кристалличе- 
ских!, поцодъ, п])И ио1тж(Ш1П темпе]>атуры иамрриавгк 
ьъ ннхъ и проилводит'ь мехиническоР! 21а;1рутен1н камня; 
аит'Ьм'ь двиисвн1р отекающей но склонамъ каменисгых'ь 
110{10дп. дождеЕОЙ и он'11гоьой воды прошшидигь хотл 
и мед.1ен11ое^ но также постоянное ихь ранмынише. 

Особенно ])*Ьяко лапечагл'Ьвается на, поверхности ка- 
меннстых'ь нородъ мехаянчеокоэ истирающее д'ЬЛств1е 
ледяныхъ лавинт. и леднпковъ, скопляюищхся на вер- 
швнахь высокнхъ го]»ъ и: въ отринахт. полд(рныхъ. На- 
конец;!», вода, просачивающаясл въ каменлстыя породы, 
Д'Ьйствует!. на н'Т.ьоторыл соетаввыя части ихъ как-ь 
растворитель, въ с]>ед'1; котораго могутъ п]10нсхпдить 
разнообразный хнмнчесшя 1т])ев|)аи1ен1я. Значение поелЬд- 
тгхъ уснллвявтся нрнсутств1еыъ въ водномь раствор'Ь 
уго.тьной кислоты и другихъ реагентовъ. Такниъ обра- 
яомъ, простое механическое раз]1уи1ев1е камня можетъ 
соп]-ово1кдатьсл1 и хнмичесчашъ его разложен1емъ съ 
обрааовашемъ новыхъ ]|| одукювъ. Къ породамъ, наибо- 
л'йе подБе1»Я|еннымъ химическому разложению подь в/ц- 
лшемъ атмосферныхъ д'Ёл'/елей, нриааддежатъвс'& полево- 
шпатовые минералы, п содержания полевок шпагь гор- 
ные породы: граниты, гнейсы, порфиры, цеолиты к пр.,. 
представляювоя главную составную часть ыно;1;еетва хор- 
ыыхъ кряжей и пластовъ земной коры. Продуктомъ хи- 
мнческаго разрутпетя 1зтнхъ сложныхъ по составу ми- 
нернловъ является меисду прочимъ т«кь назыв. 1,иши' 
стое вещество. 

Кристал.'1ическ1я перво (данныя породы, подъ вл1ян1емъ 
&1М0Сферныхь водь, по нимь протекаю! ПИХТ), ралруша- 
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к»тся Х11М1Пескн весьма медлонно. и :>то хнлтчеокое изм'Ь- 
нен1е соггровожлаетсппъог]ю>111омъ бо.гыппнсТв% случлевъ 
вышбукиаанным'ь мехапическпмъ рязругаечаемь, вс.тЬл- 
<1Тв1е чего къ нерасткориммыч. иороижообразнылп. про- 
дуктам'!, химическага распада часто иримЬшпваютсл п 
неиям'кнентля хнмичвскп. но просто раздробленныя въ 
пороток-ь каменистыя породы или я'Ькоторые ить со- 
ставляющих!» короду минераловъ. 

Чистое глинистое вещество представляетъ собою основ- 
ной водный силикать %лнн4Узема^ хниичестЙ составъ н стро- 
вн1е котораго до сихъ поръ еще въ точности не установлены. 
Точное и:^сл'Ьдовате отого вещества представляетъ ту труд- 
ность, что въ совершенно чистомъвид^ оно почти не встр'Ъ- 
чается въ 11|П!р<>дЬ, такь как'ь къ нему бывають обыкно- 
венно аримЬшааы продукты мвхаинческаго разру1пен1я 
горныхь иородь; искусственно© же получен1е глнннстаго 
вещества въ дабораторш до снхъ поръ не удавалось. 
Химическое ]»а:1лон;вН1е ^IОД^> влхяшемъ выв-Ьтриваноя 
нм Ье п», ионидпмому, ра;шообразныя стадш, такъ какь 
въ одномъ II томь же м-йсгб встрЬчаются продукты раз- 
ной степени ралло;ивн1я и нхъ слежен, и К]юмЬ того, весьма 
В'Ьроятно, что различные ло составу н ст^х)ен1ю мииг^ралы 
лолево-шпа'1*овой группы даютъ и продукты химнческаго 
ра:1Ло;кетяра:чнаго состава. Такимп. оЛрачоягь, понят1е о 
5нс'14)мъ глиыистомъ веществ"!! есгь понятхе сь химиче- 
ской точки ар'Ьн1я не вполн-Ь опрвдЬлвнн(зе. Что это ве- 
щество образуется при внтеу'каааиномъ выв'Ьт]1Нвани1 
крнсталлических'ь первозданныхъ породъ, соде1);кащпхъ 
полево-шпатовые минералы, доказывается т*?1мъ, что чи- 
сгЬйгше виды глннистаго вещества встр*Ьчаются пре- 
имущественно въ срод-Ь такпхъ породъ (грлн^1товъ, гней- 
совъ, пегматнтовъ и т. п.) п иногда съ явнымъ указашемъ 
на обршюваихе изь полевыхъ пшатовъ: нер'Ьд1со можно 
ВИ;Т11Т1, юсЬ сл'Тгды перехода полеваго шпата въ глинистое 
вещество. 
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Хиил чески этотъ переходъ состоитъ въ томт>, что 
щелочь, входящая въ еоставъ полеъого шпата, отщеп- 
ляется въ вид-Ь растворимой в*ь ьох^ к])емнвще.лочной 
соли, а глкночемъ остается въ фо2>М'Ь того или нног о 
основного силккатя, которм/1 и представляетъ глинистое 
вещество. Хпмнчесгие аыалиаы весьма мношхъ чыстыхъ 
со])товъ ГЛИН7., да1от7, для глинистого вещества сл'^^дун)- 
пцй еоставъ: 

А1,0^. 28Ю,. 2Н.,0. 

Эта фо]*мула въ настоящее время установлена доста- 
точно точно-для нераствориыаго конечнаго прод\ткта еы-^^ 
в^тривашя полевого-шиата *1. ^Н 

Произведешиля учеными мвогочисдепння пзс*тЬдован1я 
развыхъ сор'говъ глпиъ ноказываютъ однако, что далеко 
не во вс^^хъ случояхъ глинистое ветестт^о илг'^.етъ выте- 
укаваный еоставъ. Такъ Фрезеи1усъ и Д]з. д.тя пасл-Ьдо- 
ванкыхъ Емп глин'ь даютъ еоставъ глинистаго в*?щества, 
выражаюнцйся формулой: 

А1.,0з. 3810,. ЗН^О. 

Броньяръ, Малагуттн и Блшофъ получили: 
2АГ2О3. 38Ю.^. 4Ы.0. 



*) Газложен!е полевого шпата ыожетъ быть выражено сл*дую-- 
швмъ ураввенк'мъ: 

АЫ>> . К»0 . бйИ)» + 2Н,0 = \Ы» . 2810. . ЗН»!! + 

ортоклаэъ иода глиннстоо вещество 

КаО . 48Ю1 

ристпоримая кремае- 

телочаая соль. 

Для по.'1евБшпатп11ы?съ, подобвыхъ анортиту, полное ра:}ложеи!с 
подт> вл1ЯН]емъ угольяоЛ кислоты и поды, можетъ Пыть оыражеи({ 
такпмъ уравпеп1емъ: 

СаО . АЬОэ . 28Ю1. + 2С()« -^ •'^^■и ^ 
угольнам 
кислота 



апортыт'ь 



вода 



= А1А . 28Ю1 . 'ЗН^О + СаИ.(СОа)*. 

раствор, двуугле- 
н:шест. соль. 



гл. вей;. 
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Другпыи иясл'&довател^^ми иочучено ывого другихъ 
формул'ь. 

Ъъ нас^гоящеу врвми мо.кно считать одыако несомнЬв- 
нииь, что ьъ огромноыъ йольшинствЬ мзыЫ^тнихь гдпнъ 
глинистое вещество имЬет-Хэ составь, близко подходяшдй 
къ формул'Ь А15О,. ЗЗЮд. 2Н3О П.ТП, правильн'Ье сказать, — 
что «гиликать атого состава являетсд п]>еобладаю1ЦИМь въ 
йольишнствЪ чисгых'ь сортовъ глины и иредставлявтъ, 
110 всей в-Ьроятвостн, конечный продуктъ выв-ЬтриванЫ 
лолеваго шпата. СЪотв^гтствушт^е очначенной формул'Ь 
процентное содержан1е со(.тавшлх'ь частей глнннстаго ве- 
щества выражаетси слЬдук^щими цифрами: *). 

А1Д — 39,о 
8гОа — 46,5 
Н,0 — и . 

Как'ь было у.ке упоминуто. образующ1есл поередствомт. 
нив'Ьт])иван1я продукты химического радло.кешя горнмхъ 
пород'ь бывятоть обыкновенно порем-Ьшпны съ механи- 
чески намельченными мпяералпни, и эти то топчайппя 
минерадьныл см"1^си пр)едстарляютъ собою т*?; раанообраз- 
1иле аемлн(гты1' матв])]пл1|1, ко'го]1111в называются глииама. 
Ъо всЬх'ь отношвшяхъ главнпн> сч>ставыою частью этвхъ 
1'М*(\сей янляютсн 11ыш1'<»Г1нач1-'нпие сц-шкаты глнноаема, 
СУТЬ которыхъ аависятъ всЬ глаинЬйшЬ) иниибо.НЬе Г111Н- 



*} Дли силиката АЬ (Ь . 3811Ь . 2Н1О иолучаемъ иныя еоотвои1еа1я, 
а имеиио: 

А110а - а2 
8Ю» — 56,5 

н«о - и^ 

100. 
Для 2АЫЬ. Н8|^>!с. 4Н|и.— 

АЫ)9 — 4-1,7 
8|(»1 - 39,5 
И.П - 15.8 

100. 
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яш# «амЯЬзтва глинъ. Глины, ост&вшися аа хЬст&хъ сво- 
его обраэовашя н ялл^гак^щи средп остатвовъ тЪхъ са- 
мыхъ к&хвннстх~ь породъ. 1ггь Боггорыхъ они прокэопии. 
н&знваютсз! глинами п^р^иинаго залегатж плп кпоиннама^ 
Но каолины вст|г{;ча11/тх'я гравнительво ^гйлко. потому 
•гго ддя сохраиеавя тлияа на 1гЬсг^ образовать должны 
быть на ,7Н110 оовершеиво оообыя зтЬствыя уолов1я, Атмо- 
сфе]:*вая вода, являющаяся глапныш. д'1;зте.1ехъ при 
обраэованш глнны, чаще всего уносить съ собою нзмвл- 
ченные продукты раяр\111ен1я: глина подвергается так1>нт- 
раямываюшему тЬАств1»1 воды, конечно, легче воетх). таш» 
какъ частички ея чре:)вычайно малы и легко к<мучнва- 
кггся, т, е. способны увлекаты'я движущеюся водою. 
В1гЬсг& съ мельчабптлмн частичками глины вода, сте- 
кающая по скл^шамъ каменыстыхъ иоридъ, увлекаегь, 
въ зависимости отъ скорости своего течешя. и боо^ 
вру1шые осколки породь, лонлдаюииеся на пути. Вода 
горамх'ь потоковъ. въ которой взмучены частики песку 
и глины. не<*еп. все это В1. вихЬ м\ти далеко отъ х*Ьстъ 
обра.10вашя и отлагаеть яеидистые и глинистые осадки 
ВЪ затншьяхъ р1->къ, въ о1в]»ахъ я мо)>яхъ. При :^томъ 
первоначально цсаждаштси б4^л-{;е круиныя частицы* 
образуищЫ иесокъ и т. п. сынучхя гЁла, а глина, всл^Ьд- 
ств1е своей мельооп, несется дал^^е и осаждается лить 
въ стоячей вод!;. Медленное, во постоянное накоплен1в 
этихъ осадковъ, совершающееся потихоньку вь течеше 
миогвхъ тысяче-тЬтой яшзви земли, и дало въ результате 
огуюмвоЙ мощности пласты сыпучихъ по^юдъ, покрнваю- 
щюсъ :)емлю и т^аполняюпцгхъ неровности ея пврвоздяп- 
иоб ]самеиистой поверхностя. Среди сыпучнхъ пород1> 
неправильно разс^яны во ыногихъ »г6стлхъ глинистыя 
залеган1я, которыя попадаются въ наслоешяхъ всЪхь 
геологическихъ эпохъ. Так1я м1^.ста залегашя глинъ назы- 
ваются вторичными, въ отлич1е отъ каолпновнхъ, и 
самый г.ишы ыосятъ общее назван1е итнъ (тюричпыхь. 



— 25 — 

Но не иодлежитъ оо.мнТ;н1ю, что глиаы, отложинппяся 
впервые въ одномъ киком ь лнбо М'йс'гЬ, ые всегда на 
яевгь оставались, а всл'Ьдствге разныхъ прнчинъ, на про- 
тя;кен111 миогих*1> геологкческпхъ зпохь. неоднократно 
вновь рагм1Л1ались и переносились водными потоками съ 
вгЪста ни мЬсто, то соединяясь попутно съ рлинымн П]>Н- 
мЬоями. то освобождаясь отъ нихъ отмучиван1ем*ь и вновь 
осаждаясь тъ води на новыхъ ;м1;стахъ залегашя. 

Прписхожденю глннъ огтисаннымъ о?^разом7». как'ь 
всадных'ь осадк41въ, доказывается свойственяымъ почти 

ВСКМ1> ВТОрИЧЛЫМЬ ГЛИНаЛ1Ъ ГМтстММ7, Г.^ПЖг'НЬГМЪ, 11]>РД- 

стаиляющимъ тахс/ке весьма важное физическое свойство 
этого материала с^ь технической точки ар'Ьтн; водное 
осадочное нроисхо-кденш ганнь дока:1Ы1тетс« кром'Ь того 
янходнлгымп ВТ» нх'г. пластах'ь остатками ]мор<гкихь жи- 
вотныхъ. раковинъ, костей рыбъ и т. и., п отпечатками 
растен111. 

М'1-.гтнмп глины. всл'11дгтв1е долгаго лежатя иодъ 
водою или прмлей), а может^ь 5ыть н нь сня:ли съ скль- 
вымъ давл**н1Рмъ. которому они мог.ги иоднрргатьгя, 
уплотнились и превратились вь камрнистыи массы. и:1- 
в^стныя ппдъ ннпвнтслг I. иаишсты^съ глаицоаъ н юифер- 
М№Г7> ишнф. сохранившшсь эъ больгаинств*!! счучаевъ 
свойственную глинЬ явную слоистую структуру осадоч- 
выхъ оГ1рааовнн1Й. Къ таким'ь метаморфн^оааипымъ глн- 
пам'ь п|)инадлежигь междл' ирочнмъ агыиОь, шзъ кото- 
ряго нпготовляются гриф^льныя ДОС1ГИ и кровельиыя 
плитки. 



РаяиовЕдностн г^^^яъ. 



1Г.1ъ того, что было оказано о пронсхождэнги 
глинь. ясно, что уже въ само1гь лроцессЬ пыв*Ктрпван1я, 
иредстнвляюшень собою ц-Ьлый р11Дь лосл-Ьдовательныхь 
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стадШ химическаго 1)азложе1ия разновидностей тюлевого 
шпата, могутъ во:шикнуть обстоятельетва, 1фе]>ываюш1я 
Э'хотъ иродессъ на разныхъ стеиеняхъ раяви'пя. Всл'Ьд- 
ствхе чего даже каолиновые глинн, нахолтшпяся в*ь и(.клю- 
чите*лы1ыхь уелов1ЯХ'1., благодаря которымь он11 не бы;ги 
гмы11|| водою и ос1'ались на м'^^стахъ свое1ч> об2)азованш, 
могутъ представлять и 1Г])едставляюгь въ д'Ьйствитель- 
ности продукты к])айкз ](Цзно(|Г|]ш;и1ихь состава п свой- 
ствъ, как'ь ио хирикгеру глпиистлп) вещества, такъ Д1 , 
нрочнхъ м1шераловъ, вошедшихъ вь составь каолина^^| 
Прнм'ЪсииосторониХ'ь минералов'!., -слюды, кварца, осгат-^^ 
шж ьнвра:^ложнв1лиго1*я полево! ош1гата,6ываю'1'},ь'ьсос'гоя- 
нштакого тонкагон8Квльчен1я. чтоыикакнмимеханнческими 
п]11емамп он'!; уисе не могуть Оып. отд'Ьлены отъ глини- 
стаго вещества. Механнческхя л|1им'Нси въ состилшн тон- 
чаншаго и:шельиен1я наннваются — т./г/фомъ. 

На ряду съ као.ишами, представляющими лпбопочт! 
чт:тое глинистое ве]дество. либо смЬи1!шнов съ лепсо огд^^-* 
лнмылш ^^рнм■]^С}1ми сравнительно круниыхъ зеренъ по- 
стороняихъминераловъ, встрЬчаются та1а.е каолннн. какт 
напр., въ Сетиь-1/рье во Франд1н, которые соде])жат'ь'" 
10 — 45% неотд'ктнмаго нолевого ншата и слюды, нли, 
въ Гермашн каолннъ ,1еннелиць (близъ Гп,гле), съ 
держашемь около 3(1% квар11а. 

Что же касается глннъ вторнчыаго залегашя, то яриг^ 
чинон аасоронЫ ихъ еамыми раанообразшлми л]тмЪсями 
является естественный осадочный процессъ. Воды, не 
сундя въ себ^ 1\т11гнистую муть, ыогу'гь содердсатЬ' 
въ раствор'Ь ралли чныя вещества, которыя яатЪмъ. 
И8Ъ раствора осалсдаются и згрнмЬппгеаются кь гдиц 
Н'Ь; таковы, напр., оквслы жел'Ьаа, углеиавесткова 
соль и т. п. Вм'Ьс'гЬ съ глннаын осаждаи^тся также и со^ 
ставныя, мелко ра:^дробденмыя части тЬхъ почвъ. 
рынрааыываютсл и вямучиваются водами, несущими глин у Л 
Обсохш1в слои ран'Хю отло:и*нвшпхсл глннъ, становяс 
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сушей, сами опять ]1аямыийются водою, и так11М7> обра- 
зомъ можетъ происходить еы'Ь1пенге саыыхъ разнообраз- 
ныхъ сортовъ и перем-Ьишвакхе ихъ съ другими поч- 
вимп, разной степеш! измельчешл. 

Напбол'Ье чисто встр11чаю1щя<ж въ г.шнахь ирим'ТкЛ! 
суть: окислы жел'Ьза, у1'лекислая известь, кварцовый 
песокъ, ыпгяенить, растительный перегной (гуминовыя ве- 
щества); })*Ьже: титонистое желало, жел'баний колчеданъ, 
тинс'ь, маргиыцеьые окислы и пр. 

Изъ эпгхъ веществъ. всЛдсгвхв хииическаго взавмо- 
д'ЬЙсгв111, могугь нроисходичъ новыя; так'Ь нап]л, изъ 
гииса и окиси жел-^аа образуется жел'&звый купоросъ, 
который подъ влаяшем'ьорганических'ь веществ'ь возста- 
новляетсл въ сЬрнистое жел'бзо. 

Ипъ сказаннаго видно, что какъ лервичныя, такъ и 
вторичныя глины бываютъ крайне разнообразнаго состава 
и различной степени чистоты. 

Вт! зависимос'П! оп. п]шроды глинистаго вещества и 
вышеукамцнных'ь посгороьшихь вехцествъ, входяп1.пх'Ь въ 
соетав'ь вторичиыхъ глинъ, поел'Ьди1я представляютъ вь 
аадежахъ своихъ матер1алъ настолько разнообразный по 
составу и своЙствамъ, что количеса^во отд'Ълъныхъ сор- 
товъ глины безпред'Ьльно велико. Что нп залежь, то 
новая глина> и даже въ одной и той же залв;ки разные 
слои матвр1ала 1Г])едставляют'ь часто }>ааный соотавъ и 
свойства. Нево:1мо;кно наЙти вь 1)]>ирод-Ь днухъ совер- 
шенно тождественныхъ глит., взятыхъ изъ разныхч. за- 
лежей. Одншсолъ техническомь отиотогшлп вс'Ь эти ыел- 
К1Я различая въ снойствахъ глннь, какч. мате]»1ала для 
керамических ь производств ь, имЬють значен1в, и, съ 
точки цр-^тя пр1ич)дностн глинъ для нзвЪстныхъ видовъ 
производств ь, существует-ь возможность подразд'1;лять 
ихч> на изв'Ьстиые классы, обннмаюшде собою ои])ед'Ъ- 
аенные сорта, достаточно однородные въ главн'Ьйтпихъ 
евовхъ техническпхъ свойствах ь. 
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Свойства гднгь. 



Однпмъ 1иъ глав1гЬЙ!и11хъ свойстиъ глины являетсл 
способность иогдощать воду и упорно удерживать ее 
среди своихъ частиць. НамокшШ до иав^стнаго пре- 
дТ;ла слой глины становкгса вобонспроштаемымъ, т. е. 
глпна, въ отли'пе отъ песка 1г д(зугихъ землистыхъ по- 
родь, не пропускаетъ сквозь себя воды н, будучи раз- 
мочена до ичв'Ьстнап! пред'Ьяа. дальн'{;йгп1я количества 
воды 11р>1яимае1'ъ с'ь трудсшъ. Уто овой(!Гво глины имЬет'ь 
большое значеше въ природ};; глина, прпм'Ь1панн)ш к-ъ 
почв'Ь, Д'Ълаетъ ее влагоемкой; насыщенные ;ке водою слои 
;1адержнвяют*ь воду п служатъ въ Йольптнств'Ь о-гучаевъ 
основйнхемъ нриродныхь водохранилищь п ])'Ькъ. канъ 
ыа поверхности аемли, такъ и подъ аеылею. Этнмъ объяс- 
няется, что не'1''. глпнлныя належи н:1ВЛокякп-сл и:?^ :1емлн 
вь состоянии инвистной естестненной увлажненносги, при 
которой, въ зависимости оть состава н ст|ювн1я, глина 
содержать огь 20 до Г)0% воды но вЬсу сухого веще- 
ства. Высунпшате глины на воздухЬ 11])Опсходитъ мед- 
ленно: при отомъ она СИЛЬНО сокращается въ объемЬ, 
такъ что ея линейные разм-Ьры уменьшаются на 4 — 10%; 
получающаяся по высуишваши довольно плотная на видъ 
масса тюриста и съ жадностью впиты вайтъ воду; прнпо- 
гр,у;кея1п вь воду ппигигь огь выделяющихся пузырь- 
ковъ воадуха, вытЬсняемаго водою и:*ъ порч^. 

1'лина, размоченная въ достаточномъ 1;оличеств^ воды — 
отъ 50 до НО'/в по в-Ьсу, и съ нек: равномерно перемЬ- 
танння, образуе1"Ь г1;стоой]тлную массу, способную мяться, 
принимать всяк1я формы, сл1;плятьея, иств1;ать иод ь дав- 
лен1ем'ь и сохранять приданную (|юрму. Эти свойства 
глшхянаго чгкста вавываютея пластичностью глгакы. На 
ней основаны важнЬйш1е техинческхе ир1емы формовашя 
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глиинных-ь и.1д(1л1Л 11 лрим1;ыец1е глины для художествен- 
ной лГитеи. 

В'ь гЬсной евяйн сь плиетичностью иаходи'^я гвл~.зы~ 
нающая аштппогть, и.ш такъ нпзываемия связность 
глины. Они :!акл1ачается В1. способности глнны давать 
однородное гЪсто тп. 1М'1;сн с1. порошка^брачнымп непла- 
етичными гТ;лам11, кпкот11 нап}»., песпк'Ь, м-Т.л'ь, иороишкь 
обожженной глины и т. п.. 1|])ичемъ присущая ГЛ1Ш'Ь 
пластичность пе]>едиетси и получаемой см'Ьсп: пластич- 
ность смАси постепенно уменьшается по мЬр^ уведкчешя 
количества прым^инанныхъ непластнчныхь матер1г1Лов'ь и, 
няковецъ, совершенно теряется, если примЬшивпемые ма- 
тер1илн будутъ взаты въ значптедьномъ изйнпк*. Опре- 
Д'1*лтъ напередъ. какое нме}шо количество тихчт непла- 
стичных'1. прммГ.сей способна гл1\на свя:^атI> сь сохрано- 
шемъ ощюд'ЬлеЕгаой етвнени пластичности, нввозмо;кио, 
такъ каш» именно в-ь этомъ откошен^и, какъ к въ отпо- 
шонш природноГ! иласгачности, свойства ралнихъ глпнт. 
раз.чичаклчм! въ весьма п1И]тких'ь пред'Ьлахъ. 

В1. прпрод'Ь встр'Ьчается бе:1конечнов число раяно- 
оЛрппныхъ впдовъ глннъ съ разными степенями ггластнч- 
но<:ти и свя:жостн. какорое различие ;1аьи<*итъ не только 
от-ь ха]»акте]т глин1тстпго вещества, но я отъ количества 
и 1.0ДЦ 'гЬх'Ь 11ост(>|)ониих'ь примЬссй, кслорыя нодм'Ьшины 
^^^ К'Ь глинЬ СИМОЮ ц]>и|;одою. 
^^Н Вс-Т; три пыигеукинанпыи свойства 1мины находятся, 

V попмднмому, ВТ. т-Ьси'^.Йшей иняаи ме;|;ду собою: глпны сь 
В сильно развитой нластичьостью и связностью являются и 

Н Гюл'Ье влагормклыи, т. е. пластичный глины способны 

■ поглощать II удерживать бблышя ка-шчества годы при 
I ллмачиванш. чЬм'ь нетсластичныя; въ тоже время онЬ за- 
I мичнвакпся труднее и требуютъ для иасып№Н1я водои» 

■ 6а1ьше времени. 

Н Глнны. нь когорых'ь пластичность п свялность сильно 

Н ра:я.иты, иааывиются еи1.е лгириыми глинами; нен'Ье же 
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плйсглчаик— тощими. Эти термины оправдываются впе- 
чат.ггйн1емъ осязан1я, иолучаемымъ лри пзсгЬдованш яа- 
моченной глины между пяльцами. ВстЬдств^в необыкно- 
венной мелкости чйстицъ и прн отеутствхн сколько-нибудь 
грубыхъ лостороинихъ п]^им'Ьсвй, глянм производить на 
ощупь аиечатл-Ьн1е жи])наго вещества. Такое же ощущешв 
получается и отъ сухого куска жи|)ноЙ глины, по поверх- 
ности которой легко скользятъ па.1ьцы 1г оставляютъ бле- 
СТЯ1Щ11 сл^^д^.. Тощая глина, наоборотъ, на ощупь шеро- 
ховата и въ сухомъ соотоянан представляется матовой 
навид'ь; отъ поверхности такого куска г^гииы при провв- 
деши макотью иальца отд-Ьляетсп пыль. 

Очень важнымъ въ техннческомъ отногаеши свой- 
ствомъ, съ которымт. п]1Иходится сильгто считаться при 
производстве глиняныхъ идд'Ьлгй, является вышеуказанная 
усушка, или такт, налываемая угадка глинн^ т. е. сокра- 
щен1е объема при высушинанш; свойство это находит^зя 
1Х»чно также вь сви;ш со псЪми только что ггеречнслен- 
ными. Ири ближайшемь 1гасл'Ъдован1и явлвн1й, солрово- 
ждающихъ усадку глины гтри высушяваши, оказалось, 
ито сокращен1в объема глиняного т^ста какъ рагяъ рав- 
няется объему у.чвтучитисйся всл'Ьдств1в испаренгя воды. 

Очень интересные опыты для язучвн1я :зтого лвлен1л 
были 11рои:«ведвны инв^^стнымь изст^^дователем'ь глинъ 
Арономъ. обставнвшимъ св*н1 опыты съ достаточной) точ- 
ностью. Хотя н'Ьиоторые выводы этого и:^сл11Д0вателя вь 
посл'Ёднве время подвергнуты сомнЬнХю, но полученные 
пмъ ]>взультаты представляют'ь и до сихь порь болыпоЛ 
ннтерссъ ц значен1е для 1г]1пвпльнаг0 уяснент многихь 
свойств ь глинпстаго вещества. Опыты свои Ароиь про- 
ивводплъ надъ оп^^юрмовп Н1тыш1 въ вид-Ь небол ьш ихъ 
брусдовь кусками глииянаго 'гЬста, пом'Ьпшннымт! на 
стекля |] н ы х'ь пластин кахъ. Кусочки пти онъ медлен но 
сушплъ, взв'Ьшшзалъ на точпыхъ в^сахъ и одновременно 
процзводилъ точныя иам'Ьренъя рлим'Ьровъ прочерченныхъ 
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на поверхности испытуемыхъ бруукпвъ Л11н1й. Лре;кде 
всего онъ уб-Ьдился, что усадки всякой глины, пь'ремятой 
до полной однородностн, одштакова ио вг}шъ ьшгтравлв- 
шлм'ь. Сравнивая объемное (_'окра1цея1е ол, убылью в'Ьса 
высушиваемой гяннтл, п переведя в11с*ь на опъемъ, онъ 
нашвлъ, что наблюдаемое ткращете объема точными, 
образомъ соотв'Ьтствуотп. оо-г.рму нснарпющейгл воды, 
Зат'Ьмъ 1Ш7> было зам1'.чено, чтп уоадка 1т]>екрапхаетс.я 
рая^е полной потери воды, удаляемой высутпивангенъ, 
т. е. что потеря в'Ьса продо^тжнвтсл еще по пре1г]>ап;вн1ю 
усадка *). Объясниетсл ото т 1шъ, что п^зичиной усадки 
явллется сблиа;ен1в частиць гллиы по >1)1р|1 уднлен1я аа- 
кдючавшеЙсн между ними воды, и что усадка происходигь 
до т('..чь поръ. пока члстнцы не столкнутся, 11осл1я чего 
дальнГ.Гилне уменыминк» <)П1.1^М!ь 11ре1;])ащается; но и посл-Ь 
отолкноветл частицт»! между ними остаютоя еп(е проме- 
жутки илн поры, и паполгтяющал нхч. вода п]»)- 
доллспетъ улетучиваться при д«лг,и'1;Пше5П. выоугпи- 
ватн. Это и есть причина продолжашщеЙсл потери в'(\са 
по н])вкратен1ю усадки. И:ес.тТ;дуя означенную потерю 
Аронъ нниюлъ, что относительный опьемъ норь во всякой 
глин'Ь, когда она ниходитоя иь со(ггоян1П полной тсндки. 
есть величпиа постоянная, одииаконня для ве11хъ глин*ь, 
Огеюдл оць винел ъ ян1СЛ1<]чсч11о, что мрльчайппя чисгнцы 
глиии им'Ью'гь правильную П1а]100браг;нув1 г^юрму, так'ь 
какъ только такой формой можпо объяснить постоянство 
объема и]1оме;кутков1. между гтолкнуишимисп часпщами. 
Явлешя, нронсходыпця при »амачин.1Н1И глины, чак.тгю- 
чаются, по об ьясненпо А роиа, в ь сл'1;дун)|цемъ. При зп- 
мачивати оухоЙ глины вода съ жадностью впнтыняетсп 
мельчайшими порймн. п ноидухъ чпклшченныЙ вч. нихч. 
вытисняется. Вода, перено.шяя поры. ра;1двигаетч. ча- 
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стички глины и унеличиварть ея объемт»; чпстнчки при 
эголп» отодЕигптотся лруг-ь оп» Д1)уга 1тд совершенно одн- 
нпковы-я ]1азстотг1я н находятся пч. равнов'Ьсш всл15дств1в 
взаимно притягательной силы, кото]^ая пп вгЕр^ утзели- 
чен1Я ралс10«л1я между части цгши уменыпает(1я. Изв'бст- 
яое ра:*стиян№ между час'З'ии.нми о6\ч;ловлнвавтъ пластич- 
ность глнкы, т. е. легкую цередвигиеыооть часгацъ: при 
чреямЬрномъ увелпченш отого разстоянгя притяжише 
мр!жду частипами настолько уменьшается, что глпна п}>в- 
вращаотся въ текучее состояше, и наоборотъ, при усы- 
хашы. по м-Ьр^Ь того, какъ вода испаряется на поверх- 
постл и убыл» ея яополняется водою, присасываемой къ 
гговерхностн илт. внутри по волослаымъ каналалгь, -ча- 
етигца сближаютсл, повинуясь притягательной сид-Ь, — гли- 
няное гЬсто стаыопится круче, и пластичггость его у^гень- 
хииется; гло продод;кается до 1'^1хь лоръ, пока чистпци 
не столкнутся, и вода остоетеа тол1.ковъ нромежуточныхъ 
пространства хъ (аода порь). При нолномъ сблнженш ча- 
стнцъ пластичность сч^вершенпо теряется. 

Прниеденныя ооъяснеш.я, дааныя Арономъ, имЬютъ 
то в^ш^ное значеше, ччо благодаря .имъ стиновягса ио- 
нятны мнопм техническ1Я СЕойства г.-игаын пвлешя, п}ю- 
11СХ0Д1ППДЯ При ен высуптипн^н. Его выводы однако от- 
носительно шарообра:шос'ги частиць гдинистаго веи1вств^ 
при р:1исматривпн!н глинъ додъ мнкроскопомъ съ силе 
н 1^Атиы ь увеличивань<-ы7. не подтверждаются, а точным! 
иноп^члсленныын изсл'Ьдовашямн. произведенными В1 
иовЬйшее времн. доказывается, что частицы глинпсте 
вещества нмЬютъ даже кристаллическое строенге. Под-^ 
мЬченяое же будто бы Арономъ постоянство о1иосительниго 
объема порь вь глинахъ по превращешю усадки очс 
видно нуждается въ пров'Ърочныхт. оггытахъ л мои:втъ" 
быть об'ьяснено въ достаточной иЬр'Ь т'Ьмъ, что мелки 
различая въ олначенномъ объем'1&. зависящая отъ неср! 
вильнон1^рмы частиЕГь, скрадываются всл^1дств1е чрезв! 
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чийноД ралд]1обл^ннос'1И тихъ пнгтииъ и могуть закл|г>- 
чаться въ 1Г|>ед1;лах ь 1(ог}»'|1шностей опита. 

Пластичптпъ и ниходяиияся съ нею въ свячи усадка 
и влагормкпсть глинь суп. свойства, ирнсунуя глини- 
стому веществу т. о., водному куюмпекислому глино;1ему, 
и яавислгт. ипБИДимому отъ степени 1|>и:п1ческ11Г0 вы- 
в'|1Т})Квяп1л. 1\1птгы, блияыя И дажв тождественныя мен:- 
ду 1ч»Лою по химическому спотаву. нпр-Ьдко пт.'п.но отли- 
чаются 11Л11СТН'1НОгТ1.Ю И Д]»уГ11МН фиЛПЧвСКИМИ СВОЙСТВАМИ. 

Обьясляя, на освован111 опытов!. А^юна, пластичность 
такпмт. ]1ап-ьед11Н.-ш»*мъ частпць глины годою. щш ко 
торромь 1Г]1ит4г;к«?ше ы(*51сду ними иав'?;стнымъ об]^азомъ 
ослаблено и взаимно уравновЬтеио, надо доплститг., что 
жирнъгя глины способны поглощать большее ко.:тчество 
воды потому, что в'ь ннхъ л]1еД'Ьлд.ное рачстояв1е между 
пастицамн можетъ быть н-бсколько больше, Ч'{1мь въ то- 
ишхъ. Но р.авпсптъ ли ото отъ фоу)МЫ пастпцъ. пхъ ве- 
личины, химич^'скаго или фпмтческнго строешя — до снхъ 
ио]>'ь еще в'Ь аочностн не1!:1в1;1Т1К1. 

Не смотря на то, что нластичностьглзшъ есть весьма 
важное и 1г^но& свойство, позволяющее придавать гли- 
няной масс!; всевозможныя формы, слвткомь вычокая 
степень п.тпс'1нчпос1и Г1|»едста1*ляеттч въ производств'!', 
глиняныхь 1пдЬл1й много |П]>ак'г11ческ11ХЪ неудобс13Ъ, 
которыя приходится устринять. При ч11еам'!;]то {разви- 
той илас111чност11 масся сохнегь сь трудомъ и ннрявно- 
м-Ьрно, и и^Д'Ьл^я, ияготовленныя ичъ такой массы, при 
П]»осу1ШС'Ь легко ичмЪняютъ свою фо]1му, коробятся н да- 
мт7> трешд1нн, Средствомь для поннжеи1я пластичности 
и ипм'Ьиентя друшя'ь овойетвъ 1'лины является п]П1Г)авка 
къ ней постороннвхъ порошкообрикоыхь матерхаловъ. 
Как'ь было упомянуто, въ ест-ественнпмт.состояш-и вс^-р-Ь- 
чйштся глины, прндставлпикшя ('М'11си глинистнго веще- 
сгнн иь |)аии||[Х'ь ]гропоршях*ь съ тймн или ииыми ио- 
стороныимы матер111лпми. отъ количества и состоян1я ил- 
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м?льчен1я которыхь зависят1> фпшческхя свойства глнни 
Наибольшее вл1ян1е на пластичность г.таны оказывают' 
прпзгЬсц постороннлхъ матер1аловъ въ тонко изнель 
ченномъ состоянш, въ какозсъ. напр.. бываетъ так' 
наз. штуфъ (Механическая прим-Ьсь весьма тонко из 
мельченныхъ горныхъ породъ'. въ прпсутствш котораг 
глпна никогда не бываетъ жпрна. Бол-Ье крупнозернисты; 
примеси, какъ напр., сравнительно крупный песокъ, измо 
лотая въ грубый порошокъ обожженная глина и т. п. 
могутъ быть п^^пбавлены въ значительно большеыъ ко 
личеств^Ь по в-Ьсу безт. столь р'Ьзкаго ослаблешя няа 
отпчиости. какое происходптъ от7> 1^>ибавкп тонко измо 
лотыхъ матерхаловъ. Исно перем-Ьиханная съ гдино] 
прим-Ьсь к1)упнозерн11отыхь матерхаловъ. не шгЬюищх' 
ни пластичности, ни свойства ст>е;1;иваться при высы^а 
н1и. сдерживаетъ мягкое глиняное т-Ьсто во время ег 
частичныхъ передвижений — какъ скелетъ. и гймъ способ 
ствуеть сохранен1ю формы и улгеныиенш усадки. Кромг 
того, пепластпчныя прим^сн сооощаютъ г.1инянымъ нас 
сам'ь ботьптую рыхлость и пористость. 



Отношеше глжнъ къ обхкганш. 

Другоэ посл'Ь 1гластичносг11 нап'юлЪе важное свойств! 
глины::аключаетсявь отношеши ей кт. о.'гжигашю, Рлина 
11]Ю('то высушенная на воздух!; или хотя бы при искус 
С'1пенномъ нагр'Ъваши до 100 — 120'* Д.. теряетъ только ме 
ханически п11им^Ьц1анную К1> ней и такъ называемук 
гигроскоипческую воду и при ]>а;1мачиван1и въ вод^ 
о]1ят1> иолучаетъ вс'!', пе^^воначальныя свойства, т. е 
ллаетичность и 1к-е п]ючее. При д11Г10тв1ина глину бол4( 
высокихъ темиоратурч. глинисто^- вещество изм^аяетсд 
11рр;кдо псего ни своемь х11М11ч.^с1:омъ составе и совер 
п!1'Нно иере]Ю'.кдаетс;11чьглаы1!.;и111их1. своихъ свойствахъ 
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Уже тгри температурахъ до 200** напинаетея внд11.тв- 
Ы10 химически связанной воды, сопровождающеесп ооот- 
вбтствующвй убылью в-бса п цзмЪнешвмь хтшнческш'о 
сгроешя частнцъ гднноявмпаго силаисата. Пр» 1Гостепви- 
иомъ накалпваниг, до 400"* н выт^, выделяется вся гид- 
рлтная вода, и глнла по м-йр-Ъ нагрева 4ок|)Я1цаетсн вь 
-оЗъам-Ь. Прп далыгЬЙШвмъ иакадиванш сокра1цр!и1е объе- 
ма уиелпч1Шает<'я и доходпгь до 9 — 1б**/о л1ТнеГ1НЫХЪ пп- 
м-^гренШ. Дроисходящга, въ связи сь о^шаченными явле- 
Н1ями, иорвм11пы ьъ хнмическомъ строешн пастицъ гли- 
нозвмнаго силиката недостаточно еще п;*учеиы по суще- 
ству, но уотаноплепъ С1» достаточ/гои) ()П|)едЬлеш10СтЫ1> 
тотъ фактъ, что при обя;пгаи1и вь продЬлахь отъ 200 
до 000"*, т. е, до начала краокаго каленАя, составяыя ча- 
стл г.1лвоземниг() силиката, т>теряв1паго гид[штную воду, 
какь бы отщиилнются и становятся свобидными; но край- 
лей м'Ьр'Ъ глинистое ветцоство Я1>сл-Т> оГ)/Киг!ш1я въ 
ука^лвиых'ь и[н»д'1^лнхь температуры легчекпддаотся^д^й- 
чзгвЬо химических'ь реактнновь, нн1Т]1., слаоыхь кислогь 
и щелочей, ио дГ.йствукицих!! на «члроо глинистое веще- 
чггво. Обожженлая при высшихъ темпера1'урах'ь глина 
чдтановптсн ужд Нбрнгздагаомою н пэ огдаетъ уже даже 
врЬакой сЬрн»1Й кислотЬ своего глино:10ма и щзлочнымь 
растворам ь — креинешма. Обожвпиая тгри ка-тильных-ь тем- 
иературах'ь д<-) ичв1;стнаго продЬла глина остается по- 
ристой, но окаменГшаегь и совери1еннп теряетт. способ- 
исм^ть раамывитьел водою н давать съ нею нластичноо 
т-^сто. Ч-Ьмъ выше температура обжига, т\м1-ь большую 
твердость нр1обрЬтает'ь г-шна; ирп 11:шесТ11оЙ степени 
жара она тернегъовою пористость, иреиращапсь ю> спек- 
шееся или остекловиппое соотошио; в-ь :>томъ сосгояшн 
■обжига глина прш5|>Гугае1"ь столь ;шач1Г1елыгую твер- 
дость, что дает'ь искры П2)и удар*К стальи». 

Ивлен1я, сои|ювожда11)пця обжпгпше глины, услол;- 
ааются прнсутств1ем'ь въ ней рааных-ь иостороннахъ ве- 

3* 
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щестБъ, 1гЛ1Яй1]ги1Х'1. Бъ ТУ ИЛИ другую сторону На пр 
исходяыце при :^томъ хлмлчесюе и фпзическхе процесс] 
-н^которыя составвыя части выгораютъ и рцзлагаютс 
друг1я вступают'ь между со/ою и а, глинисггым'ь веш 
стБОмъ въ химическое влаимод'ЬйсчтЛе, образуя нов1 
химичеок1я соедпнен1я, влхяюиДя на п,твкостъ, иди таз 
напываемую тт'уиариопиь г,'1ины. Поэтому, дляизучев 
ии]10мет])ических'1^ с>юГ1С'11>7' глины необходимо ознак 
миться со свойствами ио отнотешю къогню чпстагогд 
нистаго вещества и его составныхъ частей — глинозема 
крвмне:зема. 

И;?ъ двухъ составныхъ частей глинистаго вещесп 
бол'Ье т]>удноплавл\ид[ь является глиноземъ. Онъ плавит 
только въ пламени г])емучаго газа; въ заводскихъ 2 
иечахъ, развив ающихт^ самый сильный жаръ, напр., п| 
температур'Ь лолнаго илавлен1я платины, тлнноземъ 1 
110ка:1ываетъ при:знаковг> плавлен1я. Чистый же креин 
земъ при температурой плавлен1я платины обнаруживает 
оти признаки: л]1обы 1пъ порошка химически чиста] 
кварца превраи;аются при отой температур'Ь въ силы 
блестящую снаружи, стекловиднуюпросв^чивающую масс 
Надо замЬтить однако, что бол-Ье трудноплавкими х 
томъ ]1 другом ь случай яиляются зерниетыя и криста 
лическ1я формы, так'1> напр., глиноземъ изъ кр10лита 
чистый кварцъ болйе т]1удно11лавки, ч-Ьмъ искусствен] 
осажденныя водныя отлич1я ихъ. 

Механпч.^ск1я смЬси или готовое химическоэ соэдин 
Н1е глинозема и к])емнззема обладаютъ меньшей трудН' 
плавкостью, чЪмъ ихъ составныя части. См^ь гдивозв] 
и кремнззема, взятыхъ въ проио])иДи, близкой къ .соста! 
1'линистаго вещ.Ч'тва, равно какъ и самоэ глинистоэ в 
щество, пмЪю'гь точку плавлсн1я нз только ниже ере, 
ней арпеметичзской л\лъ точскъ плавлешя^составныхъч 
стзй, но даже ниже точки плавлешя чистаго крема 
зема. Так7,, чистый кр<=^мнекнслый глиноземъ раамагчаетч 



— 37 — 

уже при температур ?1 гглавлен1я: мягктго ;к:5л^»:1и. Ну.к(гГ) 
заметить, что для |>асплцвлен1н механической сасЬеи гли- 
нозема и крамнезема5 требуется болЬз врзменд а несколько 
высшШ жарь, чЬмъ для расплавлетя готоваго нхъ соэ- 
диненЫ *). Во всякомъ случа-й, чистоз глинистое вэщэ- 
отво ири нашихъ заводскпхъ гтлавитьнихь ср^д^^твахт», 
при работе- на углэродномъ топливе, — дегглавко и въ 
внош5Мъ жару о5нарун:ива*»тъ лишь 1*ачало плавлешя. 
Кям'Ьняя в'Ьсовую пропорцию кр?мне:*емц и глинозема, 
Ъш11гх]^ъ рядомъ оаьгговъ установкть, шч) при боста^ 
шоиномь г).т обра.юеанш хамическто с.ординатн жарп,^ 
нчбытсжъ крэма?;1ЭМА понИ'Ка^тъ огн^удорцосгь глияы. 
прцч^мь пг)Н11;кэя1в это наблюдается лишь до изв^стнаго, 
весьма в111>оч1^мъ высокаго, пргд^ла, посл^ когораго даль- 
н)1Йп1ая прибавка кремнезема производить противопо- 
ложное Д'1Ьйствш, т. е. ужэ повыспаетъ трудногглавкость **). 
Пркм-Ьсь же избытка глинозема во всЬхъ протторгияхь 
и при вс'бхъ т.?мпературахъ придаэть глцнЬ большую 
огн1гулорность, и даже нэчиачптельноэ уволичэп'ю содер- 
жан1я глиночема обыкновенно обусловлцваегь собою выс- 
шЬг качества г.гины, какь огнвуиорнаго матер1яла. 

Прнсутствующьэ почти во вс'Ьх'ь глпнахъ въ томь или 
Другом ь колпч?ств'Ь разнообразные посторонни* окислы: 
швесть, окись и закись жел-Ьза, магн?31Я, щэлопи и гт])., 
им^Ьюгь весьма существенноэ вл:1ян1'* на понижен!? огнз- 



*) Весьча вяжзыя п иатерасоыя пзслЬдова11а плавкисш оша- 
пеааыхъ смесей и г-кшы црок-тедсам Бншофомъ а Рнп'(>роомъ 
н оанснаы иъ квнг* Бншофи «Огаеупорвым глиша». 

**) Причина .(актюча'^тся вь томъ, чго кремнеземъ д11П(.'твуеть 
въ качестве плавня лишь нъ гЬхъ количествахь, которыя спо- 
со'шы всгуиигь вь хпиннеское соеляаев1е съ г.тпной съ образова- 
я1еиъ многокнслогвыхъ снлнкатовъ; дальвЪйш1я яв количества 
кремве^ема^ остающ1яся въ ъ^хЬ механическое ирим^и'и, повыша- 
югь огпоуаорность смъсп чисто механпчпскнмь (и)р}П101Ь, какь и 
всякая ирнм'Ьсь неалавкиго матер1ала. 
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упорности ГЛПН1,. и]Л1 тоыъ настолько энергичное, что 
лаже нлчтижныл количества их-ь, напр., ирим^съ 1% и 
мен'Ье, уже достаточны длл зоы'Ътнаго понпжетя трудно- 
плавкости; съ увелцчешемъ количества ихъ плавкосп» 
глины ещеувелттчнвается. Всл-Ьдств!© втогопоименовпнныв 
0К1К-ЛЫ получили н«:1В11ы1е ф^гюсовь или п.юин/'и. Рнхтс-рсъ 
и Бишофъ, и:1сл'1>дуя вл1ян1е флюсовъ на огнеупорвосп» 
гливъ, прншли к'ь сд'Ьдуи>1Ц11Л<'ь ва;кным'ь Еыводамъ, 
Нецосредотвеннымд удачными опытами Рихтерсъ устоно- 
вилъ, что п]1и одинаь'ояыхъ вЬсорыхъ колич^ствахъ наи- 
бол-Ье сильнымъ ллавнемъ является магнеазя, яа'гЬмьпз- 
ве<ггь. дал'Ье окись жел^Ьза и злт^^мъ уже окись кал1я. 
11р1Г дплья'^йптхь иг^сл'^дпвян^яxъ (жазалось, что флю- 
су ющш вещества, винтыя въ кол1Р1ествахъ пропорщ<>- 
нальных'ь их'ь частичтлм-ь в']^свмъ, окааывпвггь однна- 
1;ов():! вл111те на. плавкость глины, откуда Рихте]»сь вы- 
велъ сво^^ паконъ :>кБивялентност11 плавней. Дал-Ье, имъ 
било установлено, что смЬсь ранныхь плавней вл1яетт. 
соотв-Ьтственыо ихъ суммЬ. 

Эти два :закона называются :т9ннп,1еишными л/кпип.ми 
п^агтнеи. Из'ь нихъ сл^гдуетъ. что д^йствхе, няп])., 40^ 
пастей по в-Ьсу магнез1н (М§0) одинаково съ д'1Ьйств1емт> 
Г)0 ^гастрй иг^вести (СаО). 80 частей окиси жел-Ьза (ГезЮа} 
н 1)4 частей окиси кил1п (КаО), что соотвЬтствуетт. 111)И-' 
близ1ггельно соотн(_»и1ен1и:> ггростого ряда чиселт»: 

Увеличь нхе же илавкосш, ;1ависяи1ее отъ одновре- 
меянаго ирисутсппя нЪсколт.кихъ плавней, можетъ быть 
выражено, на основании вьппеприведепныхъ соотношетй 
н иодм'Т'.чеинаго Ряхч-ерсолп, второго закона, какъ п]]о- 
стая аривме'1 1141; екая сумма, сведенная къ какому-лиСо 
одноиу плавна: так'ь напр., если въ паагк въ числ'Ь 
постороннихъ эеп(есп'въ найдено 2% М^О, 3% СаО и 2% 
Ке^Од, то соргжупное вл1ян1е вс'1гхъ ;>тпхъ плавней мо.кет'к 
быть сведено кь которому-либо одному изъ нихъ. налр.. 




магнезш. Ыя сижовншп данныхь соотношенхЙ. выходить, 
»гго 3%Са01)авнозна'шы(3:1^)— 2% МйО, а 2% ТЩ= 
^ (2 : 2) = 1% М^§<); сугЬдонательно, въ сумм-Ь, вл1яш© 
всего количества ниходищнхся В1» глшгЬ плавней будеть 
раьнолиачно 2 + 2 + 1. т. е. 5% окиси магндя. Окись маг- 
шя обыкновенно н принимается за ед ттнттц у плавней, и 
К1> ней опьгкнолрнно сводится и ра^а^чегь легкоаланкости 
на основанЫ данныхъ химическаго состава глины. 

Надо памЬтить однако, что дакот. Рихтерса о каче- 
ственнохп. вл1яти плавней он равдивается на практике 
лить »}о отиотст'ю къ {.итпмъ. собержащимъ тькото- 
рый изгштпк7, ппи'юОитп к^^е^и^V,1С^I'^ и только длн аы- 
х'оки^ръ телтсратуръ п.»авлси1Н, пг ниже, напр.. 1оОО^^ 
т. р.. вообще гороря. только по отнопи^тш кь трудноплав- 
1<им'1> глт1Н11М'(., Одноврембнное д'ийспие избытка кр<'МНв- 
зема и плавней наключаетея, по об'ьяонен1ю Бпшофа, в ь 
томч., что 1грн иысокцхъ температурах-!, ирнсутствуюнцв 
В"ь гдин-Ь плавпн образуюгь съ глннистымч. веи;бствомъ 
легкоплапаедвоПныо силикаты, и тЬм*ьдостаточн'1ш коли- 
чество гсланнеЙ, при одновремеаном'ь нзбитк-Ь кремнезема, 
тЙмъ полн11е и онергпчтгКе распростр1Шяется расила- 
влеше на всю массу; раснданленноя масса тЬмь лсин», 
Ч'Ьм'Ь больше свободнаго кремненема находится въ глин*Ь. 

Совокунио? нл1лнге на плавкость всЬхъ попменован- 
НЫХ'ь составных!, часггей Г'лины -глиноаема, кремнезема 
к 1главнеЛ БишофЕ» вы|1апилъ ({юрыулоЙ, опре;т^ляи)щей 
та1съ на.1ыва<^мый ко:црфшцеить о1ИС(/1{орностп. При со- 
••тавлеши означенной формулы: Бишофь иеходи-тт., на 
осиовашн выи1еппло;кеннаго, цз'ь сл1".дующих'ь поло;кен1Й: 

1) огнеупорность глины ирямо' пропорциональна количе- 
ству гл1ШОземя, приходящемуся на ед1ппщу плавней, и 

2) обратно проиорщона-тьна количеству кремнеаемд 
1сво6однаго и химически связпннаго), приходягдемуся 
на единицу глинозема. Такимъ обраломъ, кооффищенть 
или м11ра огнеупорности 



Колич. крсмпо^има:ко.'шч. глнаоаема. 

Отсюда слЬдует!,, что шгь двухь сортовь х'лииы, та, 
которая 1я5Де]>;китъ больше г.ишочема относительно кренне- 
зема н плавней, будеть бол1;е трудколлавка и наоборотъ — 
ГЛИНА с'ь менышш'ь содержншемъ глинозема будегь бо.г6о 
легкоплавка; еелнв-ь двух-ь г.ишмхьотношсшя количеств!, 
глииоаема къ плавнлм'ь одинако1*и, ю та изъ иихъ, в1. 
которой мен'Ье кремнезема, будетъ бохбе трудноплавка и 
наоборот ь; н накояецъ, если въ двухъ сортахъ глины 
указанный отношеши одинаковы, то п огнеупорность ихъ 
будрт-ь одна и та же. 

Вышеприведенная формула 1|]1едставлявтъ. такнмь 
обрапомъ, во;1можность, на огноиан1|1 данныхъ химиче- 
екаголнилн1а, судить объ огнеупорных [.свойс'твахь глины. 
Получающа^гсл изъ формулы пнсловая М'Ьра огяеупор- 
нооти гг]ттдна главным-!, обрячомт. для сравнешя сте- 
пени огнеупорногта рА:1н:нх|. глгап., но нольповаше о;ша- 
ченний ([юрмудоД воиможно лить но отношенш къ гли--! 
нам'ь, 1главлнц1мся гопбще-ирн высок1гхъ температурахъ, 
такъ как'ь выгпенриведрнные законн, какъ было уже упо- 
мянуто, сцравед.1ин1л то.хько для высшихъ температуръ 
обжига. 

Для вс'Ьх). такнх'ь глннькооффнщеытъ огнеупорности 
1юдучает1;я йольше единицы. Если же ко:^ффищ.ен'Гь дроб- 
ный, то это служитъ вЬрнымь при;^накомъ, что глина 
легкоплавка, п формула для таинхъ глин-ь у1ке пеи11нм11- 
нима; различш иь получающихся д.1Н разннхъ глшгь 
дробныхъ коэфиц1ентахь не соотвЬтствует'ь огяеупо]^ным'ь 
свобствам'ь, т. е. монсотъ случиться, что нзъ двухъ глннъ, 
бол-Ье легкоплавкая имЬеч-ъ болытЙ дробный коэффшц- ^ 
ен'гь, ч'Ьм'ь бол-Ье тугоплавкая. 

Надо зам'&тить при этомъ, что немаловажнымъ истог-^ 



*) Пряйодтгаихъ къ магнез!». 
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ашшм'ь погрЬшиостеЙ при озиаченноЙ одйикЬ даинных-ь! 
зццшческаго анализа слтжит'ь содержаицйся весьма чя 
ото въ глинахъ овободн111й кремнезсм'ь. Для сужденхя о 
степени огяоупориосгц долисно прппнм(1тг, вч. рапсчетч,- 
всю с^1/мм9/ првмие;»ем11, иаходлицлгося вч, глинЬ. Ми;|:л 
тки'ъ, вч. смысл*)) вл1я1ил на огноупо])ность далеко не 
бйзра:^лично въ какомь согиитиьи измельнвпш иаходитсп" 
11рис\^х'тв ующш въ глин!! свободный к[№мие:*емь — будетъ 
ди оцъ ъъ кидЬ х^рунинго и1гарцеваго песку, или же вч 
тонко н;1ме.гьче1Шомъ видЬ. Въ цоолЬдиемъ случа'Ь прп- 
^Ьаь кре11не;^ема. ках^ь было говорецо. является до цз-, 

гиаго иредЪльнаго содержан1я н црц высокпхъ тем-1 
перату]:)ах'ь ^начиная капр. еч» тезшературы илавлети 
стали) ллавизмь: сравЕгительыо ;|;е крупный кварцевый^ 
песокъ. будучи самь по себ'Ь не плавокъ. даже увели-1 
чив&С1'Ъ огяеупоряосчъ глины, тнкъ кнкч^ кремнезем'и 
в'ь крунныхъ лернах'ь но способенъ встуанть нь хими- 
ческое соединеше съ глиной во всей своей массЬ, а 
только съ поверхности. 

Отн(»сите.1ьнай уввлииРН1б (ГНйуиорностн въ ;1Т()МЪ 
ся1,-ча'Ь ш пятно, тякч, кнк'ь круиныя :]врна кварца, разъ- 
единяя частицы глины, олужат-ь 1сикч^ бы твердым!^ ско- 
летомъ, цреиатствующимъ сл1ан1(о глушяныхъ частицъ въ 
то время, когда он^ уме гоч'овы расплавиться. Подоб- 
пынъ ;|;е образолгь вл1яюгь и Д1>уг1я !1])иы-Ьси крупно- 
зернистыхь сгнеупорныхч, мап^рхаловъ. 

На огивуиорности глннь. т. о. сггосч1бнисти нхъ вы- 
держивай, бе:гь риныягчевгл и силавдешя высокая тем- 
пературы, дс»стнж11мыа въ заводскихъ печахъ, основаны 
чрезвычайно ваи:ныя прим-Ъкетя глины въ техник'Ь. 
Блйгодн1>я этому свойству );гнеугто]>кыя глины являются 
ц^Ьннымь и иоч'П! не зам^нимымъ м«тер1нломъ для устрой- 
ства заводскихъ нечей, топокъ, всевозможныхъ завод- 
скихъ аптгаратовъ и вм-К-стилиись для матер1аловъ, обра- 
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батываемих'г, ггри высоких'!, температур а хъ — ъъ стекло- 
дЬлш, металлу|^гш, хвмичес^кихъ и др. производств ахъ. 
Пригродныя глины, представляюшдя по истине безко- 
нечное разнообраэае вт» евоем'ь химпческом'ь и мехлин- 
ческс'Мь составь, крайне раансюбранны и въ отноше111И 
огнеупорности; нанбилЬе распространенные простыл глииы 
р'Бдко обладаютъ огнеупорностио, всл-бдстэге чего сравни- 
телъпо р'Ьже встр^чаю1Д1яея т]1удноплпвкш, «шстыя г.чпны: 
разыскиваются съ трудозп. п п]1едставляютъ (*|к1вн11тельио 
большую ц'Ьнность. 



Окраска глкнъ. 

Естественная ок^икгт 1лит. бывает'ь до крайности ])аз- 
нообраяяа: начиная ип> бТиой, сЬроЙ, голубовато и ле- 
леновато-с'Ьрой, всевозыолгаых!. отт11нковъ желтаго н 
краснаго цвЪтовъ и кончая теыиоС1и1ей, корнчневий и со- 
вертеино черной. Цв'|1Т7. глнни, аависятвДй преимуще- 
С'гвеяно от'1^ о{)ганическихъ неществъ п окрашенных'1» 
жел^^зиЕ1Х'ь соединенгй, почти всегда изы-Т^няется при о6- 
жигаши. Окрятелния в^. темные цв-Ьта и даже черныя 
глины посл'Ь об'лпп'лшя часто становятся совершенно б-Ь- 
лыми, такъ какъ оргпническья и углистыя вещества, отъ 
которых'ь завис'йля окраска, прп обжпгаши сполна пыго- 
рают'ь; наоборот-ь, — нЬкптпрня св'1^тло окрпшенныя въ 
сы^юм'ь вид'Т! 17шны п]лобр'11гают'ь посл1; обпспга иселтый 
или красный цв'Ьтъ, а тгри сплавленш становятся совер- 
шенио темными» почти черными. 

Перемена окраски яависнтъ главными образомъ (угъ 
лроисходятцкхъ въ жару ичм'|1нетй состава прлсутству- 
ющихъ в'!> глинЬ жел'Ьзиых'ь оьисловъ. Такъ напр., же- 
д-^зо можегь находиться вх сырой глин.Ь въ выдЬ закио- 
ныхъ соед»шетй, евободныхъ гидратовъ закиси пли 
окиси н т. д. При обжигании въ окислительаомъ плат 
Л1ени гидраты переходять въ безводную окись, котория 
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сяма по себ-и съ воявыш(*н1^мг, ;ка]).1 постепенно ы^ 
ялеть отт!шокъ ок})а1*к1г, переходтцей вт. бол^хь темные 
отгЬнки 6у|)о-криснаго цв'^та; ноттр,, алий цвЬт'ь нЬкото- 
])ЫХ'ь слабо обоженныхъ глшгь перехолить при усплеши 
иСакпгл В7» г^ирпично-краснмй. Вт^ шиез'ановитвл1ломь 
огн'Ь получаетеп сгЬрня ок}>аска. Въ глинахъ, богитыхъ 
глшшземомъ, ок{]ас-ка оть но5«льгшгх'ь колпчнств!. окпои 
железа П})инт1мавт'ь желтый отгйнок!!. 11од(1бным'ь л;е об- 
раяомъ влцяетъ на жол-Ьао прпеутств!© иовостя, вы^^ьша- 
ющей »т. достаточном!» жару обрпяовато желтовато-6'Ь- 
лБгхъ, желтыхъп жвлтопелетлхъ, слпбоокрптетпах!. игже- 
етково-л;е.тЬа1тыхт. гоединешй. Тпкиуп. обра;10«'1., бога- 
ткя желгбяомт, глппьг могугъ давать П1»и обн:игаши либо 
красный, либо желтые отт'Ьнкн^—бъ зависимости отъ со- 
става глины и степе>1и об;кига. Вь тфисутствш свобод- 
наго к^>емке;1Е>ма п щелочей 5квл'Ьг(ные окислы въ воя- 
сганавительномъ огн*Ь легко обраяуютт» силикаты закиси 
жел'Ьяа, соо5чи1Ю1ше ошлпконаной массЬ темнозеленыЛ 

ДВ'!1Т'Ь. 

Класснфюсашя гллвъ. 

Всл^дств1е необыкновеннаго раянообриз1я вт» соотав'!^ 
II свойствахт. глпнъ, отличающихся между собою, кпк'ь по 
происхождеты иаъ раэнообрааныхъ гориыхъ породъ, 
такъ и ио услов1нм-ь ихт» скопления въ залежи, суще- 
ствуютще ывогочислеы^гые сорта гпого мптерхпла сч. тру- 
дшгь пом^иотсл сжодмго лпбулт* тошюй {ишссифтсадш. 
Въ основу рпзд'Ьлеиьч глтп. иа отд-Ндг-пыр сорта п.тги 
классы могут, бытг. приняты тЪ или иныя механическхя 
и химическим свойства ихь; но такь какь сь техниче- 
ской точки арЬн1я наибольшую В11ЖН<^к:'Т1> представляетъ 
отношвше глинь къ оЛжигишю, то наибольшее иначеше 
и ва;|;«ость для тохыпкн продставляетъ рп.зд^леюе глпнъ 
ио ихъ лироме1}1ическим1> свойствам!.. Основаннпч на 



гюлинотса ещо подра;|дГ1ле1иомь ихъ въ огиошеят гео- 
логическом!.. 

По 11|лт(!хо.кдешю. какь было у;|;э уаоиянуго, глииы 
110Дра;»д'кля11лтся на два болмшв класса: 

I. ГлинЫу зилетюнця на м/ь'-та^ъ своею образоаанСя^ 
пли так'ь ыаг(ываемыл каалпны. К'Ь этому 1с.1ассу при- 
надлежагь чи^■т}^Й!Iт^я |1г1:^н<^в^IДН0Стп глинь, вш'рЬчию-^ 
щшся сравыптелыю ))|)Дко и преимуществен и о въ поре 
дахъ, богатыхъ лолевым ъ гапатомь: вь третинахъ и 
котловпнахъ граниговъ, 1Ю])фнрпв'ь, гивйсовь и пр. Ут 
глнны могуть быть также полра:{Д"Ьлонтл гто роду пот 
дающихся въ шсхъ неотдЬлимыхь ирии&сей и др. свой- 
ствам-ь, хотя, какъ и всК чистнл отлкчхя глинъ, кас 
ЛИНЫ обладаютъ сраваитолг.по болЬе однообра;тыми сво1 
ствамп. Такь цаар., Сюлыпннство каолнновъ обладает! 
слабо-развитою гхластичыостью *), но почти во^Ь оня чре 
вычаЙно огнууиорны. 

II. 1\и1ны 1ыъ нпюричныхь .шьсторождениХ. Эт 
обтирныЙ классь обнпмаеп! собою вг'Ь белчисленныя рг 
ноппдностн Ы!1Стоящихь глпнъ, сдаегенных'Ь сь мЬстъ свс 
его обргиюватя водою, н отложившихся въ виД"Ь зе 
дел;е/1 той или иной мощности, встр'Ьчающихся почти не 
вссм^Ьотпо. Сюда входягь всЬ виды глмнъ, начшсая ст 
чисгЬйгаихъ 6'Ьлыхъ сортовъ, представляющпхъ т-Ь-:( 
каолины, но на вторнчноигт. мЬст-Ь чалепипя. мало Ч'Ьмт> 
отличаюпздеся отъ настоящнхь каолвнопъ, и кончая 
отыми, тйкъна^ываомнуи горшечными я кирпичными ГЛ1 
нами. 

По отнои1етю къ огнй) глины подразд'Ьляются, 
Бинюфу, на сл^дую1Ц1е три класса. 



*) РЪзкое отступлен1е въ этомъ отяошевш предст&вляетъ зай 
моявтмП глуховской каолипъ въ Черниговской губ., отл1па1г)щ1йо 
сильно РАЗВИТОЮ пласткчяост1>ю. 
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I. Иег/мгггкп/ ч\т гемпературахъ, достижн>гых'г. въ 
вавид1ких1. «(^чахь. Ко:>ффяц1еагъогнэугго|}н<к"гп тшспхъ 
глнш^^ вычисллеыый по вышеириведенйой формглЬ Би- 
11К)фя. ныиш 10, (ыалвы1'ш1н Хчопфишенп, около 15). К-ь 
этому клпссу 1]|1ипадлел;и'п, большинство г.птч. кмме'нно- 
угольной формаши н почтп всЬ каолины. 

П. ТрудпоиАпик1'и ^ или такъ називаемыя ошециарныл 
члииы, которып неплавятся и не ]>а.з>11ггчи1(1тся кри св4*.т- 
ло-красиомт. кплршп. 1{ож|тгпс'Нгь огирупо]жост11 нхъ 
воегди выше!. Уже при конфитоентФ, равпомъ 1, гпина 
не ралмягчаетгя нь топкихъ 11и]10и1<1Х'ь котлов'!. и счи- 
та^гсл на п]игктшс-Ь огноупо]>ной. Илибо.гЬе огнеупорные 
огдич1я гл1шъ отого класса п^ютнвостоатъ экаруфарфоро- 
обжигагельшлхъ горяопь или чугугшо- плавильныхъ ва- 
грапок!.. 

Къ атому 1;ла(;су прпнадле:китъ С^мгыя, такъ назы- 
ваемыя фалнсовмя и тр1/бочпь1Я глины, и мдюпя ивн1;е 
члотыя глины лучгпаго качестца, какъ напр.. глишл 6у- 
роугольной фо]1Ма1ич. содержнщЬ* иеГ>ольшо<^ количество 
плавней, 

III. ,1<'1к<п1мпипн итим, илаьяиился н]»и температу- 
рах'!! сииг;10-краснаго каден1« и нн.ке, Ко;1ффн|4вн гь огнеу- 
иорности такнхьглии!. п1»едстапляет'ь правильную д|юбь, 
и ло отношешю к*ь нимь аакоык плавней не п^шм-Ьнитлы. 
Легкопла1т1я глины содерисать 1>бы1;новенно много по- 
с•^оронннx^. окислоп'ь или плавней и псегда знлчител!.- 
ный и:*6ытокъ кремнезема. Обхиирный классь птихъ 
глннъ нм'6ет*ь много 11одра;1Д'Т,-1«^1"й, глалыынъ о5})а:юмъ 
^^_ но )>оду носторо1тих1. иримЬсей. 
^^т Ра,1НОоб])а:чн'ЬЙи|1я юичирнын глины обыкновеыно ха- 
Щ рактериауются пластичноотю и иначнте^гьнымъ содержа- 
I Н1ем'ь плавней. 

I Глнны, соде р:.]; и пин болЪе или мбн*Ье заачнтел1зиыл ко- 

I дичества извести, называютсл глинистыми мергелями или 
■ рухллиами. При г|р(:о6.'1ада111и и:звесткоьыхъ лрнн^сеи 
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надъ глиш1сты4гь не1це1П1шмь» матерхалъ полуааетъ на- 

С(/кновальныя ииим, о&ыкноненмо съ цначктвлькын1. 
содери;ан1емъ магне»:!!!!, М1иш пласгичин; употребляются 
при выделки сукна. 

Суглинки — глины, содержаиЦя значительный количе- 
ства песку. 

Илаипшын мины, н<^в■Ьйша1■о аб|:>а;ювлнгя, содержаиш! 
много илавпей и оргаиичвскихь лримЬсеА, 

Та1ав митвр1нлы, какъ о^Vры, мумги, болюсъ и т. и., 
«■остояшде изъ смЬси г-иты съ првобдадаII^ЩIШI. кодаче- 
х'твомт:. же^гЬаныхъ и друглхъ окнсловъ, нооягь вазЬа- 
те иьипистьцсъ обраэоеанш. 



Добывая1б глкны. 

Глина нерЪдко лежигь слоями, выступаинцимн на 1Ш- 
у<ерхно1;1ъ или блнмка кь поверхности почвы. Въ атихъ 
(мучаяхъ доб]дван1е сводится кь удални1ю 110ве])хностнаго 
слон земли м рачработкТ! »алежи такь нш^ываемымъ от- 
крытымъ ра;1иосомь — посредствомъ рытьн уступами. 

Если залежь находится иа ;1иачитсЛ!.ноГ1 глуоин I; или, 
■если при малой глубиаЬ залегаихя, породы, нокршваюпЦя 
•залеио», тверды и неудобны къ сносу, то гл1ша добы- 
вается иодземиой гшшо1шпной работой. До дна залежи 
роютъ шахту (колодезь), круглой шш четырехугольной 
формы, :^ак})■ТVпляя сгг-Ънки ел обручами или ]^а(;!КОсами; 
зат^мъ В'1. самомп. пласт!; залея;ц роютъ галлореи или 
подземные ходы, которыхъ высота равна тол1цинЬ пла- 
ста; выкапываемой глиной нагружаютъ бадт»и иди тачки, 
который отво:*.нтся къ колод1;у я потомч. тлтаскнваютс^ 
наружу лвордкамн и др. щнк'тюсоблен^лми. При незиа- 
чительной талщшЯ^ залежи, галлереп ведутся иод;ь гли- 
няным ь иластомъ, и г.тина, состава я юн^ая иотолокъ гад- 
лорггИ; скалывается вяизъ ш^ иодставленныя тачки. Само 



счл'юк) р»ыум'1;етсл, что В1» 6.гагоу<-'троенных'ь пшхтихь 
и]И1Н11маютеа воБ иЬрн нредосторожиостн кь лредуа1реж- 
дешю о5пидов'1> глллереЛ, посредствомъ лидеживго укрЬп- 
лен1я стЬпъ и потодкоп'ь. Вь н'11КО"горых1. случаахъ, вме- 
сто рыгьа галаереЛ, требующих!, дорохч! сгоющихъ скрЬп- 
лвн1Й, залежь разрабатывается такт, называемыми дуд- 
ками: догпедши до дна чалежп. ни'.1.'нюк> часть колодца 
начлнаютъ раопшрять воронко(д')ра1!но, выбирая скалы- 
ваемую глину до гЬхъ пор'ь, пока иЬгь опасности об- 
рутешя ст^окъ. Загбмь роюгь цо соседству новую 
шахту и иостуиаютъ тооно также. 

Твердыя 1]о|юды глияь. какь напр., г.ишы каменно- 
угольной формацш и равные окамс'нЬлые сорта (шифер- 
ный слапцтл II т. п.) добываются ио общимъ тт]немамь 
рудокопной работы, кар'Ьд1и> съ примЬнанхемъ вирывча- 
ггыхъ веществъ. 

Добытую изъ земли глину иодвергаютъ тутт. ^ке на 
мЬст'Ь со]>тировкЬ и отд*Ьл^н1ю т-ь г]»у6ых'ь ;ПО<^тор()н- 
1111X1. примксай. Оь цЪлыо очистки и1Vкоторыxъ иЬиныхи 
гдннъ въ иав^Ьстныхъ оале;кахъ ЗацадноЙ Европы, разра- 
батываемыхъ съ 1^^^омыи1лени^^й цЬлью. органн^зованы в1. 
широкихъ ра:*м^рахь ириспосэ^лемьч для оикачэпноЛ 
предварительной обработки ц сортп]ювд^н добываемой 
ГЛ1ШЫ на м'ЬстЪ. ото анпчнтельно иовышаогь достоинство 
п гарантируе'п. одно]юдннл качзотва оттгуокаамыхъ съ 
гало:1Л1 сортонъ. 

Я ииснтпшн м>ь"июрплг<У,'шн итнь »ь РосЫн нахо- 
дятся въ Черниговской, Новгородской, Херсонской, Во- 
роне^кской, Екат.»ринославскоЛ, БлидимА1рской, Олонец- 
кой, Пермской и мн. др. губерн1яхь. Упомянемъ нико- 
торые нть наисюл'1^ :(ам-Ь«ит^^лъныхь со2>тов'ь руссг;ихъ 
гдлнъ. Глухов(чсой каолин^. (Черннг. губ.1, 11:ш-Ьстн1ай 
ощо съ начала Х\'1И вЬка. оолад;К'ГЬ настолько высокой 
лдастичностью н др. яргкрасвыми техническими каче- 
ствами. 41*0 дн;ке небольшая прибавка его л^^фарфоровы*! 
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массы ггамЬтно улушпавтъ ихъ сгойства. Уиотр^б.шетея 
•юлько ВТ. проиг^водств-Ь дорогих^. ит'ЬлЫ. тань какъ 
цЬнп рго оч?нь высока, даж;^ на мЬст-Ь. По богатству 
м1*.ето]10,?;дрн1Й огнеупорных'!, глинь отлнч:ает^^я Боровыч- 
С-К1Й укзд'ь Новгородской I уб**]1ши; особенно замЬчитэ.ть- 
иы тогщя огнеупорный 1;о]>т11, пчвЬстяыа иодъ назваш- 
емъ оо}ювичгки1 еух'арь. Ъи Пете}шургском'ь район-Ь ич- 
В'Ьстностыо ло.хьчуртся вкт.»го|1Ская глина [^0 донецкой 
губ,), за,'[егаю1цй,а по берегамъ рЬки Андомы, оч-ъ кото- 
]ЮЙ и получила наиванге (Андомка). Вь Московской гу- 
Гм_'рнп1 пам[1ча'№лт.ны Г;кпльск1н зтЬсторождеи!!! 1въ Бров- 
Н11ПКо>п. уЬад'Ъ), н'юоилунищи вс-ецо:1ми'.1Шыми со2>тами, 
изъ которыхъ наибол^!й цЬнны М1штша ы мыловка, 
идудпя на фаянсъ. Вь иос.тЬднее времв открыты бога- 
тый :^илежи каолн:-юв'ь 1г д^». огнеупо]>ныхь и б'Ьлъгхъ 
ГЛИН7. в'1, губе|)Н1яхъ Хорсопскай (ЕлигшветградекхЛ 
уЬэдъ), въ Ворпнэжокой 1С. Буйловка и др.), Екатернно- 
славской (Ма1»1уполт.ек1й и Алексапдуювстой у'Ьпды). 
Прекрасными технн:ч?ск1цш кячествааш обладаюгь нз- 
давяо открытый залеаш В1> Ха]1ькоыской 1тбернш, блнчь 
Славянска. 

Несмотря на :шачи'[ч»льныя и ра:шообразныя собсгвон- 
ныя глиняным бигатстки. Росчая до сиx*ьпор^, >1В1')Говвозпт*ь 
иностранных 1> глинь, что о6'г>аснаэтся отчасти дальностью 
нашихь 11а.'(ст011н1й и дороговнзнчй провоза, отчасти же 
большею определенностью оортовт. иностранныхь глинь, 
подвзргающихся, кикъ бы.ло упомянуто, на асЬст-^^ добычи 
Т1ца1\^льной и Д(^бросов'Ьстн^Й сортировкЬ ночттк'И;. Изъ 
ев]ю11ей<.'кнхь глинь наибольшею ишИстностыо пользу- 
ются у нас'1. каолинь чпиш» глей иЛ\ти-^\\ху \ ириво:1И- 
мнЙ изъ Англи!, и карлсбадск1й каолииь. Ввоаится так- 
:ке много прос'тыхьо1*неупорт1ыхъ глинь, выиыснваемых'Ь 
стеклянными, мэталлургическимл и др, заводами: таковы, 
напр.. тв'Ьствыя огнэупорныя гессенсшя глины, ириво- 
:.-имыя игь Герм:^ы^и. 
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Способы изсл%дован1я глинъ. 

Ст. ц^лг.ю оп])ед'Т'^ен1я технпческпхъ свойстиъ и при- 
годности для производства, глпны подвергпютси пррдпа- 
ритр.и.пому испитшпк), направл^^нному кт» вопможпо всесто- 
роннему от^»ехЬлеш1(1 11ракт1гч*^ч*кпх'ькачествъиспытуеыаго 
матрр1яла. Сообразно съ хардкт«]юмъ и назначешемъ ис- 
пытуемой глпны, должен ь быть лы^брниь на только Т1угь 
или иной путь для опредЬ.чешл соотв'11тствующихъ трх- 
ническдх'ь качеств'ь 641, но н саиыя Г1шй(!тпа, относи- 
тельно которыхъ будут!. ирои№одлтьслт исшатан1я, долж- 
ны находиться въ паппсимости от. главнЬйишхт. техни- 
чес1СИХ7. требований и условхЙ п]>сдполаглсмаго ттрои;!- 
водства . В'ь огромном'ь бо.п.п! инств'Т; Счлучаев'ь лабо2»а- 
торнъгя мехптгачсстя п хпмияеск1л псвытатя сами по 
себ"Ь дают'ь ])рг|ульгаты5 Далеко недостаточные дляуж;- 
и.№1н практичеекихъ воиросовь п]>оичводства, и нужда- 
ются В'ь дополнительиыхъ, чисто 11]>актпческих'ь н;1сл!^- 
донашахъ въ заводской обсталовкТ^. Такь напр., хпми- 
чес1ай ани.ппь. вынснаюлоЛ соверп1ецио точно плсмен- 
тарный хпм11чвск1Й составъ глпиы, не даегь почти нп- 
какнх'ь укаяаи1й относительно фтическаго отро:'н1и ея; 
всл^дс гв1е чего даже заключетяоба.огргеулорностн. вытека- 
юидя ъаъ данных-ь аюишяа. но основанныя на томъ пред- 
положении, что вс1; составныя част способны вступить 
между собою въ химическое взаимод'Ьйств1е. могугь ока- 
ааться соввр1иенно нвв'ЪрннмЦт если, напр., н-1Ькоторыи 
примТ^сн будугь В'ь крупно-зернисто»п> состояши (см. 
выше, гтр. 4Г^ 

Оь л1>угой сгорит/, м^хпническлй анализъ, посрод- 
ствомъ котораго производится раздЬлете составныхъ ча- 
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стой глипы по степени тгхт. и.шельченноетн, п^ дает 
почти никакпхт, укшпнгЙ о химической прпрод'Т! ггрс 
дуктл. Отсюда вьгтекаетъ неойходямость соединять эт 
два способа 11:(с.тЪдовашят такъ 1:я1:ь км-.кдтлй пнъ няx^^' 
въ отд^льносгп часто не удовлетворяетъ практическпмъ 
т'рейован1ям'ь. 

Но даже ])е:1ультаты, получаюпцеся отъ соединстя 
обопхъ способов!, изсл^^доватя, нл всегда представдяютъ 
достаточный матер5алъ для уЬгаешя вс'бхъ встр-кчаю- 
В1Д1ХСЯ ВТ. Практике вопросовъ. П]1И сущее твуюпщхъ спо- 
собахъ хташческпго яналипа мы не им'Т'смт. пока воз- 

МОНСНОСТИ СЪ ООВОрШРННОК) ТОЧЛОСП'ЬТО отд'блять глвннстоо 

вещество отъ н'Ькото2-»ыхъ постороннкхъ примЪсей, если 
пти прим^.си нр отд'Т;лил1ы михмничегки. Влгпнае того к.ти 
пного физическагостроеньч глины на гелтехничйсшясвойства 
огролгао; суп1.кость же многяхъ :)тихъ снойствъ недостаточно 
еще выяснена ВЧ| наук'Ь. ВслЬдствае сего, для правильяаго 
р'Ьпгетя р.огт|10совъ, предт.лвлпемых'ь ирактпкоп, быч 
вает'Е. необходимо ирш1Ьгат1. кь домо.ипгте.тьнымъ нов*! 
ропным I. оггытим!. чисто практическаго хариктера — въ 
обстпнопк'1'., возмо'.кно блшжо соотв^тс'1'вую1цей обстановк'Ъ 
преднолагпемаго нроизгодства. При пзсл-Т^довйиш тез 
ческихъ евойствъ глины, ц'Ьнность ]>еиультаговъ в^ 
весьма г^начитедп^ной мЪрЬ, если не вполн-Ь, завнс 
от'Ь п]1актпческаго навыка лица, лропзводящаго нзл'{1До1 
ван1е. В'ь нТйкоторыхъ смучяяхъ обладающЫ ннвыиомт 
изсл^Ьдователь можегь вынести достаточно иравильн 
сужденш о техническихъ свойствахъ глины но внЪише» 
виду и поиспытатм ея на ощупь, кпкъ г»то часто и прим1 
няется на практик^! ш. иросгЬйшихъ глнняныхъ произвол 
ствахъ, гд'Ь. какт. напр.. въ п}юп:1нодстн-к п^юстаго 
пича^ простой гонча1шой посуды, черепицы и т. п| 
знаИ1е химцческаго состава глнны является почти сов^ц 
П1СПН0 бозполезнымъ. 

СуществутотЬ способы нзсо'идовангя глины сводя 
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главнымъ образоиь къ двумъ методамъ: механическом!/ 
химическому. МехдтшчоскШ ана^шоъ нмЪетъ д^лью 
уяо110к1е фичическаго отроентя глмнн, я пмепггп, рялд-^.лг*- 
ше составныхъ частей глппы, по степенп пхт. нзмельпртл 
II ул'Ьльпому в'Тюу. Химппегкое же ппсл*Т*,дпван1е пмТ'.вп^ 
предмотом!» качестпепноо и количественное ппред-йлепте 
состнвпыхъ пастей с'ь точки чр'Т.^гпт ихь химической ири- 
[)оды. 

1Сь ояначеннммь ттргомамь 11:}сл'6довшия ирисоедн- 
няютси еихе сиещальтл! тгрод'Ь.1^н1я нЬкогорыхь техпи- 
ческихъ свойстнь глики, какь напр.^ си иластнчиооги, 
евя;тости, усадки , ноио15[)едственяов опрнд^швн1о огнеу- 
порности и т. п. Точт11Й лабораторный аиали:1'Ь мате- 
рЁадовъ амботъ оолх-тое иутктнчеокоэ мничеше вь пыс- 
птх'ь ограол41Х1. кернмнки. пользующихся строго оаро- 
д-Ьдепянми и преимущественно высшимп сортомл глппы, 
как'к иа1Т|>., въ лроизподств'Ь псшсаго рода ппд'Ктгй со 
силивлеиыыи'ь черепкоыь, а тмсже огнеунорпаго 1()нара; 
въ ;*тнхъ гт|10изводствах*ь масса, идущая на 1^о2>мпвку и:*- 
д*Ьл1Й, въ огромномъ большннств'^ сл^-чаевъ составляется 
искусственно, и для ирнвильнаго составлетя ея (1ынартп, но 
обходило анаше хнйтнескаго состава сырыхъ матергаловъ. 
Вообще надо залг'Ьгить, что высш1е сорта глины, кякъ 
наггр.: кмолинн. ВС11К1П огнеупорным и даже п]юстыц йТ'.- 
аыи глины, бол'ке однооо])а:щы но и|)НродЬ своей. чЪмъ 
так'Ь напываемыа гонпа]>ныя икирггичнылглины, иео11{ю- 
дЪленннх'ь ц боуконечно рачнообрааныхъ сортовг». ВслЬд- 
отв1е чего вопросы, каспюкйеся правплъпаго составлетя 
касоъ, удовлетворяю1Цпхъ п:?п*!'.стнымъ услов1ямъ, проще 
и легче раг^рЬгааптся лабораторнымъ иди ивсымъ путемъ 
В"Ь таких!., ипир.. ирон:*нодствах1., какь фарфоровое и 
фплиговое, ч1;мъ въ проимводсткЬ, 1гростого гончарнш-о 
тонвра: легче приготовить безукоризненный ао качеству 
фарфоръ и фаянс ь. чЪмь получить, теракоттовы^Й то- 
в&ръ или черепицу опред-Ъленнаго достоинства и окраски. 
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1. Хтчесх]й ажадюъ глпы. 

Хими'№гко^ ря;;.го>»;'!Н1'1 глины мож^^тъ быть произве- 
дена» по одигциу и п. нии;*!0Г1и<^;яи1гмхь трвх'ь ^:посо5ов^,. 
По »*!риым'г, двум'ь г1[К1И'{|(^|Дитсл гголно'^ и одновремен- 
ио(1 рп;(ЛГ1Х*1И1*1 псЬх'ь сог;т*1ИИЫх'ь '1аст*1Й глины, неза- 
^^.^V^чм^^ от», их». 11рирг1ды. Тр'^'11Й уКв способ'!* давт'ь во-(- 
можн'К'тк (:ог|(«;ннным'г., хотя и н*; пнолн'?; то'шымъ, обра- 
зом», отличит». ГЛИНИСТГПВОПУМ/ГВО 0Т1- ПрИМ'Ь1Г1ЙННЫХ7л къ 

имиу Г10(:торон1гих'1. }»(И1*!г;'п»7.; ятот'ь споообъ называется 
/мифтальпымъ шш-лииомь. 

Дл» 11рои:1)1<|Д(!ТГ111. 11('.)жп1ч> лннли'т должна бнт1» ваята 
(■[М'диин пр*/»!!, «■пстмнлснипн пи'ь об]>а:и1,ов'ь ])азныхъ 
и-и-п. яялмжп, гг(1р11мЬ1(гп1гиых'1. мйжду собою ло отд^ие- 
1ПЮ пс'Ьх'ь могущих'!, помнстм'.н случийныхъ грубих'ь 
примЫ'мЛ, |;>11;'). тигр., (х^тмткопг. расгс-и']^, камошковъ, 
про>г;мл(|1гг. ИМ'!, поспороимнх'!. ммт('р1мл(игг. и т. и.; гру- 
бый ((1Ч'1)|Г1. ДПЛЖОП'!, 6ЫТ|. ОТД'ЬЛПП!. ОТМуЧИППН1вМЬ (СМ. 
ИИ.1.(Ч. 

/-П гитчц'пущ ипгроОствамъ сы^ик/лстл го щелочами» 
Кр^супнчтип при МК) 12(>" II,. до гик'тояинт'он'Ьси проба 

(ОК. *2 Гр. I см 1И1М1И11ГТГ11 СЧ, Н 1()-К])!1Т1ГЫМ'Ь КОЛИЧв- 

СТМПМГ. у1711'ЬПГЛ|.1Х*1. КЛЛ 111 И ММТр! И И ИЛНИПТСЯ 1П. ПЛаТИ- 

иоиомч. ТИ1М г.. Тт'.'Л). со ('илмилсчто!^ ми(ч>оП помТгтаетсл 

И1. <1П |.1<МИ1'Т|«|Л ('Т111(11)П|. и МПССМ И1.Ми«'ЛНЧПИ)тТ<'Я гор^1чеЛ 

иодпп III. Т('ч<мм1» мпса. 11лт'1'.м'1. плиилип"!.. по ка[[ЛЛМ'Ь, 
П1Л.1П1о|1 кпг.'ип'ы. П(и;м не ||р1ч;рмт11тги пыд1;лен1е пу- 
;1Мр1.и-ип'|. гп:и1. поел!; чего имниммюгь платиновый ти- 
им1.. |-11|.!ГГ1\||И1о »Ч1ол(И'К11плн (Ч'о илдч* стпклиомь; ;К1гд- 
ьооть иыилриплрп'и ш. юми -.кс стакпм!'. или 1гь илатн- 
11ом1ч'1 читкГ. им почтой ймн1; Д(» суха, п ьристллличеок1й 
опаюк). иа1'р1;»1астся и I. тсч1чпс и 1'.скольк1!Х1. часовъ до 
КМ" Ц. 1)1. иоиупиюЛ Лаи1'.. Иы<'уи1сип1л1 остаток"!, сма- 
чпппгтси дым!мцс11<ч1 С0Л11И011 кисло 10»1 и растворяется 
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ЦТ. кппящеЛ род'Т.. Не\>асгро\}\пплХ^ осодокъ представ- 
даотькремнеземч., сшкюдпый и овя:»анныЙ, заключавппйся 
въ гднаЬ. Его декиип1Г1)уют7., соб|1р(1ЮТ'Ь на фильтр-Ь, 
тщательно иромываюгь горячей водой, прокатгваюгг. и 
пг^вЪшнникгп.. 

Фнльтрн'гь служнтъ для ог[ред'Гу№нш глинозема, же- 
(тЬш, нявестн и магне;]ш (см. Н1ике). 

Ес.тн ну;кно количественное опредГ1ле!пе щелочей, то 
пользуются нижеслЬдующим'ь 2-мь способомъ анализа, 
1Трц которомъ однако нево;гмо;кнооггред'Ьлеше кремненема. 

^-и способь — иосребапвомъ плавиковой кислоты. 
Тонко иамолотук) н внслмпенную при ЬУУ нг1В'Тн?ку глпны 
обливиытъ въ платиновой чаткЬ концентрированной ггла- 
внковой кислотой; че})езъ Н'Ьсколько чаеовъ гтр11бавляют1, 
С'ЪрноЙ кислоты II нагрбннют'ь (^иодъ тагой)до тЬхъпоръ, 
пока ббльшая половина сЬрноя кислоты не улетучится. 
При этомт» улетучивается н весь кремнеземъ въ видЬ 
гааооГ»]» изной кремнефтористоиодородной кисмотъг; всЬ 
же т-новатя остаются В'ь вндК с11рнокмс.тых'ь солей; 
содержимое чашки должно, при |т:1бпвлеши его вь до- 
стато'шомь количеств'Ь воды, раствориться безъ остатка; 
вь 1[])г»тиинпм'ь случаЬ иерп^тноримнй огтаток71и'1Ч)рично 
об1)аЛатываетс)Г гглавикопоГ! и с(;риоЙ кислотой *). Цолу- 
чо'иный |»аствор*г>, по приоа»лек1н соляной кислоты, раз- 
дЬ'щется ни три рапныя части. 

Въ первой части аммгакомъ осаждают^. глипо:1(>мъ и 
ОКИС1. /КелЬмн: осадокъ (пч^тлг.тропынаюп,, прокалива- 
ют!, и вавТиииваьУгъ; фнльтрап>служитъ для опред'Ьле- 
нш и'пюсти н магнезии — иосредством'Ь и[пвелево-амм1ачпой 
и 1П1р(к|[«>с((>*»рно-натроиой солей. 

Во второй части соль окиси жел'Ьаа воястанов- 
ляется цннком'Ь въ инкцсоую соль; посл'Ъдт'н титруется 

•) ОстаюпИПс)! пос.1Ъ второП обработки нррастворнмыП остатокъ 
можетъ ор1*лстпнлять собою нзрЬдка встрЬчаюа1ую1'я въ глпаахъ 
тцтаиовую кислоту. 
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ОКИСИ :1лмТ1:1а шлчптмотсл и;г1. (ющаго ки.'Ш'кч'тия г.щио- 
аема и жвл'Ьза, полученяиго иаъ первой части рАСтвора. 
П11рг»дТьл1'и1<' щлло'юЛ лроиаполтпч'я И'ь т|1<^-гг.ей части 
рис'гко])«, которая сь отою цЬлью обрабатмиаотся 'Т1дквм'ь 
ба]лгтм'г. для ослисдошя глипозема, жел'^тп, .чагне:!1н. 
млпести и с-Г1])иоЙ кислоты; филг.т])кт1., пол^-ченныП но 
отцТ;я:1!питн о<;идки, обрабптын.чнтгн углраммгппппЛ солью, 
шпмк. отф11Л1.трои|4виртс11 и нмпарпнавтся дк суха. Оста- 
ток!, сначала слегка ирокялинаетсл для удален1я хлори- 
стап) иммонЬ!, а потом!, растворяотсл и ьторнчно о5])и- 
батыиас^тся углсамм1ачи(>и) сольиь для отдЬлешя тюсл'Ьд- 
нихь сЛ'Ъдот. щолочпых'ь ;]онол(*; жидкость фпльтруюгь, 
иыилриипют'ь до суха и остатокь тфокаливн»>гь. Лолу- 
чшпыП (К'тпток'Е» хлористих'1. м**таллоц'ь взВ'Ьишваюгь и 
отд11.'1Як)'Г1, митУм'и кал1й оп. натрая посредстромъ хлори- 
стой плититл. 

Для м)толи;и1Г(М1.наго опредТиннхя у1'леинве1*тк(>во11 

ГОЛП 117, 1аГрГ1М'1ИЫХ1. II Т. 1Г. ГЛИНИХ'!. И НОГДЛ 51а;кН1МЧ'|»а- 

1Г11Ч11Т1,ся обработкой глиаы слабой соляной кислотой 
и 11;11г!т11т>1а1Г1г»мт. остатка, пплучоыннго и^ъ иыш1[1оииаго 
до суха <)тф|ГЛьт]ю1Ш1гнаго ]и1е*п«>ри. 

Другой с1гос(|б'1,, также пригодный въ 11])ос'г|1Йших'1| олу- 
чаях'Ь, соотои'гъ въ сл'Ьдующем'г.: 20 гр. тшупыоЙ соля- 
ипЛ кшмотм (об1акмои1'И11(> 1ии>Л1>20%1 ра {баиляигп. 40 |р. 
коды II |>а;|Д'Ьли1огь р11.1иавЛ4П1ну10 кисюту па дв'Ь рав- 
111Л1 части н'1, дъух1. стаканах 1.. В'1. *»дин'ь нзъ ннх'ь 
лшчлгпшп. иап'1'.ску (около 5 1'р. | инсл'ЬдурмоЙ глины, вч. 
друг(1П гочим вмитсниыЙ, нЬсомь около 10 гр., кус»>- 
чс'кь мрамора или иного тверди1Ч) иавестняка — и раимЬ- 
тивннгг).. 1Согд11 вь ствканахт. совершенно 1Т|)екратится 
шипТиаг, п1'таток1. мрамора выипма«л"ь и:гг. жидко1!ТИ, 
тиип'с^н.но ( И10.Ч иски инь )'гь, высуишиають, в.чв'Типиваготъ 
и у:таютг.. но 1игп^р|1 иЬса^ сколько и;шест11яии раегво- 
/лглтч, т, иисюти, ;ЗатЬмъ отогь же кусочекъ ыримо|>а 




1ВДутъ въ стакан'ь с-ь глмыоЛ; ио прекращенш выд^ 

пя муаырьков1> га:!», мраморъ винимак>гь, сушагъ н 
опить ызв'{;ш[|И11Ю1*ъ. Ра.'шость ль чпсшхъ, вы]>:ика1а- 
|ц.11Х'ь ипт«рк> в'Ёса посл'Е 1]с<]>вой и второП обра- 
Г1от1:и мрлыори ш, кшлпгЬ, равна в'Ьсу содержавтейса 
въ о гр . I л II ни у 1 ле11;1вестк1той сюл н . 

Оба ука;1ан11ые сцособа диютъ, конечно^ не вполи-Ь 
точные результаты, такъ какъ К1>(»м'й известняка въ ки- 
слот'Ь могут*!, растворяться II н-йкоторня друпя прнм'Ьси; 
НО такихъ ирштЬс^'й обыкновенно бываетъ не авного,] 
и въ Н'Ькоторых'ь случи^1X'ь означенною неточностыИ 
ыоя;но пренебречь. 

1л1Л'Ье точное оирсд-Ьдеше угле известковой прнм'&сн цоч^ 
лучацтся иосредством'ь удавлнвин1а угольное кислоты, вы- 
д-ЬляюидвЙсл ири обри6от1;Ьглнны В'Ь слабыхъ кислотахъ, — ^ ^ 
при помощи сущоствующих'ь д-чл этой Ц'Ьлл аиаратов'ь] 
(Мора, Фннк4*иера л Др.;. 

Палачество химически связанной воды узнается пс 
потерь вЬса при прокаливанш гл1шы (высушенной гфи^ 
1(ХИ' Ц,; Вьглинах'ь, содера^ищихъ органичесюя прпыГ.- 
си, имм1ачш>т и др, летуч1в ооединетя, иолуча1ощмся 
шпч'ря в'Ьса нсегда больше колич. химически свянан- 
ноЛ воды, что дол;иио принимать иъ раасчеп. ири точ- 
них'Ь анализахъ. 

^^-й способъ^ Г1\К'ьНй^,^ришона,1ЬМыи амалы^ь— ивгЬетъ 
ц-Ълью отд'Ьлепхе 1линиста1'*1 веи1.ества (>т'ь ирим-ишаниыхъ 
К'ь нему ]Г|юду1;т»1И]. мехаипчеоинго раирушенхя горпы^съ 
«ороД'Ь -кварца, шкичсио шпата, слюды н Д|1, Обыкно- 
исмиым'ь с]»едст111)М1. длз1 тако1Ч1 ра^д^^лен^1I состаипыхъ 
частей г;шны слу;|;и'гь крЬакал сЬрыая кислота. Прин-Ь- 
иен1е ея оснонываотся да том-ь, въ сущности не в-^р*! 
номь, иреднол*|;1;еи1н, что ири продолжптельномъ ки-( 
пячвн1п (въ твчвн1о 10 часонъ) въ куиоросномъ масл^Л 
одно только глиплстое вещество, т. е. водналЛ кремнеки-^ 
слыЛ глнно:*емь. риалагаоичш сь ныдЬлешемъ кремнезема 
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14 еь обрлзовашемъ с'Т;]>Ш)алюм1!Н1евой солн,--прим'!;с|1 ж« 
Полевого тиатП; слюды и д]). силикатовь остаются безъ 
нам'Ьненгя. Выд-йленная из'ь глинистатч» вещества крем- 
невая кислота получаете^! въ аморфномь видЪ и можетъ 
быть отд'Г.лена, с<)Вм*1;стыо сь нахидивишмол въ ГЛ1Ш'11 
свободиым'ь иморфным'ь кремнеземоагг., от-!, кварца и не- 
ранложекных'ь сплпкатовт. — посредство1п> растворенья в'ь 
лселочах'ь. Ирв кппяченгк въ раствор'Ь соды нерасшо- 
рнмаго остатка, гюдучепнаго поатЬ обработки сЬр- 
ною кислотою, аморфная кремневая кислота переходитп. 
в'ь раствор!., тогда как'Ь на кварЦ!', полевой шиат'ь ч др. 
ггрнм'Ьеи растворъ с<'ДЫ ые дЬйствуегь. Разд'кленныл ука- 
заняымъ образомъ ооставныя части глины опред'Ьляются 
отд'Кльно: раотворивппяся въ кутторссяом'ь маслЬ осно- 
вашя цусл'^дчтотся на содержан1е глинозема, иселЬ;1а и 
всего щючаго; аморфная кремневая кислота ныд-Ьляется 
изъ содоваго раствора въ чистомъ внд'Ь и взв'Ьшивается 
обнчннмъ путемъ; оставшаяся же послЬ об^ихъ опе]к1- 
щй иеразложениыми механпческхя ]грим'Т1си могутъ быть 
подвергнуты въ свою очередь полному анализу по одному 
изъ выигеуказанныхь сиособовь. По полученному изг. 
г^того анализа содери:аи1|о глинозема, кремнезема и П1е- 
лочей можно судить о ха2>яктер'Т1 механнчеекнхъ прим'11- 
сеЙ и объ отн<?сительном*1, содержап!» въ Н1гхг. снобод- 
наго кристаллическаго кремнезема и полевтм шггата. 

Вч. виду тот, что прч продолжите.! ьномч. кипяченш 
тп. кр-Тгпкой (гЬрноА кнслотЬ, какъ теперь уже с-ь совер- 
шенною иесомиЬнностмо дознанг>. ])а''лагаегся не ач)лько 
гЛ!!Нистое вещество, но !1 всЬ друг1в сплниаты, хотя и 
не сполна, — указанный способъ анализа должепь быть 
прнзпань неудовлетворптельныкь, по неточности 110л\ча- 
емыхъ результатовъ, Къ тому, же ирнмЬнен1в сЬр ной ки- 
слоты иредставляеть еще и то существенное неудобство, 
что для ролнаго разложен1Я глиинстаго вещества тре- 
буется весьма продол "жнтельное и 1мнторнпе ктгячен^е. 



со1Т|)яжекнов с'ъ постаянныв1-ь яаблюдетемъ лп выд'11лв- 
н^емъ па]ю1Г[1 сЬрноЛ кнс.юты, которая, кондеысируясь у 
ве1)хн1гх*ь краев'ь платиноваго тпгла, иервтекавт'ь наружу 
II проч. 

Длн рацхональнаго анализа бол'Ь& пригоденъ способ!., 
иррдложепиыЛ кедовно ироф. Н^-мятчонгкимт.. основанный 
на томъ шш'Ьсгномъ фикгЬ, что водный кр*5мн01шслиЛ 
г.11Шозем7>. ггоол'Ъ тгредварТЁтельнаго слабаго ттрокпл1гван1я 
до температуры темнокраснаго калвн1я, становтся легко 
раллагпемым!. да;ке слабымп кислотами. ка1а. панр. ЮУ^ 
соляной кислотой, почти совершенно не д'Ьйствующей на 
др\т1е, встр'Ъчаюииеся впь глинЬ силикаты. Испытуемая 
глина гт|1едв{»рг[тельно прокаливается до слабаго темно- 
краснаго калеш-Я въ течете часа илтг нЬско.чько болЬе. 
Обработка слабой соляяоЙ кнслотоЛ *) проиаводится въ 
покрытомъ отекломъ стакпгтпсЬ иди эрленмейеровскоЙ 
кол6^5 на водяной банЬ въ ч'ечен^е 10 часовъ, 

Отд'Ьленный на фильтрЬ остатокъ обрабатывается за- 
гЪмь 10% растворолгъ соды, при кнпяченш въ ггродолже- 
Н1Р полу-часа. Нтоть с||ОС4)бъ даетъ возможность довольно 
точно ои]1вД'1;лнть ко.шчестно такого рода 11р11М'{1сей, кикь 
кнарцъ, полевой шиать и т. и.: свободная же лрнкЬеь 
аморфна1\1 крсмненема нрисоедннметса и при атоыь спо- 
соб!; кь к|^емне:^:^м\ . выд 1;.1енному инъ 1^1ии11сгиго ве- 
щества. 

'.^. Механический анализъ и изсл'Ьдован1е физнческнхъ свойетвъ 

глины. 

Как'Ь было укааано на итр. 49, янан1в одного хнмн- 
ческат состава глины не достаточно для суи.ден1я о тех- 



") При уп(>треГ>л«>и1н крЪпкоП соляцоП кислиты рааложеа1е за- 
кавчиваетси гораздо скорЬе (въ 2—3 часа), ии такая квслота но- 
жетъ окалать аамЪтпое д'ЬПств1е и на друПе силикаты, встрьчаю- 
щ1есн въ глннахъ, какъ вапр., ва половые шпаты, глюлу, рогову» 
оАмааку н др. 
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иадчёскпхъ свойствахъ г.>того мап^ргала. ВсЬ ва-ин-ЬЙиия 
свойства глш1Ы,нм'Ью1Щл аначешевъ [•ехитс'Ь, какъ иахгр., 
усадка, порнстость, влагоемкость и водо-проипцаемость, 
отногаеыгв къ обжигу и т. п., — находятся въ завпсимостп 
не чм.п.ко (.>Т1. 1гр11р<1ды 1[ отноеитолънлго колплесгва ея 
сос'тавных'ь частей, но н отъ фпгжческаго состояягя по- 
сл^дкнх'ь. На твхыическ1я свойства глины оказываетъ 
мея;ду ирочим'ь существенное вл1ян1е степень цзмеяьче- 
шя утнхь составныхъ частей, 1г для иасл'Ьдовашя глины 
]зъ этомъ отиоишыш ирио'Ьгаюгь к*ь гак'ь называемому 
мехаикческому анализу, состоящему въ разд'блеши состав- 
ных'!, частей по крупности частицъ. 

Лрост-Ьйшимъ 1гр1емом'Ь явллется нрос/ьивате испы- 
туемой ГЛ1ШЫ череаъ сита, но по отому способу, даже ид 
самыхь тонкихъ ситахь, могугъ быть отд'Ьлены только 
сравнительно бол'Ье 1С2)у11иыя црпм'Ьси. Весь л:е иорошко- 
обрауный матер1аль, им'Ьн>щ1Й величину зеренъ мен-Ке 
0,2мм. въ д1аметр*&, уже не поддается разд-клетю посрод- 
ствомъ просЬпвашя; менгду тЬмъ составныя частп глин-ь 
им'(1югь :тач1ггельно меньшую величину зеренъ. 

Самымьудобнымъсредствомъдла точнаго опред-Ьленгя 
мельчайитхъ составныхъ частей глины и рачд'Ьлен111 нхь 
по ]}а;1мЬру частицп^ является ошмгршванге. Оно основано 
на томъ, что разболтанныя вь воД'Ь частицы глины опу- 
скалпся на дно сосуда сьраа.тцчаою скоростью — ^въ зави- 
симости г>гь ихь ра:1мЬра и удЬлз.ныхь и1;совъ. В'ь «иду 
того, что уд-Ълышеи'Ьса минералот..со1'тан.-!яющихь глину, 
различаются между собою ие особенно сильно (такъкварцъ 
нм^етъ уд'Ьльный вЬсъ — :2,(), а частицы глтппгстаго не- 
щоства— около 2,*2), ироисходящео щме отмучивниш ран- 
д+>лвнгв зависитъ главшлмъ образомъ отъ веллчины зеренъ. 
Отсюда сл'Ьдуегь, что, меxанл^^еекШ анализъ ыпл:етъ дать 
точное ргредставлеше о составлающихъ глину М1шрралахъ 
только сь точки зрЬшя ихъ физическаго строешя, и что 
при изв-Ьстной мельчайшей степени раздроблен!» мехо^ 
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нпмескгя прнмТи'и ио мог\'тъ быть отд'Ьлены отъ глятга- 

Если не требуетсл точныхп, 1>вчультатовъ, отмучивд- 
Шв для опред'Ьлвни! 1*а.мых'ь грубыхъ примЪсей мо-.кт» 
1гр011:1веет11 вч. простом!, стакпи'!;. От1Н11пеиное количе- 
ство высутециой глины ьпиитлт!. при ноетсшнномъ ра;*- 
М'Г1шиианш въ небольшемь количеств*)! воды и слнвцють 
си'Ьсь въ стаканъ, наполйонныЛ лрокипяченоЯ водой. 
Иосл'!^ неп|юдоля;нтел1.наго отстаиьан!!!, въ точешс одной — 
ДВуХ'Ь минуть, ГрубыЯ П])11!Й-Ьс11 ОСЯДуТЬ НИ ДНО, п глиии- 

стая муть осторожно сливается *хь осадка, который по 
высушнвашн взв'Ьшпваетсл. 

иод-Ье точные результаты даютъ отмучив ательные при- 
боры, д^зйствхе которыхъ ос'новано на обработке пени 
туемой глины струей воды, движущеюся 
съ н'Ькоторок) определенном скоростью. 
Один1, изъ П1юст^йших*ь приборовъ оа- 
наченнаго типа изображенъ на фиг. 1. 
11ри6о1»ь представляетъ собою коничрск^Л 
бокалъ. снабженный сливной трубкой « 
и доходящей до дна воронкой о, устано- 
вленной по осп бокала. Нав^^.ска глинм, 
прокипяченал а тщательно разболтанная 
съ водою, наливается въ бокалъ, н въ во- 
ронку пускак>ть непрерывную струи воды 
изъ какого-либо обьемнстат с<^юуда или 
водой роводнаго крана. 

Со дна бокала нода подымается кверху 
еъ аостененио уменьшающеюся скоростью 
— по мЬри увелпчен1я диаметра сосудами 
увлекаетъ изъглпвы мелкгя частпцы, по- 
дым1и1 нхъ на ту ил1[ иную высоту, вь 
завпсимостп отъ нхъ размЬра и скорости, ськакоюуста- 
новленъ прпток7» воды въ воронку. Регулируя послЬдшй, 
можно установить ту плп иную степень отм5'Чиватя въ 
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Фиг. 2. 




.4 С^^ 



В '^^* 



нытекающйЛ ийь вр|>хнвА ели иной 1рубк1! от|^^"I^, воды. 
Л^тппр'ь [хростъ, удобенъ въ обраи;ен1и п даегь резуль- 
таты, часто вполн-й доотаго'шывдля ирактичеокюс'ь ц^дей. 
НапболЬе оовершенным!. изъ существующикь хмного- 
чпсленных'ь отмучниательтгыхъ апаратовъ является ири- 
бо]л. ШИне. изображенный на фиг. 2-Л, дающ1Й вопмож- 
ность ВПОЛНЕ! точнаго пп ред'1^лен1я скоро- 
сти тока РОДЫ въ анарагН. Б;1а1*одарл 
пропзведениымъ самимъ Шене и другими 
изсл'Ьдователими неносредитвеанымъ опы- 
тамъ является возмол.'ность по скороетямь 
вооходлщаго тока воды оцреД'Ьллть вели- 
чину взмучпваемыхъ зеренъ различныхъ 
мйТРр1аловъ, 1г такимъ образомъ, посред- 
ствозсъ чтого прибора, достаточно опред'Ь- 
леняо судпть о степени раздроблешя со- 
ставшлх'ь частей глшгы. 

Главную часть прибора составляетт. осо- 
бая стеклянная воронка, ппображенная 
на чертеж'Ь въ продольномъ разр^з'Ь. Верх- 
няя часть воронкн, оп. А до В. пм'Ьотт. 
строго цплинд1тческу1«* форму (длиною 
ок. 10 ст. ц д1иметром'ь вч. 5 ст.);к1. иоН 
примыкаешь коническая часть, длиною пъ 
оО ст., с'ьужннаюпщяся ври С до 5 мм.; 
такой же пнутрени!^ Д1аметр'Ь пмЬегъ 
и;югнутая трубка СД, по которой при- 
текпегь т. норомку вода. Вверху ворг»нка 
оканчивается сьужениой шейкой, вь ко- 
_ торую вставляется гфодыравлениая пробка 

С Е съ прцборонп. для пзм-Ьрен1Я скоро- 

стей такъ наз. ипзометромь. В7.кони- 
ческой части воронки, иодобно тому, какъ в'ь вышеопи- 
санпомъ сосуд-Ь Шу.аьца, происходит!» ралд-Ьлеше еостав- 
/гипгт» члсгей иасл'Ьдуемой гл1ты по сопрот1геле!ию, ока- 



г» 
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зываемому частицами восходящему току воды съ по- 

СТРПРПИО уМеНЬШПН^ЩРКК'Я 1'К0]Ю<*Г1.К1, В'1. цилинд])ине- 

ской же части вода дн11жетс,и по вс«й нысо'гТ'. сп> оди- 
накопоЙ скоростью, и такт, кикъ отъ ско110сти водяной 
струн ВТ, птпм ь 1 1 цптрянств-й зависпгь вся отоядк^^ 
и;11С.т1^ду*^'Мпго прсиукти. то оыо и наяынннтси птлп/чиви- 
ин'.гитлмг прпгшранстномъ воронки. Начинай огь А 
иор*жк11 ]гТ1чко съужнвается, скорость струн зд^сь увв- 
лн'ШВйетсн и, слЬдовач'ельно, всЬ чпстнчкн, п]ютедипя 
цилиндрическую часть л поднятыя до уровня А, уносятся 
изъ 1грибора. 

Ичм'Ьрптель давлетя пли лпзометр-ь, вставляемый въ 
описанную воронку посредсгвомъ каучуковой пробки Е, 
пм'Ьвт-ь у(^гройг1'во, вока1аннов въ увеличенном ь мае- 
П1таб*]1 на фиг. 3-Л. Он-ь ф^ц. ^ 

ПреДСТЛ ВЛ:НРТТ> С(»б01« » тол- 

стост|-.ниую баромвг]»иче- 
скую трубку^ длиною Н'Й- 
еколько бо1Т1е 1 мвтра. 
НпжяЫ конецъ его 5^-об- 
ри.'ню цаогнутх, кккъ но- 
киаано на чертвжй, и снаб' 
жеиь у ве]11т!ны нижннго 

К0Л');11а к Н1'Г|0ЛЫ11ИМ7. 

круглыы'ь отнорстхеы'г.. д1- 

нмвтромь около 1 мм., 

лросвррлеинммь такпмт. 

обраппмт., чтобы питекак»- ——-я- ^- , 

ИИ 4 к 

1цая череяъ :*т() отверстш # V \ 

струя воды тлл нвмного 
вкось (но направлен!») 
гтрЬлкв). Длиннаа верти- 
кальная трубка лцпометра, начпння огт. центра отверг! 
ст1а К. снабжена д^лвшамн: цанротн;кенш первыхъ 6 сан- 
тнметровъ съ подразд'Ьлешемъ на милпметры, а а а» 



— 62 — 



г11М1. на '/*, 7* м 1]:)1лыр сантиметры — вплоть до высоты 
11*ь 100 сантииет1юв'1., ТТротвкшая черезъ воронку при- 
Г|о]>а вода поппдаетъвь ипюметрь н вы тркиетъ изъ него 
чере^гь отверстие к. причемь, вь аавнснмости огь ва:т- 
чины напора, въ лизометр'Ъ устанав-зиваетсл на той или 
иной вы<х)т1^ столбъ воды, указываюний в©;ш'и1ку того 
напора или скорости, съ какою вытекает!, вода ичъ упо- 
мамугаго отвврст11Ь Г[о высотТ^ столба воды вь ггазоме- 
трической трубк'11 мо;1;но вполне точно судить о скорости 
восходящаго тока в^. отмучнвнтельномч^ ( ди-чнндрлческом ь) 
лространств'Ь воронки, съ кикою цктьк», перед!, унотреб- 
дешемъ апарата въ дЪ-зо, необходимо раэъ навсегда 
оп])едТ;лить :1ависпмость между высотами т1аомет])иче- 
скаго столпа и означенною скоростью. 0:шаченна.н :твп- 
симостт. опред'Ьляется пеяосредственнымъ опытомъ, ко- 
торый необходимо ттроп1водить для каждаго ипчомотра 
особо^ та1;'ь какь иоказяшя высютъ зависятъ оть воли- 
чины нсточнаго отверст1«. кото])ая нд молсеп. быть но 
вс^х'ь случаяхъ вполн^Ь одинаковой. Оиред'ЬленЫ сводятся 
къ объемному или вТ^совому нпмТчренк) количества воды, 
протектаго въ пдпттцу времени при отт]»ед-^лснномъ шгю- 
мптричоском ь Н11|1ор'11. Засим ь, :шяя д1амегръ пилиндричес- 
кой части нс1р(Ш1ш, можно по пол ученному обч»ему воды опрв- 
Д'Ьлить ско])оеть ея протекан1я (вь 1 <!екунду| въ утой 
части воронки. Велпчиаа дтяметра и цнлиндричность отму- 
чннйТольниго пространства пров'йряютси посредством ь 
кал1П1ии1» имъ бюретки вь наиопноннуто до отм1'.чв1шаго 
уровня иорпнку онред-йленныхь объемогп^ воды и точняго 
и.1М*1;]»ец1л происходял1аго при ;1Т0М1. ппныгпрн1я уровня. 
йпъ получепных'ь 6пытных7, данныхъ <'ост!1Вляется таб- 
лица II П1 вычерчивается кривая, которая и слу.|;итъ дли 
дальн-иЛгиигп пользования испытаииым'ь прибором к, но 
пи:10Мбграческимъ показашямь котораго легко нлйти въ 
таб.тиц-Ъ НЛП по кривой соотвЬтствунзщхя скорости. 

Прямыми опытами Шёие, Зегеръ и Аронь оиред^- 
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ЛЦ.ТЛ ])а:1мЬ|1Ы чмотиц'ь глгаы, \'в.текаемых1. при раапыхъ 
, скоростпх'ь двпжешл воды, н изъ* получвнныхъ олытныхъ 
данных!, составлены гаолпцы *), пользуясь которыми 
можно вести по желлшм отмытту продуктовъ 011ред*11лец- 
ной отепрнп пзмельчен1н. 

Ириводнмъ въ вид-Ь !1римЬ]»а и'Ькото])ыя скорости л 
соо1'в1;тствуюи1.1е атпмь скороотямъ напболыше }»а:1м11ры 
отмучивпсмыхь чиегид'ь: 

ТТрп скорости восх(>дя1да[о д1акстръ отмучииаимыхъ 

тока воды частипъ: 

0,2 мм. въ 1 сек 0,ОИ мм. 

0,3 » » » » о,(ШС > 

и,4 > »».» 0.017 » 

0.6 » » » » *),02 » 

1» »«» ....... о,о:( • 

10 » » » > ....... О.КП » 

12 » . > . 0,15 • 

Ичв'Ъстиыл! составныя части Йолмиилства глпнъ, — 
[глинистое вещество, та1сь наа. шлуфъ, молк1й и к|>уп11ий 
1всокъ, — существенно рачличатоиЦяся мв;кду собою по 
[^фианчееким'ь свойсгиамъ и по вл1ян1ю на качества глнпы, 
Ьнм'бкугь, ио опред'11лешю проф. Зегч^ра, сЛ'Ьдующ1я воли- 
Тчтгаьг зеренъ: 
Глинистое вещество ..... не болЪв 0,01 мм. въ диыетр-Ь 

Шлуфъ (мехацвч. примись посторов- 
ии\ъ мнпераливъ въ состоянии 
товпайшаго иамельчеп1я) . . . . 0,01 —(1,025 » » » 

-Песочная пыль 0,025—0,04 » » . 

Мелк!П песокъ 0,04 — 0,ЗД > > » 

К руины Л по*окъ 0,33 п бо.тЬв э » 

Къ 01гред-'Ьлен1и1 тшенио :*тихъ продуктовъ и долженъ 
быть направ.лен'ь мвханпчеек1Й анали:1Ъ. 

Укаааииое подраидЬлен!© состаниыхт. частей глины 
им'Ьегь ту Ир адсти ческу ю важность, что, повидимому, оть 
фп::1ическиго строетя глины и преобладашя въ ней гТ^хъ 

*) Такого рода полнаи таб.шца ао.чЪщеоа пъ брошюрЬ Шёно. 
содержащей подробаое 011ясав1е его отмучнвательваго апиарата. 
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изя нныхъц31> ука;1аяаыхъ продуктовъ, завислтъ ел важ- 
В'ЬйЕши технп'1ес1ия свойства — лласппность, отношеше 

К'ь выоутивдшю и т. п. На 
осыоваши свонхъ мяогочн- 
сленныхъ пзсл'ЬдоватЙ ттро- 
фессоръ ;^геръ приппоы- 
ваетъ особенно вредное н.пл- 
те промвжуточиымъ оосгав- 
нымъ частями (ра:1М-6])ами ае- 
1»енъ 0,01 — ^,04), '111)и сколь- 
ко-нибудь уначнтельномъ со- 
держаши которыхъ, гдина 
лредст)шляетъ въ большлн- 
отв*Ь случаев-ь матвр1ил'ь, 
мало пригодный для техни- 
ческнхъ ц"Ьлей. 

На фнг. 4 представлено об- 
нхее расположете апарата 
ЩРне во время ]»абогы: Л — 
ПЛ0СК1Й резервуа]»'ь, и:гь ко- 
тораго вода протекаетп^ в ь воронку по т])убЬ «; в — во- 
ронка апарата; с — пиаометръ. 

Прямое испытан1е огнеупорности. 

Ни хпштческгй, нн механичесшЛ аналиаы, какь было 
говорено, не даютъ въ больиганств']^ случаввъ точкыхъ 
прямыхъ укааян1й относнтельн*» пгнеуггорности глнны. 
всл'Ьдств1е чего прпходнтсн прнб^^гать кь непосредствен- 
ному практическому испгытпя1ю. 

ПросгТ;йпгая проба на огнеупорность мо;ксгь быть 
произведена !1ри помоп1.н обыкновенной паяльной труб- 
ки, посредствомг» 1шторой мо.кпо получпть уже н^жого- 
рыя обнця укпчашя о рнрометрическпхъ свойствах'ь гли- 
ны. В'ь ы-^которыхъ случаяхъ подо'тпго рода просгбй- 
|пшт лабораторными пробами можно и ограничиться. 
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яшпр., въ Т'Т1хъ случаяхъ, когда требуетсл г)п1»(?д'^литг.на 
скорую руку, ирниьдлвжнп.-.лп исптлтуемаи глина вообще 
къ огиоунпрныхп., млиони легкиилиики. Въиламвьшиаиль- 
ыо^^ Т2}убкн виолн'Т! расплнвляютсл1а1(ШЬгЬглиыы, которыя 
относятся к'ь ]»а;флду легкопливкихъ: огнеупорные а.е 
е<1рта при означеыныхъ Г[с1]ытац1ихъ не обдаруживаютъ 
приаиаковъ оплавлетя, такъ что для оп^едЪдешя ппе- 
иеми огнеупорности яаяльная гор-Ьлка не пригодна. 

Проба на паяльной трубк"!! п])опзволнтся слкдуюпьимъ 
образом^.. Небольшое количество испытуемой глины 11аз- 
балтывается съ водою до иолниго раяжпжешл, и получен- 
ная муть разливается тошспмъ слоемъ на промасленной 
илн пв]>гаментной бумаг!;. Но высыхавш. слой глины по- 
лучаетсн въ впд'6 тоненькой рас1'рес11авшейся пленки. 
Отд-Ьленная отъ бумаги. неГюлыиая иолу прозрачная че- 
ту ^^ка глины прил'Ънляетен къ ушку иаатиновой прово- 
локи, въ которое закр'Ъпленъ предварительно обо;ижен- 
ный и слегка смоченныЛ куеочекъ той же глины, Нака- 
лппан1е пробы въ пламени паяльной трубки ведлтъ съ 
и^в'^стмош лослЪдовате.тьностью и осторожность!!). Если 
глила легкоплавки, то череаъ 2^3 вигнуты чешуйка пре- 
врапхается въ расплавленный шарпкъ: бол^е огнеупор- 
ная глина показиваетъ Л1!шь легкое оплавлеше по кра- 
ямъ чеи1уйкн. зам'Ьтное п])и разсматрпватп въ лупу; 
трудногглпвк1е и;е со]>та нпкакихъ прпинаков'Ь оплавле- 
Н1Я. при атой проб'Ь, как7> было упомянуто, не обнару- 
;кпва111гь. 

Въ прпкти К'Ь, весьма часто м'Ьрпломъ огнеупорности 
сшп'пется :каръ фа]>фороваго го|»на. 11сте11Тая въ тонкий 
порошокъ испытуемая глина пом']^пщетс.я въ тигель и 
подвергается въ этомъ горну накаллван1ю въ перюдъ 
наивысшаго жара. Если I^юка.^?нная такимъ обрааомъ 
проба по охлаждетп растирается между пальцами, то 
глина принадлежип^къ 1>{и1ряду беаусловноогиеуио^шыхъ; 
если же' она превратилась въ плотную массу, не расти- 
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раемую ме;г;ду пальцами, но иаломъ ея еп1е Землистый, 
то она приипдлвжи'гь къ огнвупорньгьгь глинамъ второго 
разрлди. Глиыа же, рацыяг'1ающа^1ия ири означенной 
1фоб*Ь и дающая въ излом'Ъ остеклованную поверхность, 
считается легкоплавкой и не пригодной для огнеупор- 
ны хъ изд'ЬлШ. 

Точныя неяосредственныа оиред-Ь-генш степеней огие- 
упарности глпн'ь представляли до посл'Ьдняго времени 
довольно трудную задачу и требовали для своего выпол- 
нен!:! большого навыка и многократшлхъ пспытанхЙ въ 
савц1альныхъ лабораторныхъ горнахъ, сяужащнхъ для 
подобная рода работъ. Такъ какъ при. этомъ точное 
опред'Ь.чете калпльныхъ температурь, вообще говоря, 
весьма затруднительно, вслЪдотв1в отсутсгв1я достаточно 
тгрш'одныхъ н простыхъ счшсибовь изм'Ьрешя эгнхъ тем- 
пературъ. то для обоуначвшя огнеупорности глшп^ были 
предложены раалпчные условные л])1вмы и шкалы, чтобы 
ииб'];жать необходимости выражать пирометра ческ1я свой- 
ства температурами плавлеш,ч. Такт, напр., иин'(;сг- 
нымь иис.1'Ъдова'№лнмь огнеупорности глинъ Бишофе'иь 
был'ъ между прочнм'ь п]>влложен'ь особый методъ, состоя- 
ний въ устаноилек!!! п^обыхь тниоиъ, такъ на^ывпемыхъ 
норлсальпыль 1.%инъ, 1и*'ь и;я*'Ьстпихъ въ Кироп-Ь каоли- 
нов'ь и др. огнеуп(}рныхъ сортовъ. Каждый нзъ этихъ 
сортовъ. представляя вполнЬ оп1»ед'Ьлеяныя точцо изу- 
ченный свойства въ отношешн огнеутторностн, могъ бы 
служить мЬ])иломь для сравнен1и съ ннмъ огнвупорныхъ 
своЙствь друрахъ нсиытуемыхъ г.тинъ. Съ означенною 
ц'Ыью бы:1Ц и11едложены различные методы прямот и 
косвеннаго испытания огнеупорности,, направленные къ 
сравнеш-ю исггытуемыхъ г'лннъ съ какою либо изъ нор- 
малъныхъ. Всл']&дст.'в1е сложности и многих1. со1^^яжвн- 
ныхъ съ означеннымъ способомъ затруднен1й, онъ ока- 
иолоя не удобнымъ п особеннаго раопростраиешя не но- 
лтчилъ. 
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Задача точнаго оравнцтедьнаго испыташя огаеупор- 
аоетп рроьма удачно раар-Тинена проф. ;Зегврог1Гь. пред- 
лоншвииш'ь въ 1886 году длм означенной хгЬли совер- 
шенно особой лрак'гнческ1й метод'Ь. Ддя онред'Ъдев^я 
стрленей калхт.тьнаго жара пмъ Пило предложено 11])имЪ- 
нать оообыя, дскуоственно составляемыя массы съ иосте- 
иеано уведн^швающеДся гемпературой плавленЫ. Выра- 
ботавъ ц:1&лый рлдъ такох^э рода массъ опред'Ьленнаго 
хихцческаро состава — пзь глины съ прибавкою плавней, 
онт. обозначил!, ихъ номерами п произвелт! возможно 
точный изм'Ърен1я температур-ь плавленая каждого номера 
масс'Ьт разлцчаю1Щ1Хся Д1:»уп. отъ друга по степони плав- 
кости пркб.тгазительно иа 20 — -00 темне^^атурныхг. граду- 
совъ Цельсгя *). Весьма тщательно подоораннкя и со- 
ставлеяньги и:гь химически чистых 1> матор1алов'ь, массн 
эти, поод-Ь тщательнейшей 1Г]»опкр1си пхъ пирометриче- 
скнхъ СВОЙСТВ!,, формуются въ вид^ небольшшсъ 
трехг2>аншлхь пц]»амидокъ, служащнхъ т1])от1нликато- 
рами или пироскопами. Пи^тмидки снаЛлсини острыми 
ребрами и оГ)означон1ем-ь с(Ю13'11тствую1Щ1Г0 номера на 
одной иаъ граней; 1го илавлетн) ;*тихъ п'нрампдокъ можно 
судить о степени жа[1а. Выработннныя проф. З^^гером^ь 
ЗЙ номеровъ, ^^ачинааотъ номера 1. илавлщпгосл приблн- 
зител1.но при 116(/ Ц,. <п, постепеиио возвышающейся тем- 
перату|)0Й илавлри1я, н кончая 315-мъ номером'ь, соотвЬт- 
ствующнм'ь температурь плавдешл платины (приблизи- 
тельно 1850"), бы.ш зат11мь дополнены 22-м.н номерами 
бол'Ъе легкоплавкихъ массЪ) подобранными Крамеромъ 
нГехтомъ, для температуръ ниже 115(> — до начала темно 



'^ Е'ралусы 1[лав:1ев1я обозначевм только прпГмнзии^лыю, м въ 
гвоахъ пнромотрическкхъ опред'Ьленихъ Зегеръ не протеплуетъ 
на совершеввую точность, въ чсмъ однако п не предстапляются осо- 
бой падобаости, та1гь какъ предлагиемыб помора масст. могутъ прод- 
ставлатЬ сами по ссб!* новую пиримитричсскуи шкалу, чисто арак- 
тпческаго характера. 
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красяаго кал^шя (Г)90М. Номпра легкопяниких!. массъ 
обозначаются вь обратномь иорядкЬ сь прнсоод1Шва1еит. 
нуля впереди дифрта; такъ, 01 соотвЬтств^-егь ИЗО", 
02 — 1110* и т. д,; посугйдтй самой легкоилавкхЙ номеръ 
022 длавцтся при 590** *). И-зготовлеше зегеровскихъ пи- 
роокоповь (1.111 кен^гвй (8в^вг'асие Вгеппке^е!) о2)ганпзо- 
вано на Берлинском'Ь ко|>олввском'ь фа])форовонъ яавод'Ъ 
и обставлено со ксевозможвою тщательн^х^'п.ю вь 11]к>В'Ърк'Т1 
выпускаемых'ь ыомеровъ, служащею вь дннномь случае 
совершенно необходимою и единственною гарантхек) бла- 
гонадежности даваемыхъ хглсп показаний. 

Для опред'Ълешя степени калильнаго ;1:ира, въ огне- 
вое лространотво лечи номЬщаюПт и'Ьсколько штутск ае- 

Фнг. й. 



геровскихь пнр01'Ь011овъ, рааныхъ номсровъ, укр-Ьплен- 
жыхъ стоймя на какоЙ-лпбо огнеупорной подстивкЪ. О 
степени жара судягь по виду иироскоповъ, наблюдая 



*) Пироскопы для иизшнхъ температуръ отъ 022 до 010 разли- 
чаются ио температур'Ь плавлен 1я приблизительно на 30" Ц. № 032= 
НПО", № 0И)=!*5{)'); начиная же съ 010 п до Лг 36 температуры пла- 
влен1л возрастают!) для ка^клаго посл'Ьлуи>1апго номера ир||блп:1п- 
тельно вя 20* Ц. 
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Фиг. 6. 



/ 



ихъ либо во времн слмого обжига чорезь гмотровое от- 
вврст1е лечи, лиоо но вынутш изъ ночи ио окончаши 
обжига. Какъ пидтго н;1 фиг. 5-й, ранница въ оилавлешл. 
с'межпнхъ т>ме])пв'ь дово*1ьно п[111М'Т*.ти!1я, такъ что, 
напр., по лзображенноиу на нтом'ь ])ису1пс^ виду пн- 
роС1^оиовь по вынут1л изъ иечл можно заключить, что 
степень достнгнутаговъ кечи жара лриблиаилась кътемпе- 
ратур'Ь илавлошя номера Я (около 1*2Я°), но пе достигла 
номера О (1310*). 

Прямое исшдгая1е сгепени огнеупорности г.тннъ, 
равно какъ и вгякихъ вообл1в огнвупорнмхъматерааловъ, 
посредством'ь ггрп- 
м-Т^ненгя аегоров- 
скнхь пироско- 
повъ совершается 
сравнительно до- 
вольно просто, 
сл^дутошимъ обрв/- 
зо.мъ: 

Изъ нсяытурмоЛ 

глины Л|1Н1'0Т0В- 

ляютъ пробныя 
так1Н же трехг)пш- 
ныл пирамидки, 
какъ н зегерон- 
СК1Я, 10К1Л10 1 оант. 
въ сторонка осно- 
впшя и 2 сашим, 
ВЫСОТЫ). Еслнгли- 
на содержптъ ор- 
гапвческ1я прн- 
«"^-си, ТО отформо- 
ванный из7> нея 
щюСт посл'1'. вису- 
шикашд подвергакл-ъ прокаливашво до слабаго красно- 
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*кал11.1ьнаго :ка]>п, пока весь уголь не выго]штъ. Т1]юбнъгя 
плрямидкп устннавлЕваютея вмЬст'^ съ и Ь сколькими ав- 
геровсклми пнроскопамп еъ тигель ппъ огнеуяорной 
массы 15 прокаливаются при высокой трмпв2)ату]г'6 въ 
каком1,-ли5о ьробномъ горну. Налбод'Ье удобнымъ для 
иолучешя высокшьь темлературъ является лаборатор- 
ный юрнъ Девчи.ш. лагобулж. на фиг. й-й. Горнъ пред- 
ставляетъ собою полый, отк])ыгый цилиндръ изъ ог- 
неупорнаго матерзала высотою около 36 сантим.; ниж- 
няя часть торна снабжена л])адыравленной железной 
плитой, въ цент!»-!! которой устроено круглое отве11С1Чв 
въ 3 сантим. Д1амет1)0мъ: другая о-гаерспя р-^япетки 
представляютъ мелшя дырочки, д1ометромъ около 6 мил- 
лпметровъ, Ог1геупо11ный 1шлш1Д]>'ь ок2>у;кенъ :кел'!1:тымъ 
ко:1Сухом'ь, обра;^ующиыъ подъ })'Ь1петко^ го]ша замкнутое 
снизу поддувало (высотою около 8 сантим.;, снабженное 
боковыыъ патрубкомъ, червзъ кото1>ый лропаводится 
нагнетпнае воидуха в*ь поддувало иосрсдствомъ ножного 
п.11л^Iндр^Iческа|■о м'1;ха (д1ммст2юм'1> около 50 сайт.). Вну- 
треннее пространство горна предся'авляегь олро^сину1'ый 
усеченный конусъ, сь ни11.'ним'ь;паметр. около 9,верхнт1'ь 
около 11 саитиметровъ. ОгиеулорныЙ тнга1ь, служпиий 
для 11}10каливан1л пробп., им'Ьвгь Г> сайт, выгопы и около 
4,5 сант. въ д1амет]гЬ. Для уотиповки пробы и лироско- 
повъ. и7, тигель нясыптотъ слой юллоло 7 мм.) просЬян- 
наго каолина *), кото2)Ы11 яагТ^мт. плотно уминаетсп. п В7. 
эту засыпку устятшливаютъ стойыл пробныя и контроль- 
ный пирамидки, разм-^Ьтая ихъ поиерем-Ьнно по кругу, и 
^-кр^пляя въ масс^ каолина посредствомъ легкаго на- 
;кпт1я. Вь центральное отверст1е р-Ьшеткн вставдяюгь 
огнеупо])ную глиняную подставку, на которой зат'бмъ 



*) При испытани! матср1алои'ь кысшнхъ стслеаеА Ш'воуиорвости, 
Д.1Я засыпка твгля приготовляютъ огнеупорную см'Ьсь изъ каолинА 
съ чистымъ гливоэемом'ь. 
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|^станавлт1вается :1а]>яженныП описаннымъ ойразомъ тп- 
ель, явк})ьгваемыЙ огнеупорной крыпгкой. 

Горвъ разжигается сперва па неболынонь количеств-^ 
древеснаго угля, рлздуваемнго слабымъ дутьемъ; когда 
же онъ достаточно разгорится, на него насыпають отв-Ьгаен- 
лое ко.тпчеслъо пш*?льч©внпго (до кусочковъ величиной съ 
л*&сной о}>'15Х"ь) |>етортнаго угля, являющагося, благодаря 
плотностп п ничтожному содерисотю золм, нанлучптмъ 
топлтгеомъ при работахъ въ горну Девилля, Засыпавъ 
около 2'/4 фунтоят. угля и давая дутье средней силы 
(около 50 накачиван1Й въ дтнуту), накалпваше тигля 
южно довести до нлавлешл 2в номера хгароекопа. Для 
нолучени! выгшихъ т*?мпературъ увели чиваютъ количе- 
ство угля, задаваемаго ла разъ. По оконпашп опыта, 
п1)екра1цаемаго когда обыа;китсл отъ угля верхняя часть, 
тигельной крышки, охлажденный тигель осторо'.кно вскры- 
вай>п. п ])п.1сматрива1огь подученные ре:»ультаты. Ывдо 
дам■^.тит^., что и:шI^неи^^т,.1^^о^и•xодя1д^я съ 1Т]»обаым11 гли- 
няными пирамидками, ^»Г)ыкнонвнно довол^>но р'Ьзко отлича- 
ются по вн'Ьитему виду огь'контро;1ьных'ь пирамидокъ 
Т21*?бук)т'ь для сво«Л оценки сцрцаальнаго кавыки. Ыо- 
|Свтъ случиться, что ни одна пъъ глиняныхъ цробъ не 
Знаруживаегь ясыыхъ п^шанаковъ илав.аешя, пли же, 

П1аоборотъ, — вс'6 он'11 оказывиются сильно отшлаковавши- 
мися; въ таком ь случа*Г; п]шходится опытъ повторять 
I, цзм'11дяя такъ или иначе стеиень и продолжительноспъ 

''прокалпвашя, добиться п])ямыхъ укааатй на плавление 
пробы, происходящее однонременно съ плавлешемъ ко- 
тораго лвбо И8Ъ контрольныхъ пироскоповъ. Изсл^дова- 
темъ глины значптельпо облегчается пприллельнымъ 
исиыташомъея совм'Ьстпосъд])уп1ми, извЬстинми со2»тамп 
и пренарировапиымп п.п, иясл'|1дуемой глины <|б]1аиии- 
ками; глина сы'^иинваетсн сч. неГюльшпмп кол|!чествами 
1лавнеЙ или, наоборптъ, — примГк'ой. новышающпх'ь огпс- 
гаорность. Для иоолЬдие^ цЬли особеиио пршодиа иред- 
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ложенная Бипюфомъ, такъ наз.. аорма,'1ькая смЪоь иэъ 
1 -1. 8Ю2И 1 п. А15О,. 

Иопыташе огяетпорпосги, иосродстломъ оранненЫ 
между собою разныхъ сортовъ глпны. сильно затру дняетсд 
т^м7) обстоягельствомъ, ^гго ароисходмии)! съ глииаига въ 
высокомъ жару и.зМ'Ънешя для раяныхъ еортовъ довольно 
разнообразны н не мс1гутъ быть сведены къ одному ка- 
кому-либо оиред'Т1ЛРННому 1Т]>нг*н;1ку. Такъ, н'Ькото])ык 
гляны въ жару бол'^Ье или мен^е ргк^магчаючх*^, покры- 
ваются съ поверхностл сгвк^^я1шой корой н часто вспу- 
чиваются; друг1а же. огнеупорность коихъ меньше, либо 
расплавляются въ омалевндную массу, либо об]}азують 
совершенно проара'шое, большею част1ю ок1>ашецвоо 
стекло. Такпмъ обраэомъ. цзмТисешя, происходя идя подъ 
вл1ятемъ жара, бываютъ различны — въ завпснмостп отъ 
состава глпны. и несравнлмы между собою. Еслп, на- 
прниг&ръ, при одной и той же степени жара, одна глина 
расплавляется въ стеклообразную, прозрачную массу, Дру- 
гая^ — въ нмалевндную, непрозрачную, третьи образует-ь 
нен]юзрачный шлакъ и т. д., то бываетъ трудно оггре- 
д-блить, котороа изъ этихъ явленЫ характеризуегь боль- 
и1ую легкоплавкость. При раарЬшени! вопросовъ чпсто 
практпческах'о хараки'вра. З! пользуясь вышеогглсаннымн 
ппроскопамп Зегера, достаточно уставовшъ, какому изъ 
номеровъ сооткЪтствуетъ хотя бы начальная стадхя прн- 
М'Ътпаго плавленш образца во всю его то.'ппу: такое 
плавлетенерЬдкохарактр]1иаувтся пскрпв.тонтемъ образца 
и другими признаками, для правильной оцЬнки которыхъ 
требуется, конечно, иав-ботный навыкъ. 



Црактическая проба пластичности и связности. 

Для полной характеристик» технических ь качествь 

глины, с?ъд-Йлью1#ыяснен"|яея пригодности для ранныхъ ке- 

р^»мл1чес:кахъ произвоз,отвЪу аеыааова'гк.пое улачеще им'Ьетъ 




?^г5. 



р.- 
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пластичности, пмыыммтткП тигиниипи 
:ф. ^Езпческих'ь оноЛп'пь, '1')м«Г1М11ИИ1^ < и*' им 
у, среэшя^^пго лрактпческнго пстатии!)). 
V ЗНЬ эш свойство, как'), билп уппмтц ги мыти «ь^ 

'собою ВЪ 11:Ш'Ь('Т)1()Л ДоИн.'М.Мп ) Ь|Ио|| (НИМ! 

I вхъ въ какой-.'! иГ|п 1ми1(Ь М1|11иии|м1 м >■>« >« 
термином*!! жирнчп; «мтнш .1и< ри юн « 1и 

(ШОбСТВЪ ОП|И\'!,'1>.'!Ч»"Ц'И • (1И1ИА1 I. м^,ч,,,1 'I 

I:; Уже при олноыъ яаружшш'!. (и-М(1('|||| ми ииИчч 

р ШаЛ СгеШ ' ЦЦ судить 0б'1> :>Т11Х'1. ГНиНгСМИЧ ■• г МИИ>1 1<И)1ИЫИ 

г! С'Ор** 11реяставляютт> лъ ]111:1|)'|111'Ь о.'пчч-шил ш ииисрчниги-, 
^ лроваводшцую на 0П1,у11и ниочит, '1'1)11Г1> .1. принт п т М1>1'|и 
Ё обраанаго вещества; 1Г]>п мпмичтии)!)! гни. ни мминп. ьк 

У. руКШГЬИ трудно ПОДДаНПЧМ! рНММ 1ИМ11М|1М|||| и I. И'и1ирИ |ИИИ 

}:. ТЬЯО. ТОЩЁЯ же ГЛШГМ (ЧГ11ру',|,'П и 111. рИ>1р|1||1 |1М||1И|Ч. 

Ъ:" , ЮЖХВЫй. видь, на ОЩу!!!» Гру<и1И1ГГ1.1 II, иг. 11р1ИП|И1|И1'1и || 

ВООТЬ съ жирными, .'гсгко ринм Г.итииш'гги п. шмищ. 

Пластичность глины 1|11||с|Ср<\|('1'И1<|т1) ЧМр1П,'1'||р1И\ НИМ) 
еЯ способностью К'1> 1111))'['<|"ПГс1|| Т.11Г'у'11'Г-Г11. 'Г«11. I.. ||||'|л '^|11и 
ЩаЯ достаточное ||.'[М('Т11ЧИ<и"|<Г.|и |'.тиМ. Г|\ 'Н '111 >И|||||р 

;- моваиавъ вид% длинна!'*) 1г.11.'1111(.г.р11Ч1-г|.111'11 ,1.|'\ пи. и, п, |м 

.;. днваетон кольцем). тсим и.'! и ити'о /рммкгри. им ними 

'■^^ ружнвая на понерХ1!(м-т|[ тр<<тии1. и т риммип I., и мри 

[^, П0ДВ'1&ШНВаНП1 '^СГуТИКИ ;т иДПКЧ. 1.'ПИ1>И.1. не рИСП-И оп. 

{!>, ^ довольно эначитолыюго пхн'тмонпи'о и1'.г11; им 1,|П'1ии 11.10 
изъ такой ГЛ1ТКЫ 11]ир1.1 ряшпи'о д'ишптра (м.имнипч'н мри 
надавливангк бв:п. тиш.-гси'т тренинг I. иичги что до '/,: диа- 
метра. ВО^ эти НрИ:И1.Ч|;11 М<)!'уГ1. ГЛу.КИ'П. М КрИЛОМ). фи- 

зичеокихъ свойств'ь только лч. рукмхь онытипго наслЬ- 
дователя, давая обнця уктнш!!! о (^риинитнлыюЛ нластич- 
нооти при однов]>еменн1)1Х'г> онитчх ь надь ц-Ткмсолы.ими 

ООрТаМИ ГЛИНТ.. ОЧОИНДНО, что НОСрС^ДСТИОМЬ 1П11Г1!(>ОЯ1Га- 

чеиныхъ прхемОвь иснытанЬг нево:шо"лсно установить ка- 
яей-дибо опред']&ленной зависимости ме'.кду показ ан1ями 
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ложеипй-и Випюфомь. тлк1> ни;]., нормалькал смЬсь ппъ 
1 -1. ?«ЮзИ 1 ч. А1зО,. 

Испытате огиву лорногтн, поеррдствомТ) сравнены 
между- собою рааных'ь сортош. глины , сильно затрудняется 
т1ямь обстоятельством [., что пронсходпицн съ глинами въ 
высоком-ъ жарт нзм*6нешя для раяныхъ сортовъ довольно 
разпообралны и не могутъ быть сведены къ одному ка- 
кому-либо опред-^лрпЕому признаку. Такъ. ибкоторыя 
глины въ жару бол-Ье или мен^е размягчаются, покры- 
ваются с-ь поверхности стеклянной: корой и часто вспу- 
чиваются; друг1я же. огнеупорностЕ. копхт» меньше, лпбо 
расплавляются въ эмалевндную массу, либо обра:1уют'Ь 
сг»вертенно прозрачное, большею часпю ок2)аи1еннов 
стекло. Такнмъ обрааолпт, ипм Риешя, нронсходяпон иодъ 
ил1тш1ем'ь жара, бывают-ь ра:1лнчны — въ зависимости оть 
состава глины, н нвс])авннмы между собою. Если, на- 
прим^ръ, ирн одной и той же степени :кара, одаа глина 
расп.тавляетсп въ сгеклообразнуго, проарачкую массу, ДрУ" 
гая — въ эмалевндную, непрозрачную, третья образуетъ 
непрозрачнтлЙ тлакъ и т. д., то бываегь трудно оп]^в- 
д-Ьлить, кптороэ изъ птихъ явлетй харй1сте]»ияуетъ боль- 
шую легкоплавкость. При 2)азрЬи1ен1И вопросовъ чисго 
практпческаго характера, и пользуясь вышесшисанными 
пироскопами Легера, достаточно усгпновить. какому изъ 
номеровъ соотв'Ьтствурт'ь хотя бы начальная стаД1Л прн- 
мЬтнаго планлетя об])аяца во всю его толп1у; такое 
плавлете нер'Ьдко характеризуется искрив.'1ен1емъ образца 
п другими признакпыи, для праш1Л1.ной оцЪакп которыхъ 
требуется, коие»шо, нзв*ЬотныГ| навыкъ. 



Правтпеская про&а пластичности и связностя. 

Для полной характеристики техническихъ качествъ 
глины, съц-ЬльюйыясненЫея пригодности для розныкъке- 
рамическихъ лрои аводспз'ь, немаловажное ;п1аиен1е нмЁетъ 
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опред'Ьлеш.о ей пласгачности, связывлющрй способности, 
усадки и др. фи:«[ческихь сиойсгвь, требуктщхь ии ио- 
сррдотпенкаго практипескаго игпытптя. 

Вс'Т; этп спойгтва. как», было упомянуто лыпш, на- 
ходятся между собою въ ичаЬстноЙ доволт.но т^.споЙ свяуи, 
и налнчностт. нхъ въ какоЛ-лийо глннЬ характеризуется 
практическимъ термипомч. жпрнаи; слабоо же раавит1е 
очначеиныхъ свойства опред^иняетея словомъ тотап 
глииа. 

Уже я]>и одномъ нарул.ном-ь осмотр-^ можно до изв'^ют- 
ной отрленц судить объ г)тах'ь свойствах!, глпшл: жврыые 
сорта 11])одставлз1ютъ въ ра^р-Ьу-Ь блестягцук! 1гс)ва])хность, 
проияводшцуго на ощупь виочатл'Ьше лшрнаго или мидо- 
обрамнаго вещпотва: 1Г}1И замачииаши си.тьно липнут"!» къ 
рукамъ ][ трудно поддаются разм'бпмгвптю въ однородное 
гЪсто. То1Д1я ;гсо глкны снаружи и въ раярЪа'Ь им-Ъютъ 
матов1Л1 видь, на отувь грубоваты п, въ тгротввополож- 
ность съ ж1Т]1ными. легко рипм'1шп1вают<.п1 съ водою. 

Пластичность глины пепосредствонно характеризуется 
ея сноеоГшоотью к'ь иэв*Т;стной тягучести. Такъ. обладаю- 
щая достаточной плаетичвостып глнна. будучи отфор- 
мована въ вцдЬ длиннаго цц.'ганл]»ическаго лсгутнка, ск.1а^ 
дывается кольцемт. тот нлп иного дгялгетра, не обна- 
руживая на поверхности Т])е11итг1 пли ]1ван11нь, а прп 
нодв'^тивпн!!! жгутика :1а олинг. кошмгь иг* рвется отъ 
довол Ы1(} айн ч иткл11на го с< (бстнеп ниго в Ьс л : в н к атанн но 
иаъ такой глины и1а])Ы разпаго д1аметра сжимаются при 
падавливаи!!^ бозл. попвлеиЬ! тррпг.иггь почти что до '/г диа- 
метра. Вс^ ОТИ признаки МОГуТЪ СЛуИГПТЬ М'(111ИЛОМ1. фп- 
аичеекихъ свойстпъ только въ рукахл. оттытыаго изслТ;- 
дователя, давал обиия укаяяшя о с|^аннитвльной пластич- 
ности прп одпоп])рменн!.1Х'ь огпл1гахъ надт, несколькими 
сортами глинъ. Очев!1дно, что шюрсдствомь выпи'опна- 
чпннмхъ пртемовь испытаиги исво:1мо;1сио установить ка- 
кой-либо олред-^ленной аависимосты между поиа^зашамн 
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опыта и степенью яластипности или, иначе говоря, какъ 
либо численно нормировать это свойство; въ этомъ отно- 
тетп бол^е пригодны пр1емы, направлеввые къ пспы- 
тан1ю связывающей способности глини, бол'Т>в поддаю- 
щнйсл колппоственпому опред'Ьлен1ю. 

Степень связывающей способаостп гл1шы опзмд'Ь ляетсл 
ппсредствпмъ иуготовлршл ттаъ испытуемой глпны образ- 
цов'ь ст^. ряяньгмъ содер:кашемъ песку или иных7. нопла- 
0ТИЧНЫХТ1 п]»им'Ъсей и поел 'Иду юшаго испыташя высу- 
шенныхъ обрпвцовъ на пгт1Т|1аше. пзломъ и т. п. Пред- 
ложенные Бишофомь паяемы очначенннхъ нспытаюй за- 
ключаются въ томъ, что в'ь первомъ случа-Ь, по (!п^)1^ацу, 
удерживаемому въ рук'Ъ надъ лпстомт. чериоЙ бумаги, 
трутъ съ легкимт. нажатземъ мякотт.ю пал1>ца. н Н11бли>- 
даю-П! пстиратв опрязда яо отдЬляющплюя чнсгцчкамт», 
падяющпмъ на бумагу'; въ начал'Т; опыта вслкпя проба 
пемноп) истирается съ поверхности, но «ат'1шъ нъ ;кир- 
иыхь глпнахъ это прекращается, такъ что поверхносчлое 
истп1>ан!я легко отличить отъ настоящаго, присущего 
массамь съ достаточно ослабл(^нной пластпчносп.ю. Из- 
слЪдовате связываюп1ей способности по прочности с]1авнп- 
ваемыхъ обравповъ производится посредством!, раяла- 
мываная отформованныхъ п-п, ис1гытуемой глины и вы- 
сушенныхъ брускпвъ 0Г1]>ед-Т1ленш1Й длп^гы к шшерочного 
с^Ьчетя, устанавливаемыхъ на двухч. точкахъ о]1оры и на- 
гружаемых'ь по се}1един'11 постепенно увелшчиваемымъ 
грузом ь. 

Однпм*ь изъ удобаыхъ способовъ косвеннаго опред^- 
лешя пластичнос1И является наблюдете времени, потреб- 
наго для полнаго раэмачивашявысушенныхъ навоздух*!;, 
или въ БоздутноЛ бан^, пдинаковаго раам'1\])а обрпзцовъ, 
погруженныхь въ воду; от(|)ормопаыи1>|Л и:гь испытуемой 
глины сухой бруеочекъ подъ водою быотр(1 ою насы- 
щается и разваливается; при ^тои'ь, ч-Ъм'Ь глипа иластич- 
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бе, т']&мъ больте требуется времени для размачивашя 
и полной дефо'|)11га1цл обрагща. 

Опрг'дпы^^'Уге !/гпдки производится непосредственными 
точными пам-^рртями линрЙныхъ раям^Ьрова^ и ихъ пз- 
М']^нетй при рысушивпнш. На выровненной поверхког-п! 
т*Ьстооб1)азнаго обрпзца проводятъ во всю длину его тон- 
кую черту, по концамъ которой пррпенднкуля)1Н0 къ ней 
д^лаютъ два тот^ттхт. пядуг^за, и идм'Т1рп1отъ разстояте 
между ними до н поел-Ь высупшванги, ИчмТ-.рете усадки 
иногда еопровождмюта» опредЪлешвмъ убыли в'Ъса вы- 
сушиваем1и'о ибразца,* зависшией отъ исгтарешя водм м 
находящейся! 5 какъ было указано, въ непосредственной 
связи съ усадкой. 

Опред*г>,1е11{е скв((0К1юети или ^юргитюепмг можетъ быть 
произведено только надъ обоаокениымъ черепкомъ. Съ этом 
ггЬ.тью испытуемый черенокънредварите.тьновзв'Ьпшвнртся 
въ сухом г> видЪ паат'Ьмт. наемщается водою посредством I. 
тцк^должительнаго кипяченая въ дестиллированной вод'1^1; 
пи нагыщеши (конедъ узнается яо полному и])ек])}|щешю 
выд'каешн цузырьковъ воздуха), испытуемый об1лизчикъ, 
осту;|;енный подъ водою, вынимается, слегка об'траетсл 
снн])у;|;и 1тронус1шоЙ бумагой л вторично взв'Ьшлвается. 
Прибыль в1;сл моймто. быть переведена на'о6^.ем■I. воды, 
наиолняющой поры, что и служить м'Ьрилоыъ лорлстости 
илп скважности. 



Б. Непластнчные матер1алы. 



11риродны>г глтш, явл.ающ1ося главяымъ матер1аломъ 
при ПроНЧВОДС1В'1. р!иШО(;|брг13НЫХЪ глиняныхъ нзД'^Клхй, 
весьма р-Ьдко об.игдаюП) вь естесп венном ь состоян1И 
всймп необходимы^ш техническими свойствами. Всл^д- 
отв1е чего, въ огромномъ большинств'Ъ с;1учаевъ, при со- 
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Станлон1и мяссь*). изъ кот11[)нх'ь форхп-ется тотъ или 
ииоп кгрлмичегшЛ товяр'ь. п]И1ХоД11Т{'п иум^^нять природ- 
ный свойства глииы лосредсгпоыь прибавки нскусствен- 
ныхъ прим1.свй. Случаи, когда глина вполиЬ п1тгодиа 
для ироиаводства въ томъ оамомь вид11, въ ка1;омъ она 
добывается шгь п.-ыежи, с])цвн11Ч'ельно не такъ часты 
и явлиются псключпге.гьныьгь 6ляг(»пр1ятыымь усливхвмь 
и(ю^Iчводства, особенно иа^кыьшъ въ прсютЬЙших'ь отра- 
слях'Ь керамики, какъ напр., въ приинводств11 кирпича, 
черепицы, простыхъ гончарцыхъ изд-Ьлхй. и т. и. деше- 
ваго и громоздскаго товара. 

Но даже ивъэтихь производств ахъ въ бсмьшииствЬ 
случаевъ приходктсд искусственно составлнть массу, при- 
бавляя къ глпи'б гЬ или ляыя прим^1си, или же с^гЬшн- 
вая разные сорта глины. 

Слишхсомь ;ки|>ная гл^ша црилипаетъ кь формамъ и 
дру гимъ оруд1амъ и съ трудомъ отъ иихъ отд-Ълавтся ; аздЬ- 
л1я при высыхан1и иолучаюпъ сильную усадку. вслЬд- 
ств1е чего еугика такихь издЬлап весьма аатрудил1етси и 
замедляется, такь какъ въ тонкихъ частяхъ, по краямъ 
д съ пове]>хносп и — ичд^^.^^я сохнутъ скорЬе и могутъ по- 
трескаться или покривиться; тощая ;кв глина высыхаетъ 
равпом1)рнЬе и даетъ меиьи1тю усадку. 

Такпмъ образомъ, въ вЬкотпрыхъ сл>'чаяхъ необхо- 
димо бываетъ уменьшить пластичность глины, что дости- 
гается прибавкой кп. ней жшластпчныхъ примЕ;сей; для 
этой ц^ли сдужагт» различные прир(1дные и искусствен- 
ны^* пороппсообрпзны*' матп]»1алы5 какь нш1р.. песокъ, 
искусствопно раздробленный въ порошокь 1самен1., обож- 
ЛVенная и размолотая глпна и т. п. 

Но такъ какъ озннченнып 112»имЬси вл1яютъ не на 
одну только пластичность, но и;?м'11нлют'ь имвЬстнымъ об])а- 
зпмч. и вс*Ь прочая технич*^(1ая сцийстна глины, какъ 



*) Въ керамикЬ массой называется готован ск-Ьсь матер^аловъ, 
нзъ которой 4'ориу1от<^ язд-&л1а. 
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папр., ея пористость, огнеутторность, прочность обожжен- 
лаго чорепкв, отношотоего къиеремЬном'ь температуры и 
II])., ти иыоор'ь той ил;т иной прим1;си иаходик^н вь за- 
висимости от'ь цЬааго рлда условШ, опред'йляемыхъ на- 
ааачеи1ем')л и свойствами даннаго сорта изд'&лШ. 

Очень важное техническое лначенхе иьгЬотъ связанное 
съ оощимъ ноншпеп1омъ пластичности влЫтв нопластнч- 
иых'ь ирим'Ьгей на пористость, или. такъ 1саз. скваж- 
ность сухой глиняной массы, сохраняющуюся вь изв'Ьст- 
ыом'ь соотв'Т.тствш н въ обожжонномъ ея состоян1и. т. е. 
ВЪ ПАТОВОМ'!. ИЗД'ЬЛ111 с ЬПОрШ'ТЫМЬ чврепком!.. От'ь ;>того 
свойства завпсятъ практическ1я достоинства многтсъ 
со2)товъ глнняных'ь издЬлай, какъ нап])., строптельыаго 
кирпича, черепицы, дренажныхъ трубъ, простого гор- 
шечнаго 1» т. тт. тю]тстаго товара. 

Если кь плас'пгчному глиняному т^сту прибавить 
небольшое колнярство сухиш пишу, то масса, посл-^тша- 
тельнаги ]>а:1М'1\1пиван1Я, стпн(1вится какъ бы жиже; лто 
объясняется гЬмъ, что иесчники. оболакнваясь глиняными 
частичками, паннмаюгь извЬстыЛ объемъ гтромежутковь 
мезкду послЬдиими и выт-Ьснятохъ иаъ никъ н11котор*1в 
количество воды, съ которою глина былааамочепа. Такнм-ь 
оброзомъ, част^. проыежутковъ мел;ду частицами глины 
заио.тнаеи-л пескомъ, и ооидй объем ь поръ въ высохшей 
глиняной маес'Ь оть прибавки песку уменыиаетгя. По 
объяснетю Ар1)на, такое упдотненае массы ндотъ лишь 
до и«в'Ь<"гнаго ирид'1;л1.наго содержания пепластичнпй и])и- 
М'кщ!, ипред'Ьлясмаго те(1рвтически г11мь, чтп усижгемъ 
уплотнен1Я являотся именно совершенное оболакивате 
неплад.'тпчныхъ частпдъ глиняными— /?ут(>//**п. узлосшнин*^- 
сти; когда же соде]>жан1е неиласти'шой ирим'Ьси уволи- 
чится на столько, что отд^льнлля зерна еяуже невполнЬ 
ра.тьединпются частичками глины, то пористость 01гЬсн 
начянаечъ возрастать, и смЬсь получавтсл йол'Ь© рыхлой 

И Г01ЦОЙ. 
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Отсюда сл^дувт'ь, чт(^^ наибольшая плотность адрепка 
въ 1г11которых.ъ цлучаихъ мо;квтъ быть досшгнута при- 
бавкой къ паасгичной глин-Ъ песку. Уотиновлеше для 
употребляемой въ производстве глиак выше указанна го 
пред-Ьда пластичности, опред'Ьлжощаго наивыгодн'Ьйшвв 
количество отощашщихь прпм'ЬсоЙ, составлявтъ весьма 
важную вадичу въ н'Ькоторыхь производотвахъ, такъ 
какъ оть прапнльнаго состава массы завис-ятъ во ашо- 
гихь случаяхъ, кикъ шшр., въ черепичпомъ пропз- 
водств'Т!, главнът достоинства изд'Ьд1я: его пр1>чность, 
водокепронпциемость и т. п. Надо зймЬтить однако, что 
въ практнк'Т1въ большинстве случаевъ приходится им'Ъть 
д-й-яо сь маеснмисъсодержашеиъ прпм^Ьсвй, значител1.но 
правы шшощнмъ црвдТьгь пластичности. Въ такихъ мас- 
оахъ большое вл1аш.е на скв[1жнооть им'&етъ та или дру- 
гая степень гиме^ьчсшн отощаютдой тгрим^сп, тогда какъ 
арнсодержаш.н прЕХ'бс'ой, но иревышающемъ означеннаго 
предала, это »вл1яше не столь существенно. Х.арактеръ 
пористости массы, отощенноЛ за пред^1ы пластичности 
прилтЬсью крупно — или мелкозернтгстой, существенно 
различвн7.: обпдй. объемъ поръ въ двухъ черепкахъ съ 
разными прим'Ьсявси моя;втъ быть одинаковъ, ко крупно- 
зерниотая прим-Ьсь образуеп, поры, иначе распред'Ьлец- 
ныя, п даетъ болыше размЪры отд11льныхъ пр^межут- 
ковъ. ч-Ъмъ мелкозернистая; такъ что, не сиофря на 
одинаковую по]>истс»сть, въ первомъ слтчаЬ череиокъ 
можоть оказаться легко яроницаемымъ для воды, во 
вто])()мъ — ыен'Ье. Такпмъ образчмъ, 1гри составленш че- 
репичной н т. п. нассы, для отощешл необходимо употреб- 
лять мелкозернистую примись, а для товаровъ, отъ кото- 
рыхъ не требуется водонепроницаемости, а, нап|>., — устой- 
чивость при })*Ьакихь перем^>нахь температуры, какъ въ 
огнеупориомъ кнриич-Ъ, печныхъ израэцахъ, кухонной 
посуд'Ь и т. п., наоборотъ, — бод-Ье выгодной является 
крупнозернистая прим-Ьсг., такъ какъ рыхлый губча* 
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тый черепокъ лучше против остоцп, перелгБнамъ темпе- 
ратуры. 

Прп опредЬаен111 того иди иного яаявыгодн-Ьйшаго 
содв]>жашя 010щаю111,1зхъ прим11сей въ пракптк'Ь руко- 
водствуются, помимо вышеуказпнныхъ обстолп'вльствъ, 
■также н нзвЬс1КЫМИ гехяичесоснмп качествами мш'сы, 
имЬц вь вплу оплргчешэ мннитгулянДй п1)он:!подстви — 
1|>орм1>ван1я, высуцтван1яи т. п. Отощеа1е глшшвой мас<'ы 
ириоавкам» нвпластпчныхъ матер1аловъ ведвтъ, вакъ было 
ука:*а!со, къ облегчонш й ускоретю высушивашя, умень- 
гавгпю усадки п связаиныхт. съ пей затруднений ври 

ВЫСуШНВаНП! И:1Д-ЪЛ1Й. 

Искусстве ВЫ М'ь ирибавлешемь къ глиняиымъ ыассамъ 
примЬсей пнвТ'.стнъгхь непластичпллхъ матер1алпвъ имеет- 
ся вь НII,^у не одно толг.ко пони/кето пластичности; 
иноНя п]>им1зси, являясь отощаюпцсми, вл1яютъ въ тоже 
время и на огаоупорлость и др. свойства массы, сооб- 
Щ1Ш ей^ натгр., бол1.шую плавкость или. наоборотъ, уве- 
личивая огкеупорпостт.. Прим1Ьен первнго рода ноояч-ь 
н:а:1вап1в флюсовъ или плавней (см. стр. 88) п упот]>еб- 
ляются пе только п] иг т1р1тягодств'^изд-Ьл1й сь сплавлен- 
пыи'Ь черепком'ь, во л при фабрпк11ц1н пористаго товара, 
съ цЬ.11.ю ионигкешя томиоратуры обжига, необходимой 
для иадлежан;аго закрЪплешя массы. 

Прнвод>гм7^ перечедь и краткое г>писишо па:кн 1.йн1нхь 
из'Ь употреблж^мыхъ въ кврныичрспсчхъ прои:жодствахч. 
непластичныхъ мате]11аловь, прим'1ш1иваемыхь къ глииЬ 
прп составленш массы. 



Отощающ1е матер1алы. 

1) Пссокъ — мелкозеркпстый сыпучаЛ матераалъ, пред- 
отав.1Яющ1й собою продуктъ механического разрушенья 
кристаллических!» го]>ныхъ и тп11|[Х'[> камсниотыхъ иородт^. 
Сорта цеску райличаются между собою какь ш» вели- 
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'ПШ'5 к фор»гТ. зеренъ, такъ и по ях'ь составу. Мног1в 

сорта Г1))едегавляютъ гобою см'1'сп раздроблепнмхъ мино- 
раловъ, отд-Ъльпыя зерна которых'!, ж.гуп. им'Ътьту или 
ияую форму (кругауви, угловатую п т. п.). Такимъо6р&- 
:10М>, на ввЛ11Ч1га-1Ь и форм-Ь зерен7> ]>;1з.'1Б'1аю1Ъ пески 
кр*/п»п — п мелкоаерниппые, съ окр1/ыениы.ми .зернами 
(как'ь вагф., въ 1»'Т;чномъ или ыо]>екомъ иеск!.) иди же 
оаирозериисшые. По пр1?обладающой состпвной части 
пески бываю'1ъ Епарцевые, полевошиатовые, тгзвестко- 
внетые 1г т. и., причемъ каЛчДыЙ изъ сортовъ ойыкно- 
эеняо содеряштъ то плп иное количество такихъ, часто 
поггадяющпхся прлигЬгвй, — какъ сдюда, окислы жел'Ъаа, 
глпна и т. д. 

Наибольшую ц-Ткшость вт^ кераыическихъ и другихъ 
производств ах т. тг]1рдгт!1влят1. ЧПСТ1ЛЙ ичшрцсвьш тИЧ}КЪ. 
Лучш1е сорта его совершенно б'Цлаго дв'Т-.та зглн слегка 
окрашены, всл-Ьдотвхе нобольшого содержания оклслов'ь 
лгел^за; часто содержачъ ггрвм'Ьсьвеболывнхъколичеовъ 
слюды, лолевого шпата н глины, 1сакоЕыл нрим-йси ва^ 
н-^кчтирыхъ случаяхъ могутъ оыть отдидены п]10мивкой. 

Въ качестве отощающаго ыатергала въ щ>с-1ГГ!Водетв'|1 
простых7> иеогнеупорыыхт! 1гзд'Ьл1Л (строптел1,нт.тй кир- 
пичъ, че2^6ллиа) лрггодны и простые сорта прску. содер- 
жащее яначите.т1.но(- ко:.ичрство жвл'Ьзан друг. п])ныЪсей; 
тогда какъ П]>и составлевтн огнеупо])нихъ плп бЬлихъ] 
ке]>ам11ческпхь массь у1мтр1бллют(:я по В[);1М>>ИчП0сти 
линп. 'пктыв, кварцевые сорта. При со1'тавлен1и гл1ШЛ- 
нкхъ массъ преднпчптйвтгл песокъост^юзернпстыЛ, твкК'ь 
какъ остръгп ;г*']1па и угловитпсть 1гег'Ч11нокъ способству- 
ютт. .тучшему ннр^^м'Т;1Ш1ван1к> ыатерХаловъ, итакойиесокъ 
дяетъ массы болЬе плотвыя, ч^мъ песокъ съ округлен-! 
нымн зе|шами. Примись ггеску окааываетт> стществснкое 
вл1яше не только па лоштженде пластичности п уоадкн, 
яо п на огиоснтельную огиеуаорность массы, повынанл] 
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таковую (гц»н яиэкихь темггоратч^рпх*!. обжнга), вч. поии- 
симогтн оп. степени своего взме;1ьчен1Я (см. елц. 41 ;. 

Квирцъ, крг.игиь и т. п. к1И1(та.1,ч11Чйс*к1е кремнеземи- 
стые минералы, измельченные въ '1хвк1й 11<1рош<»к1., прп- 
митпвяютгя къ глпн'Ь лрн изготовлении высшихт. сор- 
товъ кер11М11ЧРСК11х-ь 11яд'Ьл1Й (фпрф1>ра и фаянса). Цлу- 
Жйч-ь ;пи п}И1ЛгЬсм1 не только для поншкенш гтлмсигчноеит 
и усадки маегы, но к для п]И1Дпни1 ей Гм»лыпрй ггЬл1ины 
П легкоидавко! ти (ири высокихъ темиоритурихь и тонкоиз- 
мвльчнпном'ь состоянгн». О вл1яи1И кремпраема паттремет- 
рИ1еск1л свойства глшты было говореио ранТ'.е (см. стр. Я7 >. 

При СЦЛЬНОЫТ. и ГфОДОЛЖИТеШ.НОМ'Ь ПрПКНЛИВПН1И 

кристаллпческШ крешгеое»гт, переходит!, в'Ь амор1[)И1>н 
виД1>и;1м1шрщо, что ео1Трово:1;дявтся соотв'Ьтетвйниымь 
иммЬнеи1еМ1» уд^льнпго В'Г;са (уд. вТКе-ь кр1тстяллнчвекаг1> 
кремнояена 2,6, амо1)фняго — 2.2). 11р(тсходяи;оо при 
итомь у'волтгченхе объема нмЬеть большое 11])акигчсское 
лначеше въ керимвкЬ, давал шшмо^кшкть умс^иымить 
уеадку при обжигЬ огнеупорнихь иЗД'Ьлхй. с^. «гЬм'ь ири- 
ходитс» считаться, напр., ирм и И'отонлешп огаеунорныха. 
пспныхъ камней для сводов».. Пореходомь квир];а ирн 
високпх'ь температураха. въ аморфное состгянтр об1*- 
ясняется тотъ фйКТ'ь, что фалисовыя массы, б*)гатыя 
киариемъ. но Д01^н*л;ен1И нзв'Гитной усадки ил. ог1г>.. при 
да.11 иЬйшемь ипныпв-н!!! температу]>ы (шжига иолучаютъ 
ра11ии1»ен1е. Уменьшен1в уд^ъипго в^У'а черенка наблгь 
дается и вь фирфоровыхъ массах*!., но Ст\'\. видимат 
увелнчен1Я объема, ноглощаемаго усадкой отъ сплавчекгя» 
Изъ вс'тр'Ъчйютихея въ пг[т1>од^ аморфныхъ видовъ 
кремнезема в'ь керампк'!^ нм'^.етъ н^жотороо нрим-Ьнете 
иифг/.юрная ле.илл. представляющий собою ск»1и.'1ен1я 
нич'Ьмл. не свяэпнныхъ. кромиистыхъ пнфузорныхъ нан- 
цы1№Л, мелкнхп. кпкъ пылъ. Всл'Ьдств1е чрезвычайной 
рыхлости отого матер1а.1а т-Ьсное см'Ьпенхе его съ глиной 

V, 
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ирадставшвгь довольно трудную работу. Инфузорная 
земля сообщаегь глшешымь ыассамь рыхлость и и]>и- 
м-1Ьняотся Д1Я нзготов1ея1я легков-Ьсныхъ издЬлхй (пла- 
иаюице кирпичи). 

2} Шамотъ, — такъ называется грубл^атый иорошко- 
об11аз11Ы]1 матер1алт* пзъ обожженной до полной усндки 
глины, превращенной посредстромъ покусствекнаго раз- 
мола въ порошокъ^ уиотр(^бляомип въ кач^ствЬ ото- 
щающей пршл'Ьси, подобно песку и др. непластичнымъ 
матерЬлаыъ. 

тамот'ь употребляется главнымъ образомъ при прм- 
изводствЪ огноупоршдхъ иад'Ъ.'ЦЙ, ддя какой пгТ^т уп> 
прАПМ'пшляю'ГЪ либо пзъ СИЛЬНО обожженной вь псобыхь 
иечихъ огнеупорной: глины, либо изъ огяеудорыаго б]»ака 
и боя, напр., изъ черелковъ отслужнвпгахъ капселей, 
тиглей, муфйльныхъ сгЬнокъ и т, п. 

НГамоть, въ качсств'Ь отощпющрй пр11М'1^сп къ мас- 
са мь д. ш огнеупорных Ь ИЗД'Ь.'ЦЙ, во многих Ь 0ТН1»111НН1ЯХ'Ь 

представляетъ существонныя преимущества передъ пес- 
комъ ц др. отощиющимп матерхаламп, что заставляоп> 
въ нзвЬстныхъ случаяхъ отдавать ему предпочтете, не- 
смотря на его сравнител1>ную дороговизну (какъ матер!- 
ала обожженниго п пскусственио ]1а:(молотап>). 

Пражде нс^го прпм-^-.сп. п1;1мота, мр11гог(1Вленнаго и:*ъ 
тщательно обозкженной г11Иг;упо1)110Й глины, ииачительно 
повышаетъ относигелы1у1о «и'ноупорноогь массы, и гЬмъ 
сшьнГп, ч1;мь К11упн1.и тампгь. м^'^кду г1шь как'^. пё- 
с.1кь, даже чисто ква])Цвшл1, т. о. наноолЫ' огнеупорный. 
п]»« высокпх'ь Т1 мпературахъ обжига, является плавнемъ. 
ДйЛ'Ье. предсг.шуяя собою зерна по])истаго стрпетя, ща- 
моть, въ п]Ю'гп11{тол<>жност1. поску, С:Х|б1Г;аеТ7. масс-;мъ 
большую пористость ц ])ыхлость, — свойство весьма благо- 
пр1ятиое для нчдЬлХй, подв&])женныхъ ])'Ьзкимъ колеба- 
тямъ температуры, т.е. нпп]».. для тиког.1 рода товара, 
какь печпы!* камни и илнты, огнеуш^рнме тигли, кап- 
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ив.тпт, реторттл н т, п.; прп тонко иамельченяпмъ тамотЬ 
озннченноэ эл1ято . отановитс^я мен'йв Я11и'1;'гиыыъ, такъ 
какъ мв,1Коасрн11ст1|)51 мпссы 1.11,а1.нЬе у11Л(тия1слся ори 
обжтЬ II болЬе чуьствите.и.иы 1;ь ]|')1.зкпмъ иеремЧ;- 
наиъ температуры. 

Да-ч-Ьр, шамогь лв.шется незам-Ьаимой оающающей прн- 
м-Ьскю во 11с1*.хъ гЬхъ случадхъ, когда приходится счи- 
таться сь химическими свойствали симого черепки изд'Ь- 
лгя п изб-Ьгать содержанга въ кемь свободнаго к})еине- 
зема. напр., щлк пронзвсдствЬ огноу11о]>ныхь тиглей и 
печныхъ 4х>;п1ц,овок'ь. проднлзначениыхч. для пм'Т1щвн1л 
матер1нловъ, ыогущихъ химичсч'ки реагировать на сво- 
бодный кремнвзрмъ чере1жа (ирчн и тигли въ нЬшгтп- 
рыхъ мрталлургическихъ процессахъ, стсклопдиви'И.иые 
горшки и т. п,). 

Но 0ТН01ПРШЮ къ в.11ян1ю иишота на свойства массы 
необходимо пам-Ътит!, еще, что обижл.енный до полной 
^■садки шамочъ понижй^^тъ усадку при (|бжиг'11 приготов- 
ленной изъ него ИАС<*ы; это им'Ьегь большое йначен1е иъ 

печном!^ Г-Гро;гТГ»,|ЬНОМЪ Д'ЬлТ. — пцобоННО для СВОДОЬЫХ'Ь 

камней и тищихъ глияистыхъ р111'тво]юв'!. дш чшю.!- 
иеши швовъ кчидки и т. п.; т1С]н*лот110М11 шамота иа- 
иЬстноЛ крупности, впятаго въ дпсги'гч»чниМ'ь кпличествЪ, 
можк'гт. пит1. ровертеиио устрпиема уиадка и:{Д'Ь|1Л вь 
оги Ь. 

При установк'Ь того клн иного количества шамотовой 
11.111 ИНОЙ ириластичной иимЬси, иа практик!; прибЬга- 
югь ИИИГД11 к'ь обычному нъ строительном ь нокуеств!'. 
приему иомЬреи^я иустоп» въ тйкъ наа. нанолпяющнхч. 
ИЛИ балластных ь ма*1'е1па.'1ахъ. Оь означошюю 1с11Л1.н> 
о11]>вдЬленнов количество шамота помЬшаип-ь въ какой 
либо сосудъ м залпвають в(»лою до верха; випуствч. 
загЬмъ воду и 11змЬ])ИВЪ ея 1и)лнчеотво, судят-ь объ 
обьемЬ и]юмежутков'ь между частицами шамота. Вь нЬ- 
коти]»ыхь случаяхь 11ри;шается иолеинымъ для умень- 
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шетя из.^ишнпй тфистсчиг, зависящей отъ чрепм^^рной 
круггности зервнъ, заполнять часть объема лтих1. л]10ме- 
жутковъ мо.^козерннстымъшимотом'ь, н т!и:пмь обр1лзо1гт», 
е<н;тавлять сигЬси пнъ 1М1ши и шимотя рчшиыхь степе- 
ней лзме.чьчрн1|[. 

3) Извеать кь чпотомъ вил'1? р1;лIV0 прибавляется къ 
глпплмт. ВТ* кпчес'ГВ'Ь ототающр?! прпмТ^си. При состан- 
леши мпоеъ, вь к^V^ор^IX'^ почему-либо тшестковия при- 
м'йсь является желательной, пользуются обыкновенно 
природными изввстковистымн г.тиилми 1«рргвлями1. Боль- 
шое содпржаше ичвестк въ иириични.чь, червпичнихъ 
и т. п. глинянмх'ь мнссахъ ыожетъ окааитьс.н вреднымъ, 
так'ь кцкъ образовавтаягл въ массТ^ во время обжнга- 
Н1Я жженная иявеот^.. п])и смачпвинхп !г.зд^л1й, наапнаетт:» 
гаситься, н, всл'Ьдствхо происходящ.н'о ирн ;зтомъ рачбу- 
хатп, изд'Ьлш могутъ получить трещпш.1. Такииъ обра- 
:*омт.. съ вррдтгымт. вл^птттемъ нзврстковоЛ прмм1;ои 1фн- 
ходнтся особаиио считаться мри прии:шлдств'[; яорнстыхъ 
нчд'йлШ, подвержепшлхъ смачнвантю (стршпелтныЙ К1Т]>- 
ппч'ь, череппцп, цв'Ьточнне горшки и т. и.). 

Над<> зпм'^тпть однг-кп, что безусловно вредной извест- 
конпи ирим'Ьсь оказывается и в'Ь означеиаих'ь случаях'ь 
лтиь при содвржанш ея сныгис изв'Ьстнаго, довольно вы- 
С4)киги, П11р(14рмъ, иред'Ьла, и име1Ш0 сверхъ 18 —20%. 
Кирпичи, изготовленные зш'Ь глины, содерисащей бол'Ье 
20% извести, могуть употреблятьсл лишь для службы въ 
зак]>ытих I. пом1;и(ен1ях'ь. Небольшая прим'Ьск извет и 
считается безвредной, попри неп1)(м1'.нн1<мч. условии тон- 
кпгп ня 1гшвльчен1л п р!1В1гом'11рниго риспррд'Ълеи1я въ 
масс^г. 

Другимъ пбстоятельством'ь. ус*^ряня»^и11Iмъ вышеука- 
занное вредиов вл1пте извести въ ннглазурованныхъ вго- 
1:)ис1ыхт> изд1»11ях'ь, является С1*пень (збжпга; при усн- 
леши обжига до сплавлен!!! п:1вестк('иой примЪси сь со- 
егавиыми частами глины (клиькеровнипый пшарь' полу- 
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чаются изд'Мя, лигавнныя укязанныхъиедостатковъ. При 
содержанш извести, лначнтельяо превьга1аюи1емъ выше- 
оэначенннй иред-Ьп. (напр., при Ю — 33% п болтЬв), 
лостнточно < ильпо обожженная мясса п]иобр'1;тпвтъ це- 
Мйнтння (п1Л]'ннл11чв<'К111) гвоЙ4;твл. 11;1Д'К11« П1'11 такихъ 
маосъ, особенно при недостаточноап. по сп.тЬ » продол- 
жительности •)6жигТ^ легко ]1ыв'11Т]»пвают('я и шюбще не 
отдичаюгсп прочностью. Д-1я улучп1вн1я ихь качества 
пользуются особыми щцемомъ, сойтоящнмъ въ томъ, что 
тотчасъ по выну т1и инь обжигательной печл, горячхя рще 
пзд'Ьл1я погружаются въ воду, или же обливаются водою 
до полкаго насмщешя черепка: при такой обработке про- 
псходцтъ дементацдя повести, и черепокъ пзД'Ългя твер- 

Д'ЬяТ'Ь. 

ПрисутствХе извести ъъ фаянсовыхъ массахъ обуслов- 
лпваетъ лучшее приставаше къ черепку непрозрачныхь 
оловяныыхъ глазурей (см, ни.ке — ординарный фаянсъ). Въ 
нЬкоторыхъ сортах'ь изд*Ьл*1Й и:^весть и 1г^вестковыя соедп- 
нвн1п вводятся въ составь массы въ качеств*Ь плавней — 
при получети илд^лгЙ со сплавленнымъ чврешсомъ Сгм. 
проптодство кнмрнняго товара и фарфора). 

Графить. Въ качеств'6 абсолютно неплавкаго л хими- 
чески нвйтральнаго вещества графитъ, будучи прибав- 
ленъвъ гл1шяную массу, сообщаетъ ей большую огнеупор- 
ность. Вс1'Ьдств1е выожой теплопроводности графпта, гра- 
фитовоглинянын массы хо]>гт1о переноснп! ])Т;зк1я иврем-}.- 
ны температуры, почему он-^Ь и уг1от|1вбляются для изготов- 
лен1а плавильныхл. тиглей. Графип> состоитъ 11:гг. почти 
чистаго углор(»да, но его рЬдко находятъ вполнЬ свобод- 
вым*ь отъ по4;т01м)ннихъ прны-Ьсей. Г.1авн'6йтп1я его м-Ьсто- 
рождев1я находятся вь 0('п«-ТТнд1и и Сибири: нъ Англ1и 
залежи графитовъ почти исчерпаны. Богемсюй и бавар- 
ский графит'ь весьма ннчхгсгь. него приходтч^я освобож- 
дать отъ прим%с«Й иосредствоыъ отмучивашя или же 
химическим*ь путемъ — посредствомъ промывки серною 
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кислотою). В(-'.1'^^1Д<тн1е дпрпгонпчпы г[т1|тт!1 чигто, вза- 
ЭГЬНЪ ею, уЛОТреЛлЯЮГЬ при НЧГОТОВЛ^П!!! пляпи гьпыхъ 

тиг.аеЙ квменноугол! ныЙ 1шкс.ъ, или такъ няз. ретортный 
графич-ь. но такого ]юда 11адЬл1я менТг^ прочны. 

Рыя\1ые сорим (/г.ичУ^ дрч'Ш'снын опилен, голоменипя 
р*ьзка, навозь. торфь п т. п. ирпмЬеп, выгораюпип при 
обжнгатн, вводятся иъ М!\сс'у для соойщсши ей польптвЛ 
пористоотн II легко'тн (легков'ТьсяыЙ кириич!. 1:т]юнтоль- 
мый и огнеупорный, пО|)истые сосуды к т. п.). 



Плавни. 

^Гскусстпеннал п|»и<1пв1;а пчавнул къ глштиь им^отъ 

пЬтмп, 110 ^бще говоря, 110ниж«>Я1« нхъ огпчупорнортп. Ооо- 
оспио Iш;I^но^ :шачеи1е предстивллнпъ плпнип въ проич- 

ИОДеТвЬ 11:1Д'Т1Л1Й со С-ПЛаИ.'КЧШЫМ'Ь ЧГрепКОЛГЪ, ДТЯ КОКХ'Ь 

11рн)1одиы11 глниы, сод*^р'.ка1ц51Т уже <гги природы то тпи 
другой котчсч'тво плпваей. р-Ьдко окапьтраюггя нопооррд- 

СТВС'ННГ) П])ИГОДНЫЙ1П. 

Происходтцое при обжиггиаи сп гавлопныхъ ипд-Ьлгй 
размягчеиш пли р (плгп'.кри!*:' черника продстлвллотч. весьма 
важный техличегкхй момрнгь, могупуй при ппсо^тюдеши 

И1В'^0ТНЫХЪ уОТ10В1Й, ПОВвГТИ КЪ Деф,)рИП1Х1И 111Д'Т;Л]Й п 

К'ь сове]т1РНн >й нхч. 110]»Ч'Ь. Сам > соГ'юю ]»ааумТ(1т'.н. что 
расплавляющаяся въ выгшйй стадзн гЛжигл керамиче- 
ская масой никогда не должна доводиться до скол[,ко-ни- 
будь :ш'лчител!.Н11ГО р'^зжрпкртя иаи до потной текучести, 
и что чйррлокъ И1Д'Ьл1я до 1жрнъ въ (!1х*то)1Н1и полнаго 
гво?го р«сп швлетя «■ох])анят1. ишЬстную шгучую кон- 

СН:ТеНД1Ю, ИСК1ЮЧаЮ1ЦуЮ ВОЗМОЛГНОПТЬ Д(М{10рМ«1ДИ подъ 

вл1ятйм-ь ( обстврннаго в'11сл. Консигтенфя распчавлон- 
ной керамическое! М1ССН, разжижающаяся, вообп(в говоря, 
ПО мЪр^ возрйСтан1п температуры обжига, ппвиситъ отъ 
природы составкых'ь ч 1стей мгссы, и въ :зтом'Т> отношении 
разные плавпи и ихъ комбиылип! о'^ладають рааличнымп 
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сноЙствами. Ра8ЖП/кен1е массы въ огн-Ъ при н-^которыхъ 
плавняхъ происходитъ въ наото.тько ■гЬсаьгхъ тхред'^лахъ 
температуры, что прйкчичрски гтннорптсл нявогчможнымъ 
полукто въ отомъслучл'Ь нуповреждониыхъ изд'к'пй; при 
другпхъ же^)1И'плавлешв идвтъ медлениЬе н съ боль- 
шею постепенностью, позволяющего вести обжыгъ въ бол'Ье 
широкихь 1Г|)едЪлахъ '№млерлтурнихъ колебашй безъ 
оласен!.и д'.л))ирмащи. 

Подборъ плавней находится, тяк»1Мьобразомь, въ аа- 
шк'имости кикъ птъ прнродняго *.чк*тава глины н ел огне- 
упорности, такь и 01ъ ;квла'гельноЙ ст(Ш(^нц ра^илавле- 
шя черелка, которой' должно происходить при той или 
ниоЙ '1'емператур^1 обжига — въ зависимости ОГТ) сорта 
нзд*Ьл1я. 

Главн-Ьйцце употребляемые въ кераыи1с*6 плавни суть: 
/Голевые шпаты, Встр'Ьчаютгя вт. прИ2>од1^ въ вид'!^ 
сплошныхъ кпм<^иипыхъ М'К (,'пвопъ или какъ с'оставная 
часть згногихъ сложыыхъ горныхъ пмродь [^гранитовъ, 
порфщювъ, гнейсовъ в т. дЛ: по химическому- со::таву 
предстйвляютъ двойные с]1лика1Ь[ глинозема и 1це»о>1вЛ 
пли щелочиыхъ лсмель. 

Ортокляз!.: АЬ Оз . И51С1 -\- КшО . :1810|. 
Альбиты: ЛЬ Оя . ЗйЮш -{- КаэО . :^810з. 



А!» 1>1 . ЗЙЮ« Н- 



1К1О I 



. 2 - ЗбЮа. 



0.1игоклв:п.: 2 (ЛЬ (Ь . :1ЙЮ«) + 2 1^"*'* !..*1Ж0,. 

И'аО I 

Вышеукнаннныл три главнмл группы потевыхъ итн- 
товъ различаглса можду (о5^>ю какь пг» вн'(ипнему виду, 
такъ и 110 плавкости. Наибо1'51е легкоплавким ь и.гь нихъ 
является олигоклааъ, бол-Ьв огнвупо]щымъ— чистый оряо- 
клаяъ. ВсТ; они I одер/катъ часто неяначителтыя при- 
меси жол-Ьза и органическихъ всчдествъ, отъ которыхъ 
павпситъ окраска минерала. Тлкъ, ортоклазъ шгбетъ 
окрнску крнсконатую н-ти мясокраспую до коричнево- 
красной; альбитъ чаще всего б'Ьлпго цв'Ьта; олнгоклазъ 
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кпслотою). Вг.т^дствш дпрогоипнны графита часто, вз»^ 
м-Ьнъ его. употребляют'Ь пря пчготовлеши плави ;1ып?хъ 
7иглей камриноуголг ный коксъ. или такъ ная. ретортный 
[рафитъ. по такого рода нзд-Ьлхя мен^о прочны. 

Ры,глые сорта утей, древесиыя опы.ши, соАом^ииаи 
р1ьзка, нпноаъ. торфъ п т. п. прнмЬги, выгорающая при 
обиатгяти, вводятся въ М)1о<у для ^чюбихетя ой йоп^шей 
порис-тосгн 1г лвгкогти (легковТ;сный кпрпичъ строитель- 
ный и огнеупорный, 110])игтып сосуды п т. л. и 



Плавни. 

РГскусственнал прибавка нховнаЙ иъ глиннмь имЬвгъ 
ц1пью, во >би1.в говори. погшжонЬ нхъ огн^^уггорностн, Осо- 
6**кио иажн).»:' чвачеив" ■пр^дгтавллкп'т. п чавни въ прот- 
нодств^ пг^д-ТглгЙ го силпвленнымъ чорепъ'омъ, Д1И коихъ 
прп[10дпмп ГЛП1ТЫ, еодр'р'.кащтп ужо отт, прзгроды то ши 
друг^к" ко П1Ч(Ч'тво пляинйй. ]г11;и^о окнзывиютс'л нопосред- 

ОТВеННО 11]>ИГ0,Д11НКП. 

Пр»>иоходяп1'^р при (>5-.1пи\1Н1и спгавли'пныхъ илд'ЪлШ 
размягч<?те илп р ^чжпжошг чс'р(М1кп п|н=»дгта'вляегь весьма 
важный техничерк1Й моыеигь, могупцй ври н*:'Гоблюдешп 
пш'Ьстныхъ уи10В1Й. иовести къ д<?фзрыац1П П1Д']»Л1Й п 
къ сов*!ри1гнн >Г1 их I. норпГ.. Сам 1 собою ра:1умТи^тсл. что 
]жсшланля1п1палсл въ высшей стадии обигига кврампто- 
ския масса никогда не должна доводиться до сколько-на- 
буд1. :1начител1,ииго раяхв-к^^шя тп до потной тркучестгг, 
и что ччрупок'Ь и:1ди.т1я ДО 1жет. въ состолши полного 
своего расплавлешя сохранять изв'Ьстную тягучую кон- 
си *тенц1Ю, исключающую во:1мо;кностъ дрформащи подъ 
вл1яш<*иъ < обственнпго в'Ьса. !Сонст'тоиц1я ртплявлен- 
ной керамический мкч'ы, ]»аа'жиж11ющаяся, вообще говоря, 
по м1&р'Ь возрастан1п температуры обжига, япвиситъ огь 

ПрП]»ПДИ РОСТИВНЫХЬ Ч Н'ТРЙ М К'СЫ, и въ аТОМЪ ОТН01ПеН1И 

разные плавни и ихь вомбинлаци о5ладаю1-ь раадичнымп 
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свойствами. Раз;кпжегае мпссы въ огн-Ь при 1г11которыкъ 
плавЕяхъ происходить въ настстько т-Ьснбгхъ пред'1^лахъ 
температуры, что практически становится нрвочможньпгь 
получрше въ этолгьодуча'Ь н^поврвя^дг-нныхъ илдЬ.пЙ; при 
другихъ же — расплавлс'Шв илвтъ модлсни-Ъв и съ боль- 
!пек> поотепснЕостыо, позголлптцрю ногти обжиг ь гп> оол-Ьв 
гаирохсихъ тфод-Ьллхъ твмпс1>;иу1тых1. колепян1Й бваъ 
опасвная дофо|>мащи. 

Подборт. пларнвй ниходитс'я, таким ьоб]тзом'ь, въ за^ 
висимости какъ оп. ирироднаго состава глины и ел огне- 
упорности, так'х» и огъ желатольпай степени ра^плавлв- 
шя перепка, котороо до.икно цроисходи1Ъ при юЛ илп 
пной гем1К'ратур'!Ь обжига — въ аависимосап огь сорта 
пядЬлш. 

Главн-Ьйоае уцотреблдемые въ керашитЬ нлавын суть: 

^Iо,^евы^ шииты. В<тр'1;чин5тся вт. п])И21од'Ь въ вид'>. 

сплошнихь ка&1внис-1ыхь ылссивов'ь или кнк']< состанпал 

часть МНОГИХЪ СЮЖНЫХЪ ГОрПЫХЪ 111>]Н)Л1. (ГрИППТОВТ,, 

порфировъ, гнейсов^> и т. д.); по хпмичрскому составу 
пред{!тявлл1(>тъ двойные шликаты глвномгма и 1це.:опей 

И.ТИ ЩеЛОЧНЫХ'Ь ;1*'Ы»:*Л1.. 

Ортоклязг: АЬ О» . З81О1 + КЮ . 38101, 
Альбиты: АЬ О» . :5«1(>» + ^'азС» . :^310д. 

А!» 0| . ЗЙЮ1 Н- 1^'*' 1.2- ЗЯЮ5. 
П.1ИП.к.Г8:п.: 2 Ои» Па . НЯЮ,) Ц- 2 1^'^*'-* [.ПК^О!. 

Вышеуказанный три главныл (-[(уппы ишеныхь пшя- 
товъ различаются между со^'хло какъ по внИшиему виду, 
такъ и по плавкости. Наиботбе легкоплавкпмъ наъ нихъ 
является олпгоклазъ, ботЬв огн^упорнымлт чистый орю- 
клазъ. ВсЬ они годержатъ часто неяначитед1ныя при- 
м'^си жел-Ьза и оргянических'ь веп;ествъ, отъ которнхъ 
завиеитъ окраски минерала, Твкъ, ортоклпзъ им^гь 
ок]»а1ку крнснопптую или мяс<1К}1!и'нун) до корпчпево- 
красной; альбигь чаще всего бЬлаго цв'Ьч'а; оли1оклаа ъ 
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быпяр'п, г'К|1аго. и гпкже лдалтоиатыхъ и г]вленоватыхъ 
цв^товъ. При цроольпюмт. годержяиш 1Г])пмб1'ей окраска 
отъ п]юкнлиннн1я нсчехавт'ь: <"ь друго]| стпроны, 6'^иые 
сорта поювого шпата ие нсегди оамыо чипые и часто 
при прокалпвяши получаютъ ту пш пнгю окраску. 

Поппдд101ЦШг,н въ пплвяг^чь тттг^; прослойки посто- 
роннихъ мннлряловъ и пемяль пр]»рд'ь размолом ь удалн- 
югсл пооредствомъ 2'У'^^"^ ра;^бор1;11, Ити црослойки 
ясн-Ье выстутгяготъ посл'Ъ обжига, почему при пронавод- 
гтвахъ(1^ляг(1 тов.чра. ручную сортировку полввпгп шпата 
проиаводятъ пногда поел!; предварительна го прокалп- 
ннн5я. 

Порфиры — 1Г1. глав]1ой ыасс^ своей оостоятъ изъ ио- 
левпгп шпата и кванта, въ видТ^ т'Тк'но аакрпгталлшо- 
вавтеЙгя {-мТ^си, въ которО|1 какь бы :и1 плавлены пногда 
разл11Ч11М11Г.н на глааъ отд'Ъльиостн полеваго шпата, кварца 
и друг, кристаллпческихъ обратзованлй. Плавкость п 
окраска — ^кикъ и при иолепыхъ [пггатах!!. Сь успЬхом'ь 
примЬияютса вь качестве плавней ьмЬето чистаго поло- 
пого шпата. 

/Таматиты — смЬсп полового пшата съ зернистым ь 
кварцемъ и небольтимь колпчествомь слюды, иногда в•^. 
состоят!! неполнаго вывТггривашя, какъ напр., ниглгй- 
скШ корништопъ, нлп фронцузскгй ллмо1Кск1й пегматшъ 
(Сентъ-Ирьё), состоя1ц1в на половину нчъ вынЪтр'Т!Вшаго 
ортокла-т 1г на половину лмъ кварца. 

/]р«//л;»м— по составу и строен1ю весьма разнообразны. 
Дають при плавлены! по большей части окрашенную 
массу и употреблян^тся в'ь качеств'Ь плавней въ прои:?- 
водств'!; нросгых'ь со]»тивь камснннго товара. 

Въ качестве готоваго депгеваго плавня, на н-Ькото- 
рыхъ завод ахъ въ Гнрматп употргабляютъ шоссейную 
пыль (при гранитной шоссейной щебенк'Ь). 

Трил'иты^ бсг^ильты — весьма ранличаюгся по плав- 
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тьостп: н11которыя породы ихъ пртчины нъ кячо*тп-1Ь 
11лавие|" ири ив^^тиыxъ массахъ. 

Известь, — Простые кямвпкстые и:}псч*твлки рЬже всего 
прим■Т^нню^(■^я въ качеетиТ; ллавнпЙ, такъ кпк1, онп со- 
держать не рТ^дко жел'Ь:ю и Друг1н примЪсн, могуиця 
окаяать вредаов в.г1ян1е на ок]>нску 11;*дТ;л1Й. Во.т^о при- 
годны шшеспсовый шпагь п мЬловой камеиь^ — .м>мь, обря- 
:юв1Шш1Лся \1^ъ скорлупы мигсроскоинческихь рнкпвинь, 
легко измелъчпюицЙсл въ порошокъ ц совьрнкчшо сво- 

6оДН1ЛЙ ОТЪ Т1р11М'Тк:И ЖвЛ^аа. 

На ряду съ мЬлпмъ п павестковымъ шпатомъ вримТь 
ииются, особенво вь фашк'овомъ пролаводств11, мтиг- 
^альнгле известняки (доломиты); но нанлучшимь мате- 
р1аломь является мергель, представляюиий гЬсную при- 
родную сыЬсь ГЛ11Ы.Ы и ]1;1ВвСГи. 

Лроч1я плвос'гковыя соедкпеи1я , какъ ыалр ., ггтсъ 
(с'^рнокислая пзвесть) н костяная зола (фосфорно извест- 
ковая соль) находятъ лппи. ограниченноз 1Т])ПМ*Ьнен1е въ 
Н'Ькоторыхъ 1.т1ец1нльных7. 1Г[1011;^водствахъ (напр.. при 
прои:шодств'Ь аншйскаю фарфора). 

П(г,{очи въ качестве плавней упшребляются въ ввдЬ 
тякъ наз. фриттьу т. е. предварительно сплавленныхъ 
см^Ьсей съ пескомъ пл!г молоткмь кварцемъ. Передъ 
присадкой въ массу, ф]и1тты, какъ и вс^ друг1е плавни, 
тонко ])азмалываются. 

При выл^лк'!'. простого клинкерованпаго товара въ 
качеств'б плавней употребляются: стеклннний бой, бо- 
мепние п кимтпоуюльиме ш,иши, зп.^а \\ т. п. дешевые 
матерхалы, содержащхе легкоплявк^н силикаты. 
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гллвл и. 
Составлен1е массъ. Подготовка иатер1аловъ. 

Массой, какъ было уже упомянуто, нанывне1<м1 въ 
ксрнУ1»х'Ь матер1алъ, впо.игЪ падготовлрвнмй кь формпвк!! 

11ЯД-Ьл1Й. Употррб.1ЯЮ1фЯГЯ ДЛЯ 1Г|)ОПЗВПДСТВа ГЛИВЯН1ЛХЪ 

113Д'1кл1й массы весьма равноо^раянм. какъ посоставу, такън 
по Пр1емам7. т (дгптовки. Въ прог-Нгйтпхь глл'чаяхъ на про- 
пэвпдство идг■т^1 природная гл>ша, кптпрпя для превр1ииен1я 
въ массу подвер1'автгя Л1га1ЬЛЗВ%стнойпг;]1еряботк'Ь;въ дру- 
гнхъ случаях!. п-[Игродная глина должна йыть предвари- 
тельно пчищонп, т. е. напр.» освобмждг-на отъ шюто^юн- 
нпхъ вррдныхъ п^тм-ЬсеЛ. Часто мпссн согтавляются нзъ 
см-^еЛ рачлнчпыхъ сортовъ гллнъ1гд]>. матр])1аловъ, — въ 
свою оче]>ед1.. такь ч.тп инячн нодготовленныхъ. прибав- 
ляемыхъ для С011с1и1,ен1н глинамь г1Ьхъ пли иныхъ н^до- 
статощнхъ свпйств'ь. Во веЬхъ случаяхъ упомянутые 
млте]»гилы 1т нхъ сагЬст! должна быть приведены въ совер- 
шенно однородное состоянг'з см'Ьп1ешя н, наконецъ, под- 
г.уговлены для формовки изд^Л1Й— въ сухом'ь поротко- 
образномъ, т^стообраяномъ или въ совертенно рааяси- 
•.коннпмъ вт1Л'1Ь, — въ г^ав11спмост}т ОГВ нпбраннаго способа 
(})ормчвки. Соо'^раяно с1> отпмъ и спммя кг-ре]тб1>тка мате- 
р1илов7. на массу можетт» промзводиТ1.ся ра:1лвчнымъ пу- 
тсмъ: нпд'ь гухпмъ, Т'^,стоо'^1рл:1нмм1. или рЛМЖПЖгННММЪ 
матер1аломъ. Способы и лрдемм оаначенныхь рябоп» на- 
ходятся, к]юм'^ того, въ зависимости оаъ чистоты матв- 

р1ЛЛ0ВЪ II ПХ1. Ц'ЬННИСТП. 

Мннинуляцди подготовки массм, въ чемъ бы пн'Ь но 
состояли, имГаю'П. ц'Ьлью получс'Шв тверг'П'пщ/ оОио- 
ро(Июй гм1Ы^1^ цъ которой аасти^шм всбхъ составныхъ 
частей — г.гиды, аепластнчныхъ прпм*ЬсеЙ1 воды (при 
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тЬотоо^рязныхъ иж|[дких*ы:*м^о,нх'ь) — р11спргд'1&леныд]»угь 
относительно друга вполне одинаково въ кал^домт» м'Ьст-?» 
гм'беи. Прп равном^Ьрном'ь рас1тррД''Ьлен11т всйхъ состав- 
НЫХ1. частей, ем-Ьоь облядаегь вполн'Ь одно1)одшомп спой- 
('ТППМ1Т во вс**Й своей маее-Ь и сохраняегь эту однород- 
ность и въ чврепк-Ь изд-^лая во вс^хъ стад1яхъ фабрпкатп. 
Соблюдете о.^на'к^ннлгм уо.10В1я необходимо Д1л пплу'ггтл 
вслкяго родл керамическаго товара, по особую важиогт!. 
прхобрЙтает'ь оно гтри проняводотв'^ юнкосгНЬннмхъ пгчдТ,- 
."пй. Мзъ тог*», что было уже скапоно относител11нп уоадки, 
пористости и н]), свойств?» глиняных'ь массъ, ясно, что 
нсякал неоднородность въ ст^юрти чсре1жа ммжвп» ло- 
слу;кнтт. причиной нпрннном&]>ноЙ усядки и повести къ 
искрпвлсшн> п полвл<'Н1Н) трищинь при с'ушкЬ II обжиг!*. 
п;{Д 1'.л1.п. Очевидно, что при тонкостЬргныхп. 1г:^д'йл1ЯХ1. 
ояииченнмя пплешя выстунаютъ р*Ьяче, ч'1Ьмь при масснв- 
ныхь» г]»уб|.!х'ь пнд'1'.л1яхь. ТТрп систнвл*:Н1Н массы нзъ 
раяныхъ со])товъ глинъ или ияъ смНсей глнвы съ нецаа- 
с'тичныы'г прпм-1»сям1г — на яеремЬишванЬ должно быть 
1>брпн:г'но особенна усиленно© }4иим!1те. Ра:шородныя гли- 
ны, не до1?татомнотТ.сцо нррем(ип11ЫН1Л1, могутт., всл'Ьдгтвге 
неодинлковостп усидки м ^иIЗлпм^^I вь кч}ш/>фпц»'ептп,съ рпс- 
ншренЫ, дать 1гзд-Ьл1я, раст]>есвиваю1и111сл и даже раз- 
внлипнишцж ^й— ОСЛ1Г не в<1 врелгя самой фибрикицхи, 11]ш 
сушк'Ь и обжпгЬ, то спустя н'!".К1»то)>о> время — отъ ш>ре- 
м^Н'Ь температуры, легках'о удара и т. и. 

Оь цЬлыо облРГЧ"Шя 1тереы'1т1т(»н111 снрые матерЫлы 
часто подвергаются сщ" оп]1Рд1и1.нной предварнтелг.ноЙ 

НОДГОТОВК'Ь. 

1. Подготовка глины. 



Ичвлекаемыя каъ ггриродныхъ палежеЙ гдияы быва- 
ю'гь обыкновенно вь состошии 1гпвТ;стнаго увлажнешя — 
в'ь цависим>^та огь глубины залегаы1л и сорта; въозва- 



ченноиъ ествстврнном'ь состояти глина представляетъ 
плотную массу, настолько крутую, что для формовки она 
недостаточно иласгнчна и требуетъ прибавки воды. Но 
въ СОСГОЯН1И ©стесчвеннаг.» увлажнения гдииа водоустой- 
чова (т. е. водонеироница^ма), такъ что дальнЬйппя ко- 
личества воды принимаетъ съ бо-тыникт. трудомъ, Д1икв 
находясь подь водою. Ч'Ъмъ пластнчн-Ьв г.чпна, — т'Ыь 
илотнЬе ея ттр[^^одняя стрраура, гЪмь больппя коли- 
Ч1м.1тва воды она т]}ебуетъ для <1бразован1я пластпчциго 
т-Ьста и т-^мъ труднее оно насыщается водою. Такпма. 
обраломъ, ес;1н даже для составлешя массы ндетъ одна 
толлко гдина бвдъ всякнхъ пр11мЪс.ей, то и въ отоигь про- 
стТ;Й1пемъ случа-Ь, для получешя способнаго формоватьга 
т-Ьстя, необходимо ра:1м^шат1. ее съ достяточньшь колп- 
чегтволгъ воды въ однородную пластичную массу; это до- 
стигается посредствомъ уснленноД механической перера- 
ботки. Помимо вышеуказапнаго, такъ наз. вторцч.ныя 
ГЛ1ШЫ обладаютъ въ большинствЬ слуяаевъ еще одною 
особенностью при]1одш>й структуры, а именно — сюм- 
стосшью, аависятцей отъ ихъ осадопнаго образовашя 
(см. стр. 25). Не будучи уничтожена п]1и п}1Игото8лен111 
массы, ота слоистость сохраняется и въ обожженномъ 
череик^? и обуслов.тнваетъ ломкость его по направлбшю 
плооко(^тей спайности, ])асп:ред-йля101цпхся въ чв])епк'Ь по 
ра;1ни1м ь направлешям ь. Означенное вл1янде особенно рЬдко 
проявляется въ ачжкосгЪяныхъ изд^Л1яхъ. Но и при гру- 
быхь, маосивныхь формахъ, п^^п]^., строитольнаго кн])- 
1шча, — ес.ти природная слоистость глтты не была такъпл:и 
иначе уничтожена въ массб — обожженное пзд-^&лге обладаетъ 
ломкостью, дурно противостоитъ вгав'Ьтриван1ю, расслаи- 
ваясь ттодъ Д'!1Йств1бмъ влажности и порвм'^нь темпера- 
туры; сохран1Гви1ая1-я въ кирпитТг слоистость аятрудниегь 
работу каменьщиковь: ирн околкЬ такой кираичъ ло- 
мается не по направлен1ю удара, а по плоскостямъ спай- 
ности, им-Ьющимъ въ черешх'Ь случайное расположвше. 
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ТТ1111(юднп я слоистость удортнвпвтея въ глииахъ весь-, 
мн упорно и мо;г;еть быть уничтожена лишь посред- 
ством'ь усиленной мехйннческой переработки, котор«я 
т^мь натру дцт1тел11Н'Ье, чЬм'ь глпня нластнчн^ и ч'Ьмт. 
больик^к) вяпкоггью она облидаеть. 

ПрИВРДРШе гтШЯНЫХЪ МДССЪ КЪ Г|ДНОрОДНОСТН н нп- 

рушеню в'ь нихъ природной структуры достигает<'л но- 
с2*едством'Ь искусственного разы-Ьпшвошя, которое можегь 
быть произведено либо надъ сухимь по]Ю1нкооб]>аннымъ. 
либо надъ искусственно апмочениымъ матерхаломъ, п]т 
чемъ матер1алъяамачиваетея нлн досостоян]я тЬста или до 
с4х;топн1я полной текучести. Выборьтого илннногопр^ема 
обработкинаходптся въ зависимости отъ многихъ услов1й, и 
въкажд<»м'ь частномъ случа-Ь нпбираеп^п тогь путь, который 
окажется наипыгодн'Тгйишмь н доступнымъ по обстановк-Ь 
проп^^водства. Вь огромном'!. бо^илпмнствЬ случпевъ въ 
керампчвскихъ проинводсгвахъ для фо]»мивки изд-бМй 
применяются массы вь гЪсто1)б]*аиномч» вид'^, и самая 
подготовка массь н|И)н:1водтСчЯ нндь матергаломь, :1аыо- 
чеанныъ до состоятя т-Ьста той нли иной кр)-тости. Но 
вь отомъ нменн!^ состояти глина пр?Д1'тапляеть наи- 
больнпя затруднены для означеннаго рода механической 
переработки, такъ какъ ие11едви>иен1е часгидт. вч. т'к'ло- 
оброгшомъ матер1ал*Ь пропсходитъ съ большммч! трудомъ 

и МСПЬШИМЪ уДОбсТВОМЪ, Ч'ЬМЧ^ въ СЫТГучеМ'Ь или В1Г0ЛН11 

риижижеинонт*. 

Для облегченш размЬшиванЫ въгЬстообрааномъ нидЬ, 
глнпу подиергапугь предиар^IТв.тьной иодготовкЬ, нм'Ъ» 
щой ггЬлыо придан1е вя частпцаыъ бо;и.шей подвижностн. 

Однпмъ изт. самыхъ употреб11твлышхч. и наибол^ 
доступныхъ пр1вмовъ въ нашемъ климагЬ является вымо- 
раж^иваш'е, тктп такъ нал. :тмов(1Мс глины. 

Вынутая иаъ аалежей глина раскидывается съ осени 
на открытою. вондух-Ь въ длинный и узкая гряды (высо- 
тою 1 — 1'/! ар1п.1, полииаетсп. если н^^тъ дождя, водою 
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II оставляется на зиму. У])!! ааморзаЯ1П п]юпптываюш.вй 
глияу воды II проиеходящпхъ при этомъ кр11сталл1г:зац.и1 
Т1 увеличон1и объема, глш1яная масса бо-тЬе илн менЬе 
сильно вспучивается п, ггосл'Ь оттаиванхя, является уже 
какъ бы тхерородтшшойся въ свопхъ, свойгтппхь: внут- 
ренняя связь между частицами ослабляется, масса стано- 
иптсл рнхггЬе, болЬе проницаемой для воды и легче вос- 
прпннмпющей механическую переработку. ДЬйствгв вы- 
мораж11ван1л усиливается при многократиомъ повторении 
эамерзашя и оттаивашя, вслЪдствае чего переменная по- 
года йпмою является наибол'Ье благопрхитной. Для до- 
сти;кен1я болЬе сундбстввнныхт» результатов!., раплонсеынал 
въ грядахъ глнна въ оттепель перелопачивается, чтобы 
распространить во возможности втлтпеописанные процессы 
во всю толщу матер1ала. 

Оттаявъ и просохнувъ, разрыхленная, растрескав- 
шаяся глпна распадается на хрушае комочки, жадтю 
впптываюиде въ себя иоду. Свойственное глинаиь сдон- 
стое оложете прн хорошо п}ютеки1ем'ь вым()р!г;1;ива1йн 
почти совергпенно псчезаетъ, п получаюнцясл пиъ такой 
глины массы обладаютъ несравненно лучшими техпнчо- 
скимп качсч'твцмп, давая значительно меньше орнку ни 
посл'ЬдующеЯ оуш»гк п обжигЪ ш^д-Ьдай. ТТимим^» кыше- 
укаианл1)!хь мехпнпческих'Ь пмм'ЬнепгЙ, процнссъ пымора- 
Ж11нап1я II воиГ)п;в продолжительное лежаше 1аниы на 
откры1ч>мъ воидухЪ можвть сл)П[10п<1и;латься и некоторыми 
химическими хмзг^теишмн пь составЬ посторонннхъ при- 
мЬсей. Такь налр.. нерЬдко вст1гЬчаиицд11си въ глииахъ 
:квл (^шый колчединь окпсллется вь растворимый :квл'Ьн- 
ный купор1>с'ь, который отчасти выщелачивается водою. 
Иосредстпом'ь продолжительнаго многократнаго выыора- 
живангн мног1я пепластн'шыя сорта чт.тыхъ глпнъ, какъ 
напр., каменнстые глинистые сланцы, могутъ быть пре- 
врап1ены вь мягкую пласпгчную гдпну. Въ иЪкоторыхъ 
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случаяхъ ['ЛИНЬ! лодиергаютсл кы.моражиаатю иъ течете 
Н'Ьскольких-ь хЬ.ть. 

Бо.тЬе хлонотливъ и не столь д*^йстьитолвнъ другой 
способь предварительной подпгюпкн г.тинъ, такт, пппта». 
лгьшовш11е, къ которому приходится с1рцб'Ь1'ат1. м'ь тЬхь 
<)^гу90лхъ, когда якыа бывпегь илгкая и авпасъ перши- 
моваитей глины пкая1Л1твтсл недостаточны мъ для про- 
илнодстиа. Глина, раалолсенная тонкими слоями, поднвр- 
гаетсл быстрому иыс\пиииан1Н) на голнцй, чередуклцомуся 
оъ дождевой поливкой. ВслЬдств1е быстраго высыхап1Я, 
глина трескаете^!, стаиоиится раосыичатой и легче обра- 
щается въ [шрошок'ь при рао1Т1ран1|1. ВиолнЬ высохшая 
глина требуетъ для своего яамачивашя меньше вреиени. 
и самое замачпван1е иронсходи1'Ъ пилн'1^в и равном'ЬрнЬе, 
ч''&М'к во влажныхъ глинахъ, в;{ятых'ь прямо изъ земли. Само 
собою разумЫтся, что подготовка глины лЬтован1емъ не 
вояможна при дождливой погод-Ь. На нЬкоторыхт. заво- 
дяхъ д-Т^товате захгЬняютъ пскусственнымъ высушиван!- 
емъ глинн. что тоже даетъ хор(11игр ркяультпты. но оох^ 
дится дорого. 

Надо :шм^1ти'1ъ, однако, что способы предвари+ельной 
подгитовки глины сильно >*-1;ияк»тгя ю, иависимости оть 
ея качествъ и назничеьпи. Тик!.. нЪкоюрые сорта ц1^1Н- 
иых'ь. рассыпчатых ]. глииь, как'ь напр., тоц;1е, песча- 
нистые и ючержаиие каменистые иримЬси каолины, мо- 
гугь быть отд1у.1еиы отъ крупных ь камней цросЬитиаемя.; 
въ нЬкоторы^'ь случаяхъ примЬияетел отборка посторон- 
имх'ь нрим'Т'.сей вручную, ирнчемь удаляются всЪ :(ам1'л- 
ныя на глааъ иос1чэронн1я прослойки, остатки корней и 

11]>ОЧ. 

при подготовк'Ъ глнны отмучнван1емъ, тошде ея сорта, 
легко размываюицеся водою, пдугь въ отмучинан^с* бв^гь 
всякой предварительной подготовки. Жирная ;ко глина, 
въ состояти естественной увлажненности, тсакъ язп'^»стпо, 
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неоьиа трудно рппмокяютля, т\м^6ут1^ п въ этихъ олу- 
чаяхъ предварительнаго иысуиппишхя. 



Измельчен1е глины. 

Подготовлепиая пымораи;иван1емъ и.и! .тЬтопан1ем*ь 
глина во МНОГИХ!, производства хь идет"!, тчюсредствонпо 
на замачиван1е для получены: гбсгообра-'шоГ! мас1;ы, — какь 
напр., В1. 112юийводств'Т1 «ростих'ь гончарныхъ 11эд'Ьл1Й, 
кирпича, черепицы и т. п. Въ дрр'нхь же отучанхъ, 
особенно 1п* !1рон:чводствах11 бол'й« ц1и1наго товара ш'ь 
ТОНКИХ!» масеь, соотавляемыхъ сь ирибавлеиаемъ искач*- 
ственкыхъ прим'|1Свй, 1'лина подвергается час1о щтедва- 
рптельнпму измаьчеш'ю, нвь иорошкооора^зноцгн инд-Ъ пе- 
ремешивается с'ь примЬслми. 1Грц формовк'Ь изд'Ьллй П1)ес- 
сован1вмъ пзъ сухой порошкообразной массы, всяподготовка 
к см'1^шен1в можегь производиться надъ сухимъ матер1а- 
ломъ. 

Для размола глллы въ порошкообразное состояте на 
заводах!. П1)нм'1и1яюг1. особый машпны — мельшщы. Наи- 
большее ])а( простривевае иы!.- 
ет*!. иил1.1;оиаи м о л т. и и ц а. 
схематически изобра;коинап на 
фиг, 7. Она состокгь пз'ь двухь 
нращакзпшхся на встрЬчу 
друг'1. другу нальцовъ п:п* 
какого- либо твердого матери- 
ала (чугупа , камня тг т. п.). 
Вальцы могугь быть но желашю (!блц;*;аемы илн р!1:1днп- 
гаеыы на оп]1ед*11ленное разстоянк. Забрасываемый ьь 
нпхъ матер1аль захиатывается, благодаря трешю о дви- 
жу нцяся поверхности, и раадавлнв.чется вь узкош. про- 
межутк-Ь между вальцами. Для усплензя трен1Я поверх- 
ности вальцовг. быпают'ь штогда снабжены бороздками, 
разными вы(туиимн и зубьями. 



Рис. 7. 
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Д.ТЯ рапмола глины употреблнются также б-Ьгунныя 
мельницы (см. ииж*? фтгг, 11), кторгал однако въпрнм'Ьнв- 
Ш11 къ нон -лшн'Ьв удобны п ирнспособлеяы бол^е къ 
дроблен1к> тиердыхъ каменнстых'ь М11тер]ал(>п'ь. 

Кром"Ь вышву1;пзлипыкъ, оущееткуогь еп;в множество 
тнпотп. лро?111Л1.пихъ механтгамор'ь: обьишовевныя жврно- 

Фиг. 8. 
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ныя мельницы, шароиыц (,см. ф1гг. 14:И 15). де^п^тегр агоры 
л т. д. На фиг. 8 т)казанъдвзпнтвг2>аторь, Онъ состоить 
и:п» н'Тк1Сольких-ь 1»л11и!а11>щихсн друп. вь друга цилинд- 
ронъ ри.:)наго Д1иметра, боконыи поверхности кото- 
рых!, представ ля ют'ь собраннув} изь л^ел'Ь.тых'ь нлн 
стал1,ныхъ полосъ решетку. Во премя раПоты ди.ишдры 
приводятся въ быстрое пращател1»нов двнжеше нь нри- 
тивоположныя сторона. Раздроблнемый матер^алт. подается 
во внутроншй дтиндръ; иддая на пращакицукл^л решет- 
чатую поиерхн<кт1.. комья сухоЙ глнны раубиваются и 
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^ШлптпкУПг РК1ЧОН1, п|)омг?жугкн рЬшетки ИГ) 2-Д цгтллндръ; 
;|Д'|1С1. они сп^ сндоЙ уднртитсп 1> 1»н;п. полосъ, движу- 
щихся вь гфотануположномъ напрйвлен1н, выбрасываются 
111П. ИИХ1. иь 3-й| н т. д.; въ по1!Л'&днемь цилиндр-Ь МЙ- 
торгплъ пиорртат^^лтдо дробится и тллетаетъ въ внд'Ь 
1Ч1Л1КИГ0 морошка пь окружлмщтй магапну чеходъ. 

Проийнодитедьность дезпатеграторовъ очень ввл:11ка, 
но они тро(^)ук1Гь ;шцч1П'ольной матрат1|Г силы. Дезпнте- 
гра1Ч)])Н употребляются для дробдошя твердыхъ породъ^ 
для 1>'гоЙ ц1ип ихъ устраш1а11>т'ь изъ опвш. прочнаго ма- 
'Го|иали; т'Ьмъ не мен'Ъо маитвк эти г-тзнапгаваются скоро. 

Надо им'Тп'!. въ виду, что прд сухохгь размол'Ъ 
П'Ь п:и1а4Ы11аочый мнтерхп-щ. пвнзбТ1жно вопадаючъ про- 
дукпи пзаосп мелю1гр1хъ частей механиммовъ, почетну во 
иг'Ьх'!. тЪх'ь случаяхъ, гдЬ дпллшо опасатьси магрнмнешя 
мшч'ы 1нь 1}юрфоровомь, фаяиеоиомъ и т. и. производ- 
ствакь), выЛоръ и устройство машивъ доАжяы быть та- 
лоны» чт1>6ы всякое .чагряуношв обрабатывав мыхъ мате- 
р1алопъ было во иоамонсцооти устранено. 



Отмучивай! е. 

Ппнбол'Тги Д'Мствптельным!. средетномь освобожденхя 
глины огь сопровождающпхъ ее врнмЬоей является отму- 
чилпн/г. 1Т«к'р('Д1тпомъ отмушваЕШ! всякую, даже с-амут 
простую и груОую, 1йирицчную глину можно сдЬлать при- 
годной ддл ироиаводства гонких"ь гончарныхъ плдЬл1Й. 
тикь какь поср1>дством'ь этой операЦ1П товчайхтя глггая- 
иып «интпчии «огугь быть отд1;левы н»* тол11ко оп. гру- 
бых ь засор1т1Й, комкопь, крупнагс» песку, камней, остаг- 
ковъ рагтеН1Й, но п отъ мелкаго песку. 

Само собо^» ра^улгЬотся. что мельчАЙт1я прюгЬси же- 
Д'Ьдаыхъ окислов*ь» илвести, органич. вещеотвъ п т. п. 
пппгь пл*тч»м7. отд^ирны быть не жэгуть, п иаъ окра- 
и^лиоЛ такиип ирпиН-л^аш! глины неоьзя получить б^тую. 




при отмучниаши глина ранба.тплвается съ болыш^М'к 
колнч^+спюмъ воды до ткхъ 110[»ъ. пока не превратится 
къ жидкую муть. Если загЬмъ эту муть оставить въ цоко^Ь, 
то 600*^ грубыя и тяжещхя ЕГрим'Ьси осаждак»тся на дно 
6ы(!тр^е, тЬмъ мел1>1Я част11Ч:ии гл1шистс11'о нещеотв», ко- 
торый лово;а.но до;их) остаютси подп'Ьтонными пь вод1;. 
Глинистую муть сллгваютъ съ ос^1Вшаго осадка, пропу- 
скаютъ сквозь си1ч> (для отд-Ьдешл грубыхъ плавагощихъ 
прим-Йсей), и такъ или иначе удаляютъ плбытоиъ воды, 
(.'погобн отмучикашя бысоють раздичлы,— смотря по к«- 
чвству глины, разм'Ьру п характеру хгроизводства. 

Тшцуго глину вабалтывоюгь въ больппгхъ пдос1;пхъ 
дереплипыхъ лщикахъ, наполноншлхъ водою, нлк, если 
есть поаножиость, — при непрорьшномъ притоь-Ь воды, 
установленномъ съ надлежащею скоростью. Обравовав- 
гауюся мутк ггроиуокаютъ чврезъ сито и направляютъ по 
ДЛИННЫМ'!. доро]»1НН1^мъ желобймъ с'ь неболыпимь укло- 
номъ въ сборные бассейны. На дно желоба, при неболт,- 
шой скоро<Т1Г движентя жидкой муттг. ос^даютъ вг1^ гру- 
быя и тлжсмыя частицы, а тонкое вещество глины увле- 
кается дал^,е н доститаетъ бассейна. Нм-Ьсто упомяпутаго 
длнннаго спускного нгелоба устралшаютъ иногда ц^чую 
систему раополо^коппьгх'ь теряссообразпо одип-ь надъ дру- 
гнмь двррвттыхъ Я1|],111{0В'Ь, чероль которые самотекоыь 
пропускается глиняная муть. Этоп. споообъ прнм'Ьнис'>те-и 
между прочим'ь ия и'Тччотортлхъ м*11стах'1> добычи каолп- 
иовъ. идущвхъ яагранкцеЙ в>. продажу исгтда Н1. отму- 
ченном'!, и кысутеннома> вид!.. 

Пнтер*«о*чгь способ ъ Д||б1лнан1Я н тмучивинья киолппа, 
ирим'Ъняемыйвь Девонскомь и Коривалгйскомырафствахъ 
въ Анг.ин. Каолинь ]т.чмывиотся водою, направляемою 
тонкою струою но нос родственно въ вырытыя въ толщ^ 
каолина тахты. Получающаясл! въ шахтах ь глиняная 
муть выкачивается наст-ами на поверхпость земли и 
ра:1яивается и1. Ги)Л1.т1е плоские бпссеЛны, въ кочч)рЫХЪ 
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муть 0ТЧПГТ1Т гуогЬет*!. нгл'(1Д1;Т1пе 1><.*а',<;дмпя. н яа-Н^мъ 
досушипавтсп (Жончнтодьно нь нынарите.и.иыхч, чцжналь. 

Д-тя отмучнвлнгя лгпрныхъ оортувъ глниы, трудно раз- 
билтываюпщхся въ лох^, употрвбляютъ особый машины, 
приводимый пъ д'^Йс-.т1»в пароною и;ги водяною силою. 

Мацпшы Э'гиго р^^ди, имЬюицн xарактер'^. М'Ъшалокъ, 
состоять изъ резервуара, свабжеынаго валомъ съ лопат- 
ками того пли иного устройс'/ва. По положенгю этот 
вала, М'Ъшалкн разд-Ъляюг'ся на всртыка^гьныя н горн- 
зошпа^ьныл. 

Вертикадьныя вгЬшалки по устройству своему напо- 
тгтиот-ь апппратъ. пзобралсенный па фпг. 18, но бол-Ьв 
Г1р(.»чцой конст[1ук1Ц11. Глхгнн, забрасываемая въ чань въ 
вид'Ь небольших'ь комьевъ, размывнетсл снльным'ь двп- 
жвшемъ воды, вызываемымъ иращешъмь лопатокъ; тгобы 
устра1шть движеше всей иапо.хаиющей чаыъ воды вмЪсгЬ 
съ глиною, въ цилиндр ическихъ м-Ьшалкахъ укр'Ипляются 
неподвнжныя жел^шыя полосы, не мЪ|иающгп нрохожде- 
ши) г]>еСко»ъ. 

Го[И1:юытял1.нип отмучивательна^и маипша изображена 
на фчг. II. Чврезъ жел'Ьянов полуцилпндрнчеокое корыто 

Фиг. 9. 



и 11роходнт7. водь II, сь несколькими иасажвнными на 
него, вввтообраапо расположенными прочыылш гробкааш в, 
концы которыхъ снабжены раавнлинамп; г— желЬаная 
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раидЪ.чительСшя егЬнка, снноиконния мелкими отввротапми 
для ирипускйшп поды. Наружит^й коиецъ вала с?, снаб- 
женный четырехграшюй шейкой, служить для укрТшлв- 
шя пвредато^шаго гакипа пли иного механи«гвска1'о прн- 
способлвн1л длл п]1(П1едешя пъ Д'Ьйствк' м-Ьша-алхИ. Работа 
можеть неггис'ь иершдиивски ылн при нспрорытюмъ при- 
1•^^к•Ь воды и 11ос!ТОИ11но11 :!агру:[кЬ обраоатъшаомой глины 
въ продол ж«ш11 няв'Ьстнаго времвнн; череаъ сиускную 
трубу (не пока;п\нну1о на рисункЫ п*ь отощ^ олучп'6 не- 
ирерывыи вытекаеть глаш1иан муть, а к])упн№Й песокъ 
осгаетс!! въ аипарат^, откуда его времл оп» времени уда- 
ля ютъ. 

Отмучивательныл мадшны съ гориаои! альний осью 
работаютъ лучше, чгЬиъ ввртнкалъння, такъ какъ глипя- 
ная загру;зка въ нихъ не получаетъ кругового вращви1п. 

Прп ьруиныхъ раммЬрахъ ирои81(Одства отмучипятв 
пронив(>Д1ггся въ вырытыхъ въ аемл?! кольцввыхъ ба*:- 
сейиах'ь, им'Ьющихъ видъ кругового ];анала, въ центр'Ь 
котораго устанапливметсп вертикальная ось сь над-Ьтымь на 
ЕРР 1Соромыслом'ь ИЛИ вагой; къ коромыслу нрикр*Ъпляются 
висящге на ц'1Ь»яхъ гребни сь про'шыыи зубьями, дви- 
жуицеся п])Н вращшпи 1;оромысла по диу кольцеваго ка- 
нала. Вращеше сообщается ьоцдою тях^ою в.тп механи- 
ческою иередачею. Отмучньаше ведуть при неиреръгономъ 
приток'Ь воды въ бассейш. и иос1Ч)яниом'ь иодбрасываши 
гаины. 



2. Измельчеше камбнистихъ матер]аловъ. 

Камеылстые и др. матерхалы, сдужшщо при составле- 
ши массъвъ качестве отощающяхъ примЬсеЙ и плавней. 
до.1жиы быть приведены въ иорошкообрааное состояше, сь 
какою ц^лью ихъ иодвергаюгь искусственному дроблешю и 
иамел1»чошю. Едпнс'1веинымъматер5аломъ, не требуюшнлгь 
помола является пнсокь, ирим'11Н»!емый вь прои;!Водств'Ь 
простыхь керамическихъ изд-ЬдШ. Твердые каменистые 
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матер1алы, какъ напр., 1шарц'ь, кремвиьи нолевой шпатъ, 
подвергаются иа н-^исоторыхтз лаводяхтп предварнтольыой 
обработк'Т!, состоып^еГI 1гь прока-кгвангн: и быстролп. осту- 
жиигиин раскаленнаго каыня водою; оть такой обработки 
камень растрескивается и яегче дробится* 

Пзмелъчете выгиеознпченныхъ твердыкъ матергаловч, 
11]10Т1звол1гтен обыкновенно въ я'Ьско:гько 11р1емов'ь, —сперва 
пхъ подверглютъ ьрубому дроблешю, производимому 
иногда, какъ напр., при проиаводствЬ тонкаго б^лаго то- 

Фпг. 10. 



вара, вручную и соединяемому въ этомъ случа'Ъ съ тща- 
тельною отборкою II сортировкою матер1лла,--дпбо прп 
помощп разнаго устройства мехаш1ческшЕ.ъ кашшдроби- 
локъ. Въ прежнее время для дробленхя камней употреб- 
лялись почтн нск-тючигольис! толчеи съ тя.квлыми ;ке- 
лЬзными пестами, сохрашгвшгяся и повгли-!^. на н-Ькото- 
рыхъ плохо ^борудор^^тшx^. мелкнхъ вннодахъ. Всл^д- 
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ств1о малоЛ 11[^о11алоди7ел.ьиоцти, Н(?удои.1вТ1»орнтелыюоти 
работы и 1№1и»:[Л11>Ж]1(кТ1г иаб^ьжать при полт.зопати :1тнми 
дробклками пягрпзпеиЬт обрабшллииомаго мате}»1ала» тпл- 
чеп нын'1з почти понсе»г11стно (нтанленн и иам'кнеш^ бо- 
л'Ье еииерии'нными мохаииимнми: палли^амп, б'Ьгунами, 
деиинтррраторамп » т. п. 

Дли иачал1.11иго гр; баго дроблсжш уиотроблаится кам' 
недробилки, подобный 1мобра5ке1шоЙ иа фш-. 10; она со- 
стоптъ изъ двухъ чугунныхь или стал1.ныхъ аластинъ, 
такъ на;(. щекь, ц^гь которыхь одна иеподпнжна, а дру- 
гая приводитса ыь качательное днииуеше пзад'ь и нпвредъ, 

Фиг. 11. 



'Г1|,: *- 



и иадавливавтъ съ большею сшюю на по>гЬщаю1дгйгя 
между ними нитер1ал'Ь. Эти машины [>тличаю'1ч;я очеш> 
большею пр4Шпи(1Днтвльностью; при раоходЬ ок. 10 лош. 
силъ ва ппхъ 1(врерабати1*а4^гсв иь день около 3,001) пу- 
довъ тверда го каин д. 



— 10-1 — 



Для п^)епраш.ен^я г1»уоо раудроблоннаго млтб|)1а.1а п'ь 
6ол^^е ме-най продугт. служатъ вальцы, 6'1&гунЫз детш- 
теграторы и др. механнчесгая приспособлешя. На фиг. 11. 
пзоброикена бшуиипя мельница^ ил» по ггросту тьг^/иы 
(мяло). Она еостоитъ пзъ двухъ камвнныхъ и.тп чу- 
гунныхъ вертикальиыхъ жериововъ (бЪгуновъ), катя- 
щихся по Т]1ет1>еигу, нижнему камню (.■1€:нсню). Вра- 
щрнаелгъ л сколъ'лсенхем'г, этих-ь грузныхъ жернпигшъ за- 
ложенный въ мельнпцу матерхилъ ]жпдавлпвается п 
растирается пъ порошок ь. Получа^опц^юя продуктъ не 
отличается однородностью измельчешл, такт» какъ мате- 
р1алъ дробится частью на зерно, частью еъ порошокъ, 
который, облекая бохЬе крупныя зерна, затруднявтъ даль- 
н11Йшее ихъ истира}ав. Всл^дстше чего, для усплеигя ра- 
боты бйгуновт^, по^гучашпийся 1гомолъ подвергается от- 
с'биванш, и отд-йлввныл яа ситахъ ^сруцныя зорна иосту- 
ишогь опяаь на б'Ьгупы. ЛрнмЬрная средняя производи- 
тельность б'Ьгунной лвлъняцы. в'ь зависимое'!!! отъ рода 
измалываемаго матв2Дкла 1т рл:1мЬровъ машины, — -отъ 500 
до 700 пудовъ въ день, при расход'Ь около 10 паровыхъ 
лот. снлт.. 

Тонкш раз.уо,гг матер1аловъ 1Г[юнзт1одитс'я вь ыель- 
ницах'ь разли'гаагп устройства. ПросчЧиТиця изъ нпхъ 
1Т])цнадлежатъ кч. ги1гу обыкнопепнмхт. муь'омольних'ь 
жерноиыхъ постакоиъ. Ннжн1Й камень {нижыякь нлп лс- 
жень) окру;кается обыкнокенно боко]:1ЫМ11 выступающими 
сгЁнкаын, такъ ^гго образуется какъ бы кадка съ камвн- 
нымь дшицемь; верхней жернот^^лешун?!^. лежанцй нани*]:- 
немъ, укр-^^пляется на оси, нрнп;аемой паровой нли в(1дяной 
силой. Матер1алъ засыпается въ сквозной цепт^^альныЙ про- 
р'Ъзъ верхняго камня п увлекается въ иромежутокъ между 
жерновами, во время вращетя. Чтобы устранить обра- 
:1и11ан1в пыли, маторхал-ь размалынается обыкновенно въ 
замоченномъ состоянш, Дрост-ййшШ и наиболее удобный 
1'тч-объ отд^лен1я грубыхъ частпдт- отъ нелкаго помола 
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оостоить 1гь отнучипятм, киторылг!» (^ь угн^холгь .тм'1^- 
внетсл отсЬввашб ма1-вр1ала на сптахъ. 

Весьма часто самое ра.змалтлванае соедпняютъ с*ь от- 
ыушвашен'Ь. производя иомол-ь ряяГюлтаннаго въ вод:Ь 
матерхала: съ этою цЬлью упот]»еГ1ляю1чм1 мпкрып мель- 
шщы. Тонко л:1иель%еныа чнстнцы ыатер1ала вяясучи- 
ваются водою, вслЬдств1й чего крупный зерна осво- 
бождаются огьнихъ и скор'Ье разма-чьтеакугса: производп- 
тельность мелъннцъ такшсъ о6разом7. существенно уве- 
личивается. 

На фигурА Х'^ изображена въ ралр^згЬ старинная 

Фиг. 12. 
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"Векрпя мо.тытца, тйкь нач. во^ок*/та, прим1;нирмпя 
л понын^^ ня миогихъ »^!1р1{ю]10внхь завпдяхъ. 
Устройствомъ снок1ГЬ она напоминаегь обыкнонеииую 
жерновую мельницу съ тЬмь раяличхвмь, что вв]1хи1й 
горизонта.1ьиь[ц ;кб2)нов'ь въ ней нимЬненъ Н'Ьсколь- 
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кими тяжелыми камними // с*ь плоокоп Ш1жявп поиврхно- 
4'Г1,н), Приводимыми въ дпнжРН1е ве]>тика.1ьнаю осью ^ съ 
н-^сколькимп, по числу камней, поперечными ирыльлми 
Ру прикр'^плвнными къ СПШ1НМТ1; т — нижи1Г[ жерновой 
кяменг.. Мельница эта но отлнчаетси больикио ироитюди- 
тельностью. Напр., при дхаметр^^ нижшгго кпмия ль 2 мэт]»», 
на ней тгямалт1гваетс.я п'ь 24 часа ок. 15 пуд. кна]>цп. 

БсхтЬв совергпонное устройство 1Т]1ед*гтавляюгь, 1сак'ь 
по малой оатрат'Ь спл-ь, такъ п по производительностп, 
получкттл ньпгТг попгем1;отновраспрогтрпнрп1е тпровыя 
мсАьииюл . 

Мси.ипца, изоорал:. иа ф. ф. 13 и 11- ич. пвружяомъ 
вид-Т'. и продгэт.иолгь рапрТ1:гТ1, состоишь пнъ барабана, 

, Фиг. 13. 



■тг:,^'/^ 



собраннаго и;л. про'шихъ чугунных!» аолосл.. Внутрь 
барабана накладываются ша|1ы ичъ яакалеинаго чугуна 
или бронзы. Измалываемый матер^алъ насыпается чврвяъ 
показанную сбоку воронку. При вращон1и барабана во- 
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кругь горипонтн.зы1ой гю,!!, 1пи,ры пврекатьшлются и ОПОНМ'Ь 
скод1окен1ем'ь ы падешемъ мельчА1''Ь обрабатыпаемый мн- 
тер1аль. Изиолотнй поротокъ провилхишется бъ уя1ая 
ще.чи между чугунными полосами и просЬииается черезъ 

Фиг. 14. 






зужаю1гой барабань сЪтчатнй чеходъ; не П]><лг1елиш1 ;кв 
сквозь снто частички ноапращиютсл обратно ьнутрь ба- 
рабана и подвергаются дадинЬйшему иамвльчвн111), 

Въ 11ро11-.шод4,твахъ б^лаго товара и д т [)а;4мола гла 
зуреЙ иримЬнлил'СЯ ме,1ьницы, уотранпаемыя н;гь сплош- 
ного жех&знаго барабана, облнцованнаго нзвнугрн футе- 
ровкой дзъ декальныхъ пли клинообразныхъ фарфори- 
выхъ кирннчпковь. Жел'Ьчный чехоль съ внутренной фар- 
форовой облл][овкой мо/кетъ быть замЬненъ цЬльнымъ 
гранитным-ь толстостЪннымъ бараблномъ. Чуп'ии!^^ ядра 
въ таких'ь мв.'1ьн11[м)Х'Ь иамйняюп'я итрпктт пли тт->р- 
даго фир]юри пли крслшсвыми голышами. ОтсЬиващц 
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цумолотаго мптер1яла перечь сито зам'Ъттпетсл дд-Ъсь от- 
мучив ангемъ—посрвдспюм'ь иялипаемой въ лгелт.нпцу озоды, 
что какъ было указано, очень облегчаетъ работу тонкаго 
помола. 

Производительность гааровыхъ мельнттцъ весьма силь- 
но тюлеблется, въ заБнсимосги отъ твердогтн иами.ты- 
наемаго ыатвр1ала и требуемой степени помола. Црн раа- 
малынанхи киарца вь порошокъ. проходяшДй череа'Ь спто 
съ ЗС»0 отверстий на !□ сант., при затрате 5 — 6 .тот. 
силъ, — производительность барабанной мельницы равна 
првблнз. 400 пуд. въ день; при полу ченш помола, прохо- 
дпщаго сквозь спто съ ТСЮотв., она уменьшается бол^о 
Ч'Ьмъ вчетверо. 



Перем%шиван1е ГЛИНЫ съ отощающими и др. примесями. 

Пртотовленге массъ. Какъ было указано ныше, 
только очень нем иоНе сорта г л пнъ обладают ь въ 
естественномъ вид'11 ис^ми необходимыми свойствами для 
проштпдсгва глиняных ь ичд^л1й. Въ ()громя»>мъ боль- 
шивств-Ь случаевъ, идущая на пзгптоплеше глиняныхъ нз- 
д-Ьл1Й масса составляется нзъ ис-кусстиенньтхъ <.м1;сей. 
Прирюдныя глины безъ всякой прибавки п])им^сеП при- 
меняются обыкновенно 1'оггько въ пронэводствахъ самого 
малоц*1лннаго керамнческаго товара, какъ напр., про- 
сгЬйшнхъ сортовъ строительного кпртпа и грубыхъ гон- 
марныхъ пяд'Ьл1й. 

Для получен1я массъ, обладаюпщхъ определенными 
техническими свойствами, составляютъ см^сп ноъ ра;1ныхъ 
г.тпнъ или подмЬшиваюгь къ нимь т!; или иные мате- 
]»1алы, служагше либо для уменьшетя усадки, либо для 
прцдатя черепку снойства прочно соединяться съ гла- 
зурью, для уволичвн1я огнеупорности пли, нлооборотъ, — со- 
общешя плавкости при опредЬденной температур-Ь об- 
жвга н т. д. 
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Приемы. у1К>т]}впляРМ1лв для разм-Ьшинан^я указаниыхъ 
матнр^гиюп!. сь глиной, донольно разн^обряпны и (чм^юять 
либо т. ирлзломь риижкштшиш 'г1кт(Юор»;ши11 гдпыы сь 
гЬн-1. или ПЛЫМ1. порош1;ооб1)а:!нимъ матер^алома., либо 
матн]|1али и глпиа п21**д11арт1ТРЛ1,ио п^)]1ем1;шпвак1ТС'я в'1. 
сухом ь иорошкоойрахшш'ь состояних, а потомъ уже на- 
мачиваются водою ц подвергаются окончательной ]»а;1- 
минкЬ въ вндЬ тЬстообрамной массы. Въ щюиаводств'б 
тончайпшхт. со])тоиъ керамичее];аго товара (фарфоровомъ 
и фаянсовом'ь) тонко пзмолотые мате1)1а.ты, входящдо в'ь 
составъ массъ, , размЬишватогся в ь взмученном^. вртд']Ь; 
это даетъ возможн(К'1ъ получать въ высшей степени од- 
нородно© н т'Ьснов перем-Ьшиванхе, недостижимое Н1гка- 
кпиъ другимъ путемъ. 



Разк^шивав1е тестообразной массы. 

Если т|})11мЬняется иредварительноо сухое перем^- 
штчипе маторгдлонь, то они либо *»дн()врем0нн(1 иросЬи- 
ваются череггь обиця сита, либо ра:1сыпаи)Т1П послойно 
на особыхь токахъ и перелопачиваются пручную. При 
подготовке массы въ гЬстообрааномь видк, сухой мате- 
тер1алъ г^амачпвается въ особыхъ творилахь, или же вода 
подбавляется въ оирвдЬлевтмь колнчествЬ — прямо при 
загрузк'Ь сухой 1мЬси въ глпномяльныя машины. 

Дли получен! л ткста нолш^Й однородности, какъ по 
ра1-арсд6л*шн) входяыихь въ нэго твордыхь частицъ, 
тавъ и по степени увлажненности массы, которая доля;на 
бить по возможности соверхпенно одинаковой во всЬхъ 
пастяхъ, смЬсь подверганлт. усиленной },азмынть. Уин- 
трвбляемые для это1'п пргвмы и оруд1н ВРС1»ма ]>а5нооб- 
рачиы. 

Дрост^Гншй ир1еич. состоить нь ра.)М1шнн1ц массы йо- 
гами н руками. Вынимаемая изъ зимачпнательноЙ пмы 
глина С1и1адывавтся вч. небольшую кугу на полу п ста- 
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ратедьно ра<(мкнается йос^^ми ногами: лат'Т1М'|1 иг\ъ рплня- 
топ II сколоченной въ болыной К01Л» (тшгь наиыпявмыЛ 
кабанъ) ма<чы отр-Ь;1аюгг1 особыми выгнутыми ноагами ила- 
оты, которые С1;атьтаются П|1учну10, обраоатынли^тся 
ударами дереияшилхь ь-олотушекь и многократно цвре- 
м'Аитваютип н перегтдастовываются между собою. 

Оанач^*1шыр1 (мшсиЛ-ь ручкой об[1яе')отки мало проито- 
дктеленъ, хлопотлпвъ п прим'Инимъ только въ мелкомъ 
производстве; получаемая такиьп,о6разомъ масса, при уси- 
леной обработк'Ь, биваетъ однако весьма одно]юднц. 

1Теретаптьтан1е мягкой глиняной массы производится 
иногда ногами лошадей или водовъ, которьтхъ гоняютъ 
110 круглому току, по рааложенной на немъ глин^!. 
Встарлну прплсЬнялись, да и еще п теперь на мелкихь 
пииодахъ нрим'йняЕотся коен'Д'к, особыя колесныя глино- 
м']Ьскн еъ конной тягой. 

В'ь 1юсл'Ьдн1е годы всЬ эти примитивные прюмн п(^- 
рем'Ьилшанхя глннлных'ь массъ все бол'1в п бол'Ьв заме- 
няются мапшнной обработкой, при помощи особыхъ глп- 
иор»ьзныхь и 1лнпомллмш.гг машпнъ, вы6о})ъ которыхъ 
очень лелик'ь. 

По ус'1'роЙству своему глинор^зки, 1ГЛИ т. наз. шои- 
итейдеры , мог уть быть раидЬлвны на два главныхъ 
тпиа: всртнкцльпьгн и юримптшльиыя. 

На фиг. 16 нзобралчсна доиолъно типичная вертикаль- 
ная глинорезкановейшагообразца. для парового или кон- 
наго привода: а — де^>внянный, »гу1унньгй или жвлеяный ре- 
хервуаръ, в'ь котором'ьук|у{;плвнат1ращаю1цаяся вертикаль- 
ная ось о, оъ — вннтообра;жи })асположенньгии на ней кула- 
ками и ножами, им-Ьюш.имнраанообра^нуюформу винтовых!. 
.!1опастой или, как ь устраивается въ нЬкоторыхъ гливомял- 
кахь, — простыхъ, косо расиоложенныхъ ножей. Посиупаю- 
шая въ глиномялку гллна подхватывается и разр^Ьзается 
ог1нпчеииымп ио;1;ами но всевоаможшлмъ направлетямь, 
и. вс,тЬдств1в особой формы игЬи1ал11НЫХЪ лопастей, вся 



— 111 — 



Фиг. 15. 



мдсеп обрабатывав МО 1^1 г.шны дииктся кни::у и вытекаеть 
подъ сильным'ь ыаиором'ь и:;ь 1и."п>>шат отвер**т1я ». 
въ вид'Ь ш'и^юрыпиой ст]>у11 или лентн, сохрлиля по- 
церечнук» фи]»|у опзерспи. Придании поелЬднему тЬ 
11.111 лным очертааш, иолу- 
члется вшможлисть. одновре- 
менпо <V^, ра:}Мпнкой, формо- 
вать пооредствомъ глиномялки 
такого рода илд'Ьлхя, какъ 
ппрпп^ь, труби а т. п., ра-т- 
р']^нал вытекающутострую гли- 
ны на части опред'Ьлеыной 
длины. 

.1в1качая глинорЬзка тгЬетъ 
тстройстио, сходное еъ только 
что опнсаннылгь, съ тою рая- 
ницею. »гго резервулрън ра- 
бочая ось 1-ь лопастимч 11а- 
оп сложены гор нзонта льно , 
какъ покачано на ф(тг. 16. 

Наиоол'"Бь гущеотвеннт.1М'ь 
отлпч1«м1. гориаоиталъп111Х I. 
глижшялок'ьявллетсл то. что 
глниа, загружаемая въ ворон- 
ку />, индцутся В1. реяерьуарь ири помощи пари вальцовъ 
И^ (.одтгь и:1Ъ КОЮ- Фиг. \И. 

рыхъ вид'Ьиъ на чр]!- 
теас'Ь). Въ утом-ь 11X1. 
Ире11му|Ц*^<"1'Во, так'1. 
кань мокан11Чос1;ое 
вальцовое приспосо- 
Гиен1ет обсзпечппаю- 
гцве ггравилт.ность пп- 
дачиобрабятываенаго 
материала, можеп» 
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по аокшн»» |;а1гь угодно |»*^гтл1фуе«<>. ВстЬд* 
910Г0 го рш о н |тльца Я гланомял>;;&. прп гораздо М1евы 
р»зх^р«згь^ сравятваьнс» съ вершБальаою, можстъ югбть 
бсоыпую 11рояЕ8водптел>но<ть. Гг' ретздяттдытй тояшаей- 
дерь, т^аобновергнкальному, саужятъ ваогха даа фор»ов- 
кж жзд^шД встечелемъ. 

КртНЬ ошюаааыхъ тошхшейдерсагъ, сущктвувгъ еще 
вЪскоаысо устройствъ гдпп1г>мя--плдггт. умввягь, взъ во- 
торыгъ на ааводагъ довольно бодытогъ рм9фоетраае> 
тезгь полируются вальповыя гзжвохяхкн (фиг. 17). Он% 
состоять л11<>о шъ одвоА. лвбо кгь жЬжоаышхъ паръ 

Фжг. 17. 



^Г^. 



:ишочеввяя гдянаиая огЬгь.. Погл-кская вдр* тга-жыгомг» 
бывяеть иву^гда ооадаш»ва «че съ гор1В(Н1та.щ111гь тояш- 

ройсшА (см. нпже — клр1П1Чч^д%лат«>зьжиг 

Вм1Ч>р-ь той плп другой глшомялкв. 1^—»^1. сооб1»аже> 



\ет- 
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о нхъ стоимости, долженъ быть по возможности со- 
^а1л)ва1гь сь характером!-, переработьшаемыхъ массъ* 
"нк'ь 1Сйкъ не вс*Ь существуюпде ттшы глнномплокъ ока- 
;1Ы1шют1*л ьъ кал;домъ ластномт. случа-б одинаконо при- 
годными. Въ той-же, довольно строгой яависимости отъ 
устройства машины, способовъ дальн'ЬЙшеЛ формояки 
и характера пзд^ж1'1 — должна находтпься степень замачи- 
вашл глинянаго гЬста: какт» палшиняя рал^тсиженность, 
такъ и крутость массы могугь ока-ааться для работы па 
глиномялке не совс'бм'ь подхиднщими. Вообще нее гопорп, 
ма1шшныя глиномялки прнсиособлентд къ иереработк'Ь 
массъ въ бол-Ье крутомъ сосго>га1и. чЬмъ эт^) требуется 
при ручной и т. п. размннк'Ь. 



ПеремЪш1гван1в и составлеше массъ въ разжиженномъ 
состояшн. 



^" Разм^Ьпигеаше матвр1аловъ въ совершенно рпа;кижви- 

[ номъ видЬ ирям-1шявтсЯт какъ было ука;1ано выиде, въ 

I производств'Ъ высиЛ1Хъ сортов-ь глинянаго 1Ч)вари. Какъ 

I глина, так'ь и всТ; прибавляемый къ ней прим']Ьси, рал- 

мологып на мокрыхъ мелышцихъ, получаияся въ 1Ч1нк)> 

I отмученномъ состояши, и въ видЬ мутей онред-Ьленной 

густоты, (подобной густым*1> сливкам ь), слкваютсп въ об1ц1|1 

рвзервуаръ, снабженный ьг^шалкой. См. фиг. 18. Ра:!- 

Гмхггйнныя вь водЬ мельчайиш! част1щь1 матвр1алов*ь, 

обладая большею иодвижиостыо. гораадо легче и совер- 

шенн-Ь© перем'^.шиваюгся, ч1;мъ ото достижимо при пере- 

I ])абот1;Ф Т'1ЬстоС1брачнаго или сухо1Ч1 ио]мппкиобрам]га1Ч) ма- 

I тергала. ПокааанныД на фиг. 18 мТииальный аиарагь со- 

' стоип. изъ объемпстаго круглто рочервуара, онабжон- 

наго осью 5', опирающейся на центральную пеподвижнуп 

С1чзйку 5". Къ оси подв'Ьшены дв^ м-Ьшальныя рамы Л 

и Л\ получаюппя сложное враи1ательное двихсенхе вм'ЬсгЬ 

съ главной осью Л'' и вокругь собственныхъ осей В и Л'^ — 

отъ сд'Ьплвн1я нпсажениы.чъна эти оси лубчатокъ Си.С\ 
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4"ь ненодвпл НОЙ центральной .(убчаткой Е. М'Ьгая.чка прп- 
иоднтсн иь л11Й('тшо нг> пгв нремп прроынанхя жидкой 
сигЬсц ъъ резервуара, чЬмъ достигается нг только 'гЬ- 

Фиг. 18. 



1*^' 



"гр^У^^^р! 



си'Ьйшее иврвмЬшиванде. но и уетраняетоп возможность 
оо^дшпи ("ю-т&е тлжолыхь чаотиць см1;си. 

Для правыльнах-о составлены см'Яси, пъ ивпЬстной вЬ- 
совой проаорпЬг отд^иьно рапмолотцхь и поступпкицихч. 
па смЬшен1о въ ралжиа.'^^нномъ состоицги матвр1и.'1о1П., 
употребляют!, сл'Ьдуюицй ирхемь. Кр-Ьпостт. каждой мути, 
т. е. соде2)жаше въ ней сухого вощестиа, 011ролТ;ли11>ть но- 
средствомт» ареометров'!., при чемь напередъ бынавпт, до- 
знано, какому содержангю петпсчтва от1г{;паогьп:1П'Ьстнан 
кр'Ьаость. Но пользоватае арвометромъ не совсЬмъ удобно, 
такь кнки въ очень густыхь жпдкостяхъ ежь даегь не 
точныя 1токазанЬ]. БолЬо нндеженъ д2»ул'ой пр1емъ, ео- 
стояпцй въ отвТ^пашин!» опред'Ьле1таго объема мути, 
наливаемой въ килибриропынную посуду, напр. въ литро- 
вую колбу. Знал и сохраняя одну и туже крепость каж- 
даго изъ раажнжепныхъ матвр1адовъ въ отд'Ьльности, не 
трудно произвести пра1Шльное ихъ см'бшенхе, установивъ 
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по ряяочвту огфвд'^лвяныя обтлмкыя соогнпшан1я госта и- 
ныхч. частей. 



Сгущбн1е жндкнхъ нассъ. 

Готовая масса въ :1:ндкомъ видЬ употребляется для 
формовки 11ад-Ь;11Й только иосредствомъ такъ наз. отливки; 
для цроизводстна жо- издЪлтй ((юрмпвкоЛ нзъ гЬстообраз- 
наго ПЛ11 сухого матергала, лшдкая масса должна быть 
отчасти или ттолнЬ ойеяпожсиа. 

Одияъ 11;1ъ способовт. обвавоживат)Г состоип. въ 
разл1№пт1г массы въ пориетыя толстосгЬнныя гппсовыя 
и.ттт шпгаяныя формы, сгЬнкм которьгхъ отеасьгваютъ воду; 
матерхадъ же вынимается изъ фо1)Мывъ вид'Ь густого гЬста. 
Насыщенныя водою фориы выоушнваюгь на открытомъ 
воздух'Ь И-П1 въ отопляемыхъ сушилкахъ, посл-Ь чего он^ 
опять 1Ч5ДНЫ къ у110треблен1ю. Этоть сиособъ дорогь, 
хлопотлавъ и не годится для крупного производства. 
Огущеше массы ароцяводктся также посредствомъ выпа- 
ривав1н вь выпарнгёльныхь чреиахь пли бассейнахь пзъ 
кирпя'гаой кладкп, обогр'Ьваемых!. дымохода»ш, проло- 
женным г! вь самой клндк!!. 11].1И кш1ячвн1(т содврЖ1гм1>е 
чрена должн() нее время разлгишкваться, Выиаривише, тре- 
буя яначптельнаго расхода топлива, обходится также 
довольно дорого и вся1»дств1б этого мало нрим'Ьняется в'Ь 
пастоящее время. 

Если масса пе особенно жирна, какъ напр., В1. фар- 
форовомъ пронзводств1;, то ее можно сгущать носред- 
ствпмъ прессоланти. Муть нал икается нъ прочные но- 
болыше м'Ьшкп иль плотной хлоичнт1>-бумл:гшоЙ ткани 
(фильтровальное или прессовое полотно), по наполненхю 
М'Ъшкн лавязываютъ и иомЬщаютъ другь надь другомь на 
платформ!; винтового или рычнжмаго пресса. Подъ силь- 
нымъ давлешемт. нзбытокъ воды выжимается, и сгущенное 
гЬсто ножетъ быть вынт1ч> нзъ «'Ьижовъ въ впд'Ь лепешек ь. 
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БолТ(р жи]»ныи и мало, отощенныя М1кх'ы лурир пресцу- 
ютси, такь какъ плаетичнан глина иь толстихъ олояхь 
совершешю иепроницаема для ш>дм. 

НапболЬе удобными апаратами дли сгущвнЫ жир- 
нмх'ь глиняныхъ масс'ь лпляютсл фплыпрпрсссы . Онн 
соспоятъ аш'Ь цЬлой сяетемы отдбльнглсь илоскихь ка- 

Фиг. 19. 



1т. 



^»Л; 



меръ не большой толщины, но значительной ширины п иы- 
шины. Об*Ь широкая боковыя стЬики колсдой камеры 
выложены фильтрпвал1*ньг>гь полотномъ или войлокомт!, 
такъ что каждал камера образует!. илоскШ фильтроваль- 
ный мЬшокь, съ сильно раанитою фильтрующею поверх- 
ностью II срапиительно молымъ объемомъ. Обыкновенно 
соединяютъ вьгЬсгЬ въ одномт^ станк-б 15 — 30 такихп. 
камер-ь, составляемыхъ и;гь разъемныхъ рам^а, 1ыастюп. 
п фильтровальныхъ полотенп,, плотно свинчпнаемихъ ио- 
средотвом'ь общаго винтоваго шпннделл. Подобный нна- 
рагь изображенъ на фиг. 19. 

Сгущаемая муть гонится вагнетательнымъ насосомъ 
по общей магистральной труб-б (наружной или образо- 
ванной 1гь толп;Ь саьпгх'ь сгкнокь камеръ. какь и:юбраж. 
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начертеж'Ь);поособымъотв'Ьтвлен1ямъмагистральнаятруба 
сообщается оъ внутренностью каждой камеры. Подъ силь- 
нымъ напоромъ и при постоянномъ приток'Ь массы, жид- 
кость отфильтровывается, а сгущенный матер1алъ остается 
и плотно заполняетъ весь объемъ камеры. Для вынутхя 
отпрессованныхъ тонкихъ лепешекъ массы, фильтръ- 
прессъ развинчивается и камеры разбираются. 

Обезвоженныя т-Ьмъ или инымъ путемъ, т-Ьстообразиня 
массы подвергаются зат'Ьм ь еще дополнительной разыинк'% 
съ цЬлью удалешя изъ тЬста воздушныхъ прослоекъ, и 
сохраняются некоторое (иногда очень продолжительное) 
время въ сырыхъ подвалахъ; ч^мъ продолжительн-Ье это 
вылеживаше, или такъ наз. ънгенге массы въ сыромъ видЬ, 
тЬмь лучппя пр1обр']&таетъ она свойства. 

Подго^'овленныя такимъ образомъ массы готовы для 
формовки нзд-^Шй. 
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ГЛАВА Ш. 

Формовка глиняныхъ издЪл1й. 

Способы фор)[ован1а. 

11ридан1е 1Л11тшой массЬ той иди другий форм 1л иуд Ь- 
Л1Й производится, сообразно со сиойстлами самой массы 
п характеру изд'ЬлЫ, сд-Ьдующимн рас^лнчкьгми спосо- 
бами: 

Д. Выд']Ьл1сой отъ рукы. 

В. Формован1емъ на гончариомъ кругу. 

В. ф[)риован1ем'ь при помощи гтюовыхъ ц др. формь. 

Г, Отливкой. 

Д. Машинной формоБКоЛ, 



А а и. Формовка отъ руки и на гоичарномъ кругу • 

Формовка оть рукл прим'Ьнпетсл въ настоящие время 
на иав(|днхъ главнымъ обрааомъ только модельерими ке- 
рампческихъ иадЬл!!! и икул1,итпрлмн — для ит'отоваешя 
художественныхь обра;щовъ л моделей, а также въ Н'Ь- 
которыхъ спещаль.ныхъ отрасллхь керамическаго проно- 
водстна, какъ иапр., пзготовччете фар1|юровыхь и т. и. 
искусственных ь цв Ьтовь. Въ кустарномъ гончарномъ про- 
изводств'?! ручная фо]»мовкя пр1!мТ1няется въ довольно 
широкпхъ раумЬрахъ ври 1гзготовленш иуъ грубой гон- 
чарной массгы д'Ътскихъ нгрушекъ, свистулекъ, статуо- 
гокъ и т. и. художественныхь произведешй народнаго 
творчества. 

Въ самомъ раинемъ перюд'Ь, какъ свпдЬтельствуютъ 
ооъ эюнь египетскае ламчтннкн древности, былъ изобр-1- 
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твнъ такъ н аз . гониарм ы И кругъ^ сохраннвигШся и до 
настоящаго временп бепъ сутцественнаач) и.шЬнешя въ 
гвоемт, устройотн-Ь. Этоть стаБОШ. ' с.чуиснтъ гдавнымъ 
обраиом-ь длл формовяк!» сооудот,, пм'Гиощихъ очерташе 
тЪ.ть вр»|цен1я, исостоитъ, какъ показано ва фиг. 20, иаъ 

Фиг. 20, 
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вертикальной оси С, на верхнемъ кошгб которой привия- 
чевъ небольшой плоскШ кружекъ А ивъ дерева нлн гшхса. 
На нижней по.юиннЬ той же оси. бллзь он ооновашя, 
укр'Ьплеиь массшшый кру1-ъ большаго дхаметра В, слу- 
жащШ въ качеств-й ыахового колеса п для прпведен1я 
станка во вращеше но1*ою рпбочаго. Если разогнать ста- 
нокъ несколькими толчкамп ноги, ось получаетъ равно- 
мерное враш,вн1е, продолжающееся довольно долгов время 
всл']^дств1е массивности нижняго ыахового колеса. 

Говчарь во в]>нмя работы спдигь на скаш.^, приде- 
ланной къ станку (не пока;1;1нной на р11(.'ун1в.;. ОбЬ руки 
его свободнк я приходятся на высогб верхняго круга; 
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одна нога оштраегси все время нн нижнюю ножную доску 
(тоже не покапанную иа чертеже.), а другою онъ сооС- 
щаетъ отъ В2»емеип до времени толчки нижнему кругу, 
поддерживая врагцеше ставка. Верхняя доска у счужитт^ 
])ябочимъ столомъ, на 1;ото110М'1. П(>.м'1гщиет1'11 глина и не- 
обходимъгя ]1]1Ннадлежностн работы. Ось станка опирается 
о металлическШ подпятникъ. 

Для уменьшения трен1!1, гончарные к[)уги упряивн- 
ются иногда съ иолою осью, опирающоюсл! въ верхней 
своей части въ одной точкЪ опоры на оконечность не- 
подвижнаго шнинде.и!. 

Ддп облогчешя рабочиго, проичводпщаго формовку и 
уврличенхя его производите.чьности, особенно при изго- 
1Х1Влен1и иредметовь кругшаго раамЪра, устраиваются прн- 
сиособленЬт для вращен1Я станка какою-либо постороннею 
силою, — носредством'ь ручного или машнннаго привода. 



Фии. 21. 



Въ первомъ случа-Ь, сто- 
ящее въ сто]юн'Ъ маховое 
д^олесо съ рукояткою, при- 
1л.»димое въ движете по- 
мощникомъ гончара, сое- 
динено посредствомъ ре- 
меннаго шнура или ве- 
ревки съ укр-Ьпленнымь на 
оси гончариаго круга не- 
редаточпьо[ъ ш к п в о м ъ; 
нпжняго круга въ станкЪ 
въ этомъ случа'Ь не усгра- 
ттают-ь. По М'ЬрЪ надоб- 
ности и по командЪ гонча- 
ра, помощникъ его увеличиваетъ или уменьшаетъ ско- 
рость вращешя или остгшавлипаегь станокъ. 

На крупныхъ иаводахъ употребляются круги, ириво- 
димтле въ д'Ъйств5в паровою силою. Устрапваемыя въ 
я:гхъ нриопособдоихя , доуволяюшДи управ.1лть скоростью 
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аижвшя, бываюгь очень |)а;1нооО]т;шы. (»дннъ н:?ъ та- 
1бихъ механическихъ станкоиъ показанъ нн фнг. 21. На 
оконечности рабочаго ьала а, ириводимаго въ постоян- 
ное «ращеше ременной передачей, насаженъ дискъ в, 
сц'Ъпленный съ лзв'Ьстнымъ нажат1емь съ трущимся кат- 
комъ с, сид»ицим'Ь на оси гончарнагч) круга. 

Иосредствомъ рычажной подножки (I кнтокъ г можетъ 
быть (шускаемъ и подниыаемъ и, л'ь :твноцмости отъ ло- 
ложешл его относительно цен!^)» диска &, станокъ ттолу- 
чаетъ Бра1цен1в съ той н.ш иной скоростью, .иибо совер- 
теиио остлнап.тпвается, — когда, но прекрг11ден1и нажат1я 
на подн(_>жку, катокъ с передвигается д^йств1емъ протнво- 
и-Ьса къ центру диска. 



Формовка на гончарномъ кругу, производимая непо- 
средственно руками, безъ участ!н фэрмъ, прим-Ьнима тлав- 
нымъ образомъ при изготовлеши ивд'блай пзъ пластпче- 
склхъ массъ, каковы всЬ обыкновенныя гончарныя, фаяв- 
совыя п т. п. магсы, и .чен'бе употребительна для то- 
щнхъ, каковы фарфоровая и ей подобныя. Въ по- 
с.тЬдномъ случае является необход нмымъ прим'Ьнвнхе 
гнисовыхъ форзгь. 11рп ручной ф,>рмовк'Ь пользуются 
В'Ь н'Ькоторыхъ случаяхъ шаблонами. выр-Ьзаннымп нзъ 
дерева пли металла, для иридашя 6о:гЬе точшлхъ очерта- 
н1й отформованному отъ руки иод-Ьлхю. 

Формовка отъ руки на гопчарномъ етол*^ ааключнетсн 
въ слЪдующемъ: на приведенный во врящеше верхшй 
кружекъ накладывается комокъ т'Ъстообраиыой. стара- 
тельно размятой массы, нъ количеств'Ь, соотв'Ьтствую- 
щемъ изготовляемому предмету. Сперва собцракп^ь мпссу, 
иосредством'ь нн:и1шан]я и рииглажнвашя съ поверхности 
смоченными водою руками, въ комокъ правильной, слегка 
конической формы; аагТшъ наданливаютъ болыппмъ паль- 
цемъ Л'Ьвой руки ш. неринигЬ комка, раздавая массу иъ 
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стороны, а праной рчкой придрржнкан^тъ ее снаружи съ 
легкими, ннжнгшмь. Нпир^рынно днижущаягд между ла.ть- 
цаии рабо^аго маоса, подъ легкимь и равном'Ьриьшъ на- 
жат1вм1. пи кпр, (югтоттотпю 111Л'Л1*ивается въ высоту, 112)1о- 
брЬтая дилпндрнческук) форму, 

Па.1ьцы своя рабспЙ часто сыачтиють н*1дою для 
умеш.шешя трвтя и облогчсл1.п с]10л1.;1|:еши движущейся 
ме.кду Н11М1Г массы. Остороашымъ и мостоиеннымг. упо- 
Л111вИ1емъ нажатая рукъ на массу сосуда, никнутри нлц 
снаружи, сгЬши!; его вь разЕпдх'ь м*Ъстпхъ могуть ^1ыт1, 
расш11р1хны »1а11 съужоны. Огопрш. иадаи.ипвашя и вг-^К 
проч1:1 манппуллци! утоЙ сноробрааной работы оппсать 
трудно — это д'Ъло привычной пувствнтелыюсти рабочаго 
и требуемаго работой очен г. большого навыка. Непра- 
вильное и нерарно^Лриое наига/по налщевъ на стЬикп 
ияд-Ь.'ин во времл фирмовкл остаплаюп^ въ массЬ лг^ст- 
ныя неравнойИЬркын уплотнов1я, незамЬтныи въ сыромъ 
113Д'Ъл1п, но обнаружниатоиияся при сушк-Ь и обжигТ; 
въ вид-Ь спиральной волнистости и трещинъ. Особешгую 
трудность при птой работал ггредотавляеть иолучен!© лвд^- 
Л1Й съ тгеобходпмой равномЬрностыо въ толп;ин11 стЬ 
потсъ. 

Для облегчена II масооваго ироивводства предметовъ 
одинаковой Еел11чин^^ и формы, употребляются м*Ь2>ки и 
шаблоны для выв^^рки очертан!!^ и раа.>г&ровъ. 

Отформованный иадк11л отд'Ьляюте^^ отъ сга1гка про- 
волокой, проводимой сквозь массу съ легкпмъ нажаттемь, 
при хгродолжающемся вращеши круга, п устанавливаются 
на сушильный полктг. 

Работа на гончарном'ь станкЬ, кякъ (-{сааано, очень 
своеобразна и требуетъ со сач^роны рабочаго большой 
сиоронкп, а Т1}иг проиаводгтв'Ь падТ^.-пй изящной формы — 
доже мгтГ.стилгг» художЛ('ТПГ'П»гаго д;»]кшан!п. 
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С. Формовка н отливка въ гнпсовыхъ фориахъ. 

Формовка п])и помохци пшсовых'ь ^рмъ ]1р11м1иалв1ч;д 
при фабрпчнимъ ирси^людств'Ь з;ераыпчвск11хъ цзд'ЬлгЙ 
съ художествеш1Ыми .тЬинымн украшеш}1М]1, а Т11к;кв иред- 
метовъ, хоти бы съ гладкой поиерзоюстью, но им-^ющцкъ 
овальную, угловатую и вообще форму, ые представляю- 
щую тЪла вращенш. Такой опособъ формовки даехъ 
воаможность дешеваго ма1;соваго воспротшврдешл худо- 
жвствсывых'ь орипшальиых'ь моделей простому ра6<>чо- 
«у — формовщику. Л:1готовлон1о сампхъ моделей изъ пла- 
стичной глики, гипса, воска в т. п., а иногда, прпоол!.- 
шемъ нроазводств-Ь, пзъ лшого металла — д'Ьло худож- 
Н1ша-скульптора ц.ли модеш^ера. При л'Ьплешн моделей 
П1>сл-Ьдн1Л долженъ руководствоваться не только своей 
фантаз1ей и художественнымъ вкусамъ, но в оообраао- 
ваться со С1теща:а.ными технп ческими свойствами глиняной 
массы. Клгу приходится считаться съ сильниЙ усадкой 
гливхл ври нысупшватпп обжигЬ, сь характс^юмь тЪсто- 
образнаго матер1ала, въ общемъ »св а;в грубоватаго, и 
его ломкостью. При брон;1овихъ от.шикахъ, ваирпмкръ, 
ску;1ьито2>ь мо;коть бить гораздо свободиЬе пь выбирЬ 
сиоихь комгшзниДЙ, 1с, пользуясь прочностью матвр1а.1а. 
допускать такую тонкуи! 1)!1:1работку деталей, которая для 
керамическаги товара техничесгж невозможни. Б^л'Г.е 
пропвыя массы, какьнаир., фар(^ровая, допускаютъ бо- 
Л'Ье лвгк1я, воадупшыя ломиоз|1ц1и, которыя были бы не- 
примЬн1шы для пп])цстыхъ, легко ломающихся глннппыхъ 
изд[>л1Й, — фанисовыхь, теракоттовыхъ н т. п, 

Оъ оригинальной модели снхшають посредствомъ гип- 
совой отлнрки негативную форму, служащую для В(Х1- 
пронзведешн точной гипсовой же коти оригинала. ГГо- 
сл'Ьдияи смазывается съ поверхности оииртовымъ шел- 
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лаковымъ или маслниымъ лакомь, ирид^^ющнмъ гипсу 
большую прочность, л служить для отлннкн паводскихъ 
гппсовыхъ формъ. при шготовленш моделей для ипд'Ьл1Й, 
долженстнующнхъ им^ть строго опред-Ъленные размеры» 
лепщику необходимо принимать въ сообр1икеше прису- 
щее гипсу свойство увеличиваться въ объвм'Т! при за- 
тверд'Ьвашн. Хотя :лто расттсрете нъ лпяейныхь отноше- 
н1ихъ не превосходить 1% нервоначнльныхъ разы-Ьровь, 
но при указанныхъ многократшдхъ отливкахъ, оконча- 
тельная форма даетъ въ суммЪ всЬхь промежуточнкхъ 
растирбН1Л уже довольно суи;ественное увелпчеше, про- 
тнвъ разм'Ьровъ начальной модели. Отливка рабочтгхъ 
формъ можетъ производиться, конечно, и непосредственно 
съ орпгинальныхъ моделей (чаще всего глпняныхъ), что 
и делается въ гЬхъ случалхь, когда производятся изд^Ь- 
Д1Я не массоваго рыночнаго характера, а въ небольшомъ 
количестве, какъ напр. предметы роскоши, музейнып п 
т. п. вещи. При массовомъ же производств'Ь пад^лай са- 
мая модель сберегается для болЬе продолжительной службы. 

Гипсовая форма, смотря по хара1ствру очертапШ изго- 
товляемаго пдд'1Ьл1я, можетъ быть — либо гсЬльной, изъ 
одного куска гипса, либо составной нзъ н-Ьсколькихъ ча- 
сами, Ц'Ьльныя 1^р>гы применяются для простыхъ глад- 
кпхъ предметовъ, удаляемыхъ иаъ формы простнмъ вы- 
вимашемъ; если же доверхлость изд&л1я спабжепа рельеф- 
ными украшетями, выступами и впад»шами, или же са- 
мый фасонъ изд^Л1Я таковъ, что вьшут1е его изъ формы 
невозможно безъ повреждешя издЬл2я, — формы делаются 
составныя и радбнрающЫся но частямъ. Число частей и 
ихъ сопрлжешя избираются въкаждомъ частномъ олуча'6 
въ зависимости отъ характера нзд^лая; н^которыя, при- 
М'Ьняемыя ва заводахъ формы для сложныхъ фшуръ и 
группъ, составляются изъ 40 — 60 частей. 

11р1тголность птса, какъ матераала для лзготовлешя 
ф^рм ь въ керампческихь ироизводствахъ, обусловливается 
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его отлпвки п порпспхтью за'П'^рх^пмА пш- 
сооой ХАсса въ. сгхозгь вохЬ. Пористый стишки гипсо- 
вое *|к^^»рмы 11тсасы»аютъ поду взгъ соарккисшищеЙон <ги 
шош пороД глпяяноА и»с4'ы. вс.т1;доти№ чего млсс» отфор- 
моваанято нзх^^'пя баггк бы 1и1дсыхаегъ п \~11а*.1Т1и1^т\'я 
череаъ к^которое время стох1тя въ самоА форзгЬ; прот^хо- 
Хвщ^^ прп эт1:>1гь н^котор&я ус»дкп глпняцт» гЪспъ какь 
возьзя бо^Ье оиособствувть легкому отставатю пзл-Ъли 
огъ стЬно17Ь формы. Гппст., хотя и в'ь очень 1'ла6оЛ ет^ 
пени, но растворшгь въ во;^, »ол"Ьдств1е че1Ч) 1ГД\'»тов* 
левныв пат. нет фор>гы 1гаяагапвпв*тси вь ра<кчНК ло- 
ва1ьно скоро, утрачнвлл рЬзкость лший и о^^-трыхь кра- 
евъ. Т^нъ не менН[(е, «смотря по матвр1а-ту п фасону иад-к- 
лУ1. гипсовая форма может!» дать ГЮ — 100. а иногда п до 
200 оттисков'ь. 

Наибол'^ п|>1>сты пргемы форминангл при 1мго1ч>илв- 
нш сплопшых^ нздЬл1Й въ ггЬлых'ь (.(юрмазгь, как^киапр., 
въ прсомиодгттИЬ фасоннагс» кнрппча, огЬнныхъ илитокъ, 
печиых'ь израздовъ, архмтектурныхъ украппчпЛ и т. и. 
Мягкую, гЬстообразную массу вдлвдиваютъ въ гппсовум 
ф«>рму рукашг, старательно ааполняя нсЬ угл1а и угдуЛ- 
лен1н; ппбытокъ глппы снимаи^гъ дер1>влниой лнпойко11. 
Отформованное 1тд1и11е, какъ быЛо уиомлнуто, при 6о- 
л^ или мвн-Т;в продолжнтельнамч. стоян1н пъ ф^рмЬ, по- 
лучаегь н•Ькото^)ую усадку уже встЬдспие тсасыван!» 
воды сгйнками гипса и легко отстапт!. оп. форми пр» 
вя 011р01и1дываиш. Въ 11|>о11зводств'Ь ип;^Ьл{й пнъ кр)11Но 
зернтгстых'Ь массь, содоржащихь грубын пбсчаииотыл и 
др. прнлгЪси. какь лапр., иь иростимь кирпич (ц принЬ- 
нен1е птпсовыхт» формъ невоамозкно, лсл'Ьдствге 5ыстраго 
Нзнашиваная и дороговнгшы послЬднихъ; вч. прон:»иодотв'Ь 
кирпича, простыхъ сортовъ че|1е11ицы н т. п. употроб- 
ляютсл деревянаыя нлп жел'Ьвяып с|[юрм14. 

Формоваше с.южно-фасонныхь иредметовг*, каковими 
являются гончарвын посудныл и т. и. и:1д1<т1л, пред- 
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<г»пли»*гь аначительно батЬе сложвую работу. Прп ф(>р- 
чопкЬ »1Х1. ДОЛЖНО Ггыть- <1*1р*«даемо особое внпмиша нл 
иолуп«11||9 р»ввовгЬ]»ной толщины г1-Ьн(}К'ь во исЬхъ час- 
тм<ъ пустогЬлаго иад'йлш. Оъ этою ц-^лью, вь гБхъ слу- 
чи нхь гд'?1 уто 1ЮВМ0ЖН0, млсса, передъ на1сладыпян1ем'ь 
и I. (1н1рны. нарЬаавтоя или |;акимъ .тпбо другнмъ спосо- 
Лом*1. 11реи[>а1цпется въ .'гпсгы НЛ1Г «ласчъг изв'Ьстной рап- 
иоиЬрноЙ '1ч>Л1Ц11ны, глядя по иад-Тыгм^. Глиняный иласть 
ир111сладыт)етоя къфорлгТ; и прижимается кънеЙ мокрой губ- 
киЙ. При •{|орм(>И11Л11пг;1д!;л1Й11,илпндричвекагопт. п. фасона 
иьднухрпзлЬльноЙфорагЬ. пласты накладываются въ каж- 
дую половину формт4 ОТД'ЬЛЬНО. СТарПТвЛ1.НО К7. НИМ'Ь 1Гр11Жи- 
маюгся и раз1ли:1Ш1шился вляжнпй губкой, а зитЬмъ, 

Фиг. 22. 



при смнкан1И обЪнх'ь частей формы. 01формонанныя по- 
ловинки ипд-Ьл^п илотио ооедпияются спотпш крпнми въ 
одно Ц'11дое. Оставщпйсл нп поверхности вид>1мый шовъ, 
ьсАч пужво, счищается, когда изд'^тзе подсохнетъ. 

Рааиаго рода выдаюпдхяся части, какъ напр., ручки, 
ш, восшги и г. Д. фо])мун1Тся отд-|;л1.но изъ глипи- 
, пластовъ и ;кгу'1ИК01)'ьп'ь особых/, формахъ и при- 



кр'кплпются за1"Ьмь К7. о1'4)0|/мованнаму тЪлу взД'Ьл1я по- 
1'редс'твомъ легкаго наж-тя к прнклепватл на ра»жи- 
жедииЙ нассТ;. Кслм ир(1дмвтт1| им'Йи>тъ круглое попереч- 
ное С'Ьчешс, то лялтреннюю поверхность ихъ об1)абагы- 
ваютъ иногда при помощи пшблоыоиъ ыагончаркоиъ крг- 
су, какъпок.'ш. на фиг. 22. Л — ^раар-Ьа-ь мяогоразд'11Льт»Й 
1ППГОПОЙ формы, установленной на пружк'Ь гончарнаго 
стола. Масса п])п:кпл1Н(^тса кь фо])М'1з и равглажнвацтсн 
опериа В2)учыую, а загЬмь окончательно отд'Ьлывается 
аажпман1е>п. шаблона Л, вир'6занна1'о нзъ тонкой де- 
ревянной дощеч1;11, листа латуни нли цинка. Оядмаема^г 
шаблоноыъ масса пристаетт. къ его боковой поверхиости 
и можетъ быть съ вея удалена по окоичати формовки. 
Подобпымь ;кв ооразомъ отд'^.лыпается гт2)н помощк таб- 
лоновъ нару:1:пи1Г поверхность изд-Т;л1Й, какт. напр., при 
выдЪлк'Ь тарвдокъ, отформоылнаемтлхь извыутра на гип- 
совой форм'Ь. 

На фи^^. 2'^ изображенъ этотъ опособъ формовки. 
Гипсован фо]*ма устанавлпвается на вращающемся сто- 
лок'Ь 1Ч!Нчарыаго круга и на нее иактидывается отд'Ьльно 
отформованный тонк1й пластъ массы, пртгжпммемый къ 
формЬ слегка вруч- 
ную, при помощи 
илпжной губки: при 
пр^)дплжающемся врп- 
П1еии1 станка надъ 
м1и:сой устанавлниа- 
цутъ и постепенно на- 
двпгаютъ на нее изо- 
браженный на рис. 
шаблонъ, даюний на- 
1)ужныя очертаП1Я тарелки от» динщевымъ раитикомь. 
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Формовите пад-к-пй посрвдствомъ отлтгпкн произво- 
дится въ толстос'гЬнныхъ гиисовых'ь формах'ь, иь кото- 
рыя палпвается жидкая ыасса, развелвннал ирим-Ьрно 
ДО густоты оливокъ. Если налить такую массу, избегая 
встг^нив1Ш1л, в'ь сухую гнпсовун) форму, то гипсъ тот- 
часъ иачинает'1. всасывать в ь себя воду, причемъ твердыя 
частицы мас^сы от'лагаются по всей внутренней поверх- 
ности формы, заполняя вс^ еиуглублвшя, — въ вид-Ь не- 
прерывнаго слоя совершенно равномЬрной толщины. Когда 
отложившШся на сгЬыкахъ гипса слой материала достиг- 
нетъ достаточной толщины, избытокъ массы выливаж/гь 
и оставляюгь отформованное нпд-Ьл1в окрЪпнуть, что проис- 
ходить лодъ влхяшвн'ь иродилжающагося отсасыванхя изъ 
него воды гипсовыми сгЬнками; вполн'Ь окрепшее изяЬл1в 
получает'ь ннбольшук» усадку и легко отд'Ьляется отъ ст'Ь- 
нокъ формы. Описанный способъ примЬннм'ь только для 
ф(1рнопки масст. не особенно жирных-ь,татськакъ жирное 
глинистое вещество, отложившееся хотя бы тончайшим'ь 
слоем'ь на поверхности формы, звкупориваетъ ея поры 
н д-Ьлаегь нхъ непроницаемыми для воды. По свонмъ 
своЙствамъ ваибол^ пригодными для отливки являются 
фарфоровыл и им'ь подобным тонкгп и тощ1л массы. 

Фпрчованхе иосредстпомъ отливки ирим-Ьняется съ 
особою выгодою въ тЬхъ случаяхъ, когда Другхе способы 
|]^рмопки оказались бы малопригодными и затруднитель- 
ными, какъ напр., при изготовленп! весьма тонкост^н- 
ныхъ нядйлаЛ или при выдЪлк-Ь уукогорлых'ь фасониыхт. 
сосудовъ — ^лабораторныхъ ретортт.. трубокъ, тонкосгЬн- 
ныхъ тиглей и т. п., а также и:»хЬл1Й съ сложной и 
тонкой рельефной орнаменттцей. 

Отливки, являясь въ н1которыхъ случаяхъ единствен- 
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янм!) способолгь. по которому можно отформоиат|1 изв-Ьст- 
иаго рода пз;с1»Д1я» примЬтша, собственно гокорл, для 
производства всякаго рода издЪлхй изъ такихъ массъ, 
какъ фарфоровыя н имъ подобный, — не исключая даже 
Ш1хЬл11Й очеш. крупныхъ разлгЬровъ, какъ яап]>., огром- 
ныхъ ваз'ь. бюстовъ 
ц т, п. при формола- 
ти бо.'п.птх'ь пугто- 
тЬл1»гхъ «ид'ЬаЫ по- 
с}»вдствомъ отдявки 
но нполнЬ опр^пшая 
масса можетъ отор- 
ваться отъ стЬнокъ 
формы П0Д7> дФ.Йствь 
вМ1. собственной тя- 
жести; во изб-Ьдслте 
этого, отлявку иедутъ 
при сод1>йствш сгу- 
щеннаго или раарЬ- 
;квынаго воздуха, — 
соедпаяя въ нервомъ 
сдучаЬ внутренность 
ф^рмы, съ нсточни- 
комъ сжатаго возду- 
ха. Во второмъ слу- 
чае; нею форму ППМ'Ь- 

щажлгь въ гермети- 
чески закрытый со- 
судъ, нзъ котпраго 
вьц^ачивается воя- 
Лухъ, — ьтсг. покаяа- 

нп на фпг. 24. А — резерву а ръ съ жидкой массой; В — 
гллсовал форма, окруженная жел'Ьзным'ь чехлогь С, со- 
оЛщеннымъ пос])бдствомъ трубки 6 съ воадушнымъ раз- 
р'?;:кан'Щ11мь насосомъ В, Масса впускается по тру6к*Ь 
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связанная съ нею усадх^а издЬл^й, особенно прим-Ьннмъ 
въ изготовлеши половых-ь и стЬнныхъ 0б.-ШЦ0В0ЧН1ДХЪ 
плитокт., отъ ис1Т0]»ыхът]>рбуется совершенная лравнль- 

вОСТЬ ||юр11ГЬ. 

При машинномь проишйдстпК 1а[р1тича п трубт» тло- 
требляются такъ наз. леитачныс пресса), по устройству 
ововму подобные опнсаннымъ иыи1е глнномялкамъ (см. 
•стр. 111), снаб,1;еннь1мъ подходящими муа:1штукамп и нрп- 
<;110соблен1ями для разрЪ.эашя издЬл1й, Вь болЬе усо- 
вершенствованиьгхъ прессахъ отого топа формующая «аоть 
г.1Ш1оиял1си устраивается особо — ^въ видЬ приспособле- 
Н1Я. спетоалъно прцпоровлоняаго къ равномерному вы- 
жиманию глтт ип-ь мундгтуса. Въ нЬкоторыхъ мапш- 
&ахъ.въ1сонц'й гл1шпмял1<иаго резервуара, лрпдйлквается 
цовыЛ првсч-'ь; въ друггтхъ — поршневой, кнкъ напр., 

англХДскихъ машннахь Клейтона. Въ амерш^лнскнхъ 
катннпх'ь въ 1сонц^ рабочей осп глиномялки прпкр^пленъ 
оообий. спиралеопразной формы гребпкъ, бол^^е равно- 
М'Ьрно ВЫЖИМПЮЩ1Л массу, ч-^мь о6ы1шоввнныя глпно- 
млльи1>[я лопасти н ножи, ()стив.1иющ1и вь &Т|1Ж1шаемой 
лвнт^ веравнолгбрно распрвдблепиыя уплотнения. 

Длп првссов;1н!п 1гяд'Ьл1Й 1Г.П. т'Йотооб[1аяпыхъ массъ 
въ 1(10рмахь существувгь также огромный выбчръ ма- 
тинъ разли'шаго устройства. прпмЬннемыхь какъ въ 
производси-вЬ тош;аго гоячарааго товара, такъ и для вы - 
;г6лки п|юстыхъ глпяяныхъ пздЬл^й — пллтъ, нзразцовъ, 
череплкы. Эти маппшы. вс.тидств1в своей значительной 
производительности и депювппны. ггрхобр Ьтаютъ нын'Ё все 
^лъшее и большое распростриивн1в въ кераинчееклхъ 
процпводствахь. Масса, вь впдЬ пласта плп груГю от*(х)]>- 
моваынаго кома, кладется на нижнюю форму н лодъ дав- 
лонгеиь ворхнсА ф<1рмы.т. н. гигш1мпа (п.ш штемпеля), прп- 
Водпм(1|1 вь дийств1е механнчески, лаполняегь остающейся 
между ними промежутокъ п всЬ углублетя на той п дру- 
гой 1^]>мЬ. Формы, глядя гго характеру нндЬлгй. упот]*еб- 



дяются либо метал.т11яес'К1а. вмдержнвашшш бол'^^ си.ть- 
ныя давлрши, либо гмпсовия, требуюттпя частой г^ам'Т-нм. 
0;1Нпче1Ш]лй способъ формован1я пуяш-Ьвявтся не только 
В'ь проняводсгв'Ь пглЬлхй, тг^ющихъ иростня н плоск1я 
очертшпя, какъ напр., тярешлг, плнты, пзраацы, фяльно- 
вня черепица и т, п., но и для полыхъ, зничительн^^й 
глубины П8Д'Кл1Й, II дажв памкнуты!'!., составляемъ1хъ пчт. 
двухъ отд'Ьльно от1Т}1ессовннныхъ половинокъ. пресса 
бнвтгуп. винтовтлв, рычписныв. и мныхъ конструиий: прп- 
Ш1ДЛТГЯ В'Ь д'Ьйств1в или ручной>, или механическою гплок>. 

Нн фиг. 25 иаображен'Ь винтовый П1»ессъ для »1юрмо- 
Р»Н1Я тирелки. (.* — ниншян форма или матртгпа. иа кото- 
рую нтсладывиегся плаотъ г1;сто1:>бразной гл1шы: Л— 
формуюгаДй ттемпель, дв^гжутп1Йся вверхъ и внизъ при 
1И1Ворачнвйн1и винтового стержня, или итиыделя .1 ва 
рукоят1;у, не показанную на чв]»те5К'Е'.; шпиндель удер^кн- 
ттется В'Ь точно вертикальномъ положен1н хомутомт. I)* 
(^тфирмонинное инд*к11е выталкивается кверху подвиж- 
1Ш>1Ъ дном7> формы, иритшдымаемымъ посредстволгъ 2>ы- 
чага г, ир011уще1ша10 черв;гь чугунный {1тол'ь й''. Чтобы 
устранить приставаше изд'Ьшя кь формЬ, пос.тЬдияя сма- 
:иликет*'я масломъ или, какъ ято часто д^глается П21и фо]>- 
ыо11ин1и тарел11къ, — верхъ и низт^ пласта п|)окладыииются 
тоненькими рв31шовымн листками, или же на матрицу 
иакладтлиавтся тонкая металлическая оболочка, снимаемая 
съ формы вм^сгЬ ст. пз;сЬл1емт» и заменяемая каждый 
рля'ь нового. По В1|1сыхати пад-кл1е само отстаеттг оть^ 
оболочки. При употрвблвн1и пшсовыхъ формт». какъ 
иап]>., вь черепичныхъ и])ессахъ, гкпсъ предил^ттельно 
насыщается водою, послЬ чего глина къ нему почти со- 
вершенво не прнставтъ, и изд'Ьл^е легко отд-Ьляется оть 
||>1)рмы Щ)м ея опрокиды нан1и. 

Для прессовашя ппдЬл^й, снаоисенныхь ]7ельефыыми 
украшешями, а также предметовт. овальной с[юрмы идю 
двлчлтельной глубины, употребляются 6о.т&е сложный ма* ' 
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Ш11НЫ. Церхшй спаоишоЙ штампъ нм-Ьетъ очвртавоя глад- 
кой внутренней ттоверхности над'Ьлш; ыаружыая же по- 
иерхвость съ релье||>ными украшеялямн оттгрессовывабтся 
Бъ составной матрнц'Ь, ра^•крыва^п^цейел по отпрессовы- 
вавши илд-Ьл1я и удаленш штампа. 

ПрплгЬнен1в механнческихъ прессовъ нъ крупнолгь 
пропзподств'Ь для формовки няд-^лШ представляетъ не- 
сомнЬнную вьп-оду въ смыслЬ сбврежеьХя труда. На хо- 
рошо устроенномъ прессе од1шъ формовщикъ съ двумя 
помощниками можетъ отпресс^эвагь въ 10 часовой рабочШ 
день около З.ОЮ та1)елокъ. 

Прессовав1е су.ти.тъ иорошкообразныхъ глинчстыхъ 
маоеъ основано на томъ, что сухой порошокъ г.ттшы, подъ 
Т1л1яндез1ь сильнаго сдавлшзалья, уплотняетоп до состояшн 
окамен'Ьн!», п|»1п6р^,тйя всЬ очсртан1я той формн, въ 
которой происходило сдавливаше. Пресса для сухой фор- 
мовки иядЬл1Й, развиваюшдо надъ обрабатываемымъ ма- 
тер1йломъ сильное давлен1в (до 200 — 400 атмосферъ) , бы- 
ваютъ самаго разнообравнаго устройства — рычалшые, вия- 
товме II гидрапличесьче. Получаемый гухпмъ преесова- 
нхемъ вздЬлхы огличнются огь от»1юрмоваиныхъ по всякому 
другому способу свльнымъ тплотыешемъ черепка, какое 
можетъ быть достш'нуто только сдавллвашемъ сухого по- 
рошкообразнаго матердала. При прессовашп т11стоо6ра8- 
ныхъ жидкнхъ массъ такого уплотненгя не получается, 
такъ какъ, тЬмъ масса жиже, гЪмъ мен-Ье она способна. 
къ ожатлю: [наоборотъ, крутил тестообразный, не вполне 
васыщенжыя водою массы бол^Ье подходяа'ь по сиособ- 
ностп сжиматься къ свойствамъ сухихъ порошкообразных'ь 
т^Ьлъ. Объясняется это гЬмъ, что наполняющая, въ пер- 
вомъ сдуча'Ь, промежутки между частицами вода, будучи 
сама по себ'Ь, как7) н всякая жидасость, гЬломъ мало 
с;кимаемымъ, препятсгвуетъ сближен!» частлцъ, — какому 
бы давлетю посл'Ьднлл не подвергались. 
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Окончательная отд^^лка отформованлыхъ мзд^л1Ё. 

От^юрмованяыя нзд^лхя въ томъ впдЬ, въ ИПКОМЪ 
ихъ подучаютъ прямо бо вьшутш пзъ формъ, ралио кака. 
и отч}юр5юванныя отъ руки ва готгчарноагь сташсЬ, лишь 
въ ]1'Ъдкихъ случаяхъ ле требуютъ никакой досолиитель- 
лоЙ отд'Ълкн. Гладкая Н8л^^л^и круглой формы о(1робаты- 
раютсл весьма часто обтатшваихемъ ва тоЕарномъ станк-Ь, 
которое производить ран^е, ч-Ьмъ черепокъ окончаа-ельно 
высохаетъ, — когда масса его у;ке ве восттринимаегь от- 
нечатковъ лальцевъ, но еще легко р'Ьжется ногтемч!: гл1таа 
въ этомъ состоявиг им^егь твердостх! кожи, илитакъназ. 
кижипную /сонгпстеннгю. 

Б г. утомъ состоян!!! повврхность [глли^ного цзд'Ьлля 
можетъ быть легко отполирована посредствомъ роговыхъ 
пли каучуковыхъ инетрументовъ. При поыопи' особыхъ 
жел'Ьзаыхъ р^чцовъ, грабштихелей, гребвБОКъ и т. д., 
па обточенной поверхности изд'Ьлой наносить гравировку. 
Формовальные пшы удаляются ножемъ 1[ заглаживаются 
мок]юй губкой. 

( >тд-6льно форуующ1яся части составн тгхъ итд^ЬлШ — 
ручки, носики и всевозможные выступы, отд-Ьлываются 
так;ке особи въ иолуоухомъ состояваи и ват'Ьмъ прил'йп- 
ляются къ гЬлу лзд'кл1я щт помощи ]»а.'зж11:кенной мас- 
сы. Работа требуетъ особенной ловкости к ум^ья, и на 
Оолъхпихъ ваводахъ ею нанимаются особые рабоч1ъ-гар- 
нироьшикм. 

Окончательная отд'Ьлка и»д'1ипй въ состолнтл непол- 
ной сухости иримЪияется и въ такихъ проияводствахъ, 
какъ кирничыие, черепичное и т. п. При подпрннкЬ выс- 
шихъ сортовъ 1:11])т1ча, грубо от»{юрмованн!11о ручнымъ 
или згашинвымъ способомъ, пр^аНЬллется не р^дко иод- 
прессовка на сиещадьныхъ форыовочиыхъ првссахч,, про- 
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изводящаяся съ ц^льго уплотнен1я и вьшравки, т. е. при- 
дания изд'Ьшямъ вполне одинаковой правильной формы 
и размера. Какъ было говорено, посредствомъ прессовашя 
крутыхъ глиняныхъ массъ, каковыми являются всяк1я 
полувысохппя массы, можно достигнуть значительнаго 
уплотнешя матер1ала. Пересушенныя изд'6л1я становятся 
ломкими и подпрессовка ихъ невозможна. 
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ГЛАВА IV. 



Сушка глиннныхъ изд'Ьл1й. 



При выгуптвнн!» глиняныхъ 113дЪ.а& загмюченная 
между чнстткам1г матеуцала зода испаряется съ сопри- 
касающейся съвоздухо>гь поверхности; убы.ть испарешюй 
<гь поверхности воды все время воямЬщается пр1[тоЕомъ 
ея пяъ внутреняпгъ частей чорвцка 11дд*Ьл1я, каковое 
пе]>едв11жен1в 11и:пл11автсп волосностью или кппнАярностью 
мвльчййшихъ промежупсовъ между частичками материала. 
В'л;у(ип1»а1П.э на воздухб итегь, ^въ зависимости оть 
температуры воздуха и егс» илажностп, — до пзвЬсгнаго 
пред'Ьльнаго состоятп сухости, напыпаемаго воздупгно- 
тухимъ состоящемъ черепка. Въ гЬсной связи сь ио- 
тв|>вю водк при высутгшашп находится, ка!;!, было 
об'ыгснено ныше, умоы^^п1еше объема или усад!;а глпия- 
наг1> пздЬл1я. Ова п|х>исходитъ равномЬрно по всЬмъ 
иям'|1рртямъ то.тт.ко ръ то>гъ случаЬ, если магся с^ыла 
вполпк однородна, п просыхашв ея происходило посте- 
пенно II медленно. Лри быстрое, неразном'ЬрноД сушкЬ, 
ГЛ1ШЯШЛЯ пзд'Ьл1я даютъ трещняьг, искрпвлешл, п вооЛще 
происходитъ нарутеше правильиост формы, что про- 
яв.тлетсп осооенш! рйзко пь тонност Ьнныхь ипд Нпях!. 
плоскостной ({юрмы. яри нысупшнанаи изд'6л1Й пть жпр- 
ныхъ массъ, дающих ь большую усадку и сохплмдихъ мед- 
аеннЬе, приходится быть особенно огто[1о;1;ны>гь и тКмъ 
или икымъ обрааомъ регулировать сушку. 

Воплугано-сух1я глинянып кздЬлхп спдер^кагь, какъ 
было упомянуто, некоторое количестпо гигроскопической 
вла;1жосги, исчезаюи(еЙ вполнЬ только при температур-^ 




*"■■■■ ' - ^ --г^иш^^/аПф, Но супп:* шл работаггь аоа А| 1 П|1мхь . 

^^ой^ ттиий, тжсишеттй шняшршликт вваыо ваиухъ 
ишшймггь л«г('*цг14Л* гимУдд^натя. Н* новнхъ, 6>ых*тст- 
|«0И1мнж1* 9АШ1Дазп» суиныьии сУ^ыпвовенво устрАКьакггса 
Сиюбо, «1Ъ />собм)гь аточмгшиагь п ьентиляшей, 

Иеушмиая првдстаи^яеть сам^* стпемгтвешюе хЬло 
щ. у<гг|и^й(1тл1; 1»сяких'Ь суидильвыяп. покйп^шхА. Наев* 
1/1^ннмЛ 1ияжносп>г> вгмдухъ га^^^ита^о пож1»шен5я не 
гнш'цбоИ'Ь ужб |1аст110|>«1ть въсвб^ водяные пары, н сушка 
ц-ь тмлои'ь иоздух'Ь 1ф]с»стана1мн|и1^тся. Устанавливая прв- 
Т'Льь о||Ьл'аи> цоядухи лявмЬнь илаигнаго, удаляемагоизъ 
суитл9Ш сгь юю или другою ско]м>ст1л», мы получаемъ 

НОАМО.ШихгП. }>«ГуЛИр011вТЬ и СПУуГ» СКО|ЮСТ1. высу|и11ва- 

кЫ, при -понъ 01ромную |)о.и, шравгь •1ем11ёратур» 
)'о;1луха, нлоднмлги въ сушилку: чЬмъ теплЬе воздухъ, 
']*'11мь бол^.шов ^^о^ич«ч.•т^IО сиособенъ овъ растворять въ 
4'пЛ'Ь |«|ДЛЛ1^Х'1. пи]ии(ъ, И с». гЬ*п. большею скоростью, 
иднгь суиН'И. Лидрч^'шисти объ уггройств'Ь искусствен- 
ИМХ11 еушилокъ см. ииже, при описании сушки кирпича 
11 чсрмиии^. 1иг1ж въ пилу, «по, какъ было скаиино, 
иуыьу )1у**'1^'-' ^*-"1ЧИ медлены(з ]1 носл'кдоиательыо, осо- 
Лонио И'Ь пвриоо 11ром1г, — пока масса не достагаегь 
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полной усадки, мы поду^аемъ возможность, при хорошо 
уотроэнно.^ сушильне, вкработать и установить соогвЬт- 
ственнтллгь образомъ уолов1я правильной суппсп въ раз- 
ные периоды: въ начал'Ъ медленно, под-ъ конецъ уско- 
}>виыо. Ит» по:;л'Ьднев время вентплируемыя сушилки сь 
11скуственньгл!ъ нагр'Ъво^1ь все бол'Ъе и болР.в входятъ в^ь 
употребдеше въ рааньгхъ отрасляхъ заволокой керамики 
л прюбр'Ьтаю1'т> оообецыую ваншость въ крупныхъ про- 
пзводствахъ такихъ пзд'Ьлхй, когорыя особенно чувстви- 
тельны кь услов11гмъ высушпвангя, какь напр.» раняыв 
сорта фальцевоЙ черепицы, плитокь и т. п- г'озара. Не- 
удобства, соиряжеыныя съ высуш11ван1емъ кирпича на 
открытомь воздух-Ь, и малая продолисительность теплаго 
в|>емени года, вь теченГе котораго только и можно вестц 
высушиваше, а сл-Ьдовательно, ц самое производство 
изд'Ьл16 (всего 80 — 100 дней въ году), — прннуждаюгъ и въ 
кирппчномъ пропзБОдствЬ переходить къ ппльзовав1ю ото- 
плаемыми сушилками, все болке и болЬе распространяю- 
щимися исобенно заграницей, а отчасти и въ 1*осс1и на 
крупныхъ ааводахъ, 

Долнои удаление влажности иЗ'ь глпнлиаго товара про- 
исходить только въ начальномъ пе1аод'Ь обжита, который 
ввдутъ на самомъ слабомъ, такъ ная. ,}а^ириомь огн^. 
По м'ЬрЬ иостепенааго уведичивашя нагр'11ва товара (отъ 
120 до ЗОО"^ Ц), исчезаютъ вс1;слЪды влажности, и товаръ 
можегь быть безъ вреда переведенъ на обжпгъ въ ка- 
лильномъ жару. 
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ГЛАВА V. 



Обжигаше глиняныхъ нзд^л1й. 

Обжигин1о г.таняяыхь цадЬдхЛ пронуииднтся оъ ц'Ьлыо 
<^ооп1цешп илгь прочности; гдинянал масса подъ дЬЙспиемъ 
накалгшашл какъ бы окамеьгЬвиеч'Ъ и теряетъ споооб- 
нисть ]>пзмокать и рязмлгчаться иъ водЬ, хотя бы свой- 
ственное ей пористое отроете и не нарупгалось; въ не- 
кого] илхъ с'лучаяхь масса пзд-йлая доводится аъ огнЬ до 
нячинакицаюея отглаилешл или до полнаго сплаилеыйл ча- 
птищ. — клипкероошпЯу отчего она торяегь спою яористо^'Ть 
и становится неггроштцаемой для жидкостей. Весьма пасте 
слинлныя пзд'Мя подвергаются иторргчному об:к!тгу — пог- 
лЬ ыаы(1(^-и1:1,п на обожженный черепокъ глазурынго соста- 
ва п к]>а4'ок'ь, — для сплавленхя и закрЬплетя ихъ; слож- 
ная :ииноппсь красками по керампческплгыт.тЬМялгь тре- 
буетъ лногократнаго обжигатя. 

Обожжснныя глдняныя массы обладають №зльшою проч- 
ностью п долго в-Ьчн остью, отличною С0Пр0Т1П(ЛЯеМ0СТЬЮ 
д'%йств1ю химичес1шх'ь и агнос4юриыхъ роагентовъ, въ 
1са][0)гь утношеши превосходптъ, по мшлик!» с;1учаяхъ, 
металлы, стекло и др. материалы. 

Степень к продплипп-отьши'ть накалпнашя глиняныхъ 
лзд'Кт1Й при пбжш'яш.11 Счлпаюти вес1>ма раалнчны, лгЬня- 
ясь в'ь очень 1тт1Юких'ь лред'йлахъ температуры, со- 
образно съ родплгь иад*1^Л1Й п качеством!» матерхаловъ, 
нходпщпхъ въ составъ массы. Простил гончарньш изд'Ь- 
л1я въ огн^Ь фарфиропаго горна прев])атилпсь бы въ жид- 
кую расплавленную эмаль, а фарфоровая масса въ огюЬ 
гончарнаго горна дала бы череникъ. мало Ч'Ьмъ отдичи- 
юнуйси пи про'шосгн а но])истости оэт> необоясжс-каго. 
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При управлеш» обжигомъ весьма часто гтрпходптся 
11]111Н11ма1ьвовн1!^|анлв И спитагься с'ь получающейся при 
оСул:т''и окрасной чероика, разли'иттлв отгЬики которой за- 
писать не только от'ь начальнаго состава глиняной массы^ 
но и отъ ач)го пли дру^ого способа ведешп и управлетя 
обжигомъ. 

Процессъ обжпгондл ведется различными способами « 
въ 1ючах7. самого разноооравнаго устройства, — начиная 
съ самых'1. п^шмитипныхъ, 1шстра]тае!«ыx^. изъ самого 
обжигаемаао матерхали, работающихъ при температу!)»!!» 
ниже 1000*. 1Г кончал уеонершенстнованннми и с.1о:кн'1&й- 
ппцпл 1;онст11укц1им11, како1^ы разным ке112>еривн1>Д'11Лст- 
в>1охцЬ1 лечЕЫя соо]1у;кви1я и многоиганщые фа]д1н1ропые 
горны съ температурами, приблииь'ающимисл км. предЬль- 
нымт:., вообще достиж1пп^1гь въ техник'Ь (около 1700-1Н00'*)- 

Обжигательный печи. 



Коиструкцш печей, примЬыяемых'ь въ корамическихъ 
пропзводствахъ, какъ сказано, весьма разнообрааны, и 
выборъ не только того пли иного типа печей, но и пхъ 
]>аям'Т1ропъ, .'швисш'ь какъ отъ хара1;тора изд-Ьлхй, такт. 
и оп. разм'Ьровъ производства и многихъ другихъ услов1й 
фабрпкати. Но какъ бы разнообразны ви бы;ш типы печ- 
ныхъ клнструкгий, вс11 он'1^ должпъ! удовлетворять одному 
главному услоп1ю, а илселнп: представлять бол'ке пли ме- 
н-Уе аначител1ныя почнтйя пространства, по возможности 
во вс'Ьхъ частяхъ оанерпюнно рпвном*ьрш) обоьргыаомыя. 
Это состаиляеть главное отличме керамичес'кпхъ мочой огь 
бгромна1'о большинства друг]|хъ, употребляемых!, пъ про- 
мышленности печныхъ сооружетй, въ которых ь по боль- 
шей части требуется лшиь местное разогрЬваше печних'ь 
11роС1ранствъ, обыкновенно не столь аначнтельныхъ по 
объехгу. 

В4;\г&дств1в постоянно возрастающихъ цЬн-ь на топлпво, 
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■составляющее въ керамичвскпхъ производств ахъ оджу изъ 
гла1 1гЬй.ш:ихъ расходаьгхъ статей, ттрц выработк-Ь усо- 

ВврШСНСТВОВЯННЫХЪ ПвЧНЫХЪ КСНСТруКЩЙ ИМ^ТСЯ В'Ь 

виду главная ц'Ьль — возможно бо^тЬо рашснальное по.1ь- 
зовашв теплотворной способностью горючаго матераала и, 
какъ указано выше, — возможно равнолгЬрнов распре- 
д-Ьлешв жара въ печномъ пространстве, И потому въ 
устройств'Ь новЬйшихъ обжигательныхп, печей ирхги-йнп- 
ются, хотя далеко не вездЬ, всЪ научныя и тохническЬг 
прхобр-Ьгешя въ этой: области, од-Ьдавпия за посдйднее 
время весьма значительные усгг&хи. С1и10нность придер- 
живаться во чтобы то ни стало старпнпыхъ конструкгдй 
првпятствуетъ нерЬдко введешю новыхъ, бол-Ье ращо- 
налъныхъ тпповъ печей, что отзывается во многихъ сяу- 
чалхъ крайне невьггодно на пронзводств'й. 

Обжпгателгныя печтг могутъ быть существенно под- 
разд'Ьл<^шл на три главныхъ типа: 

1) гтпячгя печтг съ }?рн.Уою тяюЮу пдп восходяпщлгь 
двпжеговмъ огня, въ которнхъ пламя въ печномъ прг.« 
странстн'Ь движется снизу вверхъ: 

2) лвжач1я печи съ юризонта-^ьнымь двпжен1емъ пла- 
мени; 

3) стояч1я печи съ опронпиунюп пъягойу въ кото])ыхъ 
огонь вводится въ верхнюю часть печного пространства 
и выводится снизу черезъ отверстая въ поду. 

Къ первымъ двумъ типамъ прпнадлежатъ стариняЬЙ- 
шхя конструктцп; посл^дшй же введенъ въ повсем-^стное 
употреблете въ срарните.тьн0 недавнее время. Крол-Ь 
этихъ трехь осаохныхь тшювъ, суиюствуютъ печн смЪ- 
шаннглхъ тнловъ. 

Т1омпм(1 ны1пеукапаннаг1> ]1а:1.'тч1я вь направлсти тягп, 
представлющей существснн'Ьйтую особенность керамчче- 
сккхъ обасЕН'ателгныхъ печей, влгяющую на главныя пхъ 
свойства, печп отличаются и во многпхъ друх'пхъ отно- 
гаегаяхъ, иногда тякъ же весьма существенно. 
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Существ у ющ1в виды печей, работающпхъ <гь труд- 
ною ТЯ1Х1Ю, того или пного иг^'ь трвхт. выгаеозначеиныхъ 
тниовъ, моггть быть иод]1азд']&лены еще на печи иерюОи- 
^гесыаю н непрерывнаю д^^йствЫ. Къ первымт» отыосятсл 
такого рода отд-Ь-тьяо стоящ1п печи, въ хизторыхъ посл'& 
кажлаго обжига, вся печт. елтЬстЬ съ товаромъ остываетъ, 
раягружается и загЪмъ нагружается на холоду свЪ>кшгь 
товаромъ. При этоэгь весь избатокъ жара, какъ въ то 
вромп, когда печ[. вм'1зст'Ь съ товаром-ь находится въ рас- 
ка.т^аяомъ еостогти, такъ и при ея остьгвеши, — торяатся 
непроизводительно, частью уходя въ трубу, частью рас- 
ходуясь сгЬнками, 

Вь печах ь нйирерыпнаго дЬйст1Я об.кагъ вдетъ овзо- 
становочно — ирн постолыной иыгруз1С*& н загруикТ. товара. 
Часть избыточного жара изъ гЬхъ отд-ЬтенШ печи, гдЪ 
товаръ ааходится вь наивисшомъ :кару, пдетъ на пс- 
догр'Ьв&ше н начальный обиспгь свЬлсаго товара; охла;к- 
деше же оГюжжеыныхъ и:(д'Ьл1Г1 и ст'Ькокь печи произво- 
Д1ГГСЯ проауск1.ше>гь воздуха, идущигп на сожшчшв топ- 
лива, и, такимъ обраамь. вся ппг.101цеяиая имъ теплота 
присоединяется кь теплот'Ъ, выд'Ьлявмой при гор'иш-И. 

Волке подр(1бнов раясмот|>{>ше*июбьнно[:тей тЬхъ плп 
друтихъ изь иеречисленныхг:. лечных-ь шнструкцШ бу- 
дет'ь произведено при кхь ошЕсаш.!! вь спеихальыомъ 
отд-Ьлб 1 ыиги. Зд^сь же будутъ приведены лщпь обиоя 
указашя, касаюицяся ха1>актерпстикн д'!Ьйств1я т)»вхъ 
вышеозначенных ь основныхъ типовъ» 

Стояч1я печи съ прямою пгяюю* На фиг, 21> схемати- 
чески изображена устройство печи г^того типа. Л — печное 
прое'Т2^анство. яагружоиное обжпгаомылгь товарохгь, а — -то- 
почный каналъ, 6 — печной нод-ь съ отввроТ1нми, чер)езъ 
который 1[ламя влетаетъ вь печное пространство и вы- 
летаетъ въ трубу — чв|>еаъ вылегь в. 

Главнс»е достоинство печей отого типа — простота 
и сравнительная дешевизна ус'тр<:1Йство, такь какъ ой 
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составляющее въ керахическнхъ проыаводствах'ь одну дзъ 
глагнгЬйшвхъ расходныхъ статей, при выработк-Ь усо- 
вершенствованныхъ печяыхъ нснструкцШ илгЬвтся вь 
виду главная цЬаь — возможно болйе ращокальное полъ- 
зоваше теплотворной способностью горючаго матераала п, 
какъ указано выше, — возможно равно>гЬрнов распре- 
д^йлеше :кара въ печномъ пространствЬ. И потому въ 
устройств-Ь нов'Ьйатхь обжнгательныхт. тгечеЙ прнм^ая- 
ются^ хотя далеко не вездЬ, всЬ научыыя и тохяйчбсК1п 
прюбр'Ътетя въ этой области, сд"6лавш1Я за последнее 
время весьма значительные усгг&хи. Склонность придер- 
живаться во чтобы то ни стало старпипьгхъ конструкц1Й 
препятствуетъ нерЬдко вввдешю новыхъ, бол-Ье ращо- 
нал1.нихъ тпповъ почей, что отзывается во многихъ слу- 
чаяхъ крайне невыгодно на производств-^. 

Обжпгательння ттечч могутъ бить существенно под- 
разд-^Блсны на три гларныхъ типа: 

1) г'тоячтя печи съ ирялюю тиюЮу 1глп восходящилгь 
движешемъ огня, въ котормхъ пламя въ печномъ прг« 
«транствЙ движется снизу вверхъ; 

2) лвжяч1я тте^исъ ю^и^зоптпльным-ь двяжстемъ пла- 
мени; 

3) стояч1я печи съ ппрпкиш/нюй ттой^ въ которыхъ 
огонь вводится въ верхнюю часть печного пространства 
и выводится снизу черезъ отЕерс1Ш въ поду. 

Къ первымъ двумъ тштамъ прпнадлежатъ старпнн^Й- 
1П1Я конотру1;щп; посл^бдшй же введенъ въ повселгЬстнпе 
употреблете вь срагнительно неданнее время, Кроя^Ь 
этыхъ трехь оснохныхь типовъ. существтюп! печи сме- 
шанны хъ тиловъ. 

Пом11М(» вышеукапаннат рагтичш въ направлети тяги, 
представлющей существ^нн'Ьйтую особенность керамиче- 
скшгь обжигательныхъ печей, влшющую на главныя пхъ 
свойствп, печп отличаются и во многпхъ другихъ отно- 
пк'пму '^ • чпгда такъ же весьма существенно. 
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Существующ!© виды печей, работающпх-ь съ труб- 
яою тягою, того или иного изъ трехъ пышвозначецныхъ 
типовт., могутъ быть под]»азд'Ъдвыы еще на печи парюди- 
месгсаю и пепрерывнаю д^йств1я. Къ первымъ относят(;я 
такого рода отд'Ь.гьно стояпця петт, въ кото[»ыхъ посл-б 
ка;кда10 обжига, воя почь вмксгЬ сь товаромь остываетъ, 
разгружается н загЬмъ нагружается на холоду св-Ьжгшъ 
товаромъ. При ЭТ0М1. т^есь избитокъ жара, какъ въ то 
время, когда пвчг. вм*йст^ съ товаролгь находится въ рае- 
кале ннохгь састо^'ш», такь и прл ояостывйтл, — теряетсл 
нещюязводителл.но, чгл'тью уходя въ трубу, частью рас* 
ход5^ясь стЬш:»ми. 

Въ иочахь неарерыиыаго дЬйст!» обжцгъ идетъ безо- 
становочно—при постоянной выгру;^к^ и аагрузк'Ъ товара. 
Часть 11зГ)ыточнаго жаря дгзъ тфкъ отд-Ь1сн1Й печи, ГД'Ь 
товирь находится н'ь наппысшемъ жару, идетъ на пс- 
догр'Ьввше ц иача.1ъны]1 ойжнгь свЪжаго товара: охла;п- 
деше же обожженныхь и:?д'Ъл1Й и ст'Ьнокъ печи 1Г[лоизво- 
дптся п]юпуск1.шемъ ноядуха, ндущап) на сожиганхе топ- 
лнна, II, такимь обранлгь. вен 1 го гло щепная шгь теплота 
прпсоелнянеася кь теплогЬ, выд6.тявмой: при гор'Ьнхо. 

1)ОлЬе подробное разсмотр1;ше особенностей т'Ьхъ или 
друг11хъ изь перочисленаых'ь почнихъ конструкпдЛ бу- 
деч-ъ произведено при ихъ онисашц въ спе1па.1ЬН0мъ 
отд-Ъл*]! I нити. Зд-Ьсь же булугь приведены лишь обшдл 
указашя, кясаюпйпся характеристики д''Ьйств1я трехъ 
вышео^^наченаыхъ основныхъ типовъ. 

Стоячая печи <п* прямою тлюю. На фиг. 215 схемати- 
чески ппображопо устройстио печи ато1-о типа, .^ — печное 
пространство, загруженное обжигаем111мь тоиаромъ, а — -то- 
почный каналъ, б — печной под'ь съ отвврот1Ямя, черезъ 
иоторыя пламя влетаеть въ петное ттространство и вы- 
лвгаетъ въ трубу — че]>ег*ъ вылетъ а. 

Главное достоинство печей :пого типа — простота 
я сравнительная дешевиана уст1юйства, такъ какъ он^ 
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пм-Ьють сралвителънп нвбольпгуто площадь сводчатаго пв- 
рок])ЫТ1Я И, При тлСю]}-^ напбо.тЪе благотф1Лтнпй для нихъ 
круглой формы, — малуи^ 1гл(||цаД(1 сгЬнъ^ 
Фаг. 26. срапиптельно съ объемомъ печного П2Ю- 

стрииства; вс'Емъ птпмъ достигается 
изь'Ьстн1и1 эконом1п ни строительные 
&1атер1аль[ и умеаыиавтся поиерхнооть 
охлажден!)!. 

ГланнТ1Йи111М1. нвдостатк(1Мъ нхъ яв- 
ляется нв2)авиом'йрнов распред-каен^^! 
жара въ печномъ пространсо'Ь^. Жар']> 
сосредоточш1аечся преимуще ственно 
въ нижней част» печи, лри саыом'ь 
нталет-Ь пламени изъ очелконъ; вт» 
н]1ЖН11хъ ярусахт. засадки, нстЬдстше этого, легко проис- 
ходит'!, пережогъ, таьъ хсаьъони находятрл ттодъ д11Лп^ 
в1емт. но только тллетающаго пламени, но и усилен наго 
лучеиспуекашя самого пода, бо.т6е роскалвннаго, ч^ыь 
друг1Я ст'1;11ки пе1Ш, и В1Л'1;дстп1е сего йьтст|1о перего[1а111- 
ищго. Зат^.м*ь, нвраин()>1Ьриостгг облсига могрп. по-чикк- 
вуть л от'Ъ нвравн1Л(1^р11ой ;тгр\ 1Н11 товара, выяываюидей 
мТ'.стный перогр'Ъи'ь и*!. иТжоторыхь слтчайныхъ частях-ь 
печи, гд-б промо;кутк11 ме;|;ду 11:^Д'Ъл1ями остав^шны по- 

пшре: вь так1в проме- 
жутки охотно устремляется 
пдуиий кверху огонг., п 
устанавливается мЬстныЙ 
перогр'Ьв'ь 07. нертика.уь- 
ыолп. и 41 ир (I в.} *'м /м : въ 
»тих ь мЬстахъ рождается 
усиленный товъ огня, не- 
ирекратаиишйся до сама- 
го окончанш 4)б;1.ип1 п 
кончающдйся пережогом'ь 
а порчей товара. 
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1Ч9П 1п'чПу кокъ покаянно но, схематичвскомъ 
разр'ЪтЬ (фиг. 27), лм'Ьюгь но сраинешю съ гфедъидущплгь 
устройствоиъ знапительно бо.т1,шую относительную пдо- 
1Цидь СВ0Д01ЮГО 11орекрыт1Я, ршшо кйкъ II вообщй бол^е 
:шлчт|телы1ое розвтте нпру;кяой поворхностп с^-^иь. Этг 
тиелвчиппвп.яхъстоямоот!. и состапляеть тотническй не- 
достаток'ь. Дродолговитсзе печное пространство Л отд-Ь- 
лиется оть 'ГОНКИ Л р'Ъшотчатою, такъ над. огневою егЬн- 
цпю а. ЦЛ0Ж01Ш010 въ кл'Ьтку пчъ огнеунорнаго кнрпича- 
Нтп, сгЬнка способствуетъ бол-Ье равномерному распре- 
д-Ьленш огня пр^т влв'гТ'. вь почт., эддоржтгваетъ золу, 
увлекае>гую С'и.о.ной тягой изъ топки, п вызтлваетъ бол'Ье 
полнор см^Ьшен1е во-чдуха и гаяовъ въ многошюленныхъ 
узкихь пролетах1>. Пламл въ пе»т11 движется горизонтально 
п вилетяетъ въ боровъ *7, сообщаюпийся съ дымовой 
трубой, Х1>тя и при та|;омъ направленп! тяги получается 
не соксЬмъ равноыЬрноо рас11)>едЬлвшв жара^ такъ как*^. 
въ задпой масти печи опъ дЬскплт.ко слабЪо, ч'Ьмъ в). 
парсдцс'й, но это пелабляетсп в'1. и.^вбстноЙ М'йрЬ съуже 
шоы'ь самой печи кь ]1ылету. РаспредНЬленхе ра.'злнчнI1IX'^> 
степеирй Льа]»а въ печи л15:1яегся довольно постоя1шылгь и 
заипсигь бо.чЪ.* оть самой формы печного пространства, 
ч-11мь от-ь нв1>авном'Г;11Ностей загрузк!?, какъ въ почахъ 
Првд*ьндт1ца10т1ша. Зпая характрръ д*11Йств1п печи, къне- 
му мопсио ияв'^стптам'ь оОрапомт. при- 
М'Гшптьгл, 1'танл, нппу!.. въ г^аднюк) 
частг. <Ч1 товвр'г., тробуюпий мен'бе 
с-ильиаю облопа; прп <»тсутств1и 

ЛОСТОИаЛЫХ'Ь ИОСХОДНЩИХЬ 'Г0Ь01ГЬ 

огая, усплапаюишхся 1ь случиЛ- 
нимъ м'1*.(,-тньтмъ перегр'Тпюмъ, зд-Ьсь 
р'Ь^кс случается п самый п*>режогъ. 
3. Печи съ ои}}от1нутою пином* 
явля1">тся на»1болЬе совершенными и 
г.ъ апачитвл1.ной лИбр-Ь лишены недо- 
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нвдостаткои'ь, ]1рису1цнх'ь вышеуказашилмъ двумъ предъ- 
пдуишмъ тчамъ; но оя'к несколько сдожв'Ёв по устроЙ- 
етву. Фиг. 28 представляотъ разрЬйъ 'га.К4)й печи. 1Ь1ам11 
1таъ одной (или н Ьс1:ольк11хъ) тоцокъ (I иостудавгь В'Ь 
вйрхшою часть печпого пространогва Л, гд'Ь бо.т6е ллн 
мёЕ^е равномерно распределяется подъ сводомъ, и оттуда 
идетъ внп:гь 1а> устрог!Инымъ въ поду вылетаэо» б] пос- 
ЛЙДН1В совдппянлх'я подъ лодомъ въ обпЦЙ боровъ «, 
соабвдаюндйся съ дымовой трубой. 

Нап2)авлеы1в огни гвсрх'/ отиь составляегь главное 
преимущество ночей указл41яаготила; оио обусловлпваеть 
бол'1Ье равном'Ьрипр распрвд-блвтв жара и устраняетъ бо- 
л']&в опасный, въ смыслгЬ устсЙчивосгн яагрузкн, ниж- 
шЛ ей перегр-Ьп.. При тнгсомъ направлен!!! плалгеии въ 
заг]>узк'11 невоимоусио обрааоваше усиленныхъ иерегр'Т!- 
тыхъ токовъ огня, такъ какъ воэвикешй бъ перегр].- 
тыхъ м-йстаха^столбъболЪе вагрТпыхъ газоуь, ингЬюшихч. 
меньшую плотность, стремился иы кверху — ^завстр'Ьчу 
тягЬ; такимъ образомъ дальиМиш* прптокъ огня къ пврв- 
гр'Ьтым'ь мЬстлм'ь ослабляется. Печп эти являются какъбм 
соморегулпрукидцишся, но не лишены, хотя и не в*ь 

столь сильной СТОПеП», 1\Л1СЪ ПОЧП ДруТЛХЪ ТИПОВ!., 

п-бкоторыхъ 1ШЫХ7, недостатковъ, а именно — возможао1;ти 
п*1регрЬва товара въ верхней частя п педо:кога въ нил:цел. 
Р1емависимо огь всЬхь 11М111еука:{аы1П>1хт. особенностей 
]тзличныхъ печей, сущвствинн'Ьй^пи.Vп. алемент*:тъуст|И1Й- 
ства всякой обхигатёльыой печп является тапкп, слулса*- 
п^ая для со;кнгав1я юрючгио >1а]ер1ала. То или друа'ое 
устройство топокъ вавпситъ главнылъ образомъ оп> 1)ода 
топлнвм, нттбол^е распространенными видами котораго 
являются дрова, торфь ц каменный ую^гь. 



Горючее матер1алы и ихъ сожигаше. 

1. Дрова, Въ п2>е;кнов н еще ср11внитвлы10 недавнее 
в]>вмя древесное топливо являлось единственнымь горю- 
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■«тмъ мятор1алпмъ, прим'йнплтимея для обжнган]я глпня- 
ныхъ 1ТПД-И.ТПЙ: по пбрязуеиому ими длтшому пламсжтт, 
малому количеству лолы тг отсутс'1в1ю сЪрнистыхъ совди- 
летЛ — дрона дУгйи-шнт^льна 1гм'йютъ много преимущоств'ь 
наредъ всЛми дру1им11 видами твердаго топлива. В'Г> 
м'Ъстностяхъ богатых!. л-Ьсоыъ и до оихъ лор7. продод- 
жаютъ топить дровами: иовъ виду повсем-Ьпно упели'пгваю- 
хцейся СГО11Ы0С1П ихъ, все бол-Ьв и болЬо начинав'Пл прп- 
АгЬяятъся мннерллт.пое топливо, особонио дли обжагаюя 
грубыхъ глнняныхъ лзд-ЬлШ; въ н-Ькоторыхъ же случаяхъ 
Л1*ова зам'Ьвяютоя камеепымъ углелъ ст. ц'бльто бол^п 
логкпго получения высишхъ степеней жара. Длп обжн- 
гшия керпм11чесч;их7, изд15Л)й бол'Ье пригодяы мяпая, смо- 
листтлл пироды дврви1.рв'ь (сосна, оль), ]»азтгпающ!н при 
гор'Ьн!!! длинное пламя, и мон-И^я пригодны твордыя, иакъ 
липр., луб7>, букъ, боречй. 

Ч']о5ы достигнуть на1шисшихь темноратуръ обжига, 
нпир., вь фарфоровоят. произвоДств'Ь, др»'ва поредъ упо- 
треблешемт. высушппаился и сожигаюгся въ топко раско- 
лот'оыъ ВIит^^• 

Дерепг.» дает]) ирп горЦыХи ма,ю чолы, и всл'Идств1в 
атого вь п]>плгЬно1|1и въ топкахь ко^осппкооь (см. ни;кв) 
Н'Ьтъ безусловной необходимостп. Дровяпыя тошат устраи- 
ваются часто въ впд'Ь Г11юст111хь очелковъ со сплопгнымт» 
подом'ь и впуском'ь во:(духа '1оре;гъ аагруиноо отворстхе. 
Недостатокъ такого устройства сосаюигь въ неполномт. 
см-Ьшеиги воздуха сь гпиообрамными продуктами, выд-Ь- 
лломммп тоилнвом'ь, п 1л. т]>удЖ1Сти точн^^ рй! уигтровать ха- 
]>актор'Ь пламени: но :*тл недостатки по маогихъ случаяхк 
окупаются простотою, лвИ1евпзною и сравнительной долто- 
В'Ъчностьв) ознлченнаго рода т<1Покъ, благодаряотоутствхю 
ско]ю перегораклцеЛ колосвтювой р|1Шоткп. 

Почти также 11|юсти по своему устройству, но ина- 
чительно удобнЬе простнхъ очелкот., тякъ нпзыпаомыя 
п*/льтовыл топки для дровт., поняпе о ка1Х)рих1. даюгь 
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фщ-. ^9—30. Эта тотса также не тгкет'ъ р'Ьшсткн; оди- 
наковой длины 110Л'Р»Н1'Я Л укладиваются на обр-Ьз-Ь бо- 
ковыхь сгйнъ 6, Ь. Од'иь |1а:1вод|1тсл сперва ыа топоч- 
номп» .поду при откры'юмь поддуиал'Ь с; ];огда ншкн1Й 
рядъ иод'Ьньевь загорится, поддув^ито закрываютъ, и ю- 
р11Шв поддер;к11навтся воздухоъгь, проходяхдтгь сверху 
счаюзь |>иды пол'Ъш.еиъ; образующееся пламя бьегь внич-ь, 
увлскаомое тягой вь печное простравство К черезъ влегь (Л 
Уголь отъ ист-тЬвшкхъ пол'ЬиьевГ) паднеть вннзь, вк 
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иольивк'ь; ко1да у^ювеыь дровъ 11онп'М'льп:п^ подкиды- 
ваютъ новыя. Сплиаый жарь отъ сиопивп1агосл угля въ 
золъник'Ь споеобствуетъ сгс1])аы1ю дыма, вслтЬдств^е чего 
яти гонки дають малокоптялдее пламя; когда угла нако- 
пится много, прюткрываюгь поддувальную задвижку, л 
онь быстро сгораегъ. Эта же задвижка даетъ возмол^яость 
управляв, колпчествомъ воздуха, поступающаго въ топку, 
и м'Ьнять по желангю харакгоугь огня. 

Въ зависимости ^^т■ь относительна го количества воз- 
духа, поступающая въ тоаку, плаын можот'ь и&гЁть окис- 
Л1и1еАЬнмй или возсотиовшпр-льпий характеръ. Огонг* 
иолуча*;гь окнилител^»Ш11Я свойстиа при иибыткк воздуха, 
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«огда посл'16ди1й ирошгковть И1» топку пли ль почиое про- 
странство въ большемъ количестве, тбмъ нужно длят со- 
жнгашя горютихъ газовъ, вьгд'Ьляемыхъ топлттволгь. Въ 
противуположномъ случа^ц когда въ пламени образуется 
лобытокъ несг1>рЬвы1яхъ газовъ, прп нвЛолыпоигь содв^^- 
игашн или отсугств11г свойодиаго кислорода воздуха, 
огонь нм'бетъвоостанонптати.ныГг характвръ. Когда воздуха 
поступаетъпъ тога::устолыа», сколько нужно для сожпта1т*1я 
обро-'^ующихся изъ топлтгва горючпхъ газовъ, пламгг не 
им'Ъотъпццозстннчкптельяыхъ.ниокнслтгтельтлх-ьсвойстпъ 
н назынаитсл пгл1}п,раАьтл-мь. Въ прпстыхъ топкахь, при 
пбр10дачвской аагрузк'Ь топлива, тто »гЬр'Ь его сгоратп, 
свойства пламони х^олоблютсн перюдичеоки: въ первые 
моменты посл'Ь захрупкп си-йжаго горючего, пь топкЪ уси- 
ливается <^6разоI:^?:тв гауовъ, и о1х»нь получнетсл вовста- 
аовитедьний,- при умвньп1рн1п же количества топлива, въ 
гшамени монсегь пкаяппься пдйытокъ кпслородй, н оно по- 
лучаетъ окргслител1>ныП характеръ. 

Характеръ огня въ иав'ботнию перюдн обжига 1пН1е'Гь 
очень большое нначен!в; возможность легкаго упраплишн 
ткгь продет а в ля от ь не рЯтгго одно пзъ самыхъ важныхъ 
условие по^'гучени! хороню и П]М1ВИЛ1 но выжжсшшго то- 
вара. 

2) Тпрфъ так;г:г виолнЬ П])иголспь для 1>б;кнгпн1п ке- 
раиическихь плдклиТ, такъ какь даваоыоо пмъ длинное 
пламя облпдаеп. высокими пирометрическнмп своЙствамп, 
*:о только вь точ'ь случа-Т!, когда торфянг>в топливо упо- 
требляется въ д-йло въ хор<1П1о высутенноить состояние. 
Г>одг»П1ое 1Юлпчвство соде]);ка1цейоя пъ торфЬ аолы выаы- 
ваетъ необходимость устройства топокъ съ коаоснино- 
ными ртьтетиоми - 

3) Каменные уииг. Бурый н некоторые сорта обыкпо~ 
^еннаю хаменнахо умя им^ютъ очень широкое пртгЬн<^шв 
въ тсврамт;'Ь; во многпхъ керачпчегкггхъ прои^водствахъ^ 
|фННЗВ*Ьстныхъсистел1ахъ печей, он» употребляются пред- 
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почтительна п^редъ всЬми: другими впдаАги топл1тво. 
1\1аг'ноо условы, которому дол;кн1-> удовл(.-*1ворять топливе , 
у1готребляемое для нлгр'11вашя керампчесилхъ печей, — это 
способность давать длинное пламя; ч^хъ око дчнннЬе, 
гЬмъ рмРном'Т1рн'|1в уаполняютсл огнзмъ обпигрНЕДл пеаныя 
11р(>итр!ли"1 па, состапляюшдлг, ка1;|. ска.чани, спрмдальную- 
особешюсть всЬхъ керамичоскихъ печей. По тему такое 
топлиси, кикъ антраццть, ионсь или дрипнсный уголь» 
рдзпивнющ1е хотя и очет. смл1.пмЙ жаръ при гор'Ьнш» 
но на даюцце дллыыаго пламени,— мало пригодны длл об* 
:ки1и кераыическаю товара. (Лк11.'об1го1:Т1.1о давать длинное 
иламлг обладаютъ не всЬ сорта л;именыаго угли кь оди- 
наковой м'1*р*Ь. но зато в<-^ они значите.льно иревосходятъ 
дерево по теплопво1-ной <'посойност1г. Бурый уголг. ллк 
мпнишъ даетъ самое длинное пламя: да нимь е.тЬдуютъ 
равные виды каменныхъ ^глеЛ, среди кото]>1»1хь есть не 
мало сортонъ, ралнг[вяюи1.»хъ донол! но снльнпе пламя, 
особенно при иачал'Ь горЬн1п. ^мгнитъ, уступаюшДй кн- 
негщому углю по аоплотБорыой спосоСности, н^*р'Ьдко упс- 
т]>вбляется въ см-Ьси съ 1:амеиными углями, которые не 
М1.1171И бы оыть упот2>вблсны ВЪ ОТДЕЛЬНОСТИ, по иричнн^^ 
даваеыагоими хтроткаю пламени; кро.М'Ь того, миопв еортя 
углей даютъ при сл'Ораыаи ']ве]»дые шлаки, представляю- 
1д1е особенно большое неудобство при юфмановыхъ пе- 
чах ь (см. ниже); ирмм-Ьсь лигнита ?;ъ такилгь углямь 
устракиетъ образонаше тлаковь. 

Продукты гор^шя коменяыхь углей содержать аначнте;п.- 
ныя количества вреднмх'ь для керамическаго товара приме- 
сей, калсъ напр., с1'.]1иист1>|й гапъ; 1:[>омнозомиетан ;т:в зола 
цхъ богата :кел1июмь, и. попадая Ш1 б'Ьлыйтопарь, может'ь 
оставлять на неагь пятна; всл-Ьдотте отого, при обжиганш 
цысп1пхъ сортовъ керахппескихт. иад'Ьл1Й каменныыь ут- 
леи'ь, приходится особенна ааОотиться п защт Ь 11хь оть 
аш'рязнан^я. Такимъ об]*азом'ь, ияь лг'Ъхь мн-почислен- 
1ыхъ сортовь згииэральныхъ углей вь ^^ерамик■Ь могугь 
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пмЬть 111)лм'1-кен1е лишь неынппе, п то не во В(уЬхъ отра- 
сляхъ ея. Зд^оь приводятся ирапоя свЬдННн1гт только объ 
:)тпхъ иэмногнхъ П(1|1одохк. 

Иурыи уюль отнпсится иь лог!дн'Ьйип.'й геолопгческой 
формтии и лежнгь нпдп» пластами мЬла. При сгоранш 
])аз11(>1в сорта его оставляютъ отт» 25 до 75 и даже бол1".в 
иротшговъ золы. Исл'Ьдстп^е срапннтельно большого со- 
держать въ составь :1Т11ХЬ углей к11сл<)|)одныхъ соедине- 
н\й пламя ихъ не облидаетъ высокмшн теилотворнышс 
С1юйс'твам11, Нанбол11^» молодой л:1Ь бурых 1. углей есть 
лтшггь (илл «скопаймое дерево), сохранившей ещо въ 
»нач11телт>ной мТ.рЬ древесную структуру. Бол'Ьо д|^ев1Пч1 
сорта, предстаыляюнце переходъ къ камоняому углю, 
им*Ь11»тъ темную 01фаску, приближающуюся къ черной, н 
дають блостл1Ц1Л ракопистнД тгаломъ; 1гЬкоторые види 
бурыхъ углей пропитаны смолистыми веществами, какъ 
на1гр., глиииашАа, ил к такч. на:», битуминалный бурый 
уш,п,, сам1>[Й удобный иь 11]»им'Г>нсыйн кь !ссрампческояу 
(южпгу. 

|'а:{л»тчнгае сорта собстнснно камсынаш уит, гораздо 
бохЬо лрсвняго лропсхождеилл, ч'Ьм■^* уномянулле виды бу- 
р14х г. углей, отличаются отт. посл'&дннх'ь болкпшмъ со- 
Д(»ржан1ем'ь угле]юла, доходящнмь до 90 — 98% . По техшт- 
ческии-ь свойствам!, каменные угли разд'йчяются на н'1Ь- 
с1солько рачновидностей; |на'1, ннхъ только топце сорта, 
даюпае длинное пламя высокой температуры, находят'ь 
л рилгЬнРН1в въ гг >кч » I н1 \л XI. I |рон;шодстпах ь; тогда какъ 
б11дные содвр;каи1смъ К11с.10]1ида цнтрпншпо&ыс угли л 
жирные, спекающ|е4 я сорта менЬв пригодны для оаначен- 
лой д'Ьли: 11е]11Я||е— всл*Ьдств1е даваемаго пын короткого 
пламени, а вторие— ж-чт^-дств^е способности къ образо- 
вин1ю шлакоьъ. 

ВсЬ виды нскопаемаго угля 10рягь груд>гЬв дерева и 
только въ сдояхь ивпЬстнсй то;11цины. Дли поддержания 
Г1 ф'кшя камеин аго у1 лл г ]1обуится бол'Ьо т'Ь<;яое со- 
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лрикооновеше сь воздухомт. и 1шстг>лнн<ю удллетв 
7)л*тл сгь поверхлопти го}>л1Ц(пгь кусковъ. У1саза11- 
мыл условш н1Л10*'ШЯ11)Тсл на ирпктик'й таким'}, образом'ь. 
что въ топко хъ устрапваютсл! ^»•^>Счйя рйшетчатыя нрпсло- 
4'*»Г)лвН11/, кикь иакаг. на фш*. сЛ вт. продо-чьноыт. 
р11Чр'йэ'6, С00ТОЯ1Ц1Л в'Г> иросгЬйшчмъ случа-Ь ия'и 
р1и;г10лпженних1» нл 1гЬк<лор<»м'ь разстолшн другъ оть 
Друсп чугуш1ЫХ'ь НЛП жол'11;*аых'ь иолось о, ччись на- 
•".ыпаемих'Ь колосниковъ. Уголь аабрасмваетса на ко- 

до<.'инкопую рЬшетку слоем!. 

пзи'Ьстыой толщины ; воздухъ, 

необходим 1ЛЙ для ГОр'ЬН1Г, по- 

ступае'гъ въ подколосниково^ 
пространство Ь, нааываомоо ипг)- 
г^уоо^тмъ, \мил зо.1ьникомь, 1гь 
которое 1Т]1011Нливаетсп зола п 
мвлк1е, о01орЪв1шс кусочки 
угля, и проходить сквозь про- 
межутки между колосниками и 
кусками угля засасываемтлй печ- 
ною тягою. Велкшгаа колосни- 
ковыхъ промеисутков'ь должна 
б1лтг» такова, чт^^б1д оквозь р-6^ 
тетку >и' проиа1И1!ллисьнесп.>]>ТгВ1ШО купсиугля, ттыч^^ке. 
1фомя тирики ксыосншсивмхъ нолось, не дол;кии служить 
препятотв1вмъ къ свободному доступу воздуха къ горючему 
материалу. Величини. К|юяоров'Ь, раахгйр7> и форма ко- 
лосннков'ь находитси въ маииоимости огь качествъ угла, 
начальной величины куековь, его рааеыпчатости и пр. 
Но какъ бы ВЦ были 5голки нрозоры, при горвзон- 
тальномъ расположвп1я решетки всегда н'Ькотороо коли- 
чоство не вполн'Ь сгор^'.ьгаихъ мелкихъ кусочковъ угля 
проваливается въ зольннкъ» особенно при шурованьи, 
*» это влочотт. за собою увелнчеше непроизводительнаго 
хода Т0ПЛТГВ11. 
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При очень длинльтх'ь ] ■ Ьше'гкахъ, уходъ за тонкой 
для кочегара является билг\т затрудинтв.1ЬНШМ'Ь. На 1}»11Г. Ш 
иокааано устройстио ыаьлояной рЬшетки квъ подвЬс- 
иыхь колосгшкои-ь. состошдпхъ иаъ длтшкнхь полосъ съ 
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загнутыми переднимл 1мыцами нъ вид'Ъ крючызт., кото- 
рыАШ они подвбтнваются кь поперечному топочному 
бруоу и укладьтаютс'я въ топку нъ на1иоипом1. по- 
ло№ен1п. 

При употребдеы1и «ь качестн'б топл1П1а угольной ме- 
лочи, 1М)торап проваливалась бы в'ь прозоры обыкновенной 
колосникоиоЙ рТипеткп нлн аакупоривала 6я пхь, а та1:жо 
съ ц'Ьлью облегадшя ухода за топкой, устранваютсл 
апуиеньнатые колосники. Они состояп>, ьакъ показано 
на фиг. 33 (стр. 155), изъ Н'Ьско:п.кпх1. тгтрокихь чугун- 
ныхъ полосъ а, я, расположен ыхь другь яад1* другомъ 
ВТ. внд^Ь -г^.стнпчпихг. ступеноЛ; иаклониал ступенчатая 
р'Ьшотка лаканчивавтсл обшшоиенпо небольшою юризон- 
тальвою р'Ьп1от»;ою па'ь ибыкиовинных7> колосников'Ь б. 
Угол^. наклона, прпдаппвммй р'Ь1иетк*Ь, долженъ быт1. 
всегда несколько больше угла естоствениаго ската сожи- 
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гаемаго на ней матерхала, а нмеиао отъ 35 до 40*. За- 
гру;^ка 1оплг1ва 1Т|. о изводится череяъ аа грузную камеру в, 
изъ которой СНГ), чере;1Ъ извЬсшыв промежуиьи крв- 
ме1га, вбрасъшавтся вт» попку, Прк достачо^ноЛ ширин'Ь 
ступенчаттлс I. колоснпкопь и п]1ан1!Л1.пЪмъ пхт. раз>Н1- 

1ЦеН1И, ИЫТ1аД'*Н1е угольной мелочи Ч«2>(^:П. 11рОМ1.',1;уТКН 

между ними становится невошожыымъ; аола и шлаки уда- 
ляются пъ гори: иатальноЛ части рЬтеткн. Недоста'[окъ 
иакдонцых'ь ]1-1*>шегокъ еоитоитъ въ томь, что вдЬсь 
труД"^® упранлать заг]1у.чкой свЪ;К11ХЪ иорщй угля, ко- 
торый, выс!лтапс1. и:1ъ загрузной камеры, попадаегь пряло 
яа рас'каленныя части яа1ру;м;и, вслЬдотвге чего оГ»ря- 
пуется много дыма, Вь ирос^тыхъ горцр.онтальыыхь рЬ- 
шеткахъ 1'лавн ым*ь недостатдомть является тс, что че- 
черегп, открываумын врумя сть в[юмони чагрУ'1ния дверцы 
въ не'Оэ поступаете >1НОГО холоднаго во?духа, оттсыаго 
для рас1«алвннаго керамическаго товара. /1,ля уывиьшо- 
в1л обраповангя дыма св'Ьж1Й уголь ниоыпаетея на 
обиажониын по])ОДН1и части р'Ьшвткв, и, когда одь ра- 
оОГрЬотсл, поредиигам'п» его д^игЬе. При изв'Ьстной 
внцмателькостн и искусстве кочегара можно достичь 
въ просгых'ь ю.чкахь лначителькиго уменыиошя образо- 
вания дььми л К01ШТ11, но ;гго '1ребувгь очень напряжен- 
ной работы. 

На рЬиштк'Ь долженъ 1тодде])/КПВат1.ся ог1редр1лен- 
но/1 высоты и равном'Ьршлй но всей ллощадя ея 
слой горючаго иате]11ала; отъ высоты этого стоя, въ 
связи съ силою '1\яги, ;1авнснтъ полнота сгорая1Я и 
хау*акгерь пламени. Если слой череачурь высокь, го- 
р'Ьше будет ь неиолноа, пламя содвр;1:ить нвс1'0])4;в- 
хшо газы II получаегь возстаноьительныа свойства; 
наоборогь, — ^прн тинком'ь сл1>'Ь топлива (и той жв сил'Т; 
тяги), пламя имЬегь икис. дательный xиракте^^ъ, вслЬд- 
ств1е содержашя избытка воадухи. Нормальное гор:Ше 
1гроисходитъ только при сло^ строго определенной тол- 
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тикы; различн<-'Л для разнгахт. влдпвъ горючаго мате- 
р1ала; утл тол!ПИ1Гя слоя зявпингь ни толг.ко оть сорта 
1ЮПЛИВЦ, ыо II оп. стрпеьги сго н ■^мрль^^ен^л: ч Ймъ толливо 
(^'ЬднЬе углеродом ь, а ч1шь куски ого круииЬе, тХ'мъ 
слой долженъ быть толще. Каменный уголь въ куокахъ 
оредней величш1Ы (сь кулакъ) гордч-ъ съ образовашемь 
иейтральнаго: тгламенц ъъ слояхъ, чх)Л1Д11ною огь 16 — 2о 
савтиметровъ д}И1ва требуегъ вдвое бол1.шеЙ толщины слов. 
Гораздо проще по управлению геиераторныя пютси. 



'1'1!Г ЭЛ. 



Ж 



а\ 



служащЫ для преврищеи1П топлива в'Ь га^ообраэыые го* 
р10<ае иродукты. ПослЬдихе проводятслс в ь иечь по особыыь 
какалаиъ и таыь ужв,вь ие'шомь аростраиств'Ь, смЬшп- 
наются съ необходимым ь для полнаго С10]^ин^^1 количе- 
отвоыъ во:(Ду:1а. На фиг. 33 июбршкеыъ каменноугольный 
гонераторъ с^ь иышвояисанпоЙ ступенчатой р'Ьшвткой. Ге- 
нераторь отличается отъ простых г. тоаокъ главнымъ об- 
разом ь 6ол1\в влсокииь слоэмъ топлавц, аодаваемаго иа 
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колосшшовув) р'^тетку. Всл'^дств1в янйпите1ьнпп высоты 
этого слоя, достигающаго въ каменноугольныхъ генера- 
торах'ь до 1Н арш., (а въ дровяныхъ до 1 оажевн), 
полное гор'Ьи1в п]>оисходит^> только въ Слижайшихъ 
къ р-Ьшетк-Ь чаотяхъ загрузки; раскллваные отъ согтри- 
косновошя оъ апым диль^! Ьйцяв 1'дон угля отча^-тн 
подвергаются сухой перегонки съ образованием ь горю- 
чнхъ газоо6ра:^ыь[Х'ь продуктоиь, отчасти же говстанов- 
ляютъ ироходяшде чврвгь иихь продукты полиаго го- 
}>'^1я еъ образовашемъ окиси углерода, водорода и др. 
п:)рк>ч^ихъ газовь. Подача горючаго материала произво- 
дится въ геявраторъ черезъ особые кдапанныя коробки, 
снабженный крыпткямл на гщравли-свекомъ затпорЬ. 



Пирометры. 

Достижеше въ обисигатвлт.пыхъ пвчахь стр^то оирв- 
дкченной темг1в]1а'(уры, яеобхоД1ГМОй 1Г достаточной для 
яадлежащаго обисига товара, играо'П» въ корямдческихъ 
яроиаводствахъ очень важную роль. Въ виду отого давно 
ул;о существовали попытки къ нзобрЬтвнхю удобнаго въ 
обращев1к п|)11оора для изм-Ьретя выспгахъ печппхъ 
температурь, т. е., пн1.ометра. 

Первый пнрометръ, првдло.гхеняый въ коацЬ Х\'1Ц 
отол-Ьтая англичашпном ь Воджвудомъ, был-ь основань на 
равном'Ьрнодгъ и проаорцгОЕа.'п.иомь температурь умень- 
тпеяш объема пластической глнни прн об^кигаши. 
Точно устныовин!» !гутсмь прйдварптельпаго опыта вели- 
чину этого сжат1я д.1я какой-либо оггред'Ьленноп глины, воз- 
можно зат'Ъмъ, ир.мЬряп происходящую съиею при обжигЬ 
усадку, судить о степени жара. Иокааагая глиняного пи- 
ромет])а однако весьма неточны, тапъ 1:акъ усадка вь 
жару различныхъ глинь весьма различна и, к]юм^^ того, 
завнситъ до н-Ькоторой степени не только 01ъ темпере 
туры, но и отъ продоллситслъности обжиш. 
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Н'Ькоторын пе'шыя темкйратуры могутъ быть съ удоб- 
с'1'вом ь распознаваемы по плавлонио благородаыхъ мвтал- 
ловъ и ихъсплавовъ, иомЬщаемыхьв!- обжигательной печи 
въ дос'гупныхъ Д.1Л ниблюдеыш мЬстихъ; химичесю! 'ш- 
С1'0в серебро гглавится при Э1|0*Ц., золото — щт 107*У Ц. 
оплапъ илъ золота и платины, взятыхъ поровну — -при 
ТЗВо^'Д.; чистая зматини при 1775" Ц,. Употрсблсше сь 
тою лее ц-Гзлью легко окисляющихся моталловъ невоз- 
можно вгл-]ддств1о ппы'Ьн 'пдл кх'ь химитрскаго (состава вь 
печи; иольиовашо ж» драгоц'Ьшилми металлами обходигсж 
довольно дорого, И кролгЬ того, по.тьлуяс!. ими, моишо 
наблюдать один только вы1иеу2шзапимл температуры, ко- 
торых ь для лриктичсчкихъ пгГишк дллоко и+'доотаточио. 
Цредложвыпыо вч.по:1ди'кЛ11и;(-! вр<ыл длн научных ь и:1СлЬ- 
довашй во:1душ11ЫО, элект}»ичбси1ы, килоридютрическхе и 
01ггичнск1е уга|юметры п]и?дставляютъ сложные въ обращ-э- 
ши и доропр апл]1йты, мало п]>игод11ЪИ? въ практической 
заводское обстанонк'Ъ. 

Няибол'бо практичными явл.тотся зегвровсгао пиро- 
скопы или 1согрли, (стл. ихъопнс.чше и способы прим^.неиЬ1 
иаст]1. ()7}, правда, но поканываишуо шголиК точныхь 
Тймпературъ, но даюпцо возмо'.кностъ весьма просто я 
легко сл'Ьдить ла ходомь обжига оь точиостьи», виолиЪ 
достаточно.о для пра1;тичсск11хь цЬлей. 

Лироскоии ^^егера входать вса въ большее и бодь- 
июо употреблеше на црактикЪ; по и до сихъ по]>ъ ва^ 
большинстве; заводовь пользуются для опред'Ьлешя сто- 
пеыей жа]»а рплньгаи простыми способами, выработан- 
ными опытными обжигальщиками. Одни руководствуются 
,1.'Ш о11р^*дЬлец1н стнпенг'й жара въ своихъ пвчахь 
илавленхемь пробныхъ 11бри;1»и1К0въ иг!Ъ уиотр»^блаемыхь 
на иавод'Б глинъ, друг1« судятъ о тенавратур'Ь печи по 
цв'Ьту калешя, что для г1))ивычнаго глаза является до- 
волт.по вЬрнымъ признакомъ; ставятъ въ печь щюбные 



— 158 — 

оЛралцы пид'Ългй и раиныхь глазурей п наблюдают!» Иро- 
исходяЕЩЯ С1. лимн ичмЬненхя и т. п. 

УстановЕэ изд1л1й въ обжигательныя печи. 

1Ьд-К11Я пзъ грубнхъ мэссъ, нрраямягчяинцихса! при 
обла1гин1 и , могутъ безъ особонн ы хь и ] ^одоотороткноотой 
устанаплпвит^.ся лруптня друг)!, как'ьпмдЬлиется при ии- 
грузтсЬ кирпича, черепицы, трубъ, простого горпгочнаго 
и т. гг. товара. При сгглавляющнхся в'ь оги'Ь маосахп. 
ипдо г^^пяимать В'Ь разсчотъ пуюпсходлтую въ топа[|1*. 
лкатитрдьпую усадку ттрпампгчете черешсгг; так1я илд-Типя 
не могугь ныдержят1.:11глчнтел1 ной поето]10НПе11 нагрузки, 
не раздавливаясь и не дв1{>0])миру ась. Глачурованаътя изд-Ь- 
лгя 1ТЭ дол'гкцы сонрикасатьси. та^;']»как'ь иначо они 1Трп- 
плавля^ются другь къ Дру1у, и глазурь портитса. [Ы- 
Д'Ьлхя ия'ь б'Ьл1лх-ь маагь должны омть аанигтены »)гь 
нэпосредспз''^1шаго сопрт1Косновен1я <-Л7 огх1вм1>. во пзб'^'гКа- 
те загрл»нонЬ1 товара ьопотью н частпчкалгп зоты, увле- 
каемЕгми тягою въ печноэ яространство: для запшты отъ 
аагрязн8шя, изд'Кпгя устанавливаются пь про1иыя п/д~ 
1ШЦЫ или капсели и:1Ь огяеупо]»ной гпамотной иасснг^ 
которые могутъ бо:10пасно грулип.сп одип'Ь на другой 
во вою внитну печного прог.т^шнства. При установк-Ь 
фаянсовыхч. 11:1Д'1^Л1Й, ггяксели имЬют^ь часто форму яп1;п- 
ковъ, соби]пи)11Ыхъ илъ 01Д'Ьл1ныхъ гьчпт'ь. 1^0Л'Ье под- 
робный ука-^анхя отяоедтельпо уотяновкипчд11л1й въ печи 
•^УДТ^'Ъ сделаны щт оппсаши отд'^шьныхъ проиаводствъ. 

Обжигаше. 



Насколько ра:и1оо'|ра:1НЫ ионст]|ук!ии пвчей и способы 
укладки В'Ь нпхъ ой.кигавмыхь ]1:*д1;л1й, наи1Плько же 
различны п 11р1рмы веденгя обжига, завиеящте от-г> харак- 
тера массъ и ]10да товара, такъ чю кяинхъ либо общихъ 
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указашЙ по этому ново 1у можно ла-ть не много. Первый 
11ер1одъ обжиганЫ вслкшо рода Н'1Д'Ьл1Д, мыЬюиаА ц^лью 
постепенный наг])'Ьвъ и окопч»1Толг>иозпыс\П11ИТ1ян1й ыаесъ. 
ведется па сла''ом1., тлкъ на;», дпвпрпомг огн'Ь. ЗатЬмт. 
товаръ доводлть до раскиленнаго <!о<;тоянЬ|, когорое по- 
ствпннно усиливают?, до конечной степени накаливался, 
нест.ма рамличн()Й вь ра;|нлт ро ча ичд'Т;л1ЯХЪ — пзм'Ьняю- 
щеГшя «ъши^.юких1. нред'ктахь: огь температурь плавле- 
та серебра (91э0') и иджо (строительный кирпичъ, про- 
стой гончарные! товары и котая темпе]»агур11ми, блп11- 
кими къ 1700° (твердый фарфоръ и высшгй. огн-^унор- 
Я1<гй човаръ). 

При обжиган'ш проотыхъ нзд'блШ иэъ логкоплавкихъ 
М0С1П.. содержащих'ь естественную прнм'1;с1» ;1:вл'Ьзных'ь 
ОКИСЛОВ!., ДО1ЖН0 быть ооращаемо осо5ое внимтпа на ха- 
рак'геръ пламени, в-пьиюшхй на окраску чврепна и его ог- 

НвупО]ШОСТ1.. П]Ш 0')ЖИГЬ В'Ь ВОЭ0ТиПОВПТСЛ1,НОМЪ 011|11 

нем сочоржащеесл въ ласс^ ;кел11зо мо.ке'П, 11с}№Й'т въ 
аакнсныл оовднневоя, вызываются темную окраску алэшы 
и сообщаюиия ой большую легкоплавкость по сравяеп1ю сь 
оклсными. Таким ь образомъ. с1:.п']Ь1ЫополучвН1Я праии.ть- 
иой окраски во В1К> толщу черепка, при обжпгЬ укпланиаг*! 
родаи^д'|1л1Л, долисны быть П))ннятм М'Ьры къ окполенг!^ 
всею находяп1ягосл въ массгЬ жолЬза; надо лам'Ьтпть. 'гго 
в*ь болыпинств'Ь простыхк 1ЛИ1П. ;келф. о находится чцщ«' 
всею въ (ОСГОПН111 уакнси- П])опвсоъ окисленш соотав- 
даегь весьма важную задачу п^швильнаго об:кига и дсп- 
женъ производит|.сн щт нача.1ьныхъ калнльныхъ тсмие- 
ратурахъ, рянЬе доведенш товара до 11рвД'1^Л1.нвга жара. 
Время, потрюОное для окислен1я массы во всю толщу че- 
репка^ пависичъ какъ 01ъ тол 1штны самих ъ И1Д'1п1й, такъ 
к от-ь характе}и1 нихощшихси въ гл1т1. посго;юниихь 
прпмЬсРЙ. При авачительноиь содоржаши въ гл11»Ь ор- 
гаяич сиихъ Ъ(*щ С1*въ, оЬрнистыхъ соечинен^Л и т. п., 
<)кисл'>н1с желЬзных!. создвнеЕаЙ замедл.чсюя. такъ какк 
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оно начинается лишь итм*!; полнах'о сгоран1я вышеука- 
занныхъ органе ^ескихь лрви'^сей п с-^ргшспч^хъ соэди- 

Лрацессъ окшхяенш при обж-агп кирпича, черепицы 
и т. ?г., долзкепъ составлять оспСую промежуточ- 
ную глшг&г'ю обжта и ведется непромЬвшо 1Г])П низ- 
гпияъ степепяхь калешя, ч^мъ как1Я т|)«'бу1о'гся для 
окончательной, выцалки; недостаточно окислендил во 
исю свою толщу масса обладаеть, какъ сказано, больгаев» 
легкоплавкостью, всл'Ьдствхе чего, при неп2>ав11льном'ь 
веденЬг об}К1!га, восьма часто оказываотся нережогъ то- 
вара, ХОТ01 жар!, в'ь печц л но билъ тгоднимаемт. выше 
обыкновенна!'». Кыс трое подняпе темпераг-урыДО пред'Ьлъ- 
ных'ь са^епеней калешя ведвтъ за сооои> сплавлет'е мате- 
р1ала въ темную остеклованную массу и вспунавангс, 
зависящее отъ нвуси^вшлхь выД'Ьлнтьс-и.газообразвыхъ 
продуктов!., получающихся при сгоранш органическихъ 
К]Л1мЬсей и с'Ъры. 

При обжигшли ичд'Ъл1й, покрытыхъ свинцовыин гла- 
зурями, восстановительный огонь ыожетъ вызвать почир- 
н^н1в глачури, вслЪдствзе выд'Ьлеш.я чернаго металл1[че- 
скаго свинца. 

Наоборотъ, при обжигаиш изд"Ьл1й со сплавлеянымъ 
черсчгком'ь изъ мас^ъ сь небольтнимь ('идвра;аш.емъ же- 
.1'Ьза, весьма часто ведуть обжигъ на возстановительномъ 
огн^ сь ц^Ьдью соо5щвшя черепку нрхлтной однотонной сЬ- 
]^ой окраски; оодвр;кащ2вс« вь фарфороных!. массахъ слЬ- 
ды жел'Ьзпихъ соеднненШ сообишлтг бы фарфору л:елтизну, 
которая почти совершенно устргшпется возстановитель- 
ныуь огнемъ. 

Сила печной тпгп п])рдставляет ь такн;е очень важное 
обстоятельство и]1Но6;ки1*Ь. Слишком ь си.тьная тага, вызы- 
вающая сильный при'1чэкъ воздуха въ топку, даегь уко- 
роченное пламя высокой температуры, рЬзко действующее 
на блпжайпця къ влету части загрузки, тогда какъ болЬе 



- 161 — 

отдаленныя ея части остаются недожженными. При сла- 
бомъ же приток'^ воздуха получается длинное, коптящее 
пламя, обладающее возстановительными свойствами. По- 
средствомъ регулироватя притока воздуха въ подду- 
вало и высоты слоя топлива на р-Ьшетк-Ь пламени можетъ 
быть приданъ тотъ или другой химической характеръ 
(см. стр. 148). При этомъ нужно им'Ьть однако въ виду, 
что чрезмерный притокъ холоднаго воздуха въ топку 
отнимаетъ много жара на свое нагр'Ьвате, и наоборотъ, 
■ слишкомъ большой недостатокъ воздуха при получети 
возстановительнаго огня влечетъ за собою потерю топлива 
въ вид^ несгорФвшихъ газовъ. 

Продолжительность обжига разныхъ сортовъ глиня- 
ныхъ изд'Ьл1й колеблется въ н-Ькоторыхъ случаяхъ отъ 
12 до 15 часовъ, въ иныхъ — отъ 2 до 3 сутокъ. 

Ближайш1я подробности объ обжиги разнаго рода 
изд-Ьяхй пом-Ьщены въ соотв-бтствуюпщхъ главахъ спвгц- 
альнаго отд'^&ла. 



11 
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ГЛАВА \г 



Глазурован1е и анго6ирован1е глинянныхъ нзд^л1й. 

Гла^урьи» или поливой называется бдестяпЦй стекло- 
вАный слой, которымъ бываю-П! покрыты глиняныа из-, 
д^-оя. Глааурь состоптъ изъ бол-Ье и.тп менЬе легко- 1 
длавкоЙ <п'бк.10обрианой массы самаго разнообразнаго со- 
става и свойствъ. Наяначенге глазури заключается вь 
томь, чтобы тусклой п шероховатой поверхности глиня- 
ыаго пзд']&л1я придать блестяпЦй п гладк1А видъ и сд-Ь- 
лать ею непроницаемымь для газовъ и и;идко(.'тей. уве- 
личить его соп))отивляемость химическимъ и атмосфер- 
нымъ вл1ян1ямъ, ИЛИ жв — скрыть нвкрасивую природную 
ок])аску и грубость череггкн. 

По составу Г'лазури могуп! быть подразд'(1лены па' 
сл'Ьдуюпця типичныя группы. 

1 . Свгшцоаьш 1миурн, предстаиляю1ц1п легкоплав- ] 
к1я стекла, состоя пця сущестнешсо нзъ окиси свинца] 
п кремневой кисюты, иногда съ неболыпою прпмЬсью! 
другихъ основныхъокисловъ п борной кислоты. Эти гла 
зури по способу приготовденгя, Т1ла}1КОС1'и п дрртшт»] 
свойствам ь разд11ляюгся въ свою очередь на: 

а) Свиндово - землистыя, прозрачныя и полупро.] 
врачння, употрвбляюпцяся для покрывания простой гли- 
няной посуди и т. п. товара; состоять нзъ окнск^ 
свинца и глины, иногда съ примЬсью полеваго пшата. 

б) Глазури, состоящш нзъ свинда, кремнезема к бор- 
ной кислоты, представляюнця совершенно прозрачныя 
легкоплавки стекла {прозрапныя амчли\\ употребляются 
въ безив'ктномъ л окрашенномъ впдЬ въ п])ОПзводств'Т; 
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высших'ь сорювъ гори1ечнагс> товара и вг. фаянсовом г^ 

1фОИЗВОДС1'В+.. 

в) Свинцово-оловянныя глазури , иальшаемыя также 
непро;1}1а«тнылт пли опановыми ,}МиАЯмг{. иредставляютъ 
неттроурачныя б1>лып стеклл; употробд^шпел д^р-Ьдко В1, 
под1;рашенномъ вид'Ь. 

2. Глазури, не содержащгя свинца: 

а) ТЦелочная глазурь, состоящая цчъ кремнещелоч- 
ныхъ соед1тсш.й» употребляется главным'ь обрааонъдля 
покрытие такъ наз. каменлаго товара. Она иааываетоя 
еще тлнмою глаз^-рью. такь какь получается посред- 
ствомь возгонкп попаронноЙ солн, забрасываемой въ 
раскаленнути печь п|1и обжиг Ь товара. 

б) 1Целочно-;геме.тъныя пли просто зем листы п гдазурн, 
состояпця пзъ кремнезема, щелочно - «емельныхь и ще- 
лочныхъ окпсловь. часто съ прим'Ьсыо глкнозема; упо- 
требляется для фарфора, каиенныхч» и т. п. дздЪлгЛ. 



Свойства глазурей. 

Главном техническою оеобеиностыо всякаго рода гла- 
зури является лавиоя11;ая (гт, ся сч)става та или иная 
точка илавлеихл; пиборь глазури онррд1'.ляется главным ь 
обрачомь ;1Т11Ы'1. ея свойством'!., т. е. илавленхем >. кри 
опредЬлекной темиермтур!;, к(лпр(}е изменяется для иыше- 
указанкыхь различнихъ составовь глазурей нъ предЬ- 
лах'Ь отъ начальных*!» калнльннхъ температурь ок. ЙОС, 
н до б-Ьлокалильнаги жара ок. 1(>00"11,. Глауури, со- 
дерл:ащ1я свниець, относится къ разряду логкоплавкихъ 
и прлмЬнинлч'я для нздЬлЫ шп. легкоплавких ь массъ, об- 
жагаемыхь при сраваитедьио невысокпхъ температурах!.; 
всНЬ же такъ наз. аем.шстыя глазури отличаются, вообще 
гово]>я, больн1вю т|»удноплав1\остыо и приминпми только 
для товаровъ большого огня. Вч. свл^и оъ плавкостью 
глапурн ппходлтсп и прочая ея физпческш свойства. 
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напр. , твердость п даже вес^ЬшнШ впдъ: ч'Ьмъ легко- 
плнвче глазурь, тЬм ь ипн вообще мягче и нм'Ьетъ бо.тЬе 
блеску; яаобор01'Ъ; трудноплавюл глазури въ большин- 
отв'Ь случаев'ь значительно тверже и тускл'Ье на видъ. 
Легкпмп изм'Кн1'Н1ями составныхъ частей п ихъ в'Ёсовых.ъ 
отношен1Й можегь быть достигнуто р'Ьзкое нзи'Ьиете та- 
кнхъ свойствъ глазурей, какъ окраска, плавкость, склон- 
ность давать третппны на товаре и т. п. 

Необходимость прим'Ьяея'я того или пного типа гланурей 
для покриватя черепковъ разныхъ глтшяныхь издЬд1Й 
обусловливается, ка&ъ сказано, согласовагаемъ степеней 
пхъ плавкости съ огнеупорностью самаго черепка нзд-Ъ- 
л1я: легкоплавк1Й черепокъ не можетъ быть яокрывавмъ 
трудноялавкою глазурью — это само собою понятно, такъ 
кпкъ въ протнвяоиъ случа-Ь пзд^л1е расплавплось бы 
ран11е, тЬмъ покрывающая его глазурь; но, съ другой 
стороны, покрынан1е высоко-огнеупорнаго черепка через- 
чуз)ъ легкоплавкою глазурью возможно произвести тол1.ко 
при двукратяомъ обжпгЬ издЪлхй, такъ какъ одновре- 
менный обжнгъ повлрБЬ бы за собою всасыван1е разжи- 
жвиыой въ слльыои'ь жару глапурной ыассы въ поры ещв 
недожжониаш изд|1;ия. На практикЬ обы^кновенко согла- 
совывають огнуупорныя свойства черепка п глазурк. по- 
ступая такимъ образомЪу чтобы между ннмн не было осо- 
бенно рЬзкихъ различай въ плавкости. 

КромгЬ выпшуказаннаго, выборъ состава н свойства гла- 
зури до.пкенъ быть подчиненъ еще многимъ другимъ усло- 
в1ямь; важн'Ьйтпмъ пзъ нпхъ является: со1'Ласовам{е рас- \ 
тирешя и гжтт'я черенка при персм»ьнп>хъ температуры 
съ расширсни'мъ и сжатгемъ покрывают<цо ею ^.мзур- 
маю слоя. При насоблюдешп означеннаго уолов1я. тонк1й 
глаеурнътй СчЮЙ легко разрывается ц даетъ туе\\т\\ы или 
0Т(;как1гваетъ оть поверхности нздЬлШ. 112зд обжпганш 
глазуровпнныхъ п^1вдме1Ч)въ огромное значен1е вм'Ъетъ сила 
н ^//^одолжительностг. огпя, неооходимыя и достаточные! 
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ддя тголнаго расплавлешя глазури. Недостаточно выжжен- 
ная глазурь получается некрасивою, шереховатою или 
стузырчатою; при слишкомъ высокой температур'Ъ глазурь 
разжижается и сильно стекает-ь съ поверхности изд^лЫ 
или засасывается черепкомъ^ если онъ пористъ. 

Въ виду чре.1вичайиа10 раз1[ообраз1я глииь, свойства 
которыхъ передаются и прнготовлониымъ наъ нихъ мас- 
сам-ь, посл-Ьдшп настолько ра:^нообразны по овоимъ фи- 
зическимъ свойствамъ, что въ каждомъ частномъ случа1% 
фабрп1;а1ин, дажп въ производств*^ совершенно однород- 
ной категорш товаровъ, масса каждаго отдгЬльнаго завода 
требует^ь вырабопш своей собственной, спепДально кь 
ней прыно])овленной глазури. 

Глазури каждаго типа, принадлежащЫ кь разряду 
сложныхъ силшагговъ, долускаютъ весьма разнообраз- 
яыя и даже безчисленнин комбинацш, — какъ вь ка- 
чеотвенныхъ, такъ и въ количественныхъ соотно- 
шеш,яхъ своихъ составныхъ частей. Означенныя соот- 
пошенЬ! подчинены, однако, нЬкоторымъ общимъ ира- 
ипламъ, выработаинымь наукой. 

Выяснений вопроса о теоретвческомь ыд]>малъномь со- 
ставе глазурей мы обязаны капитальным ь работамь, про- 
изведеннымъ въ этой обла».;ти проф. Зегеромъ. Яегеръ 
подраздЬляет'Ь глааури но плавкости на сл'Ьдующ1о тр» 
главные типа и доетъ для нихь обшДя формулы. 

/ тш1ъ — с^мын ле1К011*твкгя1лазг/ри, употреблпюшляся 
Д.1Я покрыпя мягкаго по]шстаго товара, лмТлотъ обиЦй 
хпмичвск1Й составь въ цредЪлахъ 

ЕО.*)2810, — ЕО.ЗЙхОз. 
Црп содержан1п кремнезема, не достигающемъ минп- 
мадьнаго соотношен1я "2 эквнвалентовъ на 1 эквива.генч ъ 



•) Подъ КО иодразум-бвается вся оумма осноипыхъ ок»к'ловь— 
щелочоыхь а щелочноземельиыхъ, свницовыхъ, иочтв всегда ихо- 
дящвхъ въ составъ глазуреА этого типа, цпоковыхъ и ар. 
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основныхъ окгк'ловъ — посл^дн^е остаются лъ глааури хи- 
мически не связнннымп и легко вышелапнваются кис.ю- 
гами. Химическая непрочность глааурн нвправильнаго со- 
стиви представллетъ обстоятельство, съ которнмъ прн- 
ходитсл особенпп считатьсл при сышцоиыхъ глазу}1ях'ь,— 
витЬдотвхе ядовитости рп1;тво]шмихь овиыцоиыхъ соеди- 
нешП . 

При ;1нз1Т;1гТ; часги кремнезема борною кислотою, 
1юлучакп'<;я бол-Ье легкоплавкая к олеотянця глазури. 

Н:^б1Лтокь кроалнезема ^евет1Х'ь 3-хь эквивалеитовъ) 
иопышаетъ огнеупорность глазурей этого шпа п дйрть 
иь масс!', ихъ к|)исталлическ1Я выдЪлешя. иыаьгааюшХн 
иомугн'Ьы1в (]>азсте1словьгвате}. По уназаахямъ Зегера, 
наилучшими дсачествами ио '1вердостп и прочности обла- 
даи)Т1. глачури, п])иплцжап)щЫсп к'ь составу. 

КО . 2,5 ЯЮ;,. 

Г1ос])едстБомъ прибавки въ гляпурный составъ глпно- 
:^ема достигаетсл! ио:1Можност1. лначнч'ельниго увеличешя 
содержин1Я к])(мнево(| К1Гслоты бвуь опасен!» вы^^вать 
11оыутн'1ш1е или рл:ктеклойЫВ11Ше глаяу]^!. Но содержащая 
глиноаемъ глазу2»и бол^Ье трудиа1I.1ав^аI и прннадлежатъ 
1гь д]^угому 'гниу. 

Т/ тгшъ — 1Л11.{1/рн срегЫги иАнвкосшп. унотребляюшДися 
главным'Ь об^I^^:10М^. вь фяиысоноыъ ироншолств-Ь; отлп- 
чавзтся оп. I типа глязуряй содержашемь неболыиихъ ко- 
личеств'!. глпн(1:1ем)1. (^^стпн'ь отихь глл:!урв11 опред+1- 
ллется слЬду1оп1;им11 оГ)щпми иредТуи.иыыи фо]»мулами: 

ЕО . 0,1 А1,0з . 2,5 81О,— Ш) . 0,4 А1/.>, . 4.5 8Ю,. 

Если считать, кпкк иысшЫ иредЬлъ насыш,ев1я глн- 
но:№ма, в иаевь кремяепемв па 1 или А!,^)^, то па иное 
огноинн1в кремие:^ем11 К'ь основатямт^ ЕО будетъ но 
прелллому (какь и нъ глачуряхъ I типа) 2 — З^/д. 

/// тш} ь — тр1/(Ьш*иавк1'я глазури, у потребляюицлся 
для 1]о]срыван1я твврдаго фарфора и др. товаров!., обжи- 
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гаемыхъ при высшцхь степецяхъ жара, Иред'Кльныя фор- 
мулы их'ь: 

ЕО . 0,5 А1»0а . 5 810,— КО .1,25 А!/), .12 810,. 

Въ составъ этихъ пчазурей свннепгь не вводится; оа^ 

отличаются чрезвычайною твердостью п прочностью, но 
мен'Ье блестятди на видь, чЬмь свцыцовыя. Пайное отно- 
шен1в кремнезема къ основон1ямъ (кпслотность) только 
въ последней гланурп несколько выше, п^мъ во всЬхт» 
осталъныхъ, д.1я которыхъ оно является болЪе пли мен'Ье 
постояныымъ. 

Изъ употребляющихся для изготовлешя гла:)у1)еЙ С1кн- 
словъ оеновнаго характера (КО) далеко не вс-Ь лл1яют'Ь 
одинаково на плавкость: тело'шые и свиыцовые оилслы, 
вообще говора, попижаюгь плавкость; щелочно немедь- 
ныв-же, цинковый, г.тиноуемцый — существенно ее новы- 
шаюгь. ВслЬдств^е ;>того комб11Н11рован1емч^ ]*а:1Личн||1Х'Ь 
окисловъ Б'ь иав'Ьстных'Ь, .хлмичеоьи донустиммхъ пре- 
дЬлахъ. можетъ быть достигнуто соотв'Ьто1зеивое увелп- 
чвн1е11ли уменьшен1в плавкости глазурнаго состава; .>то нее 
достигается въ легкоплавких!, глазуряхъ посредством!, 
лам^ны части кремнезема борною кислотою, дающею са- 
.мыл легко11лаик1л стекла. 

Подобным'ь- же образомъ составныя ча^/тп глааури 
вд1ЯЮ1'ъ различно на способность ен къ распшренхю и 
сжапю при перем^нахъ температуры, такъ что является 
возможность, и.'^мЬнян еоотыошв1пя составных!» частей 
глааурп въ лзвЪстныхь иредЬлах'ь, — согласовать свой- 
ства посл'Ъдней со свойствами черепка. 

]Зол^е или мен'Ье совершенное согласоваше утихъ 
свойствъ, -поОюнкп глазури къ черенку п))едставляег(, 
весьма важную практическую задачу въ казкдомъ проии- 
водств'Ь гла:*урованнаго керамическаго товара, разрЬ- 
таемую до сихъ иоръ еще чисто практичвскимъ путемь 
опытныхъ ияыскав1й и многочисленных ь нробъ. 
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При означенного рода работахъ руковолствуютсл сле- 
дующими известными обп;имн п]11емами.. При выраоотк'Ь 
правплыгыхъ комбннахЦй: черелка съ глазурью можно 
идти двумя ггутямп: либо пугеиъ намЫошл состава а ла- 
зури, оъ ц-Ь^Еью ел подгонки къ данному составу мяссм, 
либо, нао6оро1-ъ, — 11ам1лнеи1емъ состава и своГа'тв-ь масгы 
подгоняютъ лосиг'Ьлнклю къ какому-либо онродйлениоыу со- 
ставу подходящей глазури; 11])И отомъ нндо им^ть въ 
виду, что свойства череиковъ иадЪд1й зависать не толыю 
отъ того п.ги другого состава массъ, по и въ весьма спл!»- 
иой степени отъ ихъ механической обработки и обжига. 
Такъ, одна и таже масса можегь да1ъ вноли-Т^ разнород- 
ные по овойствамъ черепки вь зависпмостп отъ сила и про- 
дол жите львост л обжига; напр., въ пористомъ, слабо обол;- 
женномъ черепке ко;^ффищ©нтъ расширены *) меньше, 
ч'^иъ въ сильно обожженномъ; при сплавденш лее массы 
черепка коэффццтеять этотъ опять понижается. 

Такимъ образомъ, вел Ъдств1е неравенства кооффп1иен- 
товъ рас1ппрен1я, глазурь, дающая трещпны на черепк-б 
слабаго обжига, ыожетъ оказаться впояагЬ подходящею къ 
тому же черепку, если его снльн'!;© обжечь. 

На козффшцеить расширешя че1;епкя, вл1явгь нз- 
в'Ьстиымъ обраиомъ тикн;е и природа входяпи[хъ въ его 
соотавъ матергаловъ; такъ напр., съ увеличен1емъ со- 
держашя извести, кварца — коэффитцентъ расгаирр- 
шя увеличивается; съ увеличев1емъ содержашя пла- 
стичной глины и щелочныхъ олавнеЙ — уменьшается, ^\0- 
нечно, нри нзв-Ьсгныхъ условшхъ обжига. 

Что же касается влхяшя составныхъ частей глазури 



*) Коэффнсиевтъ расширения обожженной глипы весьма не в»' 
лякъ; такъ напр., пористый глиняный черепокъ расширяется при 
пагр'Ьван1в отъ О" до 100" приОлизительыо на '/у«в своего объема; 
въ рааваго рода глвнявыхъ массахъ коэф. ;«тотъ существеппо 
М'Ьияется. 
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НА ко.эффкц1Рнгь ея рягтт1])РН1я, то. гто укала,Н1Ямъ гфоф. 
Звге11н, туть имЬюгь м'Ьсто ат^Ьдуюлпя правила: 

Коаф. раош1фетя глазу|)11 увеличивается съ увели- 
чешемъ содер^каш)! щелочей, акиси свинц» и красящнхъ 
мотал.'шческпкъокнсмовъОа иоключошомъ М']5ди1, н умош.- 
шар^тся еъ увелпчоппымт. содериииием ь кварца, борной 
К1ГГЛ0ТЫ и тцелочпыхъ земель (извооти, барита). 

На ттрочнос соедш1он1е ^юрояка съ глазурью больтое 
вшмше оказывавгъ толщина иослЬдыей: ч'Ъм'1> она иыачи- 
тельн-Ье, "Ншъ р'Ьзче проявляются всЬ ея недостатки и 
неполное согласоваше со свойствош! черенка. 

Процйссъ и])11пдавлен1я всякой глазу]11Г кь 11овр11ХШ1- 
стп глиняного ичд'Ьл^я сон]10вождавтсл нЬкоторымл. разъ- 
-^ьдашемъ этоЛ послЬдней, вслТ>дств1е чего въ составт! гла- 
зури, по к^шйнрп к'Ьр'Ь в'ь слояхъ ся, яопосредственно 
црилегающпхъ кь 1'лнняному цмдЬлло, входлгь нЬкоторые 
матер1алы лзъ черепка изд11л1я. Обралуюхцгяся при эюмп» 
новыя соединены вырпннпвають иногда 1'войс*'гва саыоЛ 
глазури и п]1ид11ютъ оД большую прочность. Соляная 
глазурь получается на товар-Ь исключительно посред- 
ствомъ скачяынаго соединения гдазурнаго флюса 'щелочн; 
съ магвр1аломъ чв[)епка. 

Прочное 11])иставаше глазури К'ь черенку зависптъ 
главнымъ образомъ отъ непосредственнаго прпплавлен1я 
их'ь другь К'Ь Д]^угу съ образовишемъ променгутпчннго 
слоя, кото]>ыЙ образуется отъ соодингши состшшихь ча^ 
отей че]»впка съ главурнымь матер1аломъ. Образоваше 
означеняаго соедпнешя, пообп1е желательное, возможно 
лишь при изв-Ьстномь хпыическомъ сродствЬ составныхъ 
частей; съ ц'Ьлью усилешя этого сродства иъ массу че- 
репка нерЬдко в^одять нам-6р01гао матер1алы, способные 
растворяться въ глапурп пдпГ.стняго состава,- такь напр., 
фаансорыя массы п]>иготонл)1ютгл иаъ мергелнстыхъ (нн- 
вестковыхъ) глннъ, хорошо сордння1оим1хся <'ь кислен- 
ными аювяинымп глазурями. 
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Иомтю химической связи и ириплавленхя глааур- 
наго матер] ала къ массЬ черепка, глазурь ирикр-Ь- 
пляется къ черепку также всл'Ьдств^е мехаиическихъ при- 
чннъ: упсас'нватемь ))а;1Ж1гженнпго въ жару глазурнаго 
матер1пла по])ам11 черешш. Выше было упомянуто, что ирл 
пережоги легкоплавктс-ь глазурей, посл'бдтя могут-ь со- 
вершеш^о всосаться черешсомъ, вслЬдсти1е чего поверх- 
ность пзд'Ьаш получаеть матовый, некрасивый видъ. 

Гладурь, не иодогнанная къ черепку, обриауегь на его 
поверхности трещины; если коаф. распшрен!я гла::!у|)и 
бо.гьшв, чЬмъ черепка, то трешдшы обра1^уют(.я вслЬд- 
стЕ1е б<^лыпаго сжат1я гла:1урна1*о слоя при охлаждешп: 
при обратноигъ соошсшенш коэффппгентовъ — глаяурь 
отскакиваеч"!,. от]>ывал тонк1Й слой массы. По характеру 
трсчцииь можно, сгЬдоаательно, судить о н]1ичл11Ь ихъ 
аюявлешя. 

Нл художествбншлх'ь предметахч. докорнтивн4и'о на- 
зиачеы111 (вазахъ, бездЬлу1Нках'ь и т. п. тамЬрешю лрп- 
м1швются иногда гла;зу]шыя покрыты!. обраг(ующ111 ров- 
ную с'Ьть трешднъ, составляющихъ въ :зтихъ случанх!, 
осо''>нй род'ь укратенш, нчв'Ъстный 1шх*> назв. ираь\1^. 
Такал гютрескавн1ал<:.а г.тчурь нер1",дко налнваотся для 
прочиостн тонкнмч. слоемъ оплошной проврячноЙ гла- 
чурп. 

Л тооомь н и;!ываетсн йЬлое или 1;вЬтноо Г10крыт1е 
основного черенка и^^Д'Мя тоши1мъ слоем ь болЬе цгЬкноЙ 
глиняной массы другого цвЬта. БЬ.тым1. анюбом!.. ■ак'ь 
ин^. ыо(7ы„1омъ, а также искусственно ноднв'Ьчеггнымн 
ангобами кромтсл! чаще всего иадЬл1Я н-ть п|10стыхь 
грубыхч» массъ; въ этомь случа-Ь ангоб ь слул:итъ для 
маскцровкн вн 1а грубаго черепна ц придагпя издЬлш 
гладкой поверхп1'1;ти. легко и ровно кроющейся глазурью. 
Ангобироваше представ ляетъ, токвмъ образоыъ, однн'ь 
изъ способовь дешеваго украшен1я нростых'ь глиняныхч. 
изд^д1й} но применяется та1(же н д.1а украшешя х^-^н- 
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ныхъ и тонкихъ изд^л1й, напр. фарфоровыхъ и фаян- 
совыхъ. Въ посл^днемъ случа-?! применяются обыкновенно 
цв-Ьтные ангобы изъ подкрашенных'ь массъ, идущихъ на 
выделку самого черепка. Въ производстве узорчато-де- 
корнрованнаго товара накладываше ангоба можетъ про- 
изводиться по какому либо узору; или же сплошное ангоб- 
ное покрытхе проскабливается по рисунку до обнажешя 
черепка и кроется затЪмъ сплошною глазурью. 

Составы массъ черепка и ангоба должны быть также, 
какъ и при глазуряхъ, точно согласованы другъ съ дру- 
гомъ въ своихъ фнзическихъ свойствахъ, такъ какъ, въ 
противномъ случа'Ь, при перем'Ьнахъ температуры ангобъ 
0*1скакиваетъ отъ черепка вместе сь глазурью. 

Ангобъ, какъ и глазурь, наводится чаще лс.го вч. 
вид'Ъ мути — либо на сырой, необожженый черепокъ, либо 
накладывается на него посл-Ь предварительнаго обжига; въ 
н-Ькоторыхъ случаяхъ,^какъ напр., при изготовлен1и по- 
ловыхч> плптокъ. изразцовъ и т. п. товара, тестообраз- 
ный ангобный слой отформовывается одновременно сь 
самимъ издел1емъ. Ч'Т;мъ ч-оньше слой ангоба, т'Г.мъ он'ь 
прочнее. 

Въ виду того, что пут ангобирован1п простыхъ глп- 
няныхъ издел1й, на покрываше пхъ употребляются бо.тЬе 
ценныя, белыя п отмученныя глины, обладаюш.1я часто 
большею пластичностью, кч^ посл'Ъднпм'ь и})11ходится при- 
бавлять для отоп1ан1я то пли иное количество тонко пз- 
мельченныхъ отощаюипгхч. примесей. В'ь качестве тако- 
выхъ въ цв'Ьтныхъ пнгобахч^ слулсать отчасти красящхе 
окислы, въ 6'Т1ЛЫХ1> — квпрцъ. Ангобы ичъ огнеупоиныхъ 
глинъ, слун;ащ1е для покрывашя това})п, обллггающагося 
въ невысоком'ь жару. требуют']> п]п1бавки флюсонъ: но- 
левого шпата. изт1ест1г и т. д. 
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Подготовка глазури. 

Матерхады, иходяицо въ состнв!, глазури, см-Ьшива- 
ютсл предварительно иъ сухом1. вид-б по в-Ьсу пли по 
объему, н зат^ыъ размалываются на мельнпцахъ того 
или другого устройства. ^1ля ра:шола глалурц вч. стирниу 
уиотрей;[ял11, да и теперх^ на мвлкихъ ;1Пводахъ употррй- 
ЛЯЮТС41, простив :кериовые поставн, которые все бол-^&е п 
бол-Ье вытисняются въ настоящее время паровыми мель- 
ницами (СМ. стр. 100). Размоль матерхалов'ь ^]ро1IЗВодптс'^^ 
еъ прибавкою воды и доводится до сосюшпл тон'хайша10 
пзыельчешл; раэмолотнл гла;)урная муть не до.11Жна дават1> 
ни малМшаго отцущешм тереховатостн при 1»астираши 
между пальцами. 

Глаз^^рные составы, содеригашДе свинцовые окислы 
(глогь, сурикъ), весьма ядовитые п]»и вдыхии1и и тгро- 
глатывлн11г, 1годвергаются иногда съ ц-Ьлью ихъ обеавре- 
живанха предварительному сплавлен1ю, такъ наз. фрпш- 
пюпашю въ тпгляхъ или капоеляхъ. Полученная ете- 
клообрачнал фритта, вы.тивпрммя для облвгчен1Я раз- 
мола ипъ тиглей въ холодную воду, раздробляется сие]ша 
въ грубый порошокъ на 6'йгунахъ или вальцазпт, а за- 
т^мъ подве] 1гается окончательному мокрому помолу. 
Если въ состава» глазури входя'п. к«к1р-лпбо раствори- 
мые матергалы, какъ напр., щелочныя и борнокислый 
содп, то вся глазурь или н'Гжоторыя ея сбстпвныя части 
подвергаются <[цшттовашн> обязательно, — ч^ъ ц-Ьлью пере- 
ведешя означснпыхъ состнвянх'ь частей въ фо]шу нерас- 
творнмыхъ остеклованшахъ фриттъ. При полученш окра- 
шеяныхъ глазурей, предварительное фрцттован1е крася- 
щихъ окпсловъ поле:а10 вь томь отногпвлги. что сиособ- 
«твувтъ бод-Ъе равном'^^рному и гонкому распредЪлетю 
поол^днихъ въ гла8уу>номь матераад-Ь. 
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Нанесеше глазурж на нзд^л^я. 

Глазурный ма1'вр1алъ наносится -■тбо на снрыя, еще 
не обош'.кенныя пад-Гихя и обишгпется вмЪст'Ь съ ннии, 
либо па гт]1еллп])итол1.но о6ож1кеттиЛ топаръ (такъ назы- 
паемнЛ бпокныть), обшпгполалй злгТ;лп^ вторично для рас- 
плавления глазурнаго слоя. Первой пр^емъ, т. е. глазу- 
роыаше сырыхъ изд^ьлШ, прим'йкяется только вг^ 11]Ю11;1- 
водотя1| просгЬЙ1ттХ11 сортонь ксримпчг'с'каго товара— 
К11рл1гга, че]>ешщы и грубыхь П)нча1жих'1. пзд'Ьл1Й 
(горшков'ь, Т2>убъ п т. п.); окь обходится аначнтельж) 
дешевле второго способа, токь какь при немь не тре- 
буется двукратнаго обжш'а: но за то онь представляетъ 
весьма много другнхъ существ онянх!. затрудисшй п да- 
леко не всегда прпм-Ьшпгъ. Няяесето глазури въ мок- 
]>омъ вид'Ь на 1:ырое издЬше возможно лншь п]Л1 весх.ма 
:кп21ныхъ, трудно размокающпхъ массахъ. и то — 
только при толстост^Ьнномъ товаре;, такъ какъ тонко- 
ст11нныя цзд11Л1я при отом'ь могли бы размокнуть: ири- 
еыпаше же сырыхь изд-1;л1Й, поку)Ываемыхъ иногда сь 
понорхностп смолистыми веществамп, сухом» глазурною 
пылью, весьма вредно для здоров1>я рабочихъ, особенно 
при содержашн въ глазури ядовитых7. нефриттован- 
ныхъ свнпцовыхг. окислов'ь. Предварительно же прока- 
ленный тиваръ можетъ быть весьма удобно лгокрытъравно- 
м-брнымь слоемъ глазуриаго ыатер1ала по одному изъ 
сл'Ьдующпхъ способовь. 

1) Посредством!. по\ружеч}н изд-ТыеЙ вт» глазурную 
муть. Глазурный матергалъ, измолотый въ тончаЯш1Й 
пор01и*(К'ь, разводится водою до густоты славокь; при 
оыстром'ь погружении въ оту муть нздЪлШ, обо>к;1:ен- 
ныхъ на бисквпгь. порвотыя станки ихь вовсываю1'Ъ 
в(»ду и отлагают-ь на своей поверхности слоЛ порошко- 
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образнаг*! глазурнагомате])1ала той или друг^'й толщины, 
въ уависимостл огь пехоты мути а продод.к'нтельиости 
держатя въ ней изд^л1«. Для иридангя большей г^юч- 
ности гла;1урному слою посл^; высуишвккгя кп. см^си 
матерхаловъ цримЬптваютъ пногда клейкЫ вещества, 
вшч^раширя при обжигакш, 

2) Посредством'ь пбливаигя иг1дК|Ш глазуриою мутью. 
Этотъ способь иримЬияется при глаяуроватп громозд- 
екихъ предметовъ, как г^ напр. , печЕыхъ карнпзовъ, каналп- 
:^ац1онныхъ трубъ п т. п., и;п1 такнхъ нзд-Ый, которыя 
глаяуруютея толмсо ст> одной какоЛ-лпбо стороны (лепные 
изрмахгы, гладу]юванны|1 кирмичь. черешщя и т. п.). 

3) Нами.^ьтишс кистью примКаяется при покрытш 
1гзд'(1лШ раг^поцв'Ътнымп глапурямп. Дл1!0ообщен1яГю.'и*шей 
клейкости К'ь глаяу[>1ЮЙ мугн 11]111м1ш1ив.аются аравгй- 
ская камедь, декстрпнь клл глнце]^инъ. Кпстью же про- 
изводится подяравка глазури на ггредметаг7., оглазуро- 
ппнныхъ ггосредств) 1»гь погружешя: ни ппхь часто остаютсп 
п-Т^которыл м(;гти. слао-Ьр или (!0Н*^|)П1»'инп непокрытый 
мате]ааломъ, нап]^.. гд'Ь н.чд-1^л1я прндеряспвались паль-] 
цамн, на острыхь каятахт., углахъ п п]». 

4) При глапуровап!!! хрупкихъ п ломких!, тонко-! 
ет^'.нныхъ и-зд-Ьлгй, хотя бы предварительно обо;1:женыхъ1 
на бнекш1Т1.. л{)имТтяетсн оСрызхинпнгв глазурной мутью 
посредством-ь пульверизатора. 

Керамнчбск1я краски и цвЪтныя глазури. 



Окраска глазурей и подобныхъ имт, легкоплавкпхъ 
фгпосую1гц1Х71 матер1алов1., слун:ащих1) красками для керл- 
мыческой живописи, достигается вввден1емъ въ составъ 
см'Ьси,такьнааывиемых'ьп7^г/с7?гн1лг7.о1гг/гл/)«д,представляю- 
щихь по большой частп окпслы основного ха2)актера. Вт. 
пависимости сп, требуемой густоты окраски и той или 
Д1)угой красшдей способности озничепиые окпслы берутся 
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и'1. весьма разнообразных'!, отпопютпхп. 1съ количеству 
(|^|10(;у10!цнх'1» М11тер1аловь. В1> болылинетвЬ слтчаевъ 
отногаеи1е уто выра;кпет1;11 небольшими цЫ(|»рам11, царьн- 
рующимн в'ь п])ед'11лах'ь оть '/,р до 5 п н-Ьоколько бол'^е 
проц**нговъ отъ в'Т^са глазурнагома'№р1ал;1. 1глп тят. иая. 
красочпшо флюса. 

Красяицб окислы хшогда нрадварительно фриттуютсл 
съ небольшою частью иди со всЬми составными частями 
глазурной см-Ьси; полученную фритту смЬшинаюгь съ 
остальною частью и подвергаюгь тончаЛшему измолу. 

Окраска бв:{цв'Г1тных'1. глн^туриыхь состав\>в'ь прот^хо- 
днтъ либо вс'Л'ЬдствхР' химпческаю соедпиен1я 1;рйсягп;аго 
окисла сь сосг'авными частями глаяурн сь образов ангрмь 
цв'Ьтныхъ силикатопь (или б1>])атов*1»,1, 1)аств4)ренных*ь въ 
масс'Ь глазури, либо, механически, вс;гЬдств1е рав- 
ном'Ь]-наго расиред-Ьлешя въ прозрачной яассЬ гла- 
зури цвйтныхъ окрапгенныхъ частнць минеральной 
краски, нврпстворяюи^^-йся въ глазури. К]юски и гла- 
пури носл-Ьдняго рода рсегда мало 1Гро:!р»1ЧЫ. Обраио- 
ванье такого рода красокъ вопмо-.кно въ больишнств!-. 
случаевъ лишь с-ь самыми легконлавкмми флюсами спла- 
вляемыми ири ниицтхь ■1нмпе11атурахъ. При подня- 
тш температуры о6;кигй, механически расиредЬленноэ 
вь флюс^1 красяшве начало отчаотн иди вноляТ! раство- 
ряется В'Ь *|>лю1;Ь, вслТ^дствге чего окраска ет нзмФ.няетсн, 
и даисв сопс'Ьмь и]юпадаегь. Краски, ныгорак>1Д1я и'ь ны- 
сокомъ жару, нааываются^ — крагкамп малию наш. 

Важн-1-.Й1П1е, употробляюга.1еся въ керамикЬ, к]1аелш1в 
01;ислы суть: 

Оти'ь коба^11,ша, обладающая большою красяшеш сио- 
ообяостью, ц[)идаргь глямурямъ синюю окраску, Н'и :*ависг1- 
мостиоть присутствия въ глааури гЬхъ или кныхъ состав- 
ныхъ частей, отгЬнки кобальтовой си^рагки м1.нлнггся.Такъ, 
въ присутств111 ка-ия получается яр1Д1 спня)!, чистаго 
отт1.нка; натр1я и свинца— ф|01етоваго; цинкь и глияо- 
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пемъ П]»идаю1'ъ зеаеиовато-голуоые оттенки; оловянно- 
глииоземиыя гдааурп^небесно-голубые; въ прПсутствш 
титановое кислоты — зеленые. 

Окись хрома красить глазу|>ь въ шривяипсто-зе^е- 
пый цв11тъ; хромово1;1г<'лы.я соли п]пг иувМкгних'ь усло- 
В1лхъ~въ желтый. 

Хромиппип .'же.чьзнякъ даетъ коричнсн1/ю окраску. 

Окись .тромп въ соедши^иш съ окисью о,ювп дает1. 
красивую ро.юаи-криги ^ю окраску {тшкъ). 

Окись марганца — окрашпваегь свлацовыя глазурп въ 
б{/ровашо-фю.пчг1пвм(1 цвЬть, 1герех1>дтц1й въ ирису тсгв1Н 
желЪпа въ ко]1пч]и'вый: въ щелочиыхъ, чистыхъ глазу- 
ряхъ, кв1т*^ъыхъ^имешистово-фгоАетоеый, натр1евыхъ — 
красиовагио-ф1о.1стовЫ1). 

Окись ,уш)и даогь зе^енын краскп всевояможяыхъ 
0Т1*Ьнковъ; въ ярисутствш коба.тгьта ~ зе.^еиошппО'Юлу' 
бын, вь оловянныхъ глазуряхъ — бирюзо»ын, 

Возстаиовитедьний огонь переводитъ м^дь въ закнс- 
иын соеОннсиш^ и окраска р'Ьако пэмЬияется, принимая 
т1^1шобурые, че]>нно отт-Ьнкп, и даже металлическхй 
бдескъ — щш полномъ возстановлеши мЬди. При иивЬст- 
ныхъ, не легко досшжпмыхъ услов1лхъ и при высокой 
темиературТг обжига въ Бозстановительномь огиЬ закись 
ьгЬдтт раотворлетсн въ глазу]ш съ образован1емь нра- 
снвоЛ крапти окраски (кншийскан красипп). 

Оки^ь же.иьзи даеть много отгТтковъ -отъ свТ^тлыхъ 
оа!ряно-желты(С1» и кончая темно-коричневыми п крас-\ 
иыми, преимущественно въ краскпхъ слабаго огня. 

Сурьмяные окимы дамтъ желтые п оранжевые от- ' 
•НЬнки, особенно разнообразные въ соедпиепш со свинцо- 
выасн и жел'Ьгнымц окислами. 

Окись краиа краспт1> глазурь въ зе^^еновато-желтнИ 
г^Ъа-ъ; хгьсвинцовихъ гдазуряхь дает^. ярко-желтые тонн. 

Золото обладаетъ сильнейшей красяи^ей способнос1ъю; 
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даже при содержанЫ въ колмчеств'& сотыхъ долей про- 
цента даетъ пурпуровые тона (касЫввъ пурпурь). 

И.ишшна п ырпдгй даютъ сЬрые и черные цвЬта, 
Изъ иеречисленных'ь окдсдовъ для красокъ высокаго 
горноваго огыл ирш'одаы только кобалыпоеые, л'ромовые, 
м»ь()ные, пла-чшновие и ирнЫевые. 

06жнган1е глазурей н красоЕЪ. 

Обжигъ глазурей и красокъ, глуисащихъ для укра- 
шетя керамическихъ изд-ЬдЫ, лроизводитси съ бол1.ишмн 
предосторожносглми иротивъ загрязнешя ловерхностп 
печвквш газами и, главное, — копотью. Иосл'Ьдная, состоя 

Фнг. 84. 
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113'ь мельчаЙших'ь частичекъ угля, можетъ оказааъ на 
краски особенно сильное вл1ян1е, всл^дств1е своего хпма- 
ческаго воястановляющаго д'ййств1л на их1. составвыя 



части. 
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ВслгЬдств1е этого обжигаше покрытыхъ гла зурью или 
окрашеннъгхъ изд-Ьягй проияводитси либо въ «апср.1я.гь, ли- 
бо въ печахт! оообаго устройства съ обогр'6ваш.вмъ печного 
аространства снаружи безънепосредотвеинаго впуска пла- 
мени. Так1я лечи называются муфельными; оа^ состоять, 
какъ показ, на фиг. 34, изъогнеупорнаго ящика, муфеля, 
установленнаго на аркахъ или бруокахъ изъ огнеупор- 
паго матерхала /7 и окружонааго со всЬхъ сто]ЮНЪ (кр01г§ 
передней) толстыми стг&нками оГ»ыкновенной печвицкой 
кладки. Огонь изъ расположенно!^ подт. муфелвмъ топки 
* подымает'са въ узкхе промежутки между стЬнками пещ1 
и муфеля и доводить посд'6дн1Й до раскаленнаго состо- 
ЯН1П. Загружеяныя въ муфель илд^^лхп нагр-Ьваютсл, та- 
кимъ образом-ь, базъ непосредственна! о соприкосновенш 
оъ огнемъ. Черезъ трубу 1- наблюдаютъ за цвЬтомъ ка- 
лешл лом^шхенныхъ въ муфел-Ь изл'1Ьа1й; п^уизнаком'ь илав- 
Лбн1я красокъ и глаяурей олужнтъ понвлеше блеска на 
ихъ поверхности. 

Муфелькыя нети устраиваются весьма раиаообраяаыхъ 
системъ н разм-Ьровъ. Въ посл'Т>днее время стали отро- 
ить бояышя печи м^*фвльн011 системы, пер)и)дпчёс1ля и не- 
прерывно Д'Ьйотвуюиия. унотребляемын вмЬсто обы11Яо- 
венныхъ обжигательныхъ печей; при обжнгЪ товара въ 
муфельныхъ печахъ не требуется капсзлей. 



п. СПЕЦГАДЬНЬГП ОТДТк^Ъ. 



ГЛАВА I. 



Классифика[^]л глинянаго товара. 

Всл'Ьдств1е мяогочислвнностн и чрезвычайнаго размо- 
образ1я разлнчныхъ видовъ глиняяыхъ нзд^л1й, произ- 
водство которыхъ составляетъ отд^тьвыл отрасли кера- 
мическоА иромышлспнос-ги, оггасанхе каждой изъ нкхъ въ 
отд'1&льности являлось бы очень сложное ;)адачей. Оъ 
ц^лью облегчешя огтисан1я и изучетя керамической тсхно- 
догш, сходные виды и;!Д'ка1Г1 расгг^юдЬдлютоя по возмож- 
Еости въ небольшое число технически одыородшлхъ грушгь 
или классовъ, для чего выработаны различным системы 
вл асе ифнк а цш . 

Въ основу класоификацш принимаются о6ыкновенн1> 
тЬ пла. ныые вшыиме оч'личителъные признаки, относя- 
идеся какь къ черепку и:»д'Ъл1я, такъ и къ покрывающей 
его глазури, пригодные для характеристики главныхъ 
технич^скихъ особеиностей товара; такими ирнзнакаии 
могутъ служить: то1гкость, грубость и цв-Ьтъ черепка, 
сплавленность или пористость его массы, отсутсгвхе или 
наличность глазури, родъ глазури и т, д. Число свойствъ 
и внЬшнихъ ирипнаковъ разнаго рода глиняаыхь издк- 
лгй очень велико, но для упрощоная класспфшсацш не- 
обходимо принять въ основу ея только нвмног1е нзънихь. 
Очевидно, что это должны быть по возможности важнЬй- 
опо и наиболее характерные п[1изнаки. 

Создать п|юетт»<> и вь тоже время достаточно по;шую 
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влассификацио глиняяыхъ пзд-кпх-й, въ виду разнообраз1я^ 
а главное — внЬшнеЙ неуловимоспи многихъ важн-Ьйтппхъ 
техническихъ качествъ кераынческаго товара (какъ напр. 
твердость черепка, огнеупорность массы, степень ея об- 
жига и т. п. ) ^ предсговляетъ д^о далеко не легкое. 
Системы хихассификацш, предложенныл Броньяромъ. Саль* 
ветта, а попдн-Ье Кнаппомъ, Кольбе и кн. др., страдаюгь 
лнйо излишнею слои;ностью и т|>удно удерживакггся въ 
памяти, либо недостаточкы д.ш технической характе- 
ристики товара. 

УдобнгЬе дру| ихъ система, предлоисенная сравкител! во 
недавно д-ромъГартигомъ *). осиоваинал на немногнхъ^ 
но существенн'Ьйшихл. ваЪшнихъ, чисто технических'ь 
при:^накахъ. Эта классифнкащя п принята въ настоя- 
щемь руководстве . 

Въ основу классификадш Гартяга приняты одновре- 
менно с.гЬдукид1в т)т признака всякпго керям1гческаго 
товара: 

1) Цв}ьть черепки, по которому различаются пзд'к11л 
оъ естественной ингътной или иг-емной окраской, зави- 
сящей только ОГЬ ПрИрОДНЫХЪ ПрИМЬсРЙ КЪ ГЛЯН'51, 

и — съ б)и1ымъ\хля только слеиса окрашенным7» че}>еикомъг 
КЪ посд^дяимъ относятся также и искусственно скра- 
шеяныл. 

2)Состояихе черепка по степени сплавлетя въ обжигЬ, 
т, е. пористость его или суыав^епноеть, 

и 3) иалпчностт» или отсутствяе глиз-уршпо иокрытЫ-^ 
какого бы сорта сно нп было. 

Изъ всЬхъ возможныхъ оочетатй трехъ вышеозначеи- 
ньгхъ сройствъ, по-тучаютоя только 8 разлнчтгы^хъ ьомбн- 
нахцй, кото2»ыя и представляютъ характеристику сл'^ 
дуютихъ 8 группъ или класювъ товара: 



*) 8111Й1«п 10 йег Ргах1з Лея Ка1Ввг1!сЬеи РиКеШапиев т. Рг. Е Яаг- 
1!в, 1-е1рг1г 1899, 
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1-й кл.: черепокь темный'^ пористый; не1Л(и}урованиыЬ . 
б^ьлый; „ „ 

темиый; ^ ыазуроваииый, 

б^мый; „ „ 

темпый; сплавленный; иеигам/ровиуиый 
т, „ глазурованный 

б)ьлый; „ нег-лазурованный 

,, „ глазурованный 

Есть ещ** особый видъ глшшныхъ иад^лШ, крытыхъ 
имЬсто глазури масляяымъ или смоляныыъ лакомь 
{нап])., такъ наз. сид'?]10.штъ1; этотъ товаръ бы- 
вавтъ обыкновенно одного и того же сорта, отиосящ1ич>ся 
по свиимъ прочтмъ пртнакамъ къ 1-му классу, т. е. 
имЬетъ пористый черепокъ естественной окраски и отли- 
чается отъ другихъ изд-^лШ того же класса только уло- 
^той поверхностной яакироикоЙ. 

Приведенная классифмкащя охватываетъ вс^ виды 
глиняныхъ нздШй. Недостаткомъ ея является ']0, что въ 
отдельные классы, охарактериповлшаыэ лишь означенными 
тремя 1три;ш!исами5 можетъ войти иногда значительное 
колич[?отво довильно рцннородныхътоваропъ по существу, 
но нрниад.'шжащихъпо классификащн кь одной категорш: 
но т'Амъ не мен'Ье они представлпетъ много удобстнт» по 
своей нросго!"!;. 

Каждый класс'ъ характеризуется по Га})тигу слЬдую- 
щвмъ (.юразомъ, рполнГ^ огвичаюш,1Шъ общ1'нрипатой сор- 
тироикЬ глиннныхъ товаровь: 

/ к.1(1С<:ъ. Простой пористый товаръ: окрашенный, 
пористый черепокь, иоглачурованиый. Важн'Ьйш^е товары 
втого класса: 

а) стро1гге,1ьныЙ кпрппчъ, черепица, Д1>ени1квыя 

ТруЙ1.1. 

б) огнэупорный товаръ (кирпичи, тигли ит. п.)- 
б) теракотта. 
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2 к.юссъ, Бп:1Ы1) ипршшый. товарь ('неглазу]зованвьтЗ 
фаянсъ^: б*Ь^ый, порисплй череиокъ, веглазу|)оваБныЙ. 

а) голландская трубки. 

б) цндивдры для галы*аш1Чвек11хъ элементовъ. 

в) б'Ьлая твракотта. 

^-й илассъ. Гончарный иниурованнмй товары окра- 
шенный порЕ01ый черепокъ, крытый глазурью. 

а) гтростал глкнянал посуда. 

б) простой (ординарный^ фаялс'ь и ыа10лнка. 

в) печные ивразцы. 

4-й «лассъ. Ф(шнсовый товарь: 6'Ьлый пористый че- 
релоЕЪ| глазурованный. 

а) фаянсовый лосудиыя и др.1ид'Ьл1я, — такъяаз- 
тонюй фаянсъ и опакъ. 
о-й классъ. Кмшикерный товарь\ окрашенный, сплав- 
ленный черепокъ^ неглазуроваыный. 

а) кирпичный клинкеръ. 

б) облицовочный КИрШРГЬ. 

в) тротуарныл плитки. 
6'-ы класе-ь. Каменный товары окрашенный сплавлен- 
ный черепокъ, гла^^уронаыаый. 

а1 простыл кименныя кадЬл!!!: бу1ылки для мп- 

нера.хьныхъ водъ. канали^ацюнныя трубы, 
б) тонкШ каменный товаръ — ^посудныя иад'Ъ.11Я 
(пнвныя К1:»ужкп|. 
7-й классь. негАазуров<шный гми бисквитпыЛ фарфоръ: 
б^лыЁ ИЛИ ыскусотвеныи окрашенный, сплавленный чере- 
покъ, негл.азуронаивый. 

а) бисквитный фарфоръ; веджвудъ. 

б) фарфоровый цв-Ьты. 

8'й классь. ]^миуров(1Ииы*1 фарфоръ: б-^ый сплз^влев- 
ный черепокъ, |гла8урованный. 

а) европейеюй или твердый фарфоръ. 

б) англ1йск1й мягкШ илтг костяной фарфоръ. 

в) франаузск1Й мягмй (фриттовый) фарфоръ. 
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Какъ было сказано, лриведеннал система клаеснфи- 
1&аадн не охпатываетъ съ надлежащею то^геостъю вс'{1хъ 
видонъ глинлнаго товара и можеть для н-Ькоторыхъ иаъ 
нвхъ повааатьск нЬсьодько лскусственвой; въ ней при- 
няты къ основу только три глапныхъ признака, керами- 
ческих'ь изд'Ъл^й, тогда какъ мнопл существенныл нхъ 
(хобенностп совершенво упущены: напр., завнсящьп отъ 
разныхъ пр1ииот. п^юилподства — степень уплотнешя че- 
2)спка, гтепеил. лзме.тьчен!!! матер1алоиъ, характеръгла:1ур- 
иых'ь покрдлтШ- -пронраиность, окраска и т. д. Но если 
ввести ещекак1е либо примнака, класснфикащятотчасъже 
усложните]) и станетъ менЪе удобной для пользованоя. 

Для опред'Ьлетя къ какому классу отноентоя изс41^- 
дуемое керамическое пвд^лае приходится прежде всего 
обращать внимаше на свойство ег(^ черенка, для чего онъ 
изсл-Ьдуется въ чеютяхъ. не нокрытыхъ глазурью или въ 
взломе. Пористость или сплавленное соотоян1е легко раи- 
^пгчавотся только въ типичныхь случаяхъ; но есть много 
переходных'ь (.■остоятЙ(нолусплавленный черепокъ), когда 
р']Ьш11ть в<тросъ о СОСТОЯВ1И черенки бываетъ ;1атрудни- 
тельно. ( >ь точк и зр-^1 я пр1вм< >въ фабрикши^г , н Ьть 
иногда особенно р'|1акихь раяыпцъ въ товарахь одной 
и той л;е катего]|1ы. но ]>азвыхь степеней уплотненш 
въ жару — все пависитъ отъ степени жара. Съ дру- 
гой стороны, не р'йдки случаи ошпбочнаго отнесешя то- 
варовъ кь не вполн'6 10тв*Ьтствующему классу, всл-Ьд- 
ств1в уиускаемыхъ въ большанствЬснстемъкласгифвкащи 
такшсъ весьма важиыхъ техннческихъ особенностей, 
которыя аависятъ отъ пргемовъ формовки, подготовки 
матерхала и т. п. Такъ напр., порлстый товаръ, приго- 
товленный иаъ тонкихъ массъ сухпмъ пресс^шашемъ, 
иредставляегь по своему чрезвычайно уплотненному че- 
реггку и:1Д^Ьл1Я, на отол1ЛО сильно п существенно отли- 
ча»1)Ш1ясп отъ той же категор1и ияд-Ьл1Й. производеннытъ 
жидкой или т^тообразной формовкой. чт(] отнесете ихъ 
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къ одному II тому жв кдассу не можетъ не еиитатьсв ис- 
куссткввн1|1мъ. ОгЪнныя ойлицоночныя плитки 1гэъ фаян- 
совыхъ МАСС ь, п|>11Г{)товлены_ыя сухою прессовкою, весьма 
существенно отличаются по качестваллъ отъ обыкновен- 
наго фаянсоваго ^-овара тестообразной или жидкой фор- 
мовки, но для нихъ особаго класса ни В7) одной и:гь кл;асси- 
фнкацгй не предускатр1гвается. Во всЬхъ такихъ случапхъ 
вознгскаютъ сомн-Ьшя относительно принадлежности изд-кпй 
къ тому или другому классу. 

Нанбол-Ьй иадежныЛ и хпракте]1ный призна1гь порис- 
тости — это сггосибность черепка пам'&тно впитывать в'ь 
себя воду: черта, проведеннап чернилами по свежему 
иллому порпстаго черенка. ])астекавтоя, кикъ на про- 
пускной бумаНЬ; въ уплотненныхъ же прессов ан1емъ мао- 
оахъ этпхъ явлешй совершенно не за.М'Ъчается. 
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ГЛАВА И. 

Производство простого порнстаго товара. 

ГЬд11Л1я, яринвдлежагадя къ этой групп-Ь, соотавляютъ 
Х11№дме1'ь раалпчныхъ керамнческихъ пронзводствъ, р-Ъдко 
даясе совм'Ьща.емыхъ на одномъ и томъ же г^аводЬ: таковы 
п]*он:зводства кцрцичное, черепичное и дренлжиых'ь 
трубъ;пронзводство огнеуцорныхъ изд-Ьл^Й: строительнъгхъ 
II художественныхъ теракоттъ. Въ впду сущвственннх'ь 
различЫ въ техническихъ прхемахъ фабртьищл, н'Ъкото- 
рыя нзъ означекныхт. производствъ доллсны быть рав- 
смотр-1Ьны отд'Ьльно. 



А- Кирпичное, черепичное н дренажыо— трубное производство. 

На производство обыкновеннагостроительнаго кирпича 
употребдяютсл всякие сорта простыхъ легкоплавкихъ 
г.1лаъ, къ которыми нерЬдко гг|Л1ходитс'01 примЪшпвать 
по1го1;'ь въ кпчествЬ отощающей ирим-Ьси. Главн'Ьйгаев 
трр6овин1е, кото2юму долигенъ удовлетворять митер1алъ, 
11дущ1Й на выд'Ьлку кирпича, и вся обстановка его про- 
изводства — это возмо'лсная дешевизна, такъ какъ кирпич ь 
иредставляетъ самий громоздск1Й и малоц')&ыиый кераш^- 
чесшй иродуктъ. Эпч^ условге аре'жде всего олред-Ьляетъ 
характер ь глины, могущей практически ид'Ш въ кир- 
пичное протводство. Необходимо, чтобы залежь пред- 
назначенной для кирии'шаго производства глины была 
значительной мощногги, такъ какъ годовая выд-Ьяка 
кирпича ндотъ о5ык1юненцо, даже въ самыхъ мелкикъ 
аредирЫпяхь, многими сотнями тысячъ и даже мидлао- 
нами тт^'кь. 1Сром-Ь того, необходимо, чтобы по харак- 
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теру залегашя добыванхе глины было по возможности 
просто, т. е. чтобы залежъ была удобна къ отзлрытому 
разносу — 110 возможности безъ вся^;иxъ дорого стоющпхъ 
искусственных-ь сооруагешй; чтобы глина находилась въ 
непосредственной близости къ мЪсту производства и 
чтобы въ ней не заключалось вредыьтхъ прим'1>сей, какъ 
напр. грубыхъ камней, известковыхъ дутиковъ и т. п., 
требующихъ дорого стоющей очистки неред^Д уиотреб- 
лешемъ въ д-Ьдо. 

Наибол'Ье иригодными для 1г])онзводствастроительнаго 
кирпича являются тодце со}^та цростыхъ глинъ. содер- 
жапие значительную естественную прим-Ьсь песку; из- 
лишняя пластичность глины скор'Ке вредна, ч^мъ полезна, 
II должна быть искусственно ослабляема. Огнеупорные 
1Х)рта глинъ тшгже менЬе пригодны, такъ К41К'Ь для надле- 
жащаго ;1а1ср'Ьплешя ихь въ обжиге; требуются бол-Ье 
ВИСОК1Я степени жара, досч'игаемыя сь большею затратою 
топлива. Для удешевлешя производства кнрцичъ дод- 
:кенъ выходить достаточно оСожжеявымъ, т. е. ираобр-Ь- 
тать необходимую прочность, при невысоквхъ калнль- 
ныхъ темпер ату рахъ, что возможно только прп легко- 
плавквхъ сортахъ глины. 

Прочность ки])пича, зависящая оть условШ обжига 
н однородности ст2^оениI массы, опрод'Ьляется его соиро- 
'швлешемъ раздавливанию; д;1я строительнаго дЬла при- 
знается достаточньшъ, если кнрппчъ выносить давлеше 
60 пудовъ на квадратный дюймъ. КромЬ строительной 
прочности, кирпичъ долженъ удовлетворять еще сл'бдую- 
шимъ требовашямъ: онъ долженъ бычъ достаточно пориетъ, 
что необходимо для п|^очнаго 1гриставашя къ нему строи- 
тельных ь раса-воровъ, н легокъ. Въ ы'Ь1чОторыхь слу- 
чаяхъ (при возведенш подводныхь и иодземныхь соору- 
женШ) употребляютъ по возможности сильно обожженный 
кирпичъ, облалаю1Г11Й большею плотностью и непрони- 
цаемостью для воды. 
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На]>уясные п])и:швки харошахх) строитсньнаго кир- 
аи^1и: глухая звонксють пув удар'Ь и известная яркость 
кирпнчло-крас'ной окраски *); слабо обожженный им'Ьвтъ 
бл'^Ьдыый цвЪтъ II называется гиьгмъ; при лере'ЖОгЬ по- 
лучается так'ь наз. киргшяъ лселизиякь съ темной окра- 
ской и полу сплав ленной массой; его называютъ иногда 
нь\\]^&ыxльно-нлш^к^^ромъ. ЖелЪгшякъ твердъ, даетъ искры 
при удар-Ь сталью п плохо обтесывается. Плохо обтесы- 
ваются также кирпппн пзъ неоднородаыхъ массъ, иред- 
ставляюшав въ изломе видимую на глазъ полосатость н 
годержашде въ массЬ крупные ксики неперем'Ьтанныхъ 
мат©р1аловъ, кнмнц и т. п. 

Слабо обожж^^нная кирпичная масса, содержащая хи- 
мически не связявяыя ст. глиной расвторимыя известко- 
выя 11 др. соли, даетъ на поверхности б'Ьлый налетъ 
и подвергается легче выв-1;т- 
рввавпо: въ масс^ такого 
кирпича иногда заводится 
даже пд'Ьсень. При игп^ыта- 
нш хорошо обожженнаго кир- 
пича слабыми кислотами на 
холоду, въ расгворъ должно 
переходить какъ можно ме- 
3*^6 матер1ала. 

Оь ц'Ьлыо уменьшен1я в-Ь- 
сн строительнаго кп])ггича въ 
масоу прибавляются орга- 
ническая отощаюппя при- 
м1\1.'И. древесный опилки, 
каменноуго.оьыая м е л о ч ь, 
то[>фъ. молотое корье и т. п. 



Фиг. Но. 




*) Кирпичъ, прпготоАлепный изъ легкоолавкой гляоы, шдер* 
жащой, ва ряду съ жел-Вломъ, аначительпог^ количество навести. 
получаетъ вг оОжнгЬ бл'Ьдво*желт>'ю окраску. 
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>1атер1алт11. т1ГГ0]тюЩ1© 1Т|>и обжигЪ и осгалляюиде въ 
масс'Ь кирпича пустоты. Длл той же ц1^.'га формуется 
1гуетот1у1ыЙ или IЮVТЫЙ кирпичъ (фиг, 35). Означен- 
ные сорта легко в-Тюнаго кирпича прим]Ьняются пре- 
имущественно для кладки ннугреннихъ частей ст-Ьнъ съ 
цЬльюуменьгаетя пхъ в-бса; облегчеше в-бса кладки пм-Ьетъ 
особепнув) важность при возведенхи сводовъ, выступаю- 
щихъ закрытьгх'ь билконов'ь и т. и, сооружешГг. Пористый 
п пустотелый кирпт1и*ь, благодаря :)акл11)чвнному въ его 
пустотахъ воздуху и дурной теплопроводности посл-Ьд- 
няго, лучше защищаетъ са'^ны отъ 1громвраашя, ч-Ьыъ 
силошвой . 

Форматъ строптвльнагокп1дгача въразныхь стран ахъ 
раалпченъ, пам-Ьняясь, однако, въ сравнительно небо.ть- 
Ш11хъ хгред'Ьлахъ. Старпнаый руескШ формлтъ, упо- 
а-ребляющШся въболышп^ств1^с.•^уч^^ев"ьп донын'Ь^С» вер- 
шковъ длнны, 3 вершка ширины и VI* в. толщ1шы; въ 
Гермаши и Австр1И размеры ы'Ьсколько меньше, а 
именно: длина 2Н саитпметровъ (около о.Во вершковъ), 
ширина 12,0 сантимотровъ (ок. 2.8 ворш.| и толщина 
6,5 сант. (ок. 1,-40 верш., и Въ Голландшп Франщл упо- 
а'ребляютъ еще бол'Ье мелк1Й форматъ, особенно въ пртт- 
морскнхъ Т1ровпнЦ1яхъ, такь кнкъ высуишваше кирпича 
крупныхъ раямЬровъ, при сырости тамотняго воздуха, 
представляетъ бо.1ьш1я затрудненая. 

Кром1> кпрпичи обыкновенной прямоугольной форкы. 
производятся еще п всевозможные фасонные ^-орта, рач- 
ппго спещалт.ийго пааначен1я: м'кчмьиые — для клидки к|))т- 
лгахъ димовыхъ трубъ и сводовъ, илиниваки, шгрии.шмс 
ит. п. Кпрпичъ, п:])ед11азиачающ1Йся для облицовки нешту- 
кату] »ныхъ здат й . п рпготовл яется 6ох1;в чистой пра- 
випьпой формы и рпвпом^»рной ок|)аски. Въ послЪднве 
времи въ западной Евроя11 получястъ развипе произ- 
водство облицовочнаго кирпича иг*ъ тонкихьгончарныхь 
массъ, разнообразной искусственной окраски. Кирпич*! 
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имЬютт. формат-!, обыкиоввннаго кирпичного то])ип, снаб- 

ЖеЯТД ОКЛОЗНЫЫП ВНуТ}1вНН11МЦ пустотами и ])1136ИВПЮТСЯ 

на дв'Ь тонк1я п.тштки. с.ту.ка1гпя для облицовки. По сос- 
таву массы и способахП) фабрикадш они относятсл иь 
высшнмъ клнсоаыъ керамическихъ издЬлгП. 

Всл'Ьдств1е все во:1врастаюшей строительной дйятель^ 
ностп, потреблен!*? кирпича въ различныхь странахъ- 
ыеобычаЛпо развилось: въ настоящее время его произ- 
водство представляетт. одптгь изъ крупн'ЪйншХ!. видовъ за- 
водской и[юмъ1Шлеыиости, — особенно въ западной Европ*?!. 
Сов|)емеаное строительное искусство пред-ьивлдеть К'Ь 
кирпичу довышенпыя Т]1вбовав1Я по отношешю къ п^^оч- 
аос1и, долгов'бчвос-т, внешнему виду и т. д.; всл-Ьдствхв 
чего въ кнрии'шомь ироизводствЪ постепенно вводятся 
значительны!! нововведетя и улучшения, сл^Ьдуя ука- 
яанхямъ науки и техники— хотя и не вевдтЬ съ одинаковой 
посп'бшностью и усп^омь. Несмотря на кажущуюся 
II]^остоту и непритязательность товара, [шщоналкно поста- 
вленное производство его далеко не столь просто, такъ 
какъ хорошгй кирпичъ, удовлетворяютщй вс^мъ требув- 
мымъ огь него качествамъ, долженъ быть въ тоже время 
дешевъ. 

Въ Росс1в, въ огу^омномъ большинстве случаевъ^ 
кпрпичное производство п^»едставляе'П1 п]1вдмегь сравни- 
тельно мелкой п])омып1ленностп. возникшей на мЬстлх'ь 
потре5леи1я. Оь вввдв1пемъ раанообраантлхъ тохиичеонпх'ь 
усовершенствоиан1Й, с*ь иаобр'1'.тен1ем ь машинной подпя- 
товкн п 1]к)рмовьп масоъ, обпшга въ явпре]1Ывно дЬй- 
ствуипцихъ !1вчах'!> огромной п])оизводительиости, —кир- 
пичное проиянодотво постепенно выходит^ь изъ рамокъ- 
медкаго ручного труда. Надо замТ;гкть однако, что далеко 
не во вс'Ьхь случвахъ замена ручно!1 работы машинами 
оказывается безусловно вы1'Одн-]&й, — !10краЙнвй м'^р-Ь ирн 
русскихъ усло!аяхъп]зоцзБодс.тва: при дороговнзнЬ у касъ 
машинъ и ао!1лива и С1)»внп1 ельыой дешевизне ра6очпх*ь 
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рукъ. Въ западной Европ'Ь. гд^ производство кирпича прл 
помощи машпнъ почти повеем Ьстно выт-Ьснило ручную 
работу, кирпичное дйло аачиыаетъ по немногу переходить 
въ манопоМю крупныхъ произролителей. чему особенно 
способсгвуютъ современныя непрерывно Д'бйствуюпця 
обжигателъныя печи огромныхъ разм^ровъ и произво- 
двтвдьвости, даюиая необыкновенную экононш въ топ- 
див'&. Заграницей сущеетвуютъ киргшчные заводы оъ 
поис'шн'Ь кодоссальниЛ производительностью, доходящей 
до н-Ъсколькихъ сотенъ и даже тыоячъ лшллдоновъ штукъ 
кирпича въ годъ. 



Составлев1е и подготовка кирпичной хассы. 

Для производства кирпича, какъ было указано, ная- 
^ол^в пригодными оказываются мало пластичные, тощ1е 
и легкоплаыае сорта глинь, содержапц!- значительную; 
гт]1им-6сь песку. Так1я глпны, не требуя дорого стоющаго 
сагЬшиванш съ искусственными примЬоями, годятся не- 
посредственно въ д^Ьло, въ своемъ прнроднозгь впд-Ь. — 
йезъ всякой предварительной механической подготовки 
(размола, просЬиванхя, отмуч:аван1я и т. п.;; получавмыя 
азъ нихъ нзд-^лха огдичаютса лучшими качествами, ч-Ьмъ 
прнготовленныя изъ пластнческихъ, жпрныхь гдинъ. 

Тощая глина даетъ меньше браку, происходящаго 
отъ сильной, неравнолгЬрной усадки во время высуши- 
ваа1д и вызываеиыхъ этпмъ нарушенШ правильности 
<^рмы, появлешл трещинъ и т. д. Эти же простые сорта 
глпнъ бываютъ обыкновенно настолько легкоплавки, 
что для надлежащаго закрЬплеакя ихъ въ обжнгЬ 
достаточЕГЫ не высок1я степени калильнаго и:ара. Чрез- 
мерная легкоплавкость не составляетъ однако безуслов- 
наго достоинства кириичных'ь глинь: кассы ннзкаго об- 
жига, вообще говоря. меыг1е прочны, ч-кыъ нормально 
обоячисенныя щт высшнхъ температурахъ. 



— 191 — 



Для производства высшихъ сортовт. кп^тпча употреп- 
лшотся бол'Ьо ;кнрныя глины, съ меггьшимъ содержашемъ 
песку. Их'ь ггрнходится нередко отощать искусственно, 
посредствомъ прибавки песку и др., дешевыхъ матер1а- 
лов'Ь. При искуоствеиномъ составлена массъ, жириыл 
Г.1ИПЫ нерЬдко смешиваются с ь болЬе '1ч>11щмд. 

Отмучнваше, сухой размолъ, арос-Ьивате и т. п. оав- 
рацш. улучшампца качество матер1ада. в'ь кирпичяомъ 
пропзводств*Ъ. малоприм-Ьнимы, вс'Л'15Дств1е евязанныхъ игь 
аажи. крупныхъ накладныхъ расходовъ. Отъ каменистыхь 
примЬсей, нередко попадаютдихся въ глин*Ь, стараются 
освободиться обьгкновенно п]1и ея добытЬ, что возможно, 
конечно, то.:1ько вь т-бхь случаяхъ, когда камня не такъ 
много н онъ крупенъ. Чтобы ослабить вредное вл1яшв 
неотд'Ьлвиныхъ кяменпстыхъ прим^&сей, добытую ияъ за- 
лежи глину п]юмуокаюгь чвре:гь вальдн или иныя дро- 
билки, — съ гЁмъ, чтобы раздробить находяицяся въ вей 
крупаыя прим'Ьси и равном'Ьрно распределить ихъ въ 
масс^ при последующем ь раз>гЬишваши. 

Подготовка массы представляетъ существвни'Ьй- 
шую опера1цю кирпичнаго производства, въ которомъ 
перерабатываются огромнмя количества сыуюго мате- 
р1ала; при мапшаноА выделке кирпииа часто, какъ 
было указано, подготовка массы и ([юрмовка изд'ЬлШ со- 
единяются въ одну операщю, выполняемую при помощи 
особыхъ глиномяльны:хъ преосовъ. 

На заводахъ. пользующихся ирхемами ручной обра- 
ботки или машинами простейшихъ коаструкцдЙ, каковы 
напр., пуюстыя г-гапомилки съ хуэннымъ приводом ь, — яв- 
ляется необходимость въ предварительномъ выморажп- 
ваиш глины, существенно облегчающомъ, какъ извЬстно. 
дальн'Ьйп1у1о ея переработку. При унотребленш же гсо- 
верпхенстнонапныхь глииомяльыыхь михпинъ. въ предва- 
рительной подготовкЬ глины прямой необходимости 
не встречается, такъ какъ, посредствомъ усштепиой ме- 
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ханичеокой обработки, ыогутъ быть достигну-л^ также 
вполн-Ь благоприятные резул^,таты. Нлдо зам-Ьтить однако, 
что иа1;нми бы 11р1вмаыи не перерабатывалась глина вт> 
одаородную массу, -предварительное ея п1.омораживанш 
или л-Ьтован1е даютъ всегда улучшенные ре-чультаты. 

11ерераб01'К'11 г.?и1нъ на гляномялкахъ обыкноненно 
ггредшествует1. зилтчиваше вь особыхъ, вырытт.1Х'ь иь 
вемд!) '1'вор11.тахъ. Смотря по етеиоиц пластичности глины, 
замачпвашв, т, е. равномерное насыщенге глишяыыхъ 
комьев ь водою, т^шбуетъ бол!* плпменЬо 1Г])одолжнте.1ь- 
иаго В2)еменн, "Л — 3 и бол-Ье сутокъ. ;^пг])уака вынутой 
иаъ залежи глины въ иимичивательное гио)>ило произ- 
водится посюЛяо, съ заливкою ка;кда1о слой водою. При 
подлгЬшнваши къ г.шнЬ какпхъ либо огощающтгаъ ма- 
терхаловъ, или при сосгавлешн массы иаъ н^^сколькихт. 
глинъ, вс'Ь эти ма1'в})1алы замачиваются вмксгЬ, въ цп- 
слойном'ь расположеши. Вынимаше достаточно размочен- 
ной {стьлои) глины нуъ твор11ла нроиаводитсл по вврти- 
кальношу направлетю — отр'Ьзая лопатами пласты сверху 
до самаго дна. На к]1улных'ь кирпичныхь наводахъ, обо- 
рудованныхъ сильными ра:ш1ии1!1ттол|1Нымн машиианн, 
вышеописаннаго ианачивак1н В7. тво2>илнх'ь не прим'1ь 
вяютъ равно какъ п выморалашннья. 

Обы'шый Т|р1емъ машинной оГ>|юби'гки состой! ъ В7> 
сл'Ьдую1цемъ; не1]оередсавенио выиутук> инъ аалвлш глину. 
въ состоян1ц ея естественной влажности, цролускаюгь 
сперва въ вальцы, а затЬмъ въ особыя па})овыл глпяи- 
м^ии, въ которыхъ на размешиваемую глину иеп[^»в- 
])ЫВНо поливается тонкими струйками вода, въ количе- 
стве, необходтшомъ для получвн1я плаотичяаго гкста: ра:»- 
моченная до надлежащаго увлижнеши глина ггодавтсл ме- 
ханически, дЬЙств1емъ саыиД г.пшомЫки, на тоншней- 
дерный прессъ того или иного устройства. 

Что касается степени увлажкешя глиняной массы, то 
ва;(о заагЬтнть вообще» что при машинной вихЬлв'Ь 
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Масон должны быть значительно сутпе, илп, какъ гово- 
рят-ь, — к^^у'ле, чЬмъ при ручной, требующей легче цере- 
р!1баты]и1емыл,жид1ия массы. Установичъ какую-либо 01Т]зв- 
дЬлйнную степень риззпнясен!*! теоретически совершенио 
неноаыожио; нливьттодн-Ь/ииая устанявлива^'тсл практи- 
чески и лринор1»ил1шаетсп К1. опред'Ьленной конструкгци 
машннъикь лрхемлыьперпрабопсп. Такънал|1.. при обра- 
ботк'6 глкыъ гладкими вальцами необходимо придать массЪ 
вполн'З^^ определен иую степон!» крутости, такъ ка1-;ъ че- 
резчурь разжиженная илислпшком'ькруга)] масса не захва- 
тывается валами, а только ско.'шаитъ по ихъ поверхаости.* 
При пропуск!» массъ черезъ глиипомнльныя машины съ 
и'Ьшалкпмп иалишнял: крутость т-^ста аатрудняетъ ра- 
боту м'Ьин1лки и можетъ повести къ поломкЬ ея частей; 
п р и мли-кихъ же , слишкомъ р аажилсепых ь массахъ не 
моясетъ быть достигнуто надлежощаго разм*п1иваи14), так'ь 
какъ попадаюшДеоя въ массй мен-Ьв размоченные к<^1*гья 
глины свободно передвигаются ъъ жидкой ередЕ^ и не 
раар-Ьзиются ножами глиномялки. 

Форновка кирпича- 

Производится, какъ было говорено. по двумъ спосо- 
бамъ: ер(/чн(/ю и при помощи машинь. 

1, Р^/чи<(н фирмоека производится въ особыхъ руч- 
ныхъ деревлпных'ь формахъ, кото- 
рый бывают^, дволкаго вида: бея- Фнг. 36. 
донныя, такъ иаа. пролетки (фиг. Зв), 
и енабжепшля двищемъ, поОиниыл 
формы. ]1хъ дЬлнюгь, кромЬ 'ЮГО, 
либо ОДИНОЧНЫМИ, либо двойными, 
тройными и т. д. — для одновремен- 
нйго формован1я Н'йсколъкпх!^ кир- 
Ш1чей эарааъ. При выдЬлк^ чише 

ОтфорМОВаНКЫХЪ ПЗД'ЬЛ1Й формы 113- 

внутрн (|бивпются лиотовымъ динкомъ. 



\ъ 
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Пролетка представляетъ собою рамку или бездоншлй 
ящикт. нзъ тонтгтсъ досокъ, скр'бттлонных'ь обручкммт» 
жел-^аомъ. Во время работи пролетка устанавливается 
на формовадьномъ стол'^ п рабоч1й съ силой вС^шсываигь 
въ неа комъ мипсаго гл1!Н11наго ткспа; вжимаеть его вь 
углы формы руками п сглаживаетъ загг-Ьи-ъ открытую 
цовврхлос1ь скаакой. ЧтоСпл глина не приставала къ 
дереву, пустая форма смачивается пе|юд'ь уиотребле- 
ш.еыъ в'ь д'11ло водою, ттли въ смоченнохгь вид-Ъ ирисы- 
павтся сухимт. мелкимт. г^оском^.. Няиолненнал глиной 
' фо])лса пнреворапивавтсп на ребро п птпоситсн подруч- 
ыымь мастера на суиптльнмй то1съ. на который отфор- 
монанный кирпич!» осторожно вываливается плашмя. 
При суи1К'Т; иа отеллажахт. илп В7, зякрытмх7. су- 
1Ш1лках'ь, сформованный кирпич ь укладынаотся на су- 
нтльныя доски, на которыхъ и сстаетоя въ ггервые пв- 
рюдм сушки. Одпн'ь формовщик'ь, или какъ пхъ иааьшаюгъ 
у нас'ь — порндтпиикъ, съ помощью подручнаго шгь го- 
товой массы, подвозимой къ формовалытму столу, мо- 
же-гъ сд'Ьдать въ работай день отъ 1.500 до 3.000 шт^-къ 
кирпича. 

Подспаыл формы упогробляютсл на пИкоторыхь яа- 
водахт. при фо{*мовоши кирпича гга^. бол^е крутыхъ 
на^съ, не 1годвр])гавшихсп Н])ивпл1 нему замачиван1к1. 
Глнна набиваетсл въ ;)ти фо]1Мы ири иомони! ос'обыхь 
деревяняыхь колотушекь или поир^^дствомь утаптыватя 
ногою; отсюда т\япйн\в^ и од ымтпы и кирпнчъ. вт. отди- 
416 отъ формуомаго въ иро.1в'1ках7., 11азыва*«М11Го слчио- 

Ручная формовка кирпича нропаводится иногда, 11})и 
бол-Ье чистой выдЬлкЪ, нзъ крутыхъ массъ, въ особыхъ 
тиска.гъ, состоящпхъ изъ неподвшкной, вд1;локной въ 
столъ фпрмы, снабженной подви^ьным ь дномь и крышкой, 
вжимаемой въ форму посредствомч. рнчага; отформован- 
ный кмрпич'ь ныталкивается днпщемъ наружу и, П]>п до- 
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стпточпой крутости мпссы, можотъ йыть гт]1нняп. рукоии 
и 110Ст11вле1п. въ сушку сразу на робро. 

Кцрпичъ, треоушпцй бол*йв »гастой выд'&лки, какъ на- 
прнм'Ьр'Ь облцц^шочнI^й, гтодворгаетсн иодчтлк'Г; п до- 
Д'ЬлкЬ В1юелЬдстп1|г. когда масса усп-Ьотъ н^11:к1)лько про- 
сохнуть, Подпраъка кнр1П1чапроизподитсл либо вручную, 
посредстсомъ иыглажкпаихп особыми |[('Жаии и обмимы- 
ванЬг поверхности тоший, отмученной г.шной,— либо при 
исмощц ссибых'ь мвханнчвскихт.тисковъ. Кпрпич'ь, отфор- 
мованный в*ь тнскахъ опплапппго уетрийства, т1лупаетон 
Ловол1>но чистой и нранилышй формы и обишиовенно ив 
требутъ Д1Л10."1НителыюЛ ттод»траьки. М(^хан11ч«ск1е тиски 
представляютъ переходную ступень мужду лростымп руч- 
ными ф(1рмами п киргтнчвд1^ательн11гми лсаишнами. 

'^. Мптпинал формовка кирпича. Ыо смотра на многая 
Преимущества, нредставляс^мъти ручной выд'^ткой, какъ 
напр.: огч)утотв1в ш.^обходи>1ости сосредоточивать втад^Ьшсу 
огромнаго количества громоздскаго товара вь одномъ 
оиредЬаенномь ыйстЬ наводи, ч'ш соирлжено съ увелн- 
четомт. раоходовъ по доставк'1^ сырмх'ь матерхаловь и 
ряам1;ш;вн1ю отформоваинаго хшрпича въ дплет;о ототоя- 
1ЦПХ7. сушилкахъ; по смотря па вполп-Ь удовлетворптель- 
ныя технилескгя качества строитсльваго кирпича ручной 
фо])мовкн, отличающегося шероховатое поверхностьн •, 
какъ не.тьзя лучше подходнишй къ условхямъ ст-йнной 
кладки и дающрй луппее ск^гЪилеще со строителытымп 
ростворалт, — вь больштгь п]>опзводствах*ь п[>пхолитсл 
переходить на мшнннпую выделку. 1Тосл*Т;дш111 при п:1- 
в'Ьстшлх'ь услов1мхь представляетъ несомиЬниыя яноно- 
ннческ1я выгодк. Существуешь мн'Ьн1е, что кирптпгь машин- 
ной выд11лкп обладаетъ, по сравпенпосъ ручнимь, многпмп 
недостатками: иллнпгае гладкой поверхностьи^, плохо вя- 
жущейся со строительными растворамп, чрезмерною и^юг- 
ностью массы, ду|)по поддающейся обтосыватю, нако- 
нецъ, — н-Ькоторой иеравном'Ьрностью въ ст1)осн1и массы, 
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всл'Ъдсгвхе чего киршшъ обнарум;11ваеть склонность рас- 
калываться при обтеск-Ь по какому либо оцредЬленному 
направлешю, и т. д. 

Оаначенные недостатки, Д'1&йствитеаьно ирлсуцде при 
дав'Ъстныхь услов1яхъ машинному кирпичу, отнюдь ие 
оосгавляют'ь одиако неотъемлемой особенности вообще ма- 
шинной выд'Ълкп. Прп внлмате;1ЪЯ0МЪ подбор'Ь маптнь 
и ход'Ъ раоотъ. спелДально прииоровлешюмъ къ своП- 
отвамъ обрабатываемой глины, указываемые ыедоотатки 
могутъ быт1. устранены, или по крайней ыЬр'Ь существенно 
ослаблены. При современномъ положенш глпнод'Кльнаго 
машгагостроешя л внесенныхъ ъъ ото д-Ьло огромныхъ 
технпческихъ усовертенствоваи1Й, таковой выбор'ь ма- 
шнн'г. въ 6олг>тпнств'11 случаввъ не представляеть осо- 
бенныхъ затруднен1й. Жалобы же на гЬ или Д|)ут1в не- 
дочеты машинной работы обьясняются главнымъ обра- 
зомъ новинкою самого Д'Т;ла, недосгтаточно терп'^^лпвымъ 
огношон1вмъ къ рабогГ. на первыхъ порахъ и неумЬаьемъ 

ЕЪ ней Пр1Ш'{^1НЛТЬСЛ. 

Выбор'г> Т011 или другой изъ многочпслеияых'ь кои- 
струкцШ машин'ь долженъ быть строго сообразованъ со 
свойствами перерабатываемой глшпл и съ мЬстяымп уоло- 
В1ЯМИ производства. 

Мапшны для <][юрмов1;и. кирпича бываютъ существенно 
двухъ родовт.: одн-Ь служап, для с()0рмовйЫ1я нзд-Ый пш. 
т^стообразпыхъ маосъ, друтхя — для сухой прессовки. 

Машины порваго типа основаны либо на выжимаши 
глинянаго гЬста черезъ мундштучное отвй]к!Т1е ф^^р- 
мовка черезъ истеченгс, либо на ыеханичнскоми выппл- 
нен1и Мйннпуяяц1Й ручной формовки, т. в. на заполнети 
массой, подъ н?^которымъ дявленаемъ, обыкнов(^пиыхъ 
кирппчныхъ фи]>м'ь. Машины длп формовки тКстообрад- 
ныхъ массъ находятся обыкновенно В7. иепосредотнен- 
номт. со<?данвн1н сь механической же гл1гн(1мялк(»й. шгь 
лотовой В1ШЛИ'Ъ под1'отонл<'тии1 масел ппдаотся в*ь фор- 
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мующлй органъ, Отъ бол-Ьв или мен-Ье удачной кон- 
струкд11г этой последней существенн'ЬЙтеЙ частя всякой 
формовочной мадпнвы главным ь образпмъ и чависятъ 
качес'гьа подучаеыаго изд'кпхя. Въ машпнахъ, въ кото- 
рыхъ 11отвчен10 мас<.и выаываотел д11Йотв1емъ разм'Ътп- 
вато.'и.иыхъ лонатокъ или ножей 1-лш1омялк11. иолучакь 
щался глинянал! струя не отличается раныом-^Ьрнымь стров- 
шомъ. 

Для лолучошя вполне однородной постройшю глиня- 
ной струи, выжимнше е,и изъ источиаго отве^'^^тхя че21еаъ, 

Фиг. 37. 






^■•ФЖЛ*>4 



такъ называемый мундштунъ должно щюизводиться п^т 
помощи какого-либо спецгальааго приспоеоблешя. Для 
утой игЬли служатъ, какъ было уже указано, либо силь- 
ные вальды зяачительнаго даамеч'ра, либо ио^^шиевые ме- 
ханизмы; лпбо. наконецъ, — особой формы влн'говые гребки, 
насиживаемые на кооц-Ь оси глиломялки. Формовальная 
машпна, показанная на фиг. 37, снабжена нрншюсобле- 
н1ямп д 1л 1)азр'Ьаан1я выжимаемой изъ нел глиняной 
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вслг6дстн1е пего киринчь обнаружнваетъ склонность раг- 
калывптьйп при оотвск-Ь по какому либо оп])вд'Ьлвнному 
напраялешш, и т. д. 

Означенные недостатки, д'Мствитвльно прпсугще тгри 
изв*1^стныхъ услов]яхъ ионшниому кирпичу, отнюдь но 
соспшляютъ одншш неоа-ъемлемой г)(*обенпостн вообще ма- 
итштой выд-йлки. П]П1 инпмателыгомъ подбор^! машниъ 
II ход'Ь работъ, специально тгрнноривлоннпмъ къ свой- 
ствамъ обрабатываемой глпны, указываемые недостатки 
могут^. быть устрпнепы, тьтн ио крайней м-^р'й суич^ствешга 
ослаблены. При совреметшомъ положоти глипод-йлытаго 
ма1шшост]>оешя и внесепных'Ь въ ото д^о огромныхъ 
техннческихъ уоонергпопствовашй. таковой выборъ ла- 
пгант. въ большннств'Ь случаовъ не представляетъ осо- 
бенныхъ затруднотЛ. Жалобы же на т'Ь нлп друпе не- 
дочеты машинной работы объясняются главнымъ обра- 
зомъ новнаною самого Д'Ъла, недостаточно терггЬлпвымъ 
отношенхемъ къ рабогЬ на пе1>выхъ порахъ и неум'Ьньемъ 
къ ней пргосЬннться. 

Выборъ той тьти другой пзъ многочпсленпыхъ кон- 
струкцШ маптнъ долженъ быть ст^юго сообразованъ со 
свойствами перерабатываемой глины к съ м-Ьстнымп усдо- 
в1лмп производства. 

Маншны для формовки кирпича бьгвяюгь существенно 
двухъ родовъ: однЬ служатъ для фо21моваи1п ипд'Ьл'1Й иаъ 
т-Ьстообразныхъ массъ, друпя — для сухой прессовки, 

Мишины перпаго типа осиовнны либо на выишмишп 
гллняиаго гЬста череуъ мундштучное отверст1е - фор~ 
мовка черезъ иапечешг, либо на механическом'ь вы1гол- 
нети манипулятрй ручной фо|»мопки, т. е. на заполнешп 
массой, ппдъ н11которымъ давлекхемъ, обыкновенныхъ 
кирннчяыхъ формъ. Магапны для формовки тЬстообраз- 
ныхъ массъ находятся обыкновенно въ неттосредстЕен- 
номъ соедпнеши съ механической же глиномялкой, изъ 
которой вполне подготовленная масса подается въ фор- 



муюпий органъ. Огь бол*6е или меп-Бв удачной кон- 

струкцти .чтой посл'^иыей сущестнсшгЬйгпей части всякой 
формово-шой машниы главным ь оара;|1»мь и аавпсягь 
качества получавыаго над-кия. В'ь матинахъ, въ кото- 
рыхъ 1гстечец1в мас*.'Ы ны.чывается д1;Й1'тв1ом'ь разм-Ьши- 
ватвлглыхъ яапатокъ или ножей глинпмялкп, получаю- 
щаяся глиняная ст2)уя ив отличнотоя ранном'&рнымъ строе- 
шемъ. 

Для получен1л вполне; од>1ородной по строенш глиня- 
ной струн, ны/киманхв ея кзъ исш'шаго отверст1я черезъ, 

Фиг. 37. 



^/^ 
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такъ называемый М1/мдшт1/къ должно производиться при 
помощи клкого-либо сненЁВльнаго приспособ детя. Для 
атой дЬли длужагъ, какъ было у;ке указано, либо силь- 
ные вальцы нначитедьнаго д1аметра, либо поршневые не* 
ханн:1мы, либо, наконецъ, — особой формы винтовые гребки, 
насаишваеШ'К' на концЬ оси глииомядкп. Формовальная 
мапиша, тжааашюя на фяг. '67, снабжена прнспособле- 
шл)1и для ра;1р-Ъзашя выжимаемой изъ пел гдияшюй 
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ленты. Последняя, по выходтЬ лзъ мундштука, сколь- 
зить по поверхности розрЪзательнаго ставка, снобжен- 
ыаго роликами. Задняя часть пр1еынаго стола устраи- 
вается подвижною на колесахъ; къ этой части прикр-]^.!!- 
лонъ пропоючкыГ! р^^закъ. посредством ь котораго не- 
прерывно выходящая и.}Ъ мундигттеа глиняная струя 
разрезается на кирпичи, любого формата. Посредством ь 
мапшит», ряботйющихъ истечен1емъ, весьма удобно фор- 
мовать лустот'ЬлыГ! кирннчь и т. п. подыя изд-^лгл съ 
продольными во всю длашу глиняной струп пустотами. 



Фиг. за 



Д 



Г 



л..»-. 



ь1 



ГГрим^шнемые дли формовки мундштук'ц могутъ имЬть 
саыоз раянооб]>анное устройство. На фиг. УЪ д :ю5]>аженъ 
мундгптукъ для сплошного ин]1пича; на 39 — мувдшт\'К'ь 
снабженный двумн ь'срипми н.тп срдечликами, для фо])- 
лговки иустот'Ьлаго к1Г]игача. Муацптуки дЬлаютсн .шбо 
метилличесшр, гладко отполи]>ованные внутри, либо де- 
^^гв^ШI^ыс, обитые внутри цинковой пли латунной жестью. 
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Всл'1?1дртв1е зяапительнаго трешя выисимаемой ленты о 
от1}шш мундштука, на пове)1Хностц истекающей струи, 
оообснно въ острыхъ углахъ. получаются иногда рва- 
нины иди ^ас/ыеи, по^пяихш над-Ьл^е. Эчч) часто наблю- 



'Гиг. 39. 



дается у тошихъ глинь, трудно лоддаю1цихся форыовкЬ 
пс'№чен1емъ. Для ослаблеш.я тренЬ! виутргнняя иоверх- 
иость мундштука смачивается п]юстою или мыльною 
водою, ч^рэвТ) неболкипя отверст1п въ т'Ъли мл'ндштука. 
Бол^е удобно смамываются мундштуки ст, внутренней 
мэталлнческоЛ оЗинкой. и ;ъ гц]Нновыхъ или латунныхъ 
пластннокъ, расположвниыхъ четуеобрапно одна надъ 
Другою. 

Формован1е кирпича нть чрезмйрио Т(пцихъ масоъ, 
проитводится оь большиыъ удобствомъ на механическнхъ 
фориовочных'Ь п|1вссахъ, которыхъ им'Ьется так:ив много 
рпанообразныхь конструкгий. 

Сухш1 прессовки кирпича лвлается непамЬнимой въ 
гЪхъ случаях!., когда нрнходитсл! нмЬть дЬло еь гли- 
нами, почтн — или соверишнно лшпениыни нластичности. 
Та1«)вы, иа11]тмЬръ. мпопк слонаеватыя и ишфврныя 
глоши В'ь Аиг.т1и и Амбрик"!;, отличаищ1Лси иревосход- 
(1ыми 1;ачи-тва»т, но и*> дающик1и даже въ тонко озмо- 
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лотомт, сосугопнш достаточно плястишанго 'гТ»«тл. Въ Амо 
рыкк II Англ1и оухин иыдЬлка польауетсл ипчги ионсе- 
м1?стньгмъ рвсч1рострапеп1ом7>. Подготовка массы дтя сухой 
пресоовки состоитъ иаъ размол» лредпарительно вмсу- 
гаеннаго матрргалл п. впльцахъ, де.шнтвграторах'1. или 
жррнпвахт.. Мяссы. н^аушля въ сухую прессовку, при 1еь 
Г0Т0ПЛРН1И простого кпрппча не должны быть даи№ осо- 
бенно тонко 1г:1мальшаеыы; дспгускавтся величина йврень 
сь булаво^гаую головку и бол'Ье. 

Сух1е пресса состомп! пзъ пр1)чн1)1хъ толстосгЬнныхъ 
оквозныхъ формь (отливаемых'ь изъ чугуна или стали), 
въ кото]и.1Х'ь фо]1муются только боконтля сг^Ьнки изд-^^лая. 
Верхшгл II Н1г-кияя его лоиерхлосш отп]К'ссовывпются вхо- 
дящими въ форму нижшшь II верхнвмъ иоритимп и.\\\ 
шталик/ми, сжимающими 31К*иипннцй въ форму тгорошко- 
образный матерга/гъ под7> силт.гг11йхп1шъ давлешемч,. Прес- 
совпте производится не сразу, а постепенно— (чтрвн при 
неболъшомъ давленш. чтобы удалить заключенный между 
частичками мате]»1ала воздухъ, а зат'Ьмъ его постепенно 
уенлпваютъ и доводить до нЁ<чсольких7. (чпъ атмосф^ръ. 

Пресса тш'Ьютъ весьма разнообразную конструкщю и 
7Т]юпзводитольноспъ; лучшими счптаютсл тдрав.тиа/пе^ 
нъ которыхъ движеше упомвнутыхъ поршней нроизво- 
днтс^ посредствомъ сильнаго напора воды^ сжимаемой 
подъ огромнымъ давлешеыь. Сухая вмд-Ьлка кирпича. 
обладаетъ, какъ сказано, тЬыъ ирепмущес130мъ передъ 
вС'ЯКнми другилги сш^собами. что о'пгрессованный изь су- 
хой массы кVIрпнчъ почти не требуетъ сушкн и можетъ 
пдтн непосредственно въ обжиг'ь. ТЬмь не мен"]Ье этоть 
способъ формовки еще очень мало расиространеыъ не 
только у насъ, но и въ заладной ЕвроиЪ. 

Выд1лка черепицы. 

Нанбач^е пригодными для че1)епичнаго п^зоизводства 
лиляются тЪ сорта глннъ, которые обладаюа-ъ большею 
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чистотою и. сл*Ьдовательы<и ббльшею огнвуцо]»ностью по 
1'рнвнешю 1*ъ простой кирпичной глиной: небольшим'ь 
г-оле])жа>пемъмелко:»Р1>н[1Стаг<) пескал достаточной пластич- 
ностью, допускающей выдЬлку бо.тЪе тонкой червт!цы, 
безъ ущерба требуемой отъ яея прочыостп, 

Формоика члреилцы должна произподитъсл Т1зъ воз- 
можно тщательно подготовленныхъ массъ. п|тчемъ — чЬжь 
масса круче, тЬмъ лучше, гЬмъ меньше усадки она по- 
лучяетъ при схшк-Ь и, сл-бдоватрльно, даетъ мент^ше браку. 

Главн-Ьйшее усдов1е, которому должна удовлетворять 
чередпша, это — ея водонепроницаемость и устойчивость 
при замерзаши заключенной вь ея порахъ воды; чере- 
ппца л:1ь недостаточно водонепроницаемой массы при 
яямернанш трескается и расщепляется, что вирочем!! 
можетъ происходить п при плотной масс^, составленной 
пзъ ра,чнородныхъ глин'ь. неу1авном'Ьрно перем^ттанныхъ. 
Отд^&.тьныя черепичины ;10л>1:ны быть по возмскпости пра- 
вильной, недскривленной формы^ особенно вь фальцовыхъ 
сортахъ, таиъ какъ только при этомъ усдовш возможна 
плотная пхъ укладка на крыпгЬ. ^Ге])еиица должня быть 
легка, для чего ое дЬлаютъ но возможности тонкой, но 



'Г'МГ. 1". 
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вм'ЪсгЪ съ гбмъ — прочна: лежа на двухъ точкахъ опоры, 
она должна выдвр;ипвать вЬсъ взрослаго челов'Ька. Че- 
репица всегда бол'Ье или мен-Ъе лорнета и поэтому, во пзб'Ь- 
жаше застаиван1я воды^черепичнымъ крышамъ даютъ бо- 
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л*Ъек||утоЙуклонъ, чЬмъ жолЬзнымь, шиферным-ь и вся- 

кимъдрушмъ изъ бол'Ьепдогиах'о крове.1ЬН!ич] матер1ала. 

По формЬ черсинца раудЬляетоа на н'Ьсколько сор- 

тойъ: плоскал (фиг, 40), имЬющи^] ьлдъ пластины съ 

Флг. 11. 



а 



а 



Фнг. 42. 
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:вакруглеииымъ или ые накруглеыиымъ иилшимъ кроемь и 
снабженная крюкомъ для подвЪишвг^нЬ! къ о5р1^ше*гкЬ 
строннлъ; лерекрыпе такой черепицей производится дву- 
слойное, сь перевизыо сгыковъ. Однородны съ нею кпад- 
роптал п ромб а:че.г кия. 

Особый видъ черепицы предстанляюгь а])(К'та,л же- 
лобчптан и!"- -^1,' п же.шбчашол сь лггибомь (фиг. 42), 
двояко-внгыутая, въ вид'Ъ буквы 8: последняя назызаег'ся 
также %о.1лши)ско{( черелнцей; онм ооравуетъ бол^е плот- 
ное однослойное перокрычае, сь небольшимь напу- 
ском ь верхнихъ рядовъ на ншкше. ВсЬ эти сорта тре- 
буюгь 1гр11 укладк-Ь иодмазки кыклмъ либо строигель- 
нымъ растворомъшзвосткошлиъ, демон гнымъ) пли глиной. 

Наиболее совершепиымь типомъ черепици являются 
фальцевые сорта. Къниыъ принадлежать изображенная на 
фиг. 43,такъ назхгаабмая ленточная черепица, им-Ьютцая бо- 
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ковые фал^.^xн (жело5кн1 и ни фиг. 4-1 — мпрсаыкпл , 7{ьух- 
фальцевал, имЬющал, кромЬ боковыхъ фальцевъ, е1цн11 по- 
перечные. Прп 1.'мыкаш« находящихся на нижней поверх- 
ности черепицы выступовъ или гребней съ означенными 
фальцами, иодучаетсл сонерше^шо пдотное соедниошо не- 



Фпг. 44- 



Фиг. 4Я. 





репнчин'ь, нэ требующее подмлзка.н ионриницарыое для 

воды. 1]ок|)ыт1я фадьиевой чероттеЛ отличаются зна- 

чите.1ьио большою легкостью, по сравнешю с-ь кровлями 

изъ простой черетпщ. требующей подмааки п. въ нНко- 

торыхьслучанхъ,— двуслойнаго 

ггокрытЫ. 3{оиьковпя черелн- '''"''■ '^^' 

да, служащая для лерекрмва- 

н1я коньковъ яа гтерегибах-1. 

крыши, имЪегь желобчатую 

|{юрму (фнг. 46). Крчм11 мы- 

шеуказанных-ь, существ у егь еще ми *'М'.'<:гпо всецо:?мож- 

оыхъ формъ и фаооновъ переиицы, о-гаосящихся къ тому 

ила иному нзъ перечисленяыхъ типовь. 
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Рг/чипе формиват'е пцос-гыхъ, илогких'ь глртонъ че- 
реипцы ироил1шдится но сиособим ь. н)П111вшн1иищимъ фор- 
мовку киргшч-а. 

Формы для иыд^Ьаки плоской черепицы пм-Ьютъ видъ 
рамкц съ 2>учкой; аьгсота ободковъ — окодо *!^ — '[5 дюйма, 
равная то.ифшЬ илготопляемяго пласта чвреппцы. Ирп 
работ-Ё рамкн укладмвнвтся на разостланное по поверх- 
ности стола, грубое полотенце. Вдолгепный въ форму, 
тщател1.но сбитый комъ глпшл рабочей разравниваетъ 
иальцамп л ладонш!1г, распред-^ляя и вытягивая его 
внутри всей римкн въ видТ; равпомТфниго пласта: неров- 
ности пласта сглаживаются иривгыомъ (линейкой!, по- 
средством'Ь котораго пздишект» глпцы сгоняется къ тому 
м-Ьсту, гд^ долженъ бы'1ъ типъ черепицы, выделываемый 
обикповвнно изъ этого пзлпшса вручную. На получен- 
ную черепицу наиладывается супш.тьная дощечка < рамка), 
снабжениая прор'йаомъ для шшта я пластъ глины пере- 
ворачивается на нее при помощи полотенца. 

Для форА10ван1я голландской а и:елобчатой черепицы 
также точно прпготовляюгь сперва гл11Ш!ныс. пласты, ко- 
торые при этпхъ фасонахъ могугь быть значительно 
тоньше. Глиняные пласты (блинки I приготовляются таклсе 

иосрвдствомъ рачр-йуашя глины 
тонкой медной проволокой, ко- 
торая нроводится череаъ сби- 
тый въ вид'Ь правил11Няго че- 
тырехстороыняго куска комъ 
Г.ТИНЫ (фиг, 4в), Для направле- 
н1я проволо1сн при иропуск'Ь 
ея черезъ глину сдужатъ дере- 
вянные тонкхе бруски а оди- 
наковой толщины, приклады- 
ваемые къ боковым'ь граням'!, комп А и снимаемые по 
па])В0| по М'ЬрЪ ср'Езашя аластов'ь, Масоа для вт^гд'Ьлкн 
голландской черепицы должна быть настолько крута в 
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Фиг. 47. 



1пнв, чтобы 01фо]>м<-Н!1НН1з1в гбы'Ь ПЛИ другими спп- 
собом'ь илисты можно йыло, в^ялъ на углы, прикоды- 
мать безъ помощи подкладокъ; зат-^мт. она должна обла- 
дать достатотпой гибкостью, чтобы не давать трещнн^ь 
П2>11 иягкбапиг по фо]НгЪ простого желоба плп иселооа съ 
запюомь. 

Дла придашя такъ и-тн пннчр полученнымъ лла- 
стамъ изогнутой формы голландской пли желобчатой Ч€^ 
репюи* употребляется особый лекальный станокъ, им'1^»ю- 
1д1й фориу нижней част» черепицы, покаа. на фиг. 47. 
На одпомъ к о н ц 'Ь 
формы сдЬлонъ ви- 
\гЫъ а для шипа; 
форма стоить на нож- 
кахъ (I п е, между 
которы^пг сннуу при- 
Л'Ьлана деревянная 
|>учка ^; кромка Л 
бываетъ обыкновен- 
но обнта латунной 
жестью. Уложенный 
на описанную фор- 

мл* пластъ глнаы тотчасъ - же выГи:баотся оть соб- 
ствопнаго В'Ьса, чему помогаегь и рабоч1й, проподя по 
пласту смоченными ладонями. ТГТпп-ь фо]»муется вжима- 
н1вМ7. пласта въ уг- 
лубленге о; оставша- 
яся-же неровность 
надъ шппомъ парав- 
нпвается комочком ь 
глины. Лишшя кром- 
ки ср*1заются 1фо- 
волочнымъ лучкомъ. 

Для СНЯ11Я черопицы с'ь фо} мы служптъ, гсзображен- 
ныГ1 нп фиг. 48 }юсадиикь^ пм^ющхй иаогаутуто по фор- 
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мЬ чвр»^аици го исрхность; 1фи.10и;11въ егок7> отформован- 
ной чоретгкц"!!, мастеръ быстрылъ двпженхемъ опрокп- 
дываотъ пск.%тЬднюю бм-Ьст-Ь со станкомъ п снимаотъ че- 
реггацу на посадн1гкъ, на которомъ она п перйносптоя 
на полку суцг11,т1,шг. Такимт-жв точно обраг^оагь 1|;н»р- 
мувтся желобчатая и коньковая черепица. При тощпx^,, 
недостаточно вяикнхъ сортохт. глины, НЛП дурно подго- 
товденаыхъ массахъ, отформованная описаннымъ обра- 
зомъ, чорс'пнци получаътъ нер-Ьдко продолькыя трещи- 
ны, 110»;а:1ывающ1я, что гулгибъ формг* чвре:1чуръ кругь 
для нИх'ь. Нвпнлчптелх.ныя п пооквозння трещины бы- 
вав'п» номможно зараиннвать свЬжей глиной. 

Магштная формовка ^шрешщы применяется преиму- 
щественно для выд'11лкн (|)ил1.цввых'ь сортовъ, хотя, ко- 
нечно, при поуощи манить можутт> быть отф<:'рмована п 
всякыо рода и2)огтал чсрииицп. 1^дЬсь, какъ п рь кир- 
пичод&лнтольнмхъ ыаптпнахъ, устройство машннъ бываетъ 
основано ,Т1тбо на исшечети, либо на прсссовпти тТюто- 
|1бра:той маспы — въ металлпческихъ или гпнсовыхъ фор- 
мих'ь. Магпины Г1нрв11Г0 рода сдужать для выд*Ь."1ки пла- 
стовъ ц ленточной черетихтл. Вт» поел'Ъдном'ь случай он-Ь 
снабжены подходящими яундтгуками; пнлашае'мык глп- 
нпиый нласгь любого иоп^-рочнлго сКченЬ) постуиаеть на 
ролики пр1емнаго стола, снобженнаго приборомь для ра:*- 
Р'6зпя1я черопвчиоЙ лоты п выд^-дки ши^^а. 

Фаг'оппмя ч^'ротгца маргглыкто и ему под(1бных'ь 
типовъ выдЬлывается па особыхг, ([(ормов^иьныхь и1^ес- 
1'11хъ. еамаго риз1]0<)бразваго устройства. Подаваемая въ 
1{юрмы готовая масса предварительно формуется въ плас- 
ты, подходянлххъ разм Ьровъ и въ этомъ видЪ подается 
на ((юрмоьальыый пресс ь. 

Прессован1в производится между двумя 1лтамламл» 
пАгЬющими очертания верхней п нюкяей поверхиостп че- 
рсчшды. По способу привед^'шя означсиггегхь штамповъ 
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то}>ому ирнкр'Кплена гипсовая форма, соотв-йтствующая 
нижней иоиерхностл черегшцы. движется вверх1. и вппаъ 
црн ио1юри111ваы1и верхаяго маховхиса съ руколтками в'к 
ту иди Д]»у1ую сторону. Кажди.н азь ннжнпхъ форыь. 
съ наложеынымъ на нее пластонъ ганыы^ передвигается 
вручную 110 направляющим ь полог^ьямъ и можетъ быть 
установлена лодъ верхнимь штамиомъ. По оттгрсссованш 
черепицы н по удалеаш верхияго штампа кверху, пит- 
чип форма с:ъ остающейся на ней череппДей отводитсн къ 
круглому концу полозьевъ (^въ показанное на риоуш^'Т! 
правое положение) ц опрокидывается на приложенную къ 
черопид'Ь сушильную рамку. 

На фиг. 50 пзображепъ револьверный черепичный 
прессЬу принодииый въ д'Ьйствхе механической силой. 
Въ иаобразкенномъ 1Ц>есс"Ь 5 одияаковыхъ нпжнихъ 
((юрмъ, рпоположенвых'ь нн грааяхъ пятиграннаго ново- 
ротнаго барабана. 

Ком!, глиняной ыас*иь1 накдадываетса на обращенную 
кверху форК5"; нажат1емъ верхнаго штампа, такя:е снаб- 
женнаго гвпсовоА формой, отпрессовывается черепица^ 
посд-Ь чего штеьтель подымается кверху, а барабанъ съ 
нижними формами поворачивается на 111 окружности^ въ 
верхнее положеюе приходить сл'Ьдующая грань, на которую 
вновь накладывается комъ глиняной массы. При посл^Ьдую- 
щемъ повороте барабана, первая изъ отформованныхъ 
черепицъ оказывается въ шхжнемь положенш и можетъ 
бытьлег1;о снята съ формы на еушял^жую рамку, (наклады- 
ваемую на нее въ предыдущемъ, 2-мъ положети грани). 
Поднятие п оиускаше штемпеля, ровно кокъ и прерыви- 
стое поворачиван1е барабана — производится механпзмомъ 
самой машины, приводимой въ Д']^йств1е паровой силой. 

Формовка ыиняныл'ь трубъ производится въ наото* 
яшее время на крупныхъ заводахъ исключительно при 
помощи машинъ. Прежде делали трубы изъ пластовъ 
мягкой илас-1пчиоЙ г.тннЫг перегибая ихъ вок]>угь дере- 
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вянныхъ сердечниковъ. Этотъ способ'ь прим'Ьняи'гся вп]и> 
чемъ вън'^котпръгхъ случаяхъ и теперь на з^шодахъ при 
изготовлен!!! флопнныхъ частей апаратовъ, яапрнм'Ьр'ъ. 
трубчатыхь г;ол'Ьнъ, креотовинъ и т. п.: этн же части 
выд-Ьдываются и при помощв гпасовыхъ формъ. Въ 
кустарномъ ггооизводотв'Ь неболышв отрезки трубъ изго- 
товляются на гончарномъ станке. 

Механнчеокая формовка трубъ производнтс-я ис1и1Ю- 
члтельно посрел;ствомъ .члшинъ псгеченш, снабженныхъ 
круглыми мундттуказяи съ центра^ьнымь 1;ерномъ или 
сердотапшомъ, такъ что выжимаемпя п:1Ъ мундштука масса 
виходитъ сразу въ ни^т.-Ь трубы, ра<(р'&з»емой по длинЬ 
аа отрЬзки того или другого ]тзмЬра. Приспособлешя 
для вы;К11Машя массы изъ мундштука быгааю'п» и :гд^1сь 
оамыя разнообраз»ыя и Г1]1сдетавляипъ либо непосред- 
ственно соединенные съ глиаомялког!, либо отд^л1»но д'ЪЛ- 
ствуюшДв пресса. Въ послгЬднемъ сдучаЬ применяются 
не рЬдко цорпшвные пресса, состояпцо изъ зжсрытаго 
резервуара съ поршиемъ и трубнимъ мун.^штукомъ. Трубы 
небольшаго даамотра допускают ь горизонтальное распо- 
ложеше маптины и выжимаются въ п^ри'юнтальнолгь наг 
правленш на 11р1емни«' ролггеи плп деревянные вллькп, 
вставляемые внутрь 1^ыжимаемо^ трубки въ внд^ сердеч- 
пиковъ; для выл'Ьлжи-жо трубъ бп.гЬв или л(вн6е :^начп- 
тельнаго дааметра, но избЫкаши* прогиба и сплющивашя 
аиьссы, машины устраиваются съ выходомъ глины въввр- 
тикилп.номь направюшп — кничу (см. фиг. 51). 

Ра^труоы на концахъ, или такъ наз. м}/фгпы^ произ- 
водятся тбмъ-же прессомъ арп помощи яав-Ьстныхь прп- 
способлетй — въ вид'% ушн[)ешя въ кошгй мундштука п 
приставного сердечи1гка. Окончательная от^Ьдка трубъ 
прои:^вадится обта>1иван1ем ь п выпЬркоЙ при помовшка- 
либровъ, давъ предварительно подсохнуть массЬ (до кожи- 
стой воноастенц1н). 
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л^ъ формы его кладутъплпшмл, в'ь прост^йшемъ случя*6 — 
на выровненное м-Ьсто, прямо на чемлю [ сушпльныЛ токъ», 
либо вываливаютъ на супшльныя дощечкп, на аото- 
рыхъ онъ и остается до окончания сушкп. Черезъ вЬ- 
сколько дней кнрпичъ настолько подсыхаетъ, нто ого^ 
для уекорвшя сушкииосвобождонЪ! м'Ьстя ва току, можно 
поетавпгь на ребро, а еще позднЬе — ставить другъ на 
друга въ нЬсколько рядовъ кверху; это назыпается 
к.гасть въ штоки или коз.!шпь. 

Оугнка на открктомъ воздуха, безъ нав'Ьсовъ при 
м-Ъняется только при мелком'ь п времрнномъ, тукъ ннз. 
шшольномь лроизводств'Ь, ВсхЬдс'пзхе полной невозмож- 
ности какъ-либп регул^^зовать сушку при г)тих'ь усло- 
В1яхъ, ускоряв:)щую(Я при в&тр-Ь п солнечной погодку 
прпчемъ товаръ коробится н трескается, задерживаю- 
щуюся П]:»!! дожд"Ь, отъ коториго кирпцчъ получаетъ раз- 

Фпг. 52. 
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мывы н \>я6\\шл (кнрпнчъ *)ождевикь), — высушнвяше на 
открытомъ возду^'Ь окизывнетсд час10 убытичнынгь, всл-Ьд- 
ств1е получающ.кгося зннчптольнлго количества браку. 
С'1/тиа иобь «гм»»слл«. Наькы для сутки у^трпипа- 
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•опя В'ь вид'Ь обширныхъ сароевъ-шатровъ беиъ боко- 
выхъ оа^Ьнъ. зам'Ьняемых'ь Н'^Ьеколькнми рядами стоекъ, 
на воторыхъ утверждается легкая доочатая, соломенная 
плп черепичная крыша. Св-Ьоъ кройлп спускиется до 1*/г 
арш. отъ зем-тп, что давтъ возможность устанавливать 
подъ ятгь легк1в пвреностде щнтн изъ содоагы, троор- 
ники пли догокъ. Эти гдптн служатъ для защиты то- 
вара отъ сквозного в'^т[1а п бокового дождя и устанав- 
ливаются, по м-Ь])!! надобности, ст> подв-Ьтреяной оторояы. 
При сушк-Ь кирпича иэъ бод'Ье чувствитвльныхъ сор- 
товъ ГЛ1ГНТ1 ус^^!^пвтотся закрытые сушп-тьнае сараи 
<5Ъ окош1йпми Т1 др^тимц лрнопособдетями для тягн воз- 
духа. 

ТТод'ь (.'ушпльными нав'Т;саыи обыкновенно располагав 
югся и формовочные столы. 

Большое сберелсеше мЬсга достигается устроЙотвомъ 
сушггльныхъ полокъ плп спнгАлажей, устанавливаемыхъ 
либо подь описаннымъ общимъ кавЬсомь, либо въ оди- 
ночку. Въ посиЪднемъ случае каждыЛ С1'еллаж'ь ирекры- 
вается (.'обственаой небольшой крышей, усараиваемой на 
двухь рядахь вблтых'ь въ землю отвллп;кныхь стоекъ 
(см. фиг. 52). ТП|1]>11на огд'Ътьпыхъ стеллажей около 
1 арш.; гто аысогЬ накалачивается 10—11 ярусовъ брус- 
ковъ, служащихъ для установки кирпича на гупгальнЕГхь 
доскахъ — такъ, чтобы ра6оч1ймоп. стоя на земл^; до^•тать 
верхяШ ярусь рукою. Проходы между стеллажами остав- 
ляются въ !•/, арш. и больше — если кирпичъ развозится 
на твчкахъ. Кирпича разм^щпетсн на н:^большихъ су- 
«ппльныхъ >1ощрчкахъ, прпнимающихъ по одной, но дв'6 
1[ бол-Ье ппукъ заразъ. 

ПродоАоюитеАьиопиь воздушной сушкп завпситъ "отъ 
погоды п отъ свойствъ глины, изъ которой выработанъ 
кирлпч'ь. При в-Ьтр-Ь, особенно при скво^няк'Ь подъ на^- 
в^сомъ, гуи1ка ускоряется, что при начал1; опасно. Прп 
блдго1гр11П'ноЛ гюгод% кирпичъ ггзъ легко сохнущей глины 



иожетъ быть высушеыъ на воэдух'Ь дней въ 10 — ъъ дв^ 
нед'&ли; при другихъ обетонтельствахъ сушка ватяги- 
ваетса на д-Ьдый мЪсяцъ и бодЬе. Въ сырыхъ страяохъ, 
ка>къ налр. въ Годландш, вовдушвая сушка Елрпвча по- 
двигается очень медленно и иногда затяглвается по полу- 
году. 

Воздушная сулша кирпича воаиожна только въ теп- 
лое время года и при носаупленш заморозковъ должна 
быть прокращаоыа, такъ каххъ замерзающая въ массТг вода 
рветъ кврш1чъ. Продолжительность рабочаго пер1ода. 
такъ нвз. срокъ компашп. въ рааныхъ м-Астностяхъ на- 

Фнг. 53. 
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ч>динаковъ: на с^пер^ Росс1п — около 80 дней въ году^ 
въ средней и южной полосе — около 100 дней, а на за- 
паде, напр., въ с^в, Гермак11г, около У^ гоДИ» Д-1Я заво- 
довъ, занимающихся пыдЬлкой кирпича кругдый годъ, 
нвобходгояы искусственныя п})Нспосо6летя дл^г сушин въ 
закрытыхъ отопляемыхъ пом^щен^яхъ, 

Искусотврниал п/т^га кирппча лрим'Т^нявтея только въ- 
болыш!хъ пропяводствахъ II преимущественно при ма- 
ппганой выд'Ьлк1&- Дорого стоющевоборудовяшесушилок'ь 
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овупавтса въ этомь случа-Ь вовможностью вести произ- 
водство непрерывно я круглый годъ пользоваться рабо- 
той маптыъ; въ проттгвномъ случа'Ь, машины остаются 
значительное время года безъ уцо1ре6лешл к пхъ сто- 
имость и содержаше ложится усилонкымъ накладнымъ 
расходомъна производство въ краткай перюдъ компатн, 
Ыаибол^и простой прхемъ устройства пскусственныхъ 
сушилокъ состот ъ въ возведвн1и ихъ въ П1'чн<1мъ пом-Ь- 
Щ0Н1И завода, отопдяемоыъ отходящнмъ тепломъ обжи- 
гательной печи. Такое устройство особенно удойно при 
бодьшЕхъ непрерывно дМствуюищхъ печахъ Гофманова 
тшха.. Вокругъ печи, съ боковъ ея или сверху, устраи- 
ваются обширный пом'11щеы1я для раймЬщенхя сырца п 
различный вентилллщонныя приспособ лен1я для управ- 
лен1я отБодомъ ыаоыщсныагс! влагой воздуха. Располо- 
жение означеншлхъ сутпилокъ п пхъ веншлятпя устраи- 
ваются сямьзмъ ралноо6рат1ымъ оГ»ра:^омъ. Н-Ькоторыя 
иаъ токпхъ уст роз1 с1ъъ составляючъ даже предметъ прц- 
вилепй, какъ напр., констр^тсщи Рюые, Корса, Оле, 

'1'иг. о4. 



Ж^- ^'- 'У^^ 



о' 



^' 



Л- 



'1*?Г?:^Г»5Я' 



]^,.^^^^-^ 



Отто Бока п др. Одна пзъ ввхъ (сушилка Бока) пока^ 
зана въ поперечномъ с^четм на фнг. 53. Недостаткомъ 
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оушилокъ, распояожеицыхь надь пвгью, является нвоб- 
Х0ДИМ00Т1, поротас1С11вашя сырца на высоту и спускашл 
выоушвннаго товара внизъ. На крупдыхъ лаводахъ для 
этого применяются разняго рода мехаин чьсгЛя подъем- 
ныя приспоооблешя. Для умвкьшун1я расходовъ по пв- 
редвцжен1ю товара тстраиваютъ широкое здашо и су- 
ш д лкп по мЬща ются въ н 1 1 жаелть атаж'Ъ вокр угъ л е чи, 
каиъ пикл^аио на фиг. 54:. 

Отр*Ьлки обопнп^аютъ направлбн1е тяги: общее распо- 
ложение достаточно понятно 1г:гь чщьпг.кей. 

Въ виду зяачитсда.ной стоимости обширныхъ 11ечаыхъ 
здатй и н^Ькоторнхъ строительны хъ неудобствъ по ихъ 
Еозведетю, нал]>., т])удност1г установки стропияъ при зна- 
чительной шприн-й пролетовъ, — вьисол-Ьдяее время на'ги- 
наегь все бол-бе и бол-Ье распространяться прплг^Ьнете 
особыхь перюдпуеаси^ъ л непрерывно дгьйствующихъ ио» 
кусствеин.ы:^ъ г1/ушмокъ . 

При устройств'^ н управлешн ходом'ь искусственныхъ 
оушплок-ь необходимо имЬть въ виду, что въ начальномь 
першдрь а/шкИу посл-б засадки только что отформованнаго 
сырого тоиара, воадухъ въ сушилк'Ь должонъ бмть влаж- 
ный, чтобы замедлить начало сутки, Всл'Т^дствхе этого 
постепенный начальный нагр'бвъ сушилки долженъ ве- 
стись при какрыты^хъ векгилящонныхъ огдушинахъ: за- 
т^мъ, когда товар ь п[югр'Ъется во вею свою толщу и 
иршсвтъ температуру окружающаго воздуха, можно от- 
крыть вентнляпДю и впускать въ сушилку подогр'бтый 
сухой воодухъ, постепенно усиливая тягу. При надлежа- 
щемъ регулпровати вентллядш и нагр-Ьва, сушка мо- 
жетъ быть закончена въ весьма короткое в}»вмя и вподн-Б 
безопасно для цЬлости п формы и:1д-Ь.цй. .'1егко сохяу- 
ппр сорта гл:ккъ въ хо1)ошо устроенной сушилкЬ могутъ 
быть высушены въ течете й6 часовъ; для товара, тре- 
бующаго бо.гЬе осторожнаго высупшвашя, понадобится 
Ч — 8 сутокъ п ботЬо. 
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("ушильни непрерывнаго дЬйств1я устралвпются та- 
|СЯ1ГЬ обрааом'ь, что наподняюицй сушилъгао това]гь въ 
разных'ь частяхъ ея находится въ разныхъ стад1яхъ 
высушпьишя. Подогр'1^тый сухой воздухъ впускается въ 
ту часть, гд1) товарь наибо-гТ^Р сухъ, и ттроходнтъ по- 
сл-Ьдовательно чврепъ вое 6ол"Ье и бол'Ьв влажную за- 
грузку, поегвпенно насыщаясь влагой; въ сопршсосновв- 
дае съ только что :шложеннымъ въ сушилку сырымъ 
'говароиъ приходитъ воздухъ, прошедппЛ червяъ всю 
сушилку и 6лиг51ай къ насыщенному влагой состоятю. 
По устройству своему сушилки :)того]юдг1 напгшинають 
вижеописанаыя печи непрерывнаго д1»йств1я (см. стр. 222) 
представляютъ 1грох1>днын каналы, оъ ноотояннымь 
• Впускомь и нагрЬвомъ воздуха въ оиреД'&ленноиь мЪст'Ь 
канала или, нао5о]»отъ.— передвижешемъ установлвннаго 
да каменныхь платформахъ товара на встр-Ьчу тягЬ. 

Иысушааате черепицы представляетъ гораздо бол^ 
затруднекШ, особенно въ (|1йдьцевыхъ и вообще плоскпхъ 
^X)ртаxъ ея, ирежде всего — всдидств1е того, что на вы- 
д-Ьлку ея употребляются бол-^бе жирныя массы, вообще 
трудн'Ье поядаюппяся сутк*?!. и — всл^дств1в особонпостсн 
^юрмы и назначетя чвррииды; малЬЙптя покороблен- 
кость или трещпны вь мй(1С'Ь черелицы, 1*ознш^аюш1« 
легко при небрежной или дурнп управляемой сушкЬ, 
д^тають изд'НлЫ мало п1>игодиымъ кь уиотреблешю въ 
качеств-^ кровольнаго матер1ала и оно идеть въ бракъ. 
При устройств'!". ру!ппл1>ньгх7. приспособлетй для чере- 
пицы, яообходпмо руковод1?твовптт,ся вс-Т^ми укапанными 
продосторожностлмн и особенно внимательно регул и [ю- 
ватг, веитиляи1н^ в-ь начальные перюды сушки. Въ усо- 
верщенствованныхъ черепичныхъ сушилкахт-., чаще чкмъ 
пъ кнрпичныхх., примкняртся цекусственнал вентиляшн» 
щт помощи механическихъ воздуходувныхъ П])испосо6- 
летй. Во время супгки черепица нТ1сколько рааъ пере- 
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ворачивается на супшльныхъ рамках'Ь, чгобы из6*йгнуть 

ИСКр11ВЛеМ1Л, 

Гмшяиыя трубы высушиваются обыкновенно въ сто- 
ячемъ поло;кон1и; во пнб-Ьжате трещцнъ при тсадк-Ь, 
внзнвающей сокращеше дхаметра, ишр01ал труоы уста- 
навливаются на сырыхъ кольцахъ илъ 'гой-же массы. 
При еушк'Ь товара въ О'гкрн'гых.7. заводскихъ лом-Ьте- 
Н1яхъ Приходится 3 аде ржвъачъ уоидку верхнихъ кромокъ, 
прикрывая ихъ мокрыми полотенцами н.ти рогожами. 

Высушенный товаръ поступаетъ или ирллю въ обжить, 
пли — въ сух1е сараи, слушание для хранешя зяпасовъ 
къ обжигу. Болгышв запасы высушеннаго товара им1>Ю1'ъ 
особенное пначешо при сушк^! нзд'Ълхй па оакрытомъ воз- 
дух'!^, когда съ (^ ормовкой бываетъ необходимо торопиться, 
чтобы по возможности вспол-ьзовать к])аткш пер10дъ ком- 
патл: обжпгате-же можетъ г^аканчпваться и при наступ- 
леши холодовъ. 



О б ж и г ъ. 

Когда производство кирпича временное и когда оно 
должно происходить въ п2юст^Й1ивй обстановк'Ь, не тре- 
бующей особыхъ затратъ,— обжигаше ведутъ въ такъ 
наг1. напольны.сь пгчал^ъ, складываемых ь ияъ самого об;1а1- 
гаемаго мате]лала. Ланольнал почв усг^^ииьаетс-я въ вид-Ь 
четырехгранной усеченной пн]»амиды, размкрами около 
п саок. въ длину, 3 саж. в]. ширину и около -4 арш. 
въ высоту; при такнхъ размЬрихъ въ лее помЬщаетсд 
окъло 60 тысячъ штукъ кирпича '2,500 штукъ въ куб, 
саж.). Оснопнще печи выводится рядами плотной кладки 
въ 2'/» кирпича, оставляя между ними сквоаные во всю 
ширину печи каналы (очелкн), служанде топками. Эти 
каналы, шлрхгаою около 1 арш., порок]>ывал>'гся сфорху 
лострпеняымъ нагтускомъ кирпича. Внутренность печи 
наполняется сТ|Т]щомъ, укладываемымь нь л-^/л»//.'у» оъ щю- 
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межуткаып въ палепъ то.нииною. З^оковыл ст-Ьны вы- 
водятся иаъ того-же кп]^111ича. с^поженнаго вплотную; 
верхняа-же поверхность тгрпкрывается де|1Вомъ. Обжига- 
ше въ наттольяыхъ пвчахъ требуетъ болыпнго вниман1я и 
навыка и закинчивается, смот]»11юсорту глнны и погод-Ь, 
въ 9 — 16 дней. При сильномъ в-§т])'Ь оно идетъ очень 
не1Г1:1авильно в. несмотря на вс^ п])едосторо-.кяости, по- 
лучается много брпку: кирипди у наружныхъ стЬн-ь 
остпются недостаточно обожясенными, л п])илвгаюшзл к'ь 
очелкиАГЬ чнсти загрузки выходя-П! ибнкновенно переж- 
женными, съ исиорчелной окраской и спекшейся массой. 
Рисход'ь топлиБа при ыапоаьномъ обжтЬ весьма значн- 
•теденъ, а именно: на каждую 1,000 кирпича расходуется 
л]>пмЬрно отъ '/з до ^/4 кубпп. сажени дровъ (около 60 пул, 
каменяаго угля). 

Ч'пг. о&. 
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никоторое сбережнн!» топлива по отношешю къ вы- 
Х0Д5' удовлетБ()рительио выжженнаго товара подучаотся 
при устройств^Ь печей съ поотоанными наружными стЬ- 
нами и очелками, но так1Я печи представляютъ у:кр по- 
рсходъ къ настояпшмъ печамъ П1'р1одичРскаго д1;йст1шг. 
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Псрюдичестл /к' 7«, \ пот ребляемыя въ кн р1 ш чао»гь 
«ронзиодствЬ, п]>пнадле;катъ чаще к'ь стоячему типу п 
^ол^е совершенныя пзъ нпхт. снабжены трубного тлггою. 
Величина пепей бьгеаеть веог.ыа рязлигша, равно какт» 
м (|)орма — и'ь илая-Ь по большей части прямоугольная или 
кмяд|)атнан. 

На фиг. 55 и 5в изображены поиервчаый л продольный 
разр-йзы голландской печи съ прямою тягою, безъ грубы: 
а, а неболытя колосниковыя топки, расположеыныя по 
лб-Ьнмъ продольпымъ сторонамъ печп; огонь идетъ по 
подовым'ь канпламъ, пррекрытымъ арочкамп ву п. чврвч-ь 
прочежуткн 6 между ними, влетавтъ въ печное простран- 
ство, заполненное кнрпичемъ въ кл-Ьгку. При 1Х)рф1Ь н 
дровах-ь колосники могут-ь быть сделаны пяъ огнеупор- 
кыхъ глшшныхь б2)усковъ или кирпича, при каменномъ 
;ке угл-Ь они д'Ьлаются кзъ желала или чугуна — для обра- 

Фпг. 56. 
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зовашя бодЬе уукихъ прозо1ювъ. Печь укр-Ьплена сна- 
ружи деревянньшп скрЬпамп плотнтцсой сборки, предо- 
храняюния сгЬоы отъ распора; деревянныя скр'Ьпн могуть 
быть< конечно, :1ам'Ьн8Ны бол-Ье прочной, но дороже стоющей 
жел4зной арматурой; б, д —огневые вылеты; г — главная 
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загрузная дверь, е — отверспе, черезъ которое ттропсхо- 
дитъ окончательное заполнеше печи и наблюдете за 
ходомъ обжига, — то и другое заклад1»шаотся кирличем'ь^ 
по окончанш загрузки. 

Продолжительность обл^ига, включительно съ лосадкою, ^ 
студкою нразгрузкой, 10 — 16 дней. Само обжигаше распа»-. 
даетсн на три перг-да: 1) слабый и цооа'ененно уеплпва- 
юшдйол огонь для окончательной сушки и доведеш« нз- 
д-^^лхй до красиаго хсалешя; 2) окислш'ельный огонь съ 
неповышающимоя калешемъ; '6) полный о6:к31гъ. Продолжи- 
тельность каждаго пер1ода много зависвл"ь отъ свойствъ 
глины, пошедшей на выдЬлку кирпича и его величины; 



•1'иг. 58. 



Фиг. 57. 



маломЬрюле, пористые и полые кирии'ш обжигаются 
ско])'Ье. При тонкостЬнноагь и пористомь товар-Ь можвгь 
быть оильич сокращенъ средней окислительный пер1одъ, 
съ кошрым'г,, вирочемъ, никогда не са*Ьдуе'|-ъ то]Х)ПИТьсш 
и лучше затянуть его, чЬмъ не закон»ш*1'ь. 

Продоллсительнооть засадки н разгрузки зависигь огь 
числа кладчикоЕЪ и величины прчп: одннъ кладчикъ. при 
подвозчиках'ь, ло1 тавляющиз^ъ кирпттчъ на тачкахъ внутрь 
печи, укладывао'гъ въ рабо'пй день до 4 тысять штукъ- 
кирпича. 
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Для обжигатя ащитвч& употребляются и бол-Ье усоввр- 
швнствованныл печи съ трубкою тягою п обратнымь 
ходом-ь огня. Такая печь изображена на фиг. оТ-ой тт 5Н-Й 
въ поперечном-ь н пр1 (до.хшомъ разрЪя'Ь. На рисунк'Т: 

видны бОКОВЫЯ КОЛОСНИКОВЫЯ топки, ИЗЪ КОТОрЫХЪ 0Г0Н1. 

подымается кверху по дъ сводъ печн и сквозная насгилка 
печного хода надъ боровомъ, соединеннылгь сх трубою. 
Для эконошч въ кирпич-Ь ц нрилатя большей прочноотп 
сооружеваю, от'|1ны печи устроэны двойныя съ промежу- 
точной песчаной засыш;ой^. Зачерненныя чагтн кладки 
выводятся ич'ь огнеупорнаго матер1ааа. 

Нер'Ёдко печи ооед1шяются другъ съ другомъ въ одву 
спстему (по 3 по 4 и бо-тЬв! — при помощи борововъ, 
такпкъ образомъ, что огош^ изъ одной печи мо>ко^гь быть 
пущенъ вч. другую, рядомъ стойщую и т. д., ч-Ьмч» дости- 
гается значительное сбережете топлива. Такое располо- 
жеше пе])10дическихъ печей составляетъ переходъ къ 
печакъ непрерывнаго Д'Ъйствгя. 

Лечинепреривиаю дгьйст^ия, Освовяыиъ типомъ этого 
рс>да печей являетси кольцевая печь Гофмана, ияобра- 
женная на фиг. 50 и 60 — въ план-Ь в поперечяоыъ раз- 
р^з-б. Замкнутый печной каналъ а, не им^юпЦй внутри 
никакихъ первгородокъ, разд^ленъ, по ходу работы, на 
1гЬсЕОлько частей, нозЕлваемыхъ камералш. Каждая калгера 
им'&^^тч. свою загрузную дверь 6, червзъ 1;отору10 происхо- 
дитч> загрузка и выгрузка обжигаемаго товара. Число 
камеръ обыкновенно 12 — 1в. Въ укязанномь на 1)лсу'нк'й 
лрост'ЬЙшемъ устрсшсгв^ печиосооыхъ топокъ при каме- 
рахънЪтъ итон.шво забрасывается внутрь камеры чорезъ 
топочныя птвврст1я (?, уотроенныя в ь печиомъ сводЪ; подъ 
этими отверстиями въ кирпичной загрузке оставлшотся 
доходяпие до калгорнаго подл код(1дцы или гаах1Ы оъ 
выоаупающими закраинами изъ обжигаемаго кирпича, 
на которыхч. забрасываемое небольшими иорщями топ- 
ливо (обыкновенно кам-:}нноугол7.ная мелочь) итчасти зл- 
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держнвается. Топливо ;?абрасывается только въ одну 
и:1Ъ камвръ (т, н. жаровую, находшдупся въ полномъ 
01и-Ь). Ка/кдый день в'ь огонь вводится новая камера, 
такъ что обжиг-ь подвигается посл'1Ьдовательн<1 вокругь 
всей печи и:*ъ одной камеры въ другуа^, в'ь опродЬлен- 
Бомъ ваправдваш. Огонь изъ жарсшой капера идвтъ въ 
сос*Ьдн1я ислужигьдля постепевнЕ1ГОпологр'Ъван1я товара; 
достаточно остуженные печные газы прнходтъ в-ьсоирд- 
кчсновеше со С1<'Ькей загру-жой въ последней каморк.. на 
противоположной части лечного канала, огдфлевной огтж 
ол'Ьдующей камеры переставной пор^тородкой (ичъ исе.т^Ьз- 
ныхъ щмтовь, о ум а ги ИЛИ оерЛ1IНки^ и сообщающейся П1> 
дымоходу л оъ дымовой трубой с черезъ откры1х>ю :шдвижку 
саодиыитв.1ьниго ооровка с. Соедините л ьаымъ бо]^овом'Ь 
снабжена ка:кдая камера, но всё оиЬ. кромЬ лосЛ'1Ьдней, 
быв11ютъ отомкнуты отъ Т])убы посредстюмъособых-ькла- 
пяновъ {1-Фентилей. Одна или дв*Ь камеры по другую сто- 
рону перегородки отк])Ы*гы: въ одной кт. нтсъ произво- 
дится аигруака 1;ырца, въ другой — ^выгруика готовяп) това- 
ра. "-Хореиъ открытия пагруяныя;^ввриоиначенныxъкямеръ 
входитъ засасываемый тягой наружный воздухъ, проте- 
каю1п,1Й безирсмштствепдо черезъ камеры сь обожжен- 
иымт. точаромъ. Холодный воздухъ, ири п^юход'Ь черезт» 
раскаленный това])ь, осту;кивиеть его и всл'Т^дствхе :^того 
самъ постепенно подог]»^;вается, такь ито приходить въ 
жаровую камеру, куда забрасыаает1^н топливо, въ совер- 
шенно раокалеппомь оосгоянш. Го|)Т1ше топлива под- 
держивается, таким ъ оГ>ра80м ь, раскилеашлмь вочдухомъ 
и п]>оисходигьсъ выд Ьденхемъ ббяьшаго количества жара, 
ч (^мь л]ш обьишовеоныхъ уоловгахъ, гакъ кшгь иа подо- 
гр-ЬванХе воздуха но тратится тепла. 

При онисанномъ усгройств'Ь печи 11]юисходктъ под- 
иая утилиаагр^? всего тепла, выд-Ьдяекаго горютимъ ма- 
гер1а.-1омъ: горючая гааы отданугъ почти все заключающе- 
ося въ нихъ теило товару, находящемуся ни ыамильиоП 
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стад1Н г>бжнта, а не вылетаю*1'ъ прлмо въ тртбу, какъ въ 
11вр1одзгческтс'ь печахъ: теплота, 'геряемая товаромъ при 
оотулсиванш, также не тратится даромъ, присоединяясь, 
какъ сказано, къ теплее, выд'Ьляемо^ толлнвомъ. 

Обжиг71 лередвигаетея впе])едь на длину одной камеры — 
обыкновенно черезъ каждыл цЬяыя сутки, так'ь что еже- 
дневно яаслояка переносится на длину овЬжеаагрулгвеной 
камеры, которая включается въ обжигь. 

Кодьцевыя пети устраиваются съ разной вм'Ьстимостью 
камеръ, которая бьгваегь разсчнгана въ зввнсилюсти отъ 
суточнаго размера производства: наичаще 16 — ЙОтысячъ 
штукъ, а иногда и до 85 тыся чъ на каждую камеру. При 
разсче'!-^ объема каме]*ъ принимается на 1 куб. сажень 
2.700 — 3.000 шт. кирпича. Длиною камеры делаются огь 
2'/2 до 3-хъ саженей: ширина же и выс<;>та печного канала 
зависятъ отъ желаемаго количества вм-Ьщешя (обыкно- 
венный рязм'Т1ръ:отъ2доЗ саж. въ ширину и 1 — 1'/2 саж. 
въ высоту^. 

Движете воздуха и огня по печному каналу вызы- 
вается тягой т]|убы, въ которую направляются цродукты 
гор-Ьтя взъ госл-^дней камеры, отдавшее большую часть 
своей теплоты подогр5)ВаеМ(1му товару. Для существова- 
шя тяги, температура газовъ, поетупающихъ въ трубу, 
должна быть во всякоиъ случа*!! несколько выше темпе- 
ратуры наружнаго воздуха в1. самую жаркую погоду, 
т. о. по крайней мЬр'Ь — градусовъ 40^60. Оx^ ц^^лью 
усилешя тяги — чт<1 необходимо въ виду яначительниго 
соп^ютивлетя проходу воздуха, оказываемаго длиинымъ 
печиимь хчйнадсмъ съ плотной засадкой товара,— трубы 
ири ьольцевыхъ печахъ уст]>апваются высокая, съ боль- 
птмъ поперечннмъ сЬчешемъ (площадь верхняго сЬче- 
и1я труГил 2)аинп обыкновенно около *||о площади с-Ьче- 
И1Я печного канала; высота не лк'Н'Ье 15 саж.). Ст^вы 
кольцевыхъ иечеЛ, въ обезпечеше ихъ непроницаемости 

1& 
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дай нп^^ужниП) воздуха, аасасылоимиги тигоЛ чорсаъ но- 
пзб'Ь'лсныя во всякой псиной кладки трещнаы, х^яяштся 
двойныя. оъ промежуточной заесткой сухшгъ сылучтгь 
пескомъ или золою, 

УкАзаяное устройство кольцевой иечн лредстаэляетъ 
первоначальную конструкщю, гг|>едложенную Гофманомъ. 
Оъ 11рпм'Ьнен1ем'ь ея на практикЬ. вскор?! оказались до- 
вольно еущественяые недостатки оинсаннлго устройства: 
но загЪмъ онл были бол^е кли мен-1;е устранены при 
дальн'Ъйшей разработк'Ь ризны.Ч]^ иидои:;м'ЬЕеаи1 этой аа- 
мЬ^атедьной петп, лредло;кеиныхъ по большей части са- 
мимъ жо Гофманомъ. Прежде всего оказалось, что яри 
соггрикрсновенш остуженнздхъ иечныхъ гааовъ съ холод- 
нымъ. св^же-дагружешплит. товаромъ, на повеу>хнооти 
посл-]Ьдннго происходитъ осаждеа1е водяныхъ наровъ, 
обильно вьгдЬляющпхся из*ь газовъ, лри ихъ чреамЬр- 
ном'ь остужпванш. Это выд-^^лешо бываетъ настолько 
обильно, что на ^соварЬ получаются водяпые потека п онъ 
не только грязнится, но да;кв отчаса'и размывается съ 
поверхности. Д^ло въ томъ. что въ печлыхъ газахъ» при 
обисиганл! всякаго керампческаго товара, соде]|;кнтсязна- 
'штельное количество влаги, иоточннкомъ которой яв- 
ляется: I] сама глина, тйряшщая ирп обжигагаи всю 
химически заключенную въ ноп воду, 2» влажность топ- 
лива н вода, образующаяся 1гри его гор'Ьши, и надгоаецъ, 
3) гнгроскоиическая влаха изъ воздушно сухого товара, 
выделяющаяся при начал'Т^ обжига. Вся эта влага въ иа- 
рооора^номъ состояшн свободно ]»астворяет1Л1 В'ь сильно 
нагр'Ъплхъ пеиннхъ га-захъ, ыо при ое17Жпванш рао- 
творяющая способность ихъ уменьшается *.) и побытокъ 
влаги мо;|;егь выделиться и осйсаъ на товар'11. 

;1ная количество влаги въ товарЬ п топлнвЬ, а также 



*) Изъ филпки нпв^стгно, что растнорнмтггь подяных!. иаровъ 
въ вазлух1э быстро в:мригтаетъ съ увелнчс1пемь температуры. 
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юбъемъ во:1Д5Тьа, протекаюсгцй череаъ печь въ едсшгцу" 
времени, не трудно вычислить теоретичеокц, какую наи- 
меньшую температуру должны нм-Ъть продукты горЬшя, 
что5ы унести въ трубу всю растворенную въ нихъ влагу. 
По разстетамъ оказалось, что температура 40 и даже 50^ 
черезтуръ нпзка и что газъ долженъ им'бть въ труб'Ь 
по меньшей мЬрЬ 70'' Ц.; при мтой тсмпоратурГ; газо- 
образные проду1:ты гор'Ьа1я будугь достаточно да-шки 
отъ пересыщешя влажностью. Такую же температуру дол- 
жонъ им'Ьть и кирпичъ, вводимый въ СОП])ИКОСНОВен1в 
съ печпыдгн газам», потому что у холодной поверхности 
ТОЛЬКО что засаженнаго з^прпича возможно мЬстное ох- 
лаждение иечяьсхъ газовъ и появлеше на его поверх- 
НОС111: водяного осадка; стЪдовательно, сырецъ до.тжеыъ 
быть подог|гЬтъ до атой температуры ^независимо отъ 
хода саыо^ печи, и только пос.!'^ подогрева вводиться 
въ кольцевой обжигь. Для птпй цЬли было предложено 
я-Ьсколько доэавочнихъ прпспособлен1Й при [Ъфмаповихъ 
пзчахъ, какъ напр., переносныя и постоянныя при каж- 
дой камэр'6 небольшш топки, стужащ1я дав првдва1)и- 
тельнаго обогр^^вапш камв])ъ сь свЪже-загруженпымъ 
сы1>цом ь; это н1зсколько усложнило и без ь того довольно 
сложное устройство печи, но зато внесло несомп^^ннов 
улу'ппеше въ ея рабогЬ, 



Такъ, ори 0° Ц. I 1:уГ), .чстръ ноадуха насыщается 4,8 гр. воды 

• 1(Г 0.1) . » 

.200 , . П,1 » » 

• Ж . 30,1 . » 

» 4*1" 50,9 » » 

• у1Г 82,:( > » 

» «а^ 12У,1 » > 

. 70'> 195,3 » . 

• 8(»« 2;>0,2 » » 

» 90« 400,Й » » 

- ЮО'' с>8»,й » » 
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Оянвагь изъ набол-Ье удоб&ыхъ приснособлеьой дл» 
предвирительнаго IГ|^огр'йвй СБ'11;квй засадки являются 
ирогр-Ьвинн, такъ наз. шмау.говальные каналы (огь н%- 
меидшги слова — яс.кташ^кеп, которымъ обоаначаетсп пред- 
варительныА подогр-^вь стлрда). Посррдствомъ этихъ ка- 
ниловъ каждая инь киыоръ можеть бы'п. сообщена со 
вс^ми 1Т])0ЧИ11И. Длл оодогриваы!» св'1^оквй загрузки въ 
втомъ случаЪ служить горл'пЙ сухой воздухъ. втягива- 
емый перезъ выпгеоапнчетпгый каналъ иат. какой-либо 
камеры^ ыаходл1Ц<^йся въ перход'Ъ студки: для вФоЯ м^гшл 
подогр'Ьваемая камера зашлкавтся съ обЬнхъ сторонъ- 
перегородками и сообщается съ дымовымъ боровомъ. 

Другой недостатокъ Гофмановой печи первстачаль- 
наго устройства, это — сожигаете тоттлива въ непосред- 
гтвеппоыъ 1опрпкоснов1^нш съ частью обжигаемаго то- 
вара и 11рон<ходптев огь этого загрячяен1в иослЬдаяго- 
;)Олою и шлаками. 

Въ проотомъ ки])пи'гаомъ товар-б это не предотав- 
ллетъ еще особенныхъ исудобствъ, но при о6;кигЬ бол'Ьэ 
Ц'^нныхъ керомнческнхъ изд-Ьлпй, отъ которыхъ требуется 
иав'Ьстная чистота наружной поверхности, загрязнете 
устраняется устроЯствомъ при киме1)ахъ особых ь топоч- 
ныхъ приспособлешй. 

Оуществуетъ также Н'1&скодько систем'ь гавоваго отоп- 
лея{я кольцевыхъ печей, какь напр. Эшв2)иха, Менд- 
геЙиа и ми. друг. 

При обжнгЬ че1»епииы въ простой ГофмановоЙ печи, 
тоночныл шахты выводятся наъ простого сырцоваго кир- 

11И^1а. 

По количеоа-ву 'лщлива, расходуемай^о на обжогашОу 
ко.1Ьцввыя печи явлаютсн самыми акоиомныии. На ты- 
сячу кирпича, об:кигаемиго въ Гофманской печи, пдетъ- 
всего 10 — 12 пудовъ у1'ля, или 25 — ЗС> пуд. дровъ; токъ 
что 1 куб. оаж. дровъ достаточно для обжига 8 — 10 ты- 
слч-ь штукъ кирпича, что составляетъ въ С1»еднвмъ около 
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7096 эконочш. — по сравненхю со миогют хгечаш! пер1о- 
дическаго хЬйств1Я. 

Вод-Ье простой коаструкшей огдпчается кольцевав 
печь Сшсона и Роста съ верхней вытяжкой огня изъ 
камеръ чврезъ нарунагив переносные -борова, аоо^лзд- 
ствомъ которыхъ топливыыд! отверс'пн В'Ь сиодЬ камер'ь 
соединяются сь одщнмъ магистр адьнимъ д(|Шоходомъ. 

Печи неирерывиаго Д'|1Йств1я устраипаютси та1сже въ 
вид^ дднннаго, совершенно прамого канала, по которому 
обжигаемый товаръ, уложенный на пдатформ!! васонотокъ, 
соедпнонкыхъ другъ оъ другомъ въ внд'6 поЪзда, пвре- 
двигаетсп по рельсамъ. Такова основная К1)нструкц1л 
Э1ЧЭГО рода печей, гтредд1>н:енн11Я п^1мег1,ким ь 1шисенеримь 
О. Бокоиъ. Обжш'ь п]юнзводитсл въоднинь олрвд'^^деы- 
номь мЪст-?; канала п, таюке кдкъ и нъ Ро1|)мип*>В(>й 
печи,— дрн непооредстиинном ь ;1абр1и5иваш11 топдиии въ 
оотавлеаныл въ товарной заг-руякЪ тоиочныа шахты. 
Всд-Ьдствае частой по])Ч11 тяжело наг[)ужч'нцыхъ те.тЬжекъ 
въ жару в трудностп ихъ пв]^атп^;^;нвин^я кашиюныв 
печи не получили особеннаго рисприст))аие1Ш1, хога до- 
ставлянная иин экононгя въ топлив']^ тактке весьма яна- 
'штеаьна н даже, по огяывам'ь и'йкотормхъ заводчиконъ, 
ирувооходитт. КОЛЬЦВВЫЯ ПаЧ1Г. 

Черепица я глиняный трубы обжигаются вь такихъ 
же печахъ какъ и ипр1шчь, равно 1:акь и въ различ- 
ныхъ друтпхъ, лрнноровлеаныхъ болЪе къ обжш'у пзн- 
чарныхъ и:*д'Ьл1Й, какь нап]>. въ лежачихъ кесовльских'ь 
(см. ниже). 

Б. Производство огяеупорнаго товара. 

Огнеупорныя глнняныя изд-ЬлЫ, относяпднся къ тому 
•же 1-му классу това|)Опъ, что н только что описанный 
простой строительный кирпичч,, черепица и пр., отли- 
чаются отъ посл^днихъ какь по матер1алу, входящему 
въ сосгавъ массы, такь и по пр1емамъ производства. 
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Кп. из,т1^л1яыъ ра:1сматрнваемаго клас<;а относятся г 
печной строительный огнеупорный натерхалъ въ впдЬ 
кирпичей в камней рааной величины и формы, носяпшх'Ь 
общее назвоше ие*того припаса, плавильные тихли, упо- 
трёбляюппеся въ металлуртти и стеклод'Ьлш, реторты^ 
капсели, муфеля п т. п. Главн'Ьйшее тре6овав1е, кото- 
}>ому должны удовлетворять всЬ перечнсленные виды вв^ 
д^л1й, это — устойчпЕ0СТ1> подъ вл1ян1е>|-ь сидьнаго и про- 
дола: ительнаго накал1твав1я, кото]1ое он*!; должны пе2)в- 
носить не размягчаясь. 1\ром^ того, огнеупориия иад%- 
л1я должны оы'п> устойчивы въ жару противъ разнооб- 
разныхъ хнмическихъ влолшй, которымъ он-Ь подвергав 
ются во время своей сгтжбы въ качесга-Ь разнаго рода 
вм-Ьстилищъ обрабатываемыхъ въ жару матер1аловъ или 
въ качеств'!! внутренней облицовки заводскнхъ печей п 
топокъ. Въ общеуъ случае главн^Ьйшимн химическими, 
реагентами, д-ЬЙствующнми разрушительно на матер1алъ 
огнеупо]1Ныхъ изд-Ьдай, являются содержащхеся въ пла- 
мени газы и частицы золы, увлекаемьш нзъ топокъ. Ще- 
лочныя. кремнистыя и др.соотаввыя чисти золы ошлаво- 
вываютъ поверхностз> глиняной массы, образуя стеклооб- 
разный валеть, трескаюпийся щт р-Ьвкихъ изм^Ьнетяхъ 
температуры н повреждаюпий самое изд'1>л1с. При непо- 
средственномъ сонри1«основени1 глпняной массы съ мате- 
р1ал11ми основнаго или кислаго ха]1актера I стекло, метал- 
лу2*гичгсше шлаки и т. п.) разъ1'.даше усиливается. 

МногЫ обшдя указашя о состав-?; массы для огяеупор- 
ныхъ ияд^1Л1Й были даны выше, — вч. о6и;емъ отд^итЬ книги 
(см. главы I и ХЬ. 

Череиокъ атихъ нздЬл1й долженъ быть иорисгымъ н^ 
въ силу 'гребовавШ ох'неуиорности. — весплавдяютимся въ 
въ жару. По^^истость череод^а обуслов*7иваетъ прочность 
пзд'Ьл1Й при р'Ьзкнхъ колебанзяхъ теш1ерату1^ы, И2^11чеыь 
ч-^мъ грубовм'^е масса, т1)мъ лучше церенаситъ она эти 
колебатя. Съ другой стороны, огнеупораыЛ мате]>1алъ. 



— -231 



должен1п оолядать л|ючлос1ъю п способностью солротив- 
ляты-'л давлешю: эти свойства пулобр-^'.таютш! ггрп изв'Ьст- 
яоЙ упV^отненнос'^^ че2^епка, достигаемой какъ щт саыой 
формовк'6 изд11л1Л срльнглм'ь сггрвссовыван^емъ матер1а- 
лов'ь. такъ и 111»и посл'11дую1цемъ облП1Г'Ъ;въ в-ысокомъ жа]1у. 

Для получения ипд'Ьл1й сь унлотненаымъ, сильно спрес- 
сованным!» че]>ет;омъ п]>и формовк-Ь уиоэ'ребляю'гъ кру- 
•пля массы ВТ, полусухопп^ состояти. 

На выд-Ьлку огнеупо]1Ныхъ пид-^лхй употребляются выс- 
хше сорта огнеупорныхъ г:сивъ, къ которыыъ въ каче- 
ств-Ь нецластичных'ь ирнм'ЬсеЛ добавляютъ шаыотъ и др. 
неплавк1е матерхллы. неспособные химически соединяаъся 
сь глиной и об]»азовать съ нею бол-Ье плавк1е про- 
дукты. Кь числу ихъ цринидлежитъ и крупно дробле- 
ный кварцъ иди г])убый кварцевый иесокъ. По роду 
ука;занныхъ главами шихь ирим'Ъсей, употреоляеыыхъ въ 
производств'^Ь огиеуворнаго товара въ зависимости отъ 
его нняначевлл. посл*Ьдн1й разД'ТзЛяется на тамошовип в 
л-яириевыи. Надо зая1;тить, что такш приы'Ьси, какъ 
кремнезеыъ, кс>то]1ыя сами по себ^ нецлавкн, но способны 
вступать съ глиннстымъ веществомъ въ химическое сое- 
динеше, съ образован1РМъ легкоплавкпхъ иродуктовъ, 
можно вводать въ гллнисгую массу при двухъ услов1яхъ: 
чтобы содв]1жаше ихъ въ массК сильно п|1вобладало ыадъ 
глиной, ила-же.какъ это омло указано на стр. 41, но от- 
ношенно кь квар11.у, — въ г]»убо и;1меаьчениом ь состоянш. 
При соблюденш перваго условгя, мояшо приготовить 
огнеупорную массу доин^ ияъ таюгх'ь матер1аловъ, кото- 
]»ые являются по отнотеп1ю кт. глин1; сильнЬйшими 
плавнями, но сами по себ1; не плавки, какь напр.: изавгши^ 
ма1не,и'я^ л'ромистый жел^ь^инкък т. д.: при изготовле- 
нш огяеупораыхь изд'1Ьл1й нзъ означенныхъ матергаловъ 
г.пша берется въ весьма ыеболыпозп. количеств!'. (З — К'%) 
и служить только въ качесаз^ цементпрующйгго средства, 
ДЛЯ закр'Ьилешя въчерепв^ взд'&л1лиеплавкихъчасти1гь. 
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Остается обозначить ещо тЬ спвщальныя условия, ко- 
торымъ должно удовлетворя1'ь производство н-Ькотормт-ь 
изъ разсматриваемыхъ изд-блгй. 

Оьнеупорные кирнпчн, камни и плиты, употреб- 
ляюттеся для вглклядкп внутряннихъ частей печныхъ со- 
оружешй. Оки дол^ким обладать ;шачит<!ЛьноГ| «т]юп- 
тельнпй прочностью, ко иъ ости,и1Ноыъ требоваягя, првд^1- 
являемтля къ нпмъ, дгенТт строги. та1;ъ какъ будучи 
заложены въ кладку, они подвергаются дЪйствхю пла- 
мени и лругпмъ ра:1])у1пителънымъ влгяшямъ только оъ 
одной своей наружной понерхносты. Наибольгаал тг|)0Ч- 
Н0СТ1. и непроницаемость ;4ти?с'ь иид'блШ нужна въ т'Ьхъ 
случаяхъ, когда внутренняя облидовка ночей ^Iрнxодит^* 
въ сон^шкосновеше съ разьЬдающгпш хилакажи и дру- 
гими материалами. Печные кирпичи п камни должни да- 
вать не» во;шожности незначительную усадку въ жару. 
такъ какъ уоадка юс1 вызываетъ разстройство кладки 
п расширен1е швовъ, ч^мъ ускоряется норча камней; 
разстройство к.лалки особенно опасно въ сводовыхь пе- 
рекрьтяхъ 1г можетъ новестл къ полному ихъ разру- 
шешю. Обычнымъ ородствомъ для понижешя усадки сду- 
жатъ, какъ было указано, гпамотъ и кварц-ь. По роду 
ожаченннхъ нримйсей кирпичи косягь яаиваше шамо- 
товБгхъ к кварпевнхъ. 

Обо.кженная г.иша, получившая ]Iо^тую усадку В'Ь 
огн^Ь, при вторичыоыъ обжиг Ь въ мисс'Ь изд'Ьл1я усадки 
уже яе даетъ; всл'&дств1е чего усадка саг&еи сырой глиаы 
съ шамотом ь тааже уменьшается, а нриизвЬстяыхъ усло- 
В1яхъ мо;кегь быть почти совершенно устранена, — конечно, 
въ томк случаЬ, когда шамотъ обожжень п|1И высшей 
температу])^, тбмъ та, при которой должны служить по- 
лу ченныя пзъ него и:чд']Ьл1я. Н»илуиш1й шамотъ полу- 
чается при обжиг^^н^II ох'нвупорнои глины въ спещаль- 
кыхъ гпамотообж1п*ательныхъ печахъ. Для составлеюл 
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К1ф11пчныхъ огнеупорныхъ массъ шамогт» оеретоя въ раз- 
личтлхъ степевях'ь измельчен1я: о'п» самой мельой, какъ 
мука, я до велн'шны съ 1ч.>рошнну. Отъ ирим-Ьсн крупно- 
зеряистаго шамота, взятаго въ чрезм^фномъ количеств-^, 
кирпп'пт становятся червзтуръ пористыми и ломснып: 
но грубыя, пористый массы, какъ било указано, лучше 
противостоять р-%пкпмъ иерем&намъ температуры. На 
лратстик'й часто упот]^сбл11ются см&сн к]1утгааго и мв.!- 
лаго шамота, что пр|[знается весьма цолвзшлмь, такъ 
какъ мэлкш частицы шамота, заполняя промежутки между 
Груйыми .1ерН1Ши, оо;^•^^йствуютъ >'ттлотнен1ю и непрон:и- 
цавм1)сти массы. На 1 чаот1. глины шамота беротсн «пъ 
1 до 5 ч, — вь :1ави1;пмости отъ качостиь гдхшы и, до не- 
которой стеиели, — оть формы шамотовыхъ аеренъ. Наи- 
лучшей прнянаетси оит])огранн;ш и пластинчатая форма, 
но отнюдь не округденнаи. 

Кварцевые кирпичи и камни мен'Ье прочны, но лучше 
•соп^ютивляются рааь'Ъдающему д'6йств1ю мате]>1алов'1. 
кислотнаго ха]1актйра, тогда какь шамотовые, сося-ояпцв 
л-зъ ошой глины. менЬе чувствнгольны кь шелочяыиъ 
рвагентамъ (древесной золЬ. расплавленному стеклу и 
др. основнымъ шлакамь),с1. которыми свободпнй кремне- 
аемъ легче вступаетъ въ соэдннен1е, чЬмъ си.п^но обож- 
зкенная глина. Съ увеличенгемъ содвржаш.я кварцевой 
прпм^^си нчд'Ь 11я становятсп богЬе хрупкими, но вм-Ьет-Ь 
<?ъ тЬмь уменьшается усадка ихъ, которая переходптъ 
П]>п выспгахь чемпературахъ даже въ способноспъ кь 
расшп])етх) (см. стр, 81 ). На соотавлете массы ид\тъ 
рамллчные кварц^^ные минералы: кварцевый песчкь, дроб- 
леный кварцевый иесчиникь, каа]1Ц'ь, кремень, — вь коди- 
чеочз'6 1 — 10 ч. ка 1 ч. глины, 

Огоеупориыа кирпичный :к[ассы составляются также 
нзъ смЬсей глины съ шамотомь и ква1щевимь пескомъ 
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Особый ЕИД7. огн« упо]>Н11го клринча и^»^^дставл:яетъ■ 
такъ наз. динпсь, п]шготоил11емы11 почт изъ чистагО' 
крупно-молота! о кварца оъ небольшой иуам'ксъю пгвасти 
въ кнчеств'Ъ пем1_'11'гирую1дп1'о с'р<^детви. Э'готъ кнрпичъ 
весьма огнеупорен*!, н особенно пригоденъ дли уса^юй- 
ства печшлсъ сводовых-ьж-рскрыгай, такъкакъ не даетъ 
усадки въ огн^: на]1ро'гивъ — при онлльомъ ;карЬ оаа» 
расширяется въ объеьгЬ. Разъ-^^длющее д1>йств1е щелоч- 
ных!^ газовт! не п<"обевна нам-^^тно ва нрмъ всл^Ьдствхе 
крупвозернистости ква^^црваго материала, такъ какъ ска- 
занное ряаъ'1>дан1е(остекловыван:е) лроисходитъ дгапь съ 
поверхностн. 

Длянзготовлен^яс♦м<*Iлк^»м</«/^п,^/^^^•^ гортковъ берется 
шямоговаи масса, сильно у плотна ющалси въоблсигЬ, та1гь 
как1. ч^ииъ п.ютн'Ье масса, т1;мъ менЬв нлдкчзе лоднер- 
жено разъ'Ъдашю въ со1грикосновонш съ жидкой расплив- 
ленной стеклянной массой. Глина, употребляющаяся на 
составлен1е горшечныхъ маесъ, смЪшннается съ шамо- 
томъ, получаемымъ большею ч^ютью изъ черепковъ от- 
служивптхъ старыхъ горшковъ, пщательво освобоасден- 
ныхъ отъ л])иетавтаго къ ннмъ гч-екла. Къ наибо.1ь- 
шему унлотношювъ жару опоеи6ньц«'*/у;у/ы>/ глины, всл'^д- 
ств1в чего при ИЭГ0Т0В.10ШН огнеупорныхъ горпжовъ и 
•гнглей приходится нп6'11гагь као.шяовнхъ и имъ подоб- 
ныхъ тошихп. по]юдъ, Шамотъ бере'М'л въ бол-Ье тон^ 
комь вид'Ъ. ч'Ьмъ лрц нлготовлен!!! кнрпичныхъ' лшгсъ: 
нанчащб употребляются см'Ъси, состав л ж «мы я нэъ жирной 
огнеуп^'рной глины и шамота — по ровыу. 

Пливпльные И1(11,т гт]>нготовля1отсл лчъ вьтсокоогне- 
упорныхъ, по возможвой'ш :кирныхъ глинъ, см^Ьпшвае- 
мыхъ, смотря ло обстоятельствамъ, С1> шамотом ь, ква|Щ('М'Ь 
или — для лридашя большей устоЛчивистл въ н;а]»у — съ- 
гряфтч^мъ. коксоыъ. древесноуголънымъ 11011ошкомъ и т. д. 
Шамотовые ти1'ли упот^зобляются для плавленая мотпа- 
ловъ ивъ н'Ькоторихч. хпмпчсскихъ произ1'од<*твахъ;они. 
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какъ сказано, лушпе противостоятъ д-ййствгю основных*^ 
реагентовъ, нЬмъ кварцетзые, каковы нагг]1. ичвЬстные 
въ торговл-Ь эагранлчвые, ^есгенсте тигли, не отли- 
чаюпцрся особевной огнеупорностью. Г]1афитовыс тиг- 
ли высокоогнеупо]>ны л хо])ошо перевосягь р'Ьзк1я нз- 
.ч'Ьнвн1л температу1)ы. так-ь какъ. всд'1дотв1е болт^шой 
теплопровод ностн графита, ставки нхъ быстро прогр-Ь- 
ваютен. Они отличаются весьма гладкою поверхностью, 
Рс-тЬдстЕхе чего особевво пригодны для плавхсп благород- 
ныхъ металловъ; употребляются также въ металлурхш 
жел'Ьяа въ про1тзводстя'Ь тигельной стали. 

Дорого стоюпцй графить чаето зои-Ьняютъ порошко- 
образнымъ коксомъ ндровеснымь углемъ, что отражается 
не выгодно на достоинотвЬ товара, такъ какъ указанные 
со]»та углей гкор'?1Р втдгораютъ, п*Ьмъ графить; коксовый 
тпгель, напр., выносить только около 35 илавокь, тогда 
Бакъ грифитовый, при равиыхь услов1Яхъ службы, — 
огь во до 70. 

Для сообщетя большей пластичности дурно формую- 
щимся, черезчурь тощимъ массамъ. приходится иногда 
вводить въ составь ихъ болЪо пластичную глпну, ч-Ьмт» 
нер-Ьдко понижаются огиеупорныя качества п8Д'Ьл1й. 

Капсели^ м(/фслл, реторты и г, п. огнеупорный 
пзд-1Ьл1я приготовляются преимущественно изъ шамото- 
пыхъ мпссъ. Гдавн-ЬЙшее "качество, которому должны 
удовлетворять эти изд'^'|1я, это — ^огнеупорность и внни- 
сливость при р^Ьз^кнхь колебанхяхъ жарц. По этому 
масса въ нихъ должна быть бол-Ье пориста, ч-Ьмъ въ из- 
д-Ьлаяхъ предыдущей категорш. Особенно серьезвыя тре- 
бования въ отношенш прочности и др. качествъ предъ- 
являются къ капгелямъ, служатимъ для пм^>гцетя ц^н- 
ныхъ фар(|ю]ювыхъ и фаянсовыхъ и.чд&л1й п]1Н обжига- 
нш. При ;л1Х'рузк'6 въ обжигател1.Н1|1я печи капсели уста- 
навливаются другъ на другй въ высок1я колонны, и 
по сему черепокъ п.чъ дол;кенъ выдерживать зна'штедь- 



— 236 — 

кыя давлешя п быть 1^мЬст'к сь тЬмъ достаточно пори- 
стымъ^ чтобы виноспть рЬзк1я колебоы1я жара и но пре- 
пятствовать проникновешю газовъ (диффузш). 

На систпвленхе капсельвгыхъ п ретортныхъ массъ упо- 
требляются .ттчице пластичные сорта огнеупорныхъ глпнъ. 
«1гЬгаиваемыхъ съ игамотомъ средней крупности. Посл^д- 
шй беретсн напчаще въ ко.тичеств'6 1 — 1'/'^ ч* нл I ч. 

Г.1ИНЫ. 



Подготовка кассъ. 

Пр1емы подготовки массъ для огяеупорнаго товара 
■отличаются отъ оаиоаныыхъ въ кирппчноиъ производств-Ь 
главныы'ь образомъ значительно большею тщательностью 
и гг]&мъ, что работу необходимо производить съ соблюде- 
шехъ возможныхь предосторожностей нротпвь загрязне- ^Л 
тя матврхаловь. Предварительное замачиваше глины въ - 
творплахъ прцмЫлется рЬдко. СмЬшен1е вя съ отощаю- 
щиин примЬсямипронзвйдитсяпреимущвствбнно въ пред- 
варительно высушдннок ь и размолотомъ состояпш, ^Н 

Не отсортированную на мЪсгЬ добычи огнеупорную ^Щ 
глину подвергаютъ на самомъ завод'Ь внимательной пе- 
реборк-Ь вручную, съ цтЬлью удалетя постороннихь при- 
м'Ьсей — камней, жел-^зных!. прожилокъ ц т. д.: г.тина при 
эа'омъ можетъ быть отсортирована по вн^пшему виду съ 
отд^лвшемъ нанбол-Ьс чпотаго, равномерно окрашеннаго 
материала. Прп нулсд1^;, для отдаленья мелкаго камня, 
песку ЦТ. п., ее подвергаютъ отмучиванио. Твердые сорта 
глкиъ измельчаются въ тонкхй порошокъ въ б'Егунахъ, 
жерновахъ плп дезшггеграторахъ. Измельченныя соотав- 
яыя часта массы на оольшихъ заводахъ перем^&шиваются 
въ сухо»гь вцд-Ь во вращаюгцихся барабанахъ; на мел- 
ккхъ заводахъ перемЬшнвате производить вручную. По- 
лученная см1Ьсь замачивается въ особыхъ цемектныхъ 
творилахъ или на гладкомь току п старательно перера- 
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бштавпется посредством!, ножной ]»азминкЕ наи пропуо- 
комъ чорезъ глпномя;и;л. Для клртпа бываетъ доста^ 
точно однократнаго пропуска, тогда какъ въ производ- 
стве бо.тЬе сложнъгхъ и отв-Ътсч'веыяыхъ иад'Т;л1Л, как'ь 
напр., ретор'гь. капселей н т. п.. массы подвергакугся 
бол-Ьв усиленно 11 перерабо'гк'Ь, многократному ]>азмнна- 
шю, пластовашю н зат'Ьмъ оставляются на продолжитель- 
ное вылежтгваше В'ь сыромъ поМ'Ьшетп. 



Формовка. 

В'Ь производств-^ огнеупорныхъ пзд'Ьлгй преоблида101*ъ. 
ручные пргемы формовки, которые оказываются во мно- 
гихъ отношенаяхъ болЬе надежными, ч-Ьмъ машинные. 

При ручной формовке ки]>пи'1а п1)им*Ьнлются дерв- 
влнныя формы, обптыя п^внутри жес1'ьк>: такал обивка- 
необходима для получешл бо.гЬе правильныхъ формъ и; 
влгЬеИ; съ гЬм'ь нредохраняотъ дерево отъ быот})аго из- 
нашивания В'Ь с<?сг1^икосновен1я съ острозерипстыми ша- 
мотовыми массами. Оь хгЬлью получвн1я бол&в пдот- 
ныхъ изд'Ьл1Й. пъ фо]1МОВку ндутт^ массы въ сильно 
крутомъ сос1Ч)ЯШ11 И набпнаются въ формы иосредствомъ 
деревянныхъ кодотушекъ: пабытокъ массы счищается, 
также какъ и при ручной фармовк'Ь обыкнореннаго кир- 
пича, пооредс^вомъ гладилокъ. Металлическую внут]^вв- 
ность формъ смазываютъ каждый разъ какимъ-либо ма- 
оломъ или кероснномъ, или же лрисыпаютъ тонко про- 
сЬяннымъ шамотомъ. Отформованный кирипчъ часто под- 
вергаотся въ полувысушоняомъ состояиш подпр&сс:1ВК'6, — 
для еще большого уплотнен1я массы и прндашя форм^ 
изд^л1й совершенно 11равил).наго вида; подлрессовывашв 
прнм^;няотся также и въ томъ случа-Ь, если лервоначалх.- 
нал формовка была 1троизведен& мнппшами. 

Стеклоплавильные го]>шки и муфеля с^риуются въ. 
створчатых ь деревинтлхь (|^ :>рмахъ или отъ руки, на 
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ручная формовка требуетъ отъ форм(^в^цика большой 
ловкости н навыка. Цра «[юрмовк-Ь стеклоплатшльяаго 
горшка отъ 1>укп стЬшш и^д'Ь.хЬя ббшодятся посред- 
ствомъ иоствпеннаго наложешл на предварительно изго- 
товл1еянов плоское днище раскат^шаыхъ жгутовъ (скадокъ) 
изъ тщательно лодготоваеннон массы, и ллоткаго соеднне- 
н1я ихъ надавлцватемъ и разглаживашвмъ. Лри .тЬпк-1Ь 
въ форму пзд'Ё.'пя могутъ быть полутоны съ бол'Ьо уплот- 
ненной массой пос]1едствомъ укола»шваши выведвнныхь 
сгЬнокъ деревянными колотушками. Форма, иередъ яа- 
кладыватемъ въ нее глянявыхъ ;кгутовъ, выстилается 
извнутрн тонкиыъ полотномъ, благодаря чему деревян- 
вня (уНшке разъемной формы легко отд-Ьляюгоя отъ 
массы; изд^Ьлае освобождается отъ формы лишь посл'Ъ 
того, когда С1"Ьнкп его будутъ окончательно уплотнены 
равно м^^рнымь уколачнвашемъ кодотушкамв. Уколачв- 
вате проп-зводят'ъ по н-Ьскольку разъ въ день, въ тече- 
те довольно продол жш'ельяаго времени, посл'Ь чего даютъ 
изд^л1ю н'Ьсколько ок2г^пнуть н зат'Ъмъ уже освобож- 
даютъ отъ формы и ст^жставшаго въ масоЬ полотна. 

Муфельвп1я коробки и горшки ^|)ормуются иногда при 
иомощи формъ-серде'шиковь итп керновъ, очерташя ко- 
торыхъ соотв'Ьтствуютъ внутренности изд-Ьлхя; нхъ об- 
кладываютъ г.тпяянымъ т'Ьстомъ снаружи, плотно схЬ- 
дляютъ его и уколачиваютъ; когда иад'кл1в начнетъ 
подсыхать, сердечникъ удаляютъ. 

Небольппе капсели круглой формы (^рмуются отъ 
ру1^и на гончарпомъ кругу, прк помощи гштсовыхъ ке|>- 
новъ, фо|>мъ и тиаблоновъ; капсели большихъ размЪровъ 
и не ин'&ющ1е кругло А формы выд'&лываются изъ иластовъ 
и „скалокь", обкладывармьтхъ вокруг-ь др])ввянныхъ кер- 
новъ соотв Ьтствующихъ оч:ертан1й, тщательно сл'Ьпляя от- 
дельный части массы тшсредствомъ сыачпвашя, прижи- 
машя п разглаишвашя. 

Для выд'Ьлкп не6о.1ьишхъ капселей на нЬкоторыхъ 
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ааводахь ярим-Ьняются съ устгЬхомъ особые капсвльыые 
пресса: отттресеовакны^ на них-ь кааседи отличаются 
плотностью п прочкосгъю. По выстшниоти, капсе.тт.ныг^ 
ранты под1илп(]^выватотся дла достп.кешя плотной та- 
гонки д]|угъ къ другу. 

Плавильные тигли формуются отъ руки на гончар- 
ном'ь кругу нли и])н ломонш особихъ ручныхь п ма- 
шзгнаыхъ 11рес1.'0вь, онаби;онных7. полой формий и штам- 
пом'ь: больппе тиг.ти вн^-Ь-тываются отъ 11ука, подобно 
<?твклоплавн.тьиь1*гь го[1П1кам'ь. 



Сушка 

Высушиванхе изд-1>л1й должно ироипводип.оя по воз- 
можности медленно и равномерно, такъ какъ огнеупор- 
ный товар'ь ио Оояьшей чисти тоастостКаень. ИздЬлл 
изъ ;к11рныхъ к плотныхъ масоъ, тсакъ напр., отекло- 
плави.шные горппси, требуют-ь для выс^тыиванш весьма 
продолжитолънаго вррмени — отъ 4 мбсяпевъ до полугода. 
Сушка гирппсовъ производится в*ь гончарНЕЛх-ь пом'Ьщв- 
ш.ях'Ь на особыхъ палатяхъ [пшрокихь полкахъ ), распо- 
ложеннъгхъ ступенеобразио другь надъ другомъ въ н-Ь- 
ско.'шкорядовъ. Пом'Бщеше обог])Ьвавтся жвлЬчвыми тру- 
бами. Горшки, по м11р^ вьгсыхан1л, переносятся съ ниж- 
нихь на верхшя полки, гдЬ температура вынш. Во н:^- 
6'Ьжйн1е яоавлотя трещинь на верхнихъ крвяхъ горш- 
ковъ, усыхающих*!. быстр-Ье боковыхь ст-Ьникь и днигца, 
изд'Е;лгя въ первые дни сушки Г1рш:рываются мокрым-ь 
холстомъ, кпторий отъ времени до времени смачивается, 
пека не удостовЬ]>ятся въ достаточномъ выснхашл дна 
н боковъ. Чтобы не затянуть сушку на очпяь продол- 
;|:ительн»1е время, помЬщеше должно иров'6т]>кваться. 

Огнеупорный кпрпить су1иитс'л съ соблюдошемь т-Ьхъ 
же предосто|10ЖНОстей, что и п|)п прпстомъ кпрппчЪ; пъ 
виду СП хьиой отош,енности огнеупорной кирпичной массы, 
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^хностямитопочаыхь ^гЬшегок'ь и, вообще, раам^роБЪ 
юдокъ къ объеыам'ь почпыхъ 11рост}1анств'ь. Новышеше 
калильнаго жаро. въ печяомъ пространств'Ь дсстигается 
1'лавным'ь обравомъ за счетъ улучшетя качеса-въ топ- 
лива (кукъ напр., предварительное висушивише и мел- 
кая расколка дровъ) и сожигашемт. ею въ болыпемь 

количестве, ТГ])!! боЛ'Ьв ВЫГОДНЫХЪ уСЛ0В1ЯХЪ. 

Возможность сожигашй большаго количества топлива 
обусловливаетс<й[ увелвлетемъ числа ц разм^ровъ тогточ- 
ныхъ присное облети и тяги въ печи. Вообще говоря, дсстн- 
жен1в вы< ших'ь отелрней жара въ пвчохъ требуетъ, въ 
ковц'1; ковцовъ, значитвльнаго е далеко не прспорщональ- 
лаго повъшгешя расхода тоилива. Тавъ напр., хорошая 
кольцевал печь, при обя^игЬ простого строительного кв}»- 
пича, происходящею, обыкновенно при темиературах!- 
не свишй 1(Х)0*, требуетъ, кокъ было указано, 10 — 12 пу- 
довъ угля на 1О0О кирпича, т. е. око^о ^ пуда топлива 
на каждые 100* жара. Для повышетя же печнвгхъ тем- 
пературъ выше 1000% кякъ указываетъ практика, рас- 
ходовите углп возрастаетъ прогрессивно; тавъ, на 1-ю 
сотню градусовъ приходится расходоват!. уже 2 пуда 
угля, на 2-ю — В пуда и т. д., прибавляя на каждую СЛ'Ь- 
дующую согню по 1 пуду угля, Такиыъ обрааомъ, для 
обжпган1Я напр. сгнеупорнаго кирпича при 1.50(/, рас- 
ходуется угля въ т'Ьхъ же кольцовыхъ почахъ ужо не 
10— Г2 пудовъ Н!1, тысячу штукъ, а 30— У6 пудовъ. Въ 
пв]11одическихъ печахъ, разум'1^ется, — еще бол'йе. 

Огнвупорныя изд'Ьлхя обжигаются по большей чисти 
въ першдичсск1гхъ иечвх'ь раалпчньтхъ конструкщй, — 
какъ вч. обытшовевныхъ кпрпичеоблгигательныхъ, так-ь 
п въ приспосоСменлыхъ для обжах'ашя горгаечнаго то- 
вара (описонвыхъ ииже), или въ горнахъ, подобныхъ 
фаяисовымъ II фарфоровыыъ. Съ усп-Ьхомъ прим-Ьнятотся 
въ нов-^йшев время н рав:!ичныякамерныя, непрернвно- 
д-Ьйствуюгщл печи съ газовымъ отоплешемъ, даюппп ео;^- 

1в 



%яя^^^ш^ 



Е. Т*р«Ж«1Т11. 



тмт ш«т%л и 
ять *4ттг^ 

«олгм — паутжяы^ роаагтжн, жашгтежх г*^"— т- н т^ х^ хуж»- 

ях<ам тмсжо в аростыя, явклвижгрованиаж 1тюви« 

гаршм а т, п. 

01Ь »(>хкт«1стур1а4[гь н кгь подобнихъ твраБогтжх-ь 
мжмМшиагъ услотвагь прочвоохж ж додтвЬ^кк 1к, ооо- 
б«шю «ъ еНюерпсгь сграадгь, явлаетеа ■■юшмогя» «м- 
репна я смиаяжлв сгь этнмъ вепровкцаеаюсть дхя водк. 
Ве<г1м1ггм этого т^ракогтовыД товаръ изготовляется, вгь 
:4.крнихь ;1Сед1иии^гых1, глв1ГЬ средней огнвупорвистн, до- 
п) склнхцихь иовмишиныА оо^кигь, [1])а ыоезгь маоса уилот- 
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нявтся почти до не11])ош1цаемостп. Глина, идущая на про- 
изводство рамсматриваемаго товара, должна быть свободна 
отъ примЬси грубаго песку и извести. Для уменьшешя 
усад1Ш ее см^пптваютъ, если нужно, съ тонко измвльчен- 
яымъ шамотомъ н др. тонкими отощающими матерхалами. 
Къ массамъ, идущимъ па пзготовлетв архитектурнаго 
товара, который должеяъ хорошо сопротинлятъся атмо- 
эрнимъ вл1ян1ямъ, гтрпм'бгапвается часто полевой шпагь, 
^«пособствуюшдй получению ботЬе плотнаго, оплавленнаго 
черепка. 

Цветочные горппш должны хорото выдерживать про- 
должительное намачиван1в, для чего въ масеТ! ихъ не 
должно содержаться извести. Пористые теракоттовые гра- 
фишь для питьевой воды, употребляемые въ южныхъ 
странах!,, приготовляются пз'ь см-Ьси глины съ угольиымъ 
порошконъ, мелкими ипилкамн и т. п. прим']^сяии, вы- 
горающими при обжигаши, которое должно производиться 
однако при низкой темнвратур-Т;, такъ какч. аола, остаю- 
щаяся отъ древеснаго угля и опнлокъ, увеличиваот'ь 
легкоплавкость глины. 

Подготовка массъ н формовка. 

Твракоттовыя массы должны быть тонкозернисты и 
подготовка ихъ требуетъ большей тщательности, ч^мь 
при изготовлешп грубыхъ товаровъ, Гл1ша въ произ- 
водств'Ь теракоттоваго товара часто подвергается отму- 
чивашю илп раздробляется и см-Ьшивается съ тонко не- 
молотыми отощающими прим'Ъсями; замачиваше и см'!6- 
и1иван1е съ иримЬсямн производится въ неболъгакхъ де- 
ревянаыхъ или цементныхъ творилахъ, посл^ чего касса 
подвергается ра:1ма11кЬ йогами или на моханпчеокихъ 
глтшомялкахъ.-^такихъ же, какъ и въ кирипч^гонч^ про- 

НЗВОДСТВ'Ь. 

Теракотты изготовляются по большей части т^Ьстооб- 
раэвой формовкой въ гипсовыхт. формахъ или литьемъ. 

1в 
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Приготовленные ииъ ма^сы пласты плотно вжимаются въ. 
открытыя фориы при помощи смоченной губки; част 
слойч'ныхъ нзд-Ьлхй формуются въ отд'Ьльных'ь формахть. 
н затЬмъ стЬиляююн въ одно ц'Ьлое. Обыкновенно пхъ 
Д'Ьлаютъ полыми внутри, чореаъ что изд'Ьл1« выходить 
не сто.ть масслвнымъ, легче воспршшмающим^» сушку в 
обжить. Н'Ькоторыа терикотты формуются изъ дву^'Ь 
сдоевт. массы: сначала въ форму вжкмаюп^ тонк1й пласгь 
бол'Ъе В'Ьжяон или искусственно окрашенной массы ннак- 
ладываютъ на нее зат-Ьм'!:. основную массу изъ грубаго 
материала; об-Ъ он'Ъ, кунечно, должны 11М']Бть совершенно 
одинаковую усадку въ сушкЬ и обжнгЬ. Утпмъ дости- 
гается эначительвоо сбережете хуЬнныхъ окрашенных'ь 
массъ. Художес'гвенныя теракотчы зачистую посл-Ь фор- 
мовки Бъ гипс'Ъ отдгЬлываются и моделируются отъ руки^ 
При нзготовлети теракоттовыхъ безд-Ьлушект» часто 
къ обожженному изд-Ьдаю прксоедвняютъ украшешя изъ 
другкхъ мат1'р1олоБЪу котсрыя приклеиваются къ черешсу 

теракотты. 

Обжигание. 

Терокотты обжигаются по большей части въ печахъ» 
подобныхъ употребляющимся дли обж^ига фаянсоваго и 
фарфороваго товара. Мелшл! и ц^нныя теракотты жгутсл 
въ капселяхъ, подобно всЪмъ тошсвмъ глинянымъ нзд-Ь- 
л1ямъ, чтобы предохранить ихъ отъ непосредственнаго 
соприкссновешя сь огнемъ и связаныяго съ этимъ ва- 
грязнешя; простыя аеракотты крупныхч^ равм-йровъ, вакъ 
напр. предметы архптектурнаго назначен1я, об;кигаютоя 
обыкновенно па голм. Обжпхаши толстост-?1нныхъ тера- 
коттъ должно производиться сь соблюден1смъ усиленной 
осто] ожности въ подня'ли жара, такъ/какъ плостнчвыя 
терпкоттовыя массы дйютъ значительную усодку. Ар^и- 
тектурЕгыя торпкотты требуюгь, какъ было указано, бо- 
л-Ье высокаго обжига, для полу чешя по возможности уллот- 
н^-нкаго черегткп. 
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Украшеше теракоттъ. 

Теракоттовыя пзд'^.Л1я въ ботьшннствЪ случаевъ не 
декорируются яичЬмъ и употребляются въ дЬло въ оо- 
стоятп нхъ естесгвенгной окр юки, которая, к?1къ ска- 
вано, должна быть по возможности чиста и равн17М^рна. 
Архигектурныя теракотты ик'Ьют'ь естественную желто- 
ватую или С'Ърожелтую окрасх^у, д-йлающую ихт. похо- 
жими на скульптурные изд^&лая изъ песчаника. Художе- 
ственныя теракоттовыя я:1дЬл1я изготовляются преиму- 
щественно изъ к])асной глпны и-чн подкрагппвагог^ся въ ы»е- 
<ук посредствомъ прибавки въ нее красящихъ окисловъ. 
^^ Оъ ц-Ьлыо удешввлвн1я, силоганая окраска въ масс II 
йалг^Ьняется иногда нанесен1емъ на поверхность необож- 
зленнаго черепка легко разлагающейся, напр., азотнокис- 
лой растворимой соли красящаго окисла, съ какою цЬлыо 
полузатвЕ?])Д'Ьвшее, не впо.чнЬ высушрнное нчд'Ъл1в по- 
гружается па некоторое время въ растворъ саотвЬтствув:»' 
щей соли; при обжигати соль разлагается, кислота уле- 
тучивается и оставшхйоя окисэлъ сообп^аетъ глин-Ъ ту 
иди другую окраску. Такъ, соли кобальта даютъ с^Ьро- 
голубыв тона, урановыя — желтые, хяористо-желЪзныя — 
коричневые, хлористое зоюто — фиолетовые и т. д. При 
такомъ стгособ'Ь (жраска получается однако пе всегда 
равном-Ьрной. ЛучшЬ результаты даетъ тг|101ШТ].тваше 
красащимн солями предварИ1'ельно обожжекнихъ вад%л1Й 
и вторичное лхъ обжигаше, но это конечно, удорожаегь про- 
И8вод<:!тво. 

Для двкорирован1я теракотты употребляются еще такъ 
наз. фриттовым краски, сообщаюпця изд^лгтгь большую 
устойчивость протнвъ ВЛ1ЯШЯ атмосферы. Эти краски 

приготовляются изъ б'блОЙ глины и красящихъ 0КИСЛ0В1> 

съ прибавкою флюсовъ: полевого шпата, извести и прэч., — 
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въ таком'Ь количестве, что-бн они расплавлялись въ не- 
высоком!, жару и обрадовали на поверхности изд-Ьлгя 
матово-блестящую окраску (сходную съ поверхностью не- 
глааурованнаго каменнаго товара). 

Спдеролитомъ и пгерралипюлп» называются тошсщ те- 
ракопы, крытыя лаковыми красками. Цв'Ьтъ основной 
керамической массы не вредставляетъ въ &твхъ езд<%^ 
.ч1яхъ особенной важносаи, такъ какъ поверхность пред- 
мета покрывается сллопшымъ слоемъ разноцветной: ляг 
ковой разрисовки. Составлеюе массъ, ихъ формовка и 
обжпгъ — совершенно так1е-же, какъ при производств-Ь 
тонкихь терршюпъ, съ фабрикацхей которыхъ оОылшо- 
венно и совмещается производство лики[юваннаго ювара. 
Сидеролитъ ироизводтся на ыбсколькихъ заводахъ се- 
верной Богемтц (близъ Теплица) и въ окрестностяхъ 
Магдебурга. Изъ него из1ч)товляются пренущественно 
дешевыя народпыя вещи декоратнвнаго назначен1я; 1щЬ- 
точпыя вазы, горшки, крунски, фигу]»ы, сгЪнныя та- 
релки и т. п. товаръ. Эти изд'Ьлая им'бютъ обыкновенно 
тонк1л рельефныл уьрашензя, иногда довольно слои^наго 
<:южета, Бь вид'Ь рельефно-выполневныхъ пейзажей оъ 
видами яямковъ, деревьевъ, горъ, водопадопъ и т. п. 
Раскраска производится хододнымъ путемъ пооредствол'Ь 
иавесешя ва поверхность обожясенаго И8д^&л1я маслшагхъ 
и 1'моляныхъ к])асокъ. Для придан1я большей проч- 
ное! и иокрытш, краски наносятся обыкновенно въ не- 
сколько словвъ, съ медленнымъ высушивятемъ к&ждаго 
с-юя въ искусстненно отопляемыхъ горячпхъ сушильахъ. 
Формов1;а сложных ь пад-Ьдой съ юнкимп рельефными 
украшешями производится н;1ичащв посредствомъ отливки 
Н гипсоЕыхъ формахъ. Сидеролитовыя издешя фабрнч- 

производства въ общемъ довольно грубы и им^ютт» 

.очный характврь. Они сбываются въ довольно ана- 

ельн1^мъ количестве въ Америку. 
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ГЛАВА Ш. 

Производство б'Ьлаго пористаго неглазурованнаго товара. 

Клас'С'ь относяпшхся сюда издЪл1Й не особенно обши- 
р^-нъ. ИзД'ЬчХя характ*^рнйуются бЪлымъ пористымъ че- 
репкомъ н могуть быть шняваны нема з^/роваинымъ фа яи- 
сомъ, отличаюншмся 01'ъ настоящаго отсутстВ1<^м'ь гла- 
зури и однократнымъ обжлгомъ. Черепокъ нхъ мяго1\Ъ, 
легко р'Ьж<,'тся и ск1эблптся нож^мъ. Сюда относятся такъ 
наз. кельнскгя или юлландстя трубки, цилиндры (Х%я 
1гиьванипрг:к1и-7, алементопъ, б'Ьлыя теракотты, а также 
фаянсовый м ф:11|фпрпвнй бнсквить. 

Кедьнскхя или голлпндсшл трубки предотавляютъ ва- 
граяицой |па Пфальцскомъ Ройн^г, въ Краьн-Ь, Ганов<ф'Ь, 
въ Саксои!!! и въ н'Ько'горыхъ м'Ьстностях'Ь Голландш и 
Аягл1и) особую отрасль корамической ггромышлрвности. 
Он'б изггзтовляются лзъ чистой б'ЬлоЙ, 611ДН0Й жел'Ьзомъ н 
известью и, сл-Ьдоватольно, довольно^огноупорной пласти- 
ческой глины; некоторые сорта ея, носяице назватв 
трубочной глгшы, употребляются для приготовлешя массъ 
въ при]>олно>!ъ впд-?;, н*^ требуя нпкакихъ искусстиен- 
нихъ п]>им-Ьснй, Т]>убочная глпнл р'Ьдкп гтодвергиется 
О'гмучпвйнио, почему выбираюгъ так1е сорта оя, пъ ко- 
торыхъ сод1'ржится гто меньше песку; она но должна со- 
доржа1ъ значительной прим-Ьси извести п псюбщ*^ плав- 
ней, чтоби пзд'Ьл1я получи-тнсь послФ облсига пористыми. 
Подготовки машы производится обыкновеннымь обра- 
»о»ъ — посрндствоъп. пуюдварительнаго замачивашя и 
раамннашя н<1ПШ11 или вь Ш'Гюльшихь глиномялкахъ. 

Т^^убки формуются руками въ дерсванрплхъ формоч- 
вахъ, состоящихъ изъ двухъ половинокъ, смязывнемыхь 
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перед'ь каждой формовкой мисломъ. Чубуки трубокт. 
д-Ьлаются сперва салошньшв: и послТ. подсуписн гтробу- 
равливаютсл острой проволокой, смазаниой м;ю.110М'ь. 
Формоика идетъ очень быстро, тпкъ что одннъ ра- 
бочей можетъ сделать около 1,500 тптук-ь въ день. 
Всл*Ьдств1о значительной пластичности массы, чубуки оъ 
просверленныхгъ каналомъ могутъ быть р(аза '2^3 яакру- 
иеиы ы зяв(!]1нуты въ внд^ узла, для нридатя трубк'6 
бол'кс к]засив»1ГО фасона. 

Обжпгаш^ производится въ (►гнпупорнмхъ капсояяхъ, 
большою ч:астьх} въ обынновинныхь говчцрныхъ гор- 
цахх (ом., напр., кассо.1ьскую дочь), а та^кже въ ыу~ 
фельны.къ печахъ, присиособл^чшыxъ для установки тру- 
бокъ. Обжигъ д.тится всего около 10 часовъ и окончате 
его узнается хю иробнымъ трубкам ь, вынимаимымъ изъ 
печн. 

Фабрикащя глинядыхъ стаканчиковъ для гадьвави- 
часкихъ элементовъ не составляетъ отд'Ьлъной отрасли 
промышленности и тавъ кнкъ пргемы ихъ изготовлв- 
в1а совершенно схожи съ ирониодствомь тонкихъ те- 
равоттъ, то об"! эти фабрикант обыкновенно совм'!^ща- 
ютсл. Условии производства Ж1ристыхъ стаканчиковъ для 
элементовъ гЬ жс, что и [длл г^шнаныхъ трубокъ. Че- 
репокъ ихъ додженъ быть плотенъ и въ то же время 
лористъ, такъ какъ сквозь него долженъ происходить об- 
м^ъ жидкостей ; оаъ долженъ хорошо выдерживать про- 
должительное смачивать и д'&Йсти1е слабыхъ киолотъ. 
Въ составъ массы не должна входить легко рнстворао- 
щаяся въ кислотахъ известь, почечу для означеннаго 
производства и дриюдна такъ называемая трубочная 
глина. 

Сгаканчики для элеменшвъ г]1у6о формуются отъ 

^тси па гончарноыъ станк-Ь или нп ноболыпихь прео- 

йЪ5 по уплотнеши подсохшаг!» ч»*релка, нхъ отд^- 

воють обтачиван1г-мъ на токарпомъ отанк1\, сосущая 
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опред'Ьленные точные размеры и толщину с-НЬаокъ. Обжи- 
гаше должно производиться очень осторожно, чтобы со- 
хранить въ масс^ необходимую пористость- — не въ ущербъ 
прочности изд'Ьлхя. 

Къ разсмотр-Ьниой гругай изд'Ьлхй относятся еще 
равличныя б^лыя теракотты, какъ напр., изготовляемые 
въ Испаши б-Ьдые пористые сосуды для питьевой воды 
(алькарацца), а также вышеописанный гончарный лако- 
вый товаръ (сидеродитъ) и такъ наз. форфоровый и фа- 
янсовый бисквить) посл-ЬдиШ представляетъ продуктъ 
промежуточной отад1ж производства (полуфабрикате) и 
самостоятедьнаго прим'Ьнешя не имйетъ. 
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ГЛАВА IV. 

Производство глазурованнаго гончарнаго товара. 

Отяося1щяся къ этому классу глазурованшля пзд'Ьл1а 
изготовляются изъ простыхъ гончарыыхъ, железосодер- 
жащих!, глвнт., иолучаю1Д11хъ въ обжигЪ бол-^е или 
мен-Ье густую естественную окраску — начиная отъ св^^тло- 
желтых'ь и кончая темно красными, коричневатыми от- 
гЬнками. Черепокъ ихт1 порнст-ь и покрнтъ по болыпеЙ 
части свинцовой легкоплавкой, глазурью; т^)ост^йш^я 
изд'Ьл1я этого класса изготовляются посредством^, одно- 
кратнаго обжига -— вм^1ст^ съ глазурью, иаиосимою на 
сырой черепок!.. Выспле сорта гончарнаго товара, 1Т|1вд- 
ставляюпае переходъ къ 1гростому фаянсу, подвергаются, 
подобно фаянсовымъ изд-Ълаямъ, двукратному обжигу. 

Но способамъ (||аб]шкац1н, составу массь и глазурей, 
товаръ рансматриваениго класса может'ь быть подраз- 
Д'Ьленъ на сл'ЪдуюшДя группы: А — горшсчны-н издгмгл, 
Б — простой ординарный ф(1янсь и В — т-иные г1зразны. 



А. Горшечныа издЪл1я. 

Масса изд-Ьлхй соотоитъ изъ обыкновенныхъ желЬзи- 
стыхъ и иногда известковыхъ плас'1*ическихъ глинъ, но- 
сящихъ общее назвяше юимарныль. Обожженный чере- 
покъ пориотъ и въ большлнств'й случоев'ь мл1гакь, такъ 
что легко ]>'Ьжвтся вожемъ, Т'Ьмъ не мен^е, нзд'Ьлхл 
должны быть достаточно прочны и устойчивы ПрОТЖВ'Ь 
такихъ мехаылческихч. возд'Ьйств1й, кикъ легк1в удары, 
то.ччки и быс'1'1>ыя перем^йны температуры, чтобы быть 
пригодными К1» употреблешю въ качестве столовой и 
кухонной у'1'вари. 
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Лйгкоплавкосгь самого черепка иядЬ.ий раасыит|>я- 
ьаемой категорш не допускаетъ прииЬяенхя нныхъ гла- 
зу][)н«хъ 1юкры'г1й, кровгЬ лвгкоплав]^яхъ овипцовыхъ— 
безцв'Ътных'ь цлн подцвЬченныхъ красящими окислами. 
Глазурь должна 1грочцо приставать къ черепку н не да- 
вать трещинъ, так7» какъ, въ противномъ случа-й, жид- 
кости, проыикаюиця сквозь мелшя глаяурныя трещинка, 
всасываются пористымъ черепкомъ, всл^дствхе чего гла- 
зурь мЪстами отваливается и чврвпокь становится ))нх- 
лтамъ. Помимо вышеуказаннаго, проникаюшдя въ поры 
черепка разлнчнъгя жидк1я вещества, ьакъ напр. молоко, 
мясные отиары и т. 1Г., т}>удно вымываются, оттуда^ н)*- 
чинаюп. разлага^гься и загнивать въ массЬ изд-Кмя, 
всл'16дств1е чего посуда получаетъ дурной папахъ и 6ыс1ро 
прнходитъ пъ полную негодность. Молоко или буЛ1>0Н'Ь, 
сохраняемые вт, такой посуд-б, скксаютъ и загниваютт> 
гораздо скорее, ч^мт. лъ пооуд'6, съ непроницаемымъ 
черепкомъ, шш неповрежденной глазурью. Неправильно 
приготовленныя овиндовыя глазури бываюгь непрочны 
н въ химнческомь отношеши: и.гь такихъ глазурей окись 
свинд;а извлекаегся кислими жидкостями, вь видЬ раство- 
римых'ь свинцовыхъ солей, кото}>ыя всЬ ядовиты н, при 
прсглатыван1И вм'ЬсгЬ съ пищей, могугь произвести от- 
равлеше (свшщоеыл колики). Химическая непрочность 
свинцовой глазури можетъ зависать отъ многихъ т>и- 
чинь, какъ аапр: недостаточнаго по сил^ или продол- 
жительности обжига, при которомъ не весь свинецъ воЙ- 
деп> въ соединеше съ кремнеземомъ, и нетгратэпльнштэ со- 
става г;1азу]>и, въ которую введенъ большой избьпхжт. 
окиси свиица, остающейся въ глазури свободнммь. При 
правильвомъ |же состав'Ь гла:1урей и надлежащвмъ ихъ 
сплавденхи — свинец'ь входит'Ь вь прочное сое;(инен1е съ 
кремнеземомъ и друг, глазурными материалами, обршуя 
совершенно нерастворимые вь кнслотахъ стеклообразные 
сплавы, совериюнво бв:юпасиые въ вид-Ь глазурвыхъ 
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псясритШ. Всл-Ьдс'гв1о сильной ядовитости |)а«гво})]1Мыхъ 
свннцовыхъ соединений, а также вредЛ для здоровья рабю- 
ЧИХ1., пдыхаютцнхъ и ироглативающихъ свинцовую пыль 
при изготоплеши глазурныхъ слгЬоей на заводахъ, въ 
8ап11Дно6 Европ^Ь на гтриготовлете свиндовыхъ глазурей 
обращается внимаше санитарнаго иядзора, пыработав- 
шаго тамъ опредЪленныя правила, касаюодяся обста- 
новки и ргЬкоторыхь пр1вмовъ рабогь, и даа^ огранп- 
чившаго и нормировавшаго коли'Iвоти^^ниоо содержаше 
свннцовыхъ окисловъ въ глазурныхъ ооотаиахъ.[ 

Просгыя гончараыя нчд'Ьл1я представляютъ и до скхъ 
порь предметъ почти исключительно м^лкаго кустариах'О 
производства, довольно сильно развитаго въ н^которьгхь 
районахъ. 

Загриницой, ка1съ п у насъ во ьгаогихь м'Ъстностяхъ, 
выработались свои виды гончаршдхъ пзд-^лШ, чисто на- 
родниго таорчоства и вкуси. Эти изд-Ьлгя обладають 
нвогда очень высокими достоияса'вамн въ художествен- 
номь отношетп, но за то въ техннчоскомъ — ^кустарное 
гончарное производство является въ большннств'Ь слу- 
чаевъ сизсьно отсталымъ, съ точки зр-Ън^я современяыхъ 
заводскихъ пргемовъ. Надо замЬгить впрочемъ, что от- 
сталость и неудовлетворительная постановка техникид'^а 
свойственна бо.т^е н'1шоторыл1ъ гончарнымъ промысламъ 
въ Росс1и, сгоящимъ во мыогпхъ олучаяхъ значительно 
ниже, по сравненш съ заграничными. Н'бкоторые виды 
гончарныхт» кустараыхъ ггромысловъ заграапцой пред- 
ставляютъ, наоборогъ. прекрасно и влоляЬ правилт.но 
технически рп-зраооганныя отрас^ш керампки, какъ напр., 
производство цнаИчской посуды (въ Моранип, такъ наз. 
крестьянской маголики (въ Швейцар1к и Шварцвальде) 
или (^унцлауской коричневой каменной посуды (въ Си- 
лезш), о которыхь будутъ даны ни;кв бол^о подробный 
указатя. 

Въ виду^ чрвявычайной дегаевпзны изд^яхй разсматри- 
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ваомоЙ катогорди, а также ихъ сра)'иитвльной громозд- 
окости, устраняющей возможность дальней перевозки, 
производство 11хъ возникабтъ л разиивиетса гда^^яымъ 
обра^омъ въ выд-Ъ мела^аго проиысуза; гончарныя заьеде- 
нит, ]>азбросанныя дочти повсвм'Ьстно, довольствуются 
м'1;с'1ыымъ сбытомъ, что не представляегь особенньгкъ 
шансоьъ къ во:?никновонш хйрупныхъ ваводск1!ХЪ пред- 
пр1ят1Й тЪм'ь С)ол'Ьп, Ч'ю. благодаря особ*^нно^1у характеру 
лростыхъ юнчарБыхъ изд'Ьлгй, въ производств'^^ лхъ 
исегда прсобладаюгь ручные пр1емы работы. Чрезвычай- 
ное рог(нообраз1е, какъ въ техштческшсь п:}»1емахъ, такъ 
и въ саг.1ыхъ нроизведсшяхъ кустарниго гончарства, 
объясыяотоя разбро«:(аныостью промысла въ разднч^ыхъ 
лгЁстноотяхъ и раянооОраваемъ мЬстныхъ условШ и сы- 
рыхъ матер^аловъ, къ которымь приходшся въ каждом ъ 
случа-Ь прим'Ъааться кустарю- 

Составъ и подготовка массъ. 



Для н^'ОизЕОдства горшечнаго товара употребляются, 
какъ было указано, лростыя, га1съ наз. гончарння 
глины, содержащая . по Б0змо/1сяости меньше» коллчество 
грубыхъ примЬсей — остатковъ корней, камней, гру- 
баго леску и т. к. Отмучивант и друпе приемы пред- 
варительной подготовки материала, сильно удоро.кающю 
производство, должны бытъ при изготовленш дешевьиъ 
сор'ЮБЪ товара по возможности изб-Ьгаемн. РЬдк^я изъ 
гоячарныхъ глпиъ и[1едсгаиляю1-'ь въ сво*^мъ природномъ 
БИД'Ь вс'Ь необходимыя свойства для получсн1я массъ 
хорошаго качества. Излишне жирныя глины смЬтиваюгся 
съ мелкимъ пбскомъ, мЬломъ или шамотомъ: къ 1'лиыамъ, 
совершенно но содержащимь извести, ыеибходвмой въ 
1г6кото1)ЫХ1. случаяхъ для лучшаго приставанья гда;*ури, 
прибавляется известковый или глинистый мергель; для 
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пояуютя масо'ь о(федЬ.]вияаго качества смЬишваютея 
иногда несколько сортовъ г.тинъ. 

Чврезчур'Ь жирныя, плаотичвсгая глпыи труднЬе лере- 
рабатываются и даю'гь слитпкомъ большую усадку пра 
суткЬ и ойжиг-Ь; полученныя ипъ ннхъ иудЪ.11я коро- 
бятсл в'ь огя'1& и легко тррскаютоя при употреблении въ 
качоствЬ кухонной утвари. 11зд'Ьл1я жо изъ слжшком'ь 
отощенныхъ глинъ хруаки. 

Добытую изъ залежи гяняу подвергають вымер а:ки- 
ваш.ю или высушиваютъ и измельчаютъ въ яорошокъ. 
Посл^днШ цраемъ удобн^в при необходимости составлятг. 
масоу изъ смЬси различныхъ глиаъ или вообще вводить 
въ ооставъ ея какая-либо яскусственныя прим'&сн: см^^- 
тете мш'вр^аловъ въ сухомь иорошкообразномъ состоятн 
даеть хороипе ]>езульта'1Ъ1 съ меньшей затратой работы, 
л предварительно измельченная глина лучше ламвчи- 
вается. Замачиваше производится въ деррвянныхъ тво- 
рилахъ 11.1П имахъ, выложеяныхъ, ес,]и вос^можио^ кир- 
гапемъ на цемент-Ь. Замачиваше жирныхъ глинъ требуеп. 
довольно продолжительнаго времеви и затягивается иногда 
на ц^Ълую н^Д'Ьлю: окончаше аамаиивашя у;1Нивтся по 
разрЬзу комьевъ, который въ достаточно аамочепной 
(си'Ьлой) гдинЬ должен-ь быть вполне однороденъ на видъ 
п на ощупь. Массы разминаются ногами и обрабаты- 
ваются илист овти ем ь, т. е, разрЪзанаемъ посредствомъ 
особыхь ножей на тонкие пласты, которые зат1;мъ вновь 
сбиваются и перемицаются вручную. Перемятая глина, 
скатанная и плотно сбитая въ комья, Г10две]>гает1'я щ*о- 
доллснтелььому вылеживаааы въ сырыхь подвалахъ. Пе- 
редъ формовкой массу вновь старательно переминпютъ 
для удаления заключенныхь вт. ней пузьг[)ьковъ воз- 
духа. 

Съ тЬхъ поръ, какь въ западной ЕвропТ. кч^ услу- 
ганъ мелкой 11]>омышленноети появились небольгахе ме- 
хаинчвск1е двигатели, не требующее особенныхъ затрать 
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по установк'Ь и доступные по ц-ЬыЬ, многая мелк1я гон- 
чарныя заведе}|1л заграницей стали пользоваться меха- 
ническими глинои'ксилками. 



Формовка. 

ВыД'Ьлка горшемнаго ч-оварн производится иотги ис- 
ключительна на гончарномь кругу отъ руки безъ по- 
И01Щ1 фориь; яри фабрикадш бол^в ц']^инаго товара нз- 
Д'Ь;ая часто подвергаются обтачиван1ю, которое произво- 
дятъ по полувысохшему черепку (кожистой консистенции. 
Посудныя [изд^ипя часто покрываются тонкимт. слоемъ 
6о.тЬе ценной глиняной ыассн — ^б^лой н-пи подкрашенной 
цв-Ётными окислами; это такъ называемые побгьлы пли 
ацюби. Для покрыт1я грубаго черепка ырим'Ьняюгь 
тонко отмученную глину природной коричневой окраски 
или подцвЬчонную искусственно; унотребляюидяся вь 
качеств'Ё янгобовъ массы обыкновенно тонко раимашл- 
ваются на глазурныхъ мельницахъ или въ ясерновахь 
и разбавляются водою до густоты сллвокъ; полученная 
жижа наноснтсл на черепокъ либо пооредствомъ погру- 
жешя в'ь нее подувысохшаго пздЬлхя, либо обливкой и 
намазывашемъ кистью —если производжп-ся узорчатое по- 
крытие. По высыхашв анг'обяаго слоя, иослЪдв1й иногда 
разд-Ьлывается гравировкой и выскабливашемъ по ка- 
кому либо узору. 

Фигу])ы и орнаменты гравируются посредствимъ осо- 
быхъ рйзцовъ изъ мягкаго желЬза отъ руки: проскоб- 
лешгыл же полоски и сплоьпныя круговыя лиц1и на по- 
верхности выводятся на токарномъ станкЬ или на гон- 
чарномъ к]>угу. Иногда б'11лый иди цв-йтной побТЬлъ на- 
яоситс4[ только м-Тютами и украшеше образуегь легкхй 
подглазурный рельефъ. Чаще всего прим^Бляетчш бЬлый 
ангобъ, которымъ покрывают-ь внутреннюю поворхнооть 
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кухонной утварн. ирхобрЬтающей отъ этого боЛ'Ьс к| 
сивый ц оярятньЕЙ видь. 

Въ качестве поб-Ьда употребляют^ б^лъгв сорта гл1гат> 
и даже каолины; для согаасовашя поб'1Ьла съ черепком*!, 
приходится прилг&пгаваг'ь къ нему ту или иную при- 
мись, сообщаюшую см^си нужнъгя свойства: чистые сорт» 
Бварцвваго песку, молотый квар1(^ь, м^лъ, полевой шпатъ. 
11одход11ц;1й состав ь иоб'Ьла устанавливается путем-ъ опм- 
товъ. Слой поб-Ьлп должен-ь им'Ьть нтЬкоторую опред-Ь- 
ленную, наивыгодн'Ьйшую толщину, (примерно — съ тол- 
щину листа сахарной бумаги); чорезчуръ тоакое иокрытхе 
можете, быть рааъ'Ъдсно глш^ур] ю, слишкомъ толстое — 
часто огскакиваетъ отъ черепка вм^ст'& съ покрывающей 
его глазурью. 

Простой юнчарньй товаръ чисто раврксовываютъ по 
сыроку чере^^ку подглазурнымм краскоми, состоят гушти 
изъ тонко размолотьгхъ красяпшхъ окисловъ, см-Ьшан- 
ныхъ съ гливой ^1лп уиотребляемыхъ въ чнстомъ вид-Ь. 
Для получешя крйсно-коричневой окраски употреблаютъ 
окись жел'Ъза; зеленой — окись м-Ьди; желтой — окись же- 
л^г^а съ сур1мянымъ блескомъ; голубой — кобальтовую 
смальту или окись коба,чьта; черной — см'Ьсь перекиси 
марганца, 01;иси жел^а и окиси м-Ьди, 

Если глпзу]>ь няд7з одной изь указянныхъ красокъ 
при обнспгЬ иробнаго обрагща окажется матовой, то къ 
краск'Ь прибавлятотъ небольшое количество молстаго 
кварца. При полньаши глазурью раскрашеннаго товара 
въ необожл:енномъ видТ;, кргюка при обжвг-Ь часто рас- 
плывается вь глазури. Для устранста этого нзд'Ълге ш.- 
редъ глазуровкой подвергается лепному предваритель- 
ному обжигу (въ заднихъ или восбще въ менЪе горя- 
чнхъ частяхъ обжигателгнаго горна); но двойной обжш'ь 
изд-Ьл^б, конечно, обходится дороже. Изд'Ьлхя лучшаго ка- 
чества часто подвергаются пиредъ глазуровкой, особеЕ 
при покры11и цв'1;пным1> И.1И б-Ълымъ антобомъ, предв! 



рительной легкий крока.тк'Ь, уЬмъ досаитается уплотнеще 
черепка п лжгоба и об.тсгчастсм спыос нннос'сн1е глазури. 
Простой горш04вьи1 товаръ, въ видахъ возможнаго уде- 
шевлешя проиаводства, покрывается главурнымъ мате- 
р1аломъ по необожженному черепку. 

Высуп1иван1е горшечнаго товара посл'Ъ формовки 
производвтс-ч въ большинствЬ гонча])ныхъ заведенхй пршсо 
на воздух'6 или въ спмомъ помйщотн гончарни, бевъ 
всякихъ пскусственнкхъ приспособлешй. 



Глазуровка. 

Глазури, употребляюшдяся для покрьгпя дешевыхъ 
сортовъ горшечнаго товара, прпнодлежатъ къ прост^й- 
Ш11мъ по составу свпнцовымъ си.тикатамъ. плавящимся 
при низкихъ тс'мпературахъ. Съ ц^Ьлью з'д^шевлешн иро- 
изводс1за, матср1алы, примЬняомыо для составления гла- 
зури, должны быть по возможности доступны и дешовы. 
Чтобы но покупать дорого отоющихъ свияцовыхъ пре- 
паратопъ (глета, сурика), наши кустарп лережигвютъ 
сами деп1ввый свлнцоыый ломъ въ т'Крыттлхъ котлахъ, 
обогр'Ъваомыхь В1, особыхъ очелкахъ. Для придашя гла- 
зури требуем ыхъ овойс'1въ и согласовгшхя ед сь череп- 
комъ служатъ прибавки неболыпихъ 1м)лтес'1ъъ глины, 
извести, м'Ьлу, стекляинаго боя и т, п. Въ качеса-вЬ крсм- 
нистап:> матераала употребляется по больгаей части по- 
сокъ, н'Ъкоторые с(|рта котораго, отллчаюшдеся мелкозер- 
нистостью и болынимъ содержаи1емъ кремнг*8еми, восятъ 
назваЕП!' 1до(}урнахо песка. Гончары рЬдко прпмЬнню'п» 
взв^шиван1е матерааловъ, отм'Ь2>ивая ихъ большею частью 
по объему. 

ПросгНЬйгпая глааурь приготовляемся пзъ глины, въ 
которую прибавляютъ столько свинцоваго глета, чтобы 
они плавиласт. въ краснока-гильнон-ь и;ар%. НаиболЬо 
употр<=бительны сл11дую1щя просгййш1я глааурныя см^сн: 

ЛЯ 
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I. 1 обьбмъ глета. 
1 „ глазурнаго поска 

или молотаго кварца, 

II. 1 „ глета. 
1 ., г.тнны. 

III. *30 вйс. пастей глета. 



ХГ 



т 


я 


71 


песка. 


10 


п 


п 


лгЬла. 


20 


я 


V 


суршха. 


5 


п 


Я 


полевого шпага. 


б 


л 


Я 


бнтаго стекла. 


25 


л 


п 


кварца. 



Не смотря на всЬ пошлтки изъять изъ употроблешп 
при вндЬлкй легкоплавкой глазури ядовигую окись 
свинца, этого до сихъ поръ не удается. Легкоплавкая 
глазурь, не содержащая свипца, можеть быть приготов- 
лона посредстэомъ зам^^ЕЫ кремаеврма боряою кислотою 
и ея препараташ!: но вс.1'Ьдств1и зиа«шгольиой дорого- 
визны этого маторхала, широкое раопространете его въ 
прос1Ъ1хъ гончарныхъ 1троизводс13яхъ врядъ ли воз- 
можаи: для сообщетя свинц^вымъ пазурпмъ тробусмыхъ 
свойствъ, приходит<'я однако Н!-* р&дко примЬ1инвать не- 
больгшя количества борноЛ кислоты. 13ь замЬну свинцо- 
выхъ глазурей проф. З1 торомъ предложенъ рядь глааур- 
НЕгхъ рецептивъ съ содэржанхсмъ барьевыхь сосдин^шй, 
но вотЬ так1е составы бол^е трудкоплавки (ом. ниже). 

Глазури, не содержащая растворнмыхъ составпыхь 
частей^ наносятся ооыкноаенно въ тонкояамодотомъ со- 
стоянш бэзъ предваригвльяа!^^ С11дав.тев1я (фриттоватя); 
последнее бываетъ необходимо не только для сообщешя 
нерастворимости а^которымъ ч:астямъ глазури, но я для 
введенхя въ составъ пхъ незнатительныкь количеотвъ 
вакихь-либо красащихъ окисювъ, которые беаъ првдва- 
рнтв.тьнаго фрнгтоваи1я крайне трудно бывавть равно- 
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мЪрно распределить въ глаз^^рноЙ масс-Ь. Н!1ноое1пв гла- 
зурной смЬси производится по[ружвн1емъ изд-Ьлай въ 
глазурную мугь, обдивашемь и другими споообакн (ом. 
«тр. 173). Просг''ЬЙШ1я изд&я1я покрываются глазурью 
въ необо'^кженномъ вид^ и обжигаются одновреивнно оъ 
нею. 



ЦкаЙнская посуда. 

Проилводнтсп: изъ красной или о-блоЙ гончарно?1 глияы. 
Высупюнныя издЬ.11я покрываются ангобомъ, коториГг по 
высыхгш1п гравирувт&я и соскабливается, съ обрааова- 
я1вмъ угора ияъ обнаженкой основной массы. По сухому 
иоб-Ьлу иногда производится еще узорчатая ра^д^лка 
окрой, нааосимой при помощи кисти. Подготовленныя та- 
кюгь образомъ п выоушенныя изд-Ьлхя подвергаются об- 
жигу, пос^тЬ котораго товаръ еще разделывается зеленою 
и.ти желтою краскою 

Зеленая краска состоитъ нзъ: 

1 об. Ч. 01ШСИ м^ди. 

2 п глёта. 

3 « глазурнаго песка или кварца. 

Желтая краска состоигь изъ: 
1 об. ч. глёта. 
1 „ охры. 

По окраск-^ изд-'&лхя покрываются глазурной омЬоью, 
«эс1Ч)ящвй изъ: 

16 в-Ьс. ч. глета. 
6 „ полевого шпата. 

4 Г1 кварца. 
2'/з у, стекляннаго боя. 

Покрытый глазурью ызд'Ьлхя обжигаются на голомъ 
огнЬ или въ капселяхъ. 

Первичный и вторичный обжигъ производится обы- 
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квовенио въ одной и той-н;е лечи, нричсмъ сырыа из- 
д^лля устанавливаются въ ниашуй части, глазурован- 
нна — ^въ верхней. Внутреннос1Ъ капсблеЛ также локры^ 
вается глазурью. 

Современная или н^в^ецЕая ма1олнЕа. 

Въ Гермптп въ ^\о^:л■%:^я^.■^ иремя ма1ол1шо11 часто на- 
зываютъ нздгЬлая, иокрытыя щ^^тиымн гланурями, если 
даже эти глазу]Ш прозрачны; такъ какъ название лниомша 
относится собственно къ такь над. ординарному фалнсу, 
покрытому непрозрачной оловянной глазурью, то въ отлн- 
ч1е отъ него, иокрытыя прозрачной г.1а:п-рью цзд'Ьл1Я, а.д1г 
зыв&Ю'хсв.совремелнойн^жшъмецкоймаголикои, Сюда отно- 
сятся: цвЪтныя вазы, печные изралиы, с'\Ъш\ып плш-кп 
н т. п. товаръ, снабженный ио большей части скульп- 
турной разделкой. Главное внпмаше при изютовленш 
означениыхъ пзд'Ьл1й выдЬлываемихъ въ тмсовыхъ фор- 
махъ, обращается на пхъ скульптурную орнимонтниш и 
окраску. Массы, тр(.^буюшдя бол'йе тщательной ра:змпнки, 
приготовляются изъ бодгЬо чистыхъ п слабо окрашонныхъ 
легкоплавкЕхъ гоячарныхъ гпинъ, отощаелгыхъ лескомъ: 
глазури — нревмущественно свинцовыя съ содержан1ем*ь- 
бо])ной кислоты. 

]Многоцв'Ьтныя глааурныя покрыт1я производятся съ. 
поиощью кисти. 

11нд'Ьл1Я пе р^дко украпхаются надглазурною живо- 
писью. 

Сальветя даегъ сл-Бдуюпце составы хорошо кроюя1ихъ- 
главурныхъ иокрыт1й: 

Основная глазурь: 
200 ч. сурика. 



100 



„ кварца. 



50 „ сплавленной буры, 
350 ч. 
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Же^тюя: 

350 ч. основн. глазури. 
2 д хромовокисл.чгп кал1я. 
^Зеленая: 
350 ч. основной гдазури. 
10 



Фголетовая: 
350 ч. основной глазури. 
12 „ упекислой окиси мар- 
ганцл. 

Голу бал: 
360 ч. основной глизу|т. 



6 „ окиси кобальти.. 
Черная: 
350 ч. основной глааури. 
1 д окиси кобидьта. 
1 . окиси мЬди. 



3 „ перекиси марганца. 
2 „ оки4'И жел-Ьча. 
Безцвшпшш глазурь: 



поташу. 

п соды. 



да окиси лтЬди. 
(^1ьра^^: 
350 ч, основной глазури, 
0,2 „ 0КШ1И кобальта. 
1 „ окпии м &ДИ. 
1 „ окиси жвл'Ьза. 
!«■* . Свгыпло-желтая: 
359 ч. основной глазури, 
3'/» п сурьмяно-калквойсолм 

7 „ гидрата окиси желЬза. 115 ч. сурика. 
ЗН „ цпниопых'ь бЬлил'Ё. 28 „ 

}1и\* то - коричневая : 22 

350 ч. основной глазури. о ^ извести. 

40 я красной окиси жвл'Ьза, 75 — 90 ч, кварца. 

Надо замЬтнть, Ч1« въ разсматриваемыхъ 1[.зд'Ь.'ияхъ, 
не прр!дназяачаю1дихся для хранвшя жидкостей, полное 
согласовлшч глазури съ черепкомъ не представляотъ не- 
обходимости; образующаяся въ покрьп1и изъ ве вполн-Ь 
согласовйнныхъ 1'лазурей ме-чкия с^ть трощпнокъ слу- 
:китъ въ н&которыкъ случаяхъ даже для украшотя то- 
вара. 

Украшэнхе поверхности издЪлШ золоточъ и платиной 
производится покрывашемъ по готовой глазури особыхъ 
тт])впаратовъ зтихъ мвталловъ, слгбптаыныхъ съ лвгко- 
•плавкимъ фтюсомъ И8Ъ борно-висмутоныхь соедпнвтй; 
закр'Ьплеше позолоты производится посредствомъ оообаго 
■об'.аига въ легкомъ муфэльномъ огнЬ. 
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Обжнгательвыя печи. 



Обя!игав1е горшеинаго товара провзводатсл вапчащв 
въ лежачвхъ печахъ. На фиг. 61 и 62 ивобраасена въ- 
раар-Ьа-Ь и пдан-!^ двойная Кассельская печь. Печное про- 
странство А, перекрытое плоскнмъ или стрЬлъчатымъ сво- 
домъ, къ вылету съуживается, что дсЬлается съ ггЬлъю 
усилить жаръ въ задней части печи; В — колосниковая 
топка; а — огневая сгЬна, сложенная изъ огнеутторнаго 
кирпича въ клетку, отделяющая печное пространство 
отъ топки; она служить для задержашя золы, увлекае- 
мой топочньгьга газами, и для равном-Ьришо рассред'Ьле- 
шя пламени; кромЪ того, эта р-Ьшетчатая сгЬна, раска- 
ляющаяся свльн'Ъе 11 ран^е другихъ частей печн, слу- 
жить для сожигашя копоти , которая отчасти задержи- 
вается на ея поверхности. Огонь изъ печного простран- 
ства, направляется въ каналы б и оттуда въ общую Д1я 
обоихъ отд-Ьденхй дымовую трубу, снабженную задвиж- 
кою. Въ боковыхъ сгЬвахъ печи устроены загрувныл 
двери 0, вакаадываезодл кирпнчемъ во время обжига; въ 
кладкЬ оставляются окошки съ вмаганнымъ стекломъ- 
нли вставныыъ кирпичикомъ для ваблюдетя ва внутрен- 
ностью печи. 

Укаванное устройство топкн прпспособлено для отоп- 
лешя бурымъ нлн каменнымъ утлеыъ; имъ же моа;но поль- 
воваться и для дровяного топлива, при которомъ жвл*Ьз- 
вые колосники могутъ быть завгЬвены глиняными брус- 
ками или дырчатыми кирпичными сиодиками; дровяныя 
топки могутъ II сонс'Ъмъ не ЕМ^ЬтБ колосвикоиь. ВмгЬста 
плоской колосниковой р'Ьшетки можетъ бы1Ъ устровиа 
ступенчатая, приноровленная къ сожиганж» угольной ме- 
лочи, торфа п т. д. 

Лежачая печи вышеуказаннахо кассельскаго п ему по- 
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Звал свойства печи, моясяо къ ннмъ отчасти ттрнспосо- 
биться, равигЪщаясоотв-Ътстввняымь образомъ товаръ: ста- 
вя, нанриигЬръ, толстостенный л МаСС11ВНЫЯ нзд^шя въ бо- 
л'Ье горя'цл частя; холодныя части заполняютъ товароьгь 
перваго обжига и мелкими и-^Д'Ъл1ям(1. Печи сгоячаго 
типа, пли такъ называемые горны (оппсанные ниже), 
обладан^тъ отм'Ьчвннымп недостаткамп въ бол^ье слабой 
степени; но они въ простомъ гонча^)номъ лроцзводств'Ь 
не им^ютъ особенно большаго распроотранешя. 

БолТ1е совйртеинынги по устройству и: по равном'бр- 
ности расп}1«д'Г;лен1я пламени въ печномь прострааствЬ 
являются леа:ач1я печи комбинированнаго — тштаоъ вылв- 
томъ огня черепъ многочпс^ченныя отверстия, устроенныя 
въ печномъ иод5'. 11ос]»вдсгвомъ расшпретя и съужешя 
вылетовъ въ и:ш'1Ьстныхь частяхъ пода распред-^летв 
пламени въ печномъ пространств'Ъ мо:кно до нЬкоторой 
степени регулировать. 



О б ж н г ъ. 

Загрузка посудныхъ шд1&л1й, обжнгаемыхъ безъ кап- 
селей, производится устаяавливашемъ ихъ другь на 
друга. При установке глазурованнъгхъ иад^л1й надо на- 
блюдать, чтобы между отдельными предметами было какъ 
можно меньше точекъ соприкосноветя — во изб*1жптв 
приплавлешя изд^1й другъ къ другу. Въ м^стахъ со- 
прикосвовеигя либо совершенно удаляется глазурь, какъ 
напр, со дна и съ краевъ изд-&л1Й горшечной ({^ормы, 
либо предметы разд^яются другъ отъ друга при помопда 
остроугольныхъ глиняных'1. брусконъ или нодставокъ, 
смотря по форм-Ь предматовъ. Объем-ь печного п|)Остран- 
сгва должен'ь быть иоподьзованъ какъ можно полнее, 
всл'Ьдств1е чего стараются поставить въ печь по воз- 
можности побольше предметовъ заразъ, устанавливая ихъ 
очень близко другъ къ другу. Д.хя сбере:кетя мЬста въ 
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В. простой (ординарвый) фаянсъ. маходика. 

Подъ эти»ш назвашдми подразумеваются керамиче- 
С1Ш1 изд^л1я, иэготовленныя изъ бол-Ье или мен^^е окра- 
шевныхъ массъ, покрыатлд нестроарачыыми оловянными 
глазурами, навываемыми также эмалями. Подготовка 
массъ пгроилводится болЬв тщательная, ч']^мъ въ произ- 
водств'Ь до сихъ иоръ раасыотр'Ьнн^)IXъ видовъ керамп- 
ческаго товара. Массы состоятъ обыкновенно изт> сагЬси 
гончарныхъ глинъ высш&го качества, песку и мергеля. 
Для получешя вро'гаоА связи между черепьомъ и оло- 
вянной эмалью въ составъ массъ необходимо вводить 
определенное содержаше навести, которое достыгаетъ 
лвогда 10 — 12Уд, а въ н'Ькоторыхъ случаяхъ доводится 
и до 25"^. Фаянсовый товяръ подвергается всегда дву- 
кратвому обжвгу — до п посл-Ь нанесев1Я глазури. Тем- 
пература обжига разсмагриваеыыю товара (св^тлокрасно© 
кадете) большею частью выше той температуры, при ко- 
торой обжигается простой горшечный товаръ; не смотря 
на это, вслЬдсткпв большей 01неупо]»иости, массы оста- 
ются пористыми, но прюбр'Ьтают^ь большую звонкость, 
Къ разсматривавмому разряду издЪлгй относятся ста- 
рияыыя итальянская ми]0ЛИК11, н'Ькоторые испанск1е и 
французоь1е и дельфтск1е фаянсы. 

1^ъ настоящее время, всл'Ьдствхе значитвльна10 уде- 
шевлешя тонкаго фаянса н фарфо])в, посл'Ьдше все бо- 
л^е и болйв выт-Ьсаяю'А'ь ординарный фаинсь, Высш1е 
сорта его, съ массами еле заметной окраски, представ- 
дяюгъ переход!, къ тонком у фаянсу, существеннЬйшев 
01ли1ие кото2)аго состоигь въ ссшершенноЙ б'йлизн'Ь че- 
репка, Со;гЬв высокой темиератур-Ь обжига и прозрач- 
ности безцв'Ътной и бол-Ье грудноплавкоЙ глазури. Н'Ь- 
которые сорта простого фаянса покрываются цвЬтными 
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омаляни, какъ напр. французскае коричневые фаянсы в 
англэйсхие — рокингамск1е, желтаго или св^тдо-корнчяв- 
ваго цв'Ьта, 



Составлеше и подготовка массъ. 

Масса фаянса характеризуется, какъ сказано, бол'Ье или 
лен^е значительнымъ содержан1вм'Ы13вести, безъ которой 
оловянныя эмали худо соединяются съ червякомъ. Прв 
отсутствш природной глины подкодящаго состава, массу 
составляютъ изъ см-Ъси жирной гончарки, въ бо.'Еыиин- 
ств'Ь случаввъ подвергаемой отмучлвавхю, мелкаго квар- 
оваго песка, гдинистыхъ мергелей или известняковъ. 
эставъ фаянсовой массы варьнруюгь на разныхъ заво- 
Рдахъ въ завнсвмости отъ хара1:твра мЬстныхъ глпыъ и 
вырабатывается инсто врактическимъ путемъ, — обыкно- 
венно въ связи съ вырпботанпыми на казкдом'ь завод'Ь^ 
собственными рецептами глазурныхъ покрытШ. 

Отмучлван1е глины на фалясовыхъ ааводахъ произво- 
дится при помощи м'Ьшалодсъ того или другого устройства 
н проЕ^живашя мути черевъ тояк1я сита. РазмЬшиван1е 
матер1адовъ, входящихъ в ь составъ массы, ыожетъ быть 
произведено наилучше ;килкпмъ путемъ — при одновре- 
менномъ взмучиван1и глины и ирцбавденБыхъ 1гь ней раз- 
молотыхъ, отощающихъ примесей. Сгущете массъ въ 
гЬстообразное состояние пронаводлтоя выларивашемъ нли 
рааливав1емъ густой мути въ гипсовыя или глнняныя 
<{)ормы. Полученное т-Ьсто подвергаютъ тщательной раз- 
мннк"^ и сохраняютъ въ сырыхъ погребахъ бол^е иди ме- 
н^е продолжительное время. 

Грубые сорта фаянса формуются отъ руки на гончар- 
ноиъ станк-Ь; болЬе тонкие выл'11лываются въ гипсовых!» 
формахъ. Ивд'блзя нзъгрубыхъ массъ покрываются иногда 
б'Ьлыми пли цв'Ьтными авгобами. Высушенныи издЬлхя 
подвергаются предварительному об;квгу (на бнсквнгь). 
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иосл'Ъ чего 11хъ кроют71 глазурью и обжигаюч-ь вторично',*" 
Первый об^Ботъ фаянсовьгхъ л:1дЪл1й производится обыкг- 
новеыно въ высшихъ степеняхъ жара, ч^мт. вторичный — 
глазурный. 



Фаяисовыя глазури. 

Бъ составь ф11янсовых.ъ эмалей вводятся, какъ было 
указано, оловянные окислы, с'ообщаюнцв амалпмъ непро- 
врачность и вполнЬ маскнрующге цвЬтъ черепка. Прн 
фабрикащн Д(^шеваго товара приходится сообравовшъся 
«ъ дорог(шпзной олова, кото^юе вводится по воэкожвосги 
въ иаимвныпем'ь количеств-Ь, достаточаомъ для сообщенш 
глазури полной непрозрачности. : 

Приготовлеше глазури распадается на дв'Ь операщи^ 
л тгенно; полуден^е такъ называемой кальцины и пред- 
вартгтельнов расплавление глазурной С1гйои въ тигляхъ. 
Кальцина (см-Ьсь оловяннаго и свннцоваго окиоловъ) П7»и- 
готовляется пережиган!емь и окислен1вмъ скЪси олова 
со свпнцомъ, берущейся обыкновенно въ соотногаенш: 

1 в-Ьс. ч. олова. 
3 — 5 „ „ свивца. 

Примерные составы глазурей: 

Ь ' И 

Килыщиы 1 пб. ч. (1 ч. од., б ч. св.) 1 об. ч. (1 ч. ох. 3 ч. св.)^ 



Киард. прсва 2 

Поваренной со.т11 1^5 

Кадьципы 1 

Кварц, песку 2 

Калькннир. соды 1,5 



1 . ^ 
1,5-2 , „ 

Ш. IV. 

2 „ ^ 

а» , 

1 3,4 ^ и 

См'Ьсь ггомУщаетса въ тигли и сплавляется въ спль- 
яомъ жару. Для облег^ешя размола, расплавленная масса 
ичъ тигля выливается въ воду, отчего она трескаетоя н 
легко разваливается на мелкье кусочки. Оловянный эиалн. 
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нанесснньгя въсы].омъ (ве фриттовавнсмъ)вид'Ь на чере- 
покт., никогда не даютъ хоротихъ равном'Ьрныхъ покрытий. 
Какъ видно наь выше прьшеденных'ь рецетовъ эма^ 
лей, в-ь состав'Ь в'Ькотсрыхъ изъ нихъ вводится поварен- 
ная соль, значеше кото^^ой довольно сложно; пова])енная 
соль (хлористый ватрай) 01частп разлагается въ сос^авЬ 
эмали и входить съ нею въ ооедннеше съ образовашезл» 
сложныхъ щело^шыхъ спликатовъ, отчасти же улетучи- 
вается въ жару, тЬмъ способствуетъ лучшему перелгЬшн- 
ван110 сплава и, кроыЬ того, увлекаетъ находящееся въ. 
матвр1йлахъ железо въ ввд'Ь летучихъ хлорпстыхъ ю- 
«дйнев!^ I отче! о эмаль получается б-бл^}. Съ другой 
Сторовы, [поваренная соль, оставшаяся въ составЪ эма- 
лей не разложенной, можетъ вредпть наноспшлмъ впосл-Ъд- 
ств1и на лонерхность ея ма1олп»шымъ краскомъ, сод^й- 
отвуя улетучиван1ю н'Ькоторыхъ л;расящихъ окцсг.овъ и 
усиливая расплывчатость контуровъ. 

Твердость п тугоплавкость эмали усиливается введс- 
В1емъ въ оостакъ ея извести. Изъ эконом1гт въ составъ- 
виалеЙ иногда вводятъ полевой шлагъ или каолаягъ. 
Одинъ изъ такихъ состявовъ: 

Кварц, песка 160 ч. 

Окиси олова ^^ 7^ 

Суркка 113 ^ 

Каолннд ^ п 

Мрамора (1 „ 

Кальц. содм 47 п 

Для сообщешя эмали болыпаго блеска въ составь ея 
вводится борная кполота, напр., — вь видЬ борно-иявест- 
ковой солп 1ГЛИ [см'^си 6о]>ной: кислоты и м'Ьла. Чтобы 
8амао1лировить желтинну эмали, зависящую отъ содержа- 
ния въ матер1алахь небольшихъ количествъ жел'Ъзо, ихъ 
часто подсиниваютъ посредствомъ прибавления кобальто- 
вой смальты* . 

*) Смальтой называется тонко измельченное кобальтовое стекл-^. 
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Цв-Ьтныя эмали получаются отъ прибавки гкхь же 
красяшпхъ окпслов-ь, которые быди указаны при оян- 
сати горшечной глазури. Красягще окислы наох'да фрит- 
туются сън^которыиьколичествоиь готовой б-^ой эмали, 
посл^ чего см^^сь размалывается пъ тоычайипй порошокъ 
и& глазурной мельнтп^б. Глазурная муть наносится, какъ 
было указано, на лрвдыарнте:гьно обожженное изд'%л1е. 

Живописная разрисовка фаявсоваго товара произво- 
дится либо по готовой, сплавленной, либо по сырой гда- 
■зури; въ пося^днемъ случа']^ она называется оюивописью 
средняю огня. Самое выподненХе ея трвбуетъ большаго 
навыка и сноровки, такъ какъ, всл^дствЫ быстраго 
всасыван1я влаги лористтгь сдоемъ необожженкыхъ матв- 
р1аловъ, краски ложатся неровно и письмо должно идти безъ 
поправок'ь, легко вызывающнхъ лонрвждеше незакр'Ьп- 
ленной эмали. Живопись по сырой эмали выгл-ядитъ 
всегда бол'Ъе эфектно, нежели по славленной, такъ какъ 
краски, впитываясь въ сырую эмаль и т^Ьсно сплавляясь 
съ нею, ыолучаютъ большую мягкость и глубину тоновъ, 
О., верховой живописи будетъ сказано ниже. 



06яиган1б. 

Въ прежнее время обжигаше фаянса производилось 
почти исключительно въ лростыхълежачихъ печахъ, зам^- 
ненныхъ нын^ повсеместно стоячими горнами, представ- 
ляющими ббльшее удобство для загрузки товара въ кап- 
селяхъ и развивающими бол^бе равном-Ьрный жаръ. Горны 
могутъ им'1ть въ планЪ квадратныя, п]1ямоугольныя или 
круглыя очертания; въ посл-Ьднемъ случа*! они покры- 
ваются куполообразнымъ сводомъ. При горнахъ значи- 
тельныхъ раамЬровъ устраивается обыкновенно нЬскодько 
топокъ, раоположеиньгхъ на равныхъ разстоящяхъ по 
чжружк'й печного пространства. Въ посл'&днее время вхо- 
дятъ въ повсеи'Ьотное употребленхо горша сь опрокинуто» 
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тлгою.поевозможньгп печныя конст^^укцш съ газовымъ отоп- 
ленаемъ и болышя муфельныя печи пвр1однческаго и 
непрерывнаго дЪйствгя. 1Трии']Ьръ коыструкщи стоячихъ 
п муфрЛ1,кыхъ кечей будетъ указан^ ыяже. 

Вторичный обжит-ь и^д^л1й, покрытыхъ г-тазурью, 
производится исключительно ьъ капселяхъ^ внутренняя 
поверхность которыхь также часто покрывается гла- 
зурью; первый же обжигъ на бисквигъ совершается обык- 
новенно на голоиъ ога^ безь капселей. Если загрузка 
тйхъ и другихъ иад-ЪлШ въ печь производится одновре- 
менно, то нижняя половина печнаго пространства загру- 
жается капселями со вставленнымъ въ ннхь товаромъ, 
верхняя же часть загружается сырымъ товаромъ, уста- 
навливаемымъ по качсельной за1рузк-6, покрытой пли- 
тами изъ огнеупорной глины. Вообще же^прн одновремен- 
ной- усталовк-Ъ въ печь бисквитнаго и эмалированнаго 
товара, по(5л'6днхй устанавливается подальше отъ огня. 
Глазурный обж1п^ жнвоггаснаго товара произво^нтся часто 
въ му|^1ельнт1гхъ печахъ, которыя гораздо удобнЬе по 
управлбнЬо оглемъ и благопр^ятн-^ для сохранены кра- 
соты колвровъ. 



Декорнрован1е фаянса. 

Краски, употребляемыя для живописи по фаянсу, 
принадлежать къ краскамь г.редняьо огня, закркплвшв 
которыхъ можеть пролзвоД1ггься какъ пъ обжигатель- 
ныхь фапнсовыхъ горнахъ, такъ и въ муфеляхъ, да- 
ющихъ соотв'Ьтствуюоцй кали.тьный жаръ. Ои^ нано- 
сятся, какъ было указано, либо по сырой, либо по го- 
товой, сплавленной глазури: въ томъ н другомъ слу- 
чае составь ихь почти одиааковъ л представляетъ со- 
бою окг&сь краоилысыхъ окисловъ съ 1{1люсамн, образу- 
ющую I^>и сплавлрнш окрашвниыя стекла. При покры- 
вати живописью обожжонпихъ глазурованных ь пзд(1л1Й. 
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краски долл:н1.1 имЬть бол'Ье ниякуи> 1«м11ерату|)у плавле- 
нЬг, ч'Ъмъ покрываемая ими глазурь: въ протпвномъ слу- 
ча-Ь рисунок'ь получаегь расплывчатыя очерташя. Какъ 
было уже указано, н'ккоторые и:гь крас-дщихъ окисловъ 
при сплавл<^шн распшорлютсл ви ф-чюс!;, образуя проз- 
рачныя цв^тиыа стекла, друпе же ос1-а1[:)тс'д \ въ ве- 
расплавле1шомь состояиш и образувлъ при остывати 
флюса глу Х1Я к^ ^аскц , вт:. которыхъ красящее на чало 
рнвнолгЬрно расхгред^ено въ беэцвЬтвой стекло-образ- 
ной сред^^ въ вид'6 тончайшего цв-Ьтного порошка. При 
П0ВЫШГ-1П11 калнлъвых'ь температуръ о1.пс:1Ы посл-Ьд 
няго рода ыогугь раствориться в'ь флюсЬ, образуя въ- 
болыпинств'Ъ случарвъ настолько слабо окрашетиля со- 
едннешя, что въ тотгихъ слояхъ они предстапляютса 
почтя беацв-Ьтными — краска, какъ п)Боря'гь, вышраеть. 
Прозрачнын краски получаются иаъ окисловъ; кобидьта^ 
хрома, маргандп, м-Ьди, урана, жвлЬца. Исирозрачпыл 
ириски: теннрова синь — голубая и бп))10эовад (сосдцяе- 
шс окисн кобальта съ глвыоаемоыъ, получаемое цри снль- 
номъ ы продолжмтельномъ прокаливашд см'Ьси аммгач- 
ныхъ квасцоБъ съ 2—10% о'Ьряо-кобальтовой солш, буро- 
красиып и краспыя :1:сл'йпцыя охры, колькотпръ, болюсъ^ 
сурьмяныя соединоная, дагопдя всевозможцые желтые в 
оранжевые тона; рооовнЙ н розово-красный пннкъ (окпсь 
олова съ отнученпыыъ м-^Ьломъ н двухромово- кнслымъ 
кал1емъ), касс1ев ъ-лурпуръ н т. д. Черные тона разныхъ 
оттЪнковъ получаются слгЬшетемъ марганца съ кобаль» 
томъ и жел-Ьаомъ; очень П2ючную черную и с^рую краску, 
также не растворимую въ флюс'|1, да^гь иридгй. Живо- 
пись по сырой глазури можно производить наложви1емъ 
тонкйго слоя растертыхъ красящнхъ окпсловъ безъ 
прибавки флюса, каковымъ" является въ отнхъ случаяхъ- 
сама эмаль. 

Живопись выполняется раа.тн'шьши способами: кистыо 
отъ руки или м^хпннческммь путвмъ — п]»п помощи шаб- 
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лонопъ п так'ь ваз. печшнашл — иосредствомъ переведо- 
нхя на гтоперхиостг» нздЬл1я рисунка, вмпо;шенн11го на 
клеевой бумаг!', керамичвоки^ш криекнмп. 

В'ь настоящее иреми въ и-1жоторьгхъ странахъ разви- 
лась оригиимльиая отрасли, фимнсоиаго производства: по- 
дражаше стар1ишымч. лтилытсиимъ мааоликамь и фран- 
цуаскимъ средпбв]»ковым-ь фл^шсаыь. Подражав1я выпол- 
ВЯЮ1СЯ тЪмь :кв виболытшь ко;шчеством'ь тоыовь, кото- 
рые были изв'Ьстны вь старину: голуоымъ, оранжево- 
жблтхи1'Г;. и фюлетово-корнчневымъ, припемъ стяраются 
даже подражать ыедостаткахгь старинной техники л вс'5!мь 
ея орлг1ша;]ьвым-ъ мрхемамъ. 



В. Производство печжыхъ изразцовъ. 

Фабрнкащя 6"Ьлых'Ь глазуроиаиошхъ печеыхъ израи' 
цовъ, какъ 110 составамк массг- и глазурей, тякъ и по 
прхемамъ их1. под1отов:111, нм-Ьеть много сходства съ про- 
изводством'!. о2»дииариаго фалиса, кь которому пти и;(Д'&- 
л1я к могугь быть отнесены по своему ха]*актвру. Не 
смотря на 1:!г;кущуюся грубость и масспкность этого рода 
изд|1.'11й, фаб1>ика1ця ихъ представляеть больш1я трудно 
с'Л1, В'Ь внду тГ;х'ь особенныхь условШ, К01Х)р111мъ они 
должны удовлетворять по своему пазначевио. Иредназна- 
Ч1М1сь для нарул.наго покрып1я комнатпыхъ печей, они 
долашы ш^реносигь р1>зк1Я лврем']Е1ны температуры, не 
давая треицшъ -ни въ черепке споемт>, зад-Ьланнрмъ въ 
пнчную кладку, ни в*ь пои]»ыиаюи1ей его лицевую поверх- 
иость оловянной глазури. Удов.чеивореше означеаныхъ 
условШ представ^шегь зяачнтедьнмя техннчесхая трудно- 
сти, такъ как/, массы, богатыя нзвессью, — ;ша5нте.яьаов 
содержаизо кот(^I^^й (12 — 20%) Н0*^|бходпмо для п^^очваго 
п]1истат1]ш1 оливнлной имзии, — -дурно переиосить нагр^- 
ваше. Круплозернистия, отощениыя ихамотомъ массы 
хорошо пнреногнп. быстрыл пер^мТ.нн темлпратуры, но 

18 
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дурно соединяются съ глазурью, Искусственнылп! состав- 
лешем'ь мисс1. изь раяличныхь сортовь гдннъ а, при- 
М'Ьсью отощлющихъ матер1алоиъ (извеспт, кларца, ша- 
мота) удается апойти вышеуказанный трудности. Н'Ько- 
торыя изъ встрЬчающихся въ природЬ простыхъ фаян- 
совыхъ глинъ представ.1^1ютъ въ естественыомъ вид"!» почти 
вс-Ъ требуемыя вышеуказавяыя свойства; такова напр., 
фельтенскал глина (въ Оран1енбур1"^ бл1тзъ Берлина). 



Формовка. 

Формовка печных ь 1сафе.1тей производился но большей 
част руками, ни на больтихъ злводахъ употребляются 
также и кафельные пресса; иехпнктеская «[юрмовка обхо- 
дится дншсвлг, на машинные кафели отлпчаются обыкно-. 
пенно мг'ньип'ю однороднос-1ъю строон1я и даютъ больпш 
брака при обжигЬ. Части кафолей выр-|1заютъ изъ пла- 
стоБъ массы и сордингютъ тюсродс'чзомъ сл-^Ьплеихл; ка- 
фельная коробка В1>1дЬлывавтояобы1:ковенно пзъ рантовъ, 
отформованныхъ на оеобыхъ поршневыхъ прессахъ исто- 
ч(?шемь. Выд'клка кафелей сь рельефными украи(ен1ям1г, 
пвчных'ь карнпзовъ и фронтонов! 1гроизиодится въ гип- 
совых'ь форыахь. 

Высу[ппваН1с> отформованныхъ няра;1цопъ дилжко про- 
изводиться сь особыми предосторожностями, въ виду слож- 
ности пхъ формы и опасности искрнвлешя л11Цевой пло- 
скости. ТГостЬ просушки поверхность кафелеЙ вырав- 
ниваетог н окончательно отдЬлываетея, Простыв израдп" 
покрываются глазурью въ скромъ вид^, но чаш.е веет 
ихъ подвергакп'ь предвлрпте.чьному легкому обжигу на 
бисквнть. Предварительно обожженные, плоскхе кафеля 
отшлифовываются съ лпца на особыхь шлн(})Ова.гьвыхъ 
кругахь сь пескоиъ, посредстиомъ чего поверхность тгаъ 
соввршеиыо выравнивается, и загЬнъ уже покрывается 
Глазуриым'ь матораалом'ь. 



Глазуровка и о6жиган1е. 

^аяурованиый и меглапуровапный топарт, обжигаете 
въ однЬхъ и гЬхь-же печахъ, но лучше разновременно; 
при дровуноиъ отоплеши, как*ь бисквитный, такъ и гда- 
зуровантлЙ товаръ обжигается на голо — беть капсолвЙ. 
При камг'Нноугольиомъ-;ке топлив'Ь, входищомг> вс« въ 
большее и большее употре6лвн1е въ кераксическпхъ про- 
изводствнхь. глазуроиааный товаръ обжигается въ кап- 
селпхъ. Ка1«с113ны11 н Ф210НТОИНЫЯ части крутгыхъ рая- 
м-Ьров'Ь, иоторыл неудобно 1сласть въ капсели, окружа.- 
ютъ ГЛИНЯНЫМИ алитами изъ капсельной массы. 

ПослЬ обжига изящные ночные нзра:щы иасто разд-Ь- 
лываются еще красками и позолотой и обжнганугся вто- 
рично въ муфельныхъ печахъ. Изразцы, покрытые дв^т- 
яою, прозрачяою, преимущественно томною глазурью, 
называются нь торговл'Ь печною маюликою. 

Такъ какъ изри:щовыя печи служагь для уЕрашоы1а 
комнатъ, то на ихъ архитектурную форму, пластическую 
орнаментащю частей п окраску обращается при фабри- 
кащи очень большое ввимаы1е. 

Глазури для покрыван1я нмразцовъ им'Ькпъ тогь-жв 
составъ, что и при орданарномъ фаянсЬ и горшечныхъ 
нзд'Ьлшхъ. Вотъ два рецепта хорошей бЪлой глазури: 



I. 

I 6 ч. свинца 
Кальцины иаъ { З'/П-олова 

Песка в ч. 

Ка.1ьцинир. соды 0,4 ч. 
Сурика .... 0,ЗН ч. 



1^- 
Сурика ..... 24—26 
Оловянной окиси 16 — 16 
Кварц, песка . . '36 — 38 
Мрамора .... 7 
Глаыы (б-ЪлоЙ) . 12 — 14 
Магнезита . . . 3 — ^,б 
Кальц. соды . . 18—20 

18* 



» 

1 
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ГЛАВА V. 



Производство тонкаго фаянса. 

Тг)Н1;имъ фияысомь на-чьшаитсм! глидуроявнны^! глиня- 
ный топаръ (;ь пористимъ чо1)епком'ь чието-6'к1а1\> цвЬга. 
По составу своему мисса чоикаго фалнса пр^дставллв'гь 
сходство съ только что описаншлыъ классомъ груСыхъ 
фаянсопыхъ нзхЬлй, но отличаотся отъ посЛ'{1Дпихъ гЬм'т., 
что .1ЛЛ и:1Г(Повл1_*и1я 611 утют ^^вб Л явтсл г.чина и п^ючхе 
11агер]аль1, почти дишеввые приыЬси железа; всл'1^дст]ив 
отого масса 11|Л1 обжиг1Ь выходит'ь совершенно бблой, или 
же съ не:ша читальной, еле зам-Ьтной желтизной. Для со 
ставлен!!! миссъ употребляются чист^йппе сорта глинъ 
вторичлаго лалегашя (такъ наз. фалпсовыхъ), для отоще- 
в1я 1;оторыхъ употребляются тонко измолотый квардъ,вре- 
мевь и полевой шпатъ. 

фабрикация тсакаго фаянса развилась въ Авгдш, во- 
обще богатой белыми пласти'шнми глинами н :^анима^>- 
щеЛ по *-1с ирсмя пйрпое м-Ьсто в'ь ЕвроггЬ по ра;1ПОо6- 
ра:11ю, мыеоюпдъ качествамъ фаянсоваго товара и ра.чмЬ- 
раы'ь производства. Финнсъ, покрытый прозрачной сншщ^- 
вой глазурью, впервые появился в'ь Англш и расиростра- 
неше его повело къ пот1 и подыому вытЬсненЬо эхгальиро- 
ванныхь фаянсовъ изъ <»6ллст11 сервияной керамики. 

1>Ьли:)ни топко Л фаянсоиой массы, нзютонлж^мой и:п» 
ыате]>1а,:1о1гь высщад-о качества, лишснныхъ прпмйся асе- 
л'Ьяа и друп1Х'1> плавней, не нуждается въ сокрыт!» 1;в'1зга 
черепка пепро;1рачной эмалью: просв'Ьчивающая екиоаь 
ЧОНК1Й слой проаричнаю гла:1урна1о иокрыт1Я чистая б к- 
лизна черепка состапляетъ главное достопнетво ц кри 
сотх' товара. Маъ ра:шпвидноствй фаянса въ Дяглш 
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ЛТП 1г6к^ 11р10Г>р*Ьлъ особенную 11Н1И'.С7Н0СТ(, ЦВЬтНОЙ 

фя.11исо1(ыЛ токарь гъ червпкомъ н'Ьжно-жолтаго цп'Г.тя. гу- 
стыхъ сл1геокъ или слононой ксхли. В110сл'^;дств1[г пг.шли въ 
употреблен!'? фаянсовыя иг!Д'Ьл1я, крашенньтл въ массЬ во 

.всякае н-1Ьжные цв-Ьта, крытыя тлтшсе бв;шн'Ьтн1.1М11 иро- 

Рвратагнмп глазурями. 

До составу мал:съ ТОНК1Г1 фалнсовглЙ товаръ разделяется 
на следующая дп)-. главаыя разаовпдн04*ги: 

а) Мтшйфппнсъ^ хгзъ массгь, состаилнемых'ьилъ свгбся 
б^ыхъ пластн»1вскихъ г.'1инъ ^ молотымъ кварцемъ или 
кремнумъ, иногда съ прибавкою м^ла. ЛрчхЬмтнашехп. 
кремне;1ема и >гЬла илгЬется въ виду яе только поыаже- 
ше огнеупорности глины н ея отощоте, но и — что самое 
главное — лрндаше большей бЬли^иы черепку, Въ луч- 
ппя флян1;011ыя массы ирибавляюгь часто каолпнъ — оъ 
тою-же цклью \склвн1н б1;ли;1ны, 1сатор;^11 трудно достн- 
япша при употрвблвн1н оди*Ьх11 лить тггоричныхъ глинъ, 
содержлщихъ о6и1:ыовенно залтЬтнык количестпа ;кел'Ь:1а. 
Тишшнымъ рецептом ь ичвестково - кварцевой массы я«- 
ллетсл с.т^дуютгй: 

65 в*]Ьс, ч. тонко отмучолной б-^лой пластической глнкн 
25 „ л тонко-размолот а го кварца. 
10 „ 7, отмучйннаго м^ла. 

б) Полевошпатовый фп^нг.ь или оиакь. При употреб- 
лещи чистнхъ глпнъ, отличаюгцихсп нысокой огисупор- 
востъю, стали поттемногу вводить въ ыобольшом'ь колнче- 
ств'Ь въ фаяпсопую массу искусственные пляпни — щелоч- 
ную {(»р1ггту н полевой шпатъ, достига-я такшп. образомъ 
возможность иодучать при ниетихь температурахь фа- 
янсоваго обжпга по-тн'Ье к лучше закрепленные первики, 
П])иблпжавощ1ося по свойствам-ь К7> тон1^|1Мь каменныиъ 
массамъ. 

Въ лид'% прим-^ра приводим ь с^гЬд. составъ опаковой 
кассы: 
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26 вЬс. ч. фаянсовой глины. 

35 „ „ отмученнаго ьаолмнп. 

36 „ „ молотого кварца. 
б „ „ молотого поде^'от шпата. 

ПрпмЪсь полевого шпата доннолнетъ вводить къ со- 
ставт! массы (1ольш1й ироцвнгь такнхь огнеулоряыхъ со- 
ставных'ь час'1"ей, как'ь кремень и каолии'ь, безъ вреда 
для крЪпости черепка, который безъ этой лрнм1с'и вы- 
ходилъ бы недожженнымъ^ — ^въ гЬхъ уеловхяхъ, которыл 
приняты для обжтчг фаппсоваго товара. Такцмъ обра- 
зомъ, лучппе сорта оппка по споеигу ооотаву приближа- 
ются къ фарфороп1лмь лпи:с11мъ, на коюрыя они весьма 
походятъ далее по гн Ншяпгтп, ио сличаются большею лег- 
костью, всх1;дств1е 1юри1*тостк червика; кром Г; того, масса 
фаянса всегда нЬсколько уступаетъ фирфороЕОЙ вт» (ук- 
л^^т'кку отличаись оть аея слегка сЬраватымъ или жел- 
товатым'ь отгЪнкомъ. Глазурь, покрмпающая тонкая фа- 
л^нсовыя изд*Ьлш, всегда легколлавче, неи?1е слита сь чв- 
]>сп1сом'ь и легче трескается. чЬмь въ фарфоровоыь '1чь 
ва!)'^;. В'ь внстшгх'ь сортахъ фаян"совыхъ пзд^^лгй пяъ 
бол'Ъе о1'нвулоршлхъ ыассъ примкняется д щелочио-че- 
ме.11ьная глазурь, не соде1г.кап4ая свинца. 

Об;кигь фапнсовыхп. ипд-блШ лсегда двукратный — на 
бисквитъ и посл'Ь покртаватя глй:1урью. прпчемч», пер- 
вый об;кигъ даетс-я сплыгЬе, »г1яП) глазурнцй. 



Подготовка фаяисовыхъ массъ. 

Матер1Алы, входяице ьъ составь фаянсовихь ыасст»» 
подготовляются посредствомт. тщательнаго и:{ме.1ьче>пя л 
разм^шигаготгя во взмученномъ сос1пян1Н. Глина подвер- 
гается отмучивишю. Твердый матер1алы: кварцъ, но.»нвоД 
шпагь и 1г6л7.,ри;1малываются 11рндвари']'ельни на бЬгунахь, 
а зат^1гь преврапгаются вътончаГшпе порошки на мокрых-ь 
мвльнвцахъ-волокупгахъ нлл, наилучше, въ барабаяныхъ 
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или ша^^овиx^. Ыб.'п.нпнахъ. Иоредъраядроблепи^мъ квардъ 
и полевой ишап. пидвергаются разборк'11 вручную к рая- 
дроблетю ручными молотами, для отдЬлещяпосторонних-ь 
матпр1а.1011Ъ и аселЬзистьгхь прижилокь. Состивные мате- 
р1алы, въ видЬ жпдкнхь мутей, ра:1Л1шаются во на;ша- 
чеанымъ для нпхъ сборынкдмь, шкуда эти мутц пере- 
ливаются въ о6ш1Й бассейн'ь, снабженный мЬшалкой. Для 
получешп всегда одггаакпиаго с<ч*тава массы, каждая изъ 
мутей подготовляется одн>н и той же мостогной нр'^пости, 
т. е. съ постояиаымъ содержатемъ сухого вещества, бла- 
годаря чему, колпчественныя соотношешя нлтер1аловъ 
удобно устанавлнвиются по обьемамь. Объемъ выпускае- 
мой иаъ резервуара жидкости опрвдкляетш по рачности 
уровня. ОСгь опрвд-йл«:Н1и крЬпости мути <м. стр. 114. 
Разм*1(Ш11ваше матер1алов*ь производится либо въ про- 
стыхъ чанахъ^ снаб;кеняыхъ мЬшалками, либо въ мок- 
рыхъволокушахъ. Тщательно перем-Ьшанная жидкая ск%сь 
матер1а^1ов'ь обезвоживается по одному из'ь оби1епрння- 
тыхъ спос'обов'Ц т. е. — ныпарива111еиь, отпре(^!СОВывав1емь 
1ГДТ1 при помощи фцльгръ-ирвссовь. Полученныя отпрвс- 
совывашрмъ гЬстообра-'Ньтя лепепши подвер1нются тща- 
тельной ыохаипчоской обработк11, главная цЬль которой 
заключается въ ириданхи ма<'с'к полной однородности по 
увлажнев1ю в для удаления пуаыркковъ воздуха. Ра:н 
мпнка пропзводится большею частью вручную или при 
помощи особыхъ машин'Ь, какь напр., ф 1р(жской глино- 
мялки, в'ь которой масса, расподо:гсенная на ко;и>цевид- 
ной платформ!;, рАска'1ываетсн тяжелыми хроническими 
валами, одпопременно сжимаясь сь бока1ПГ~7(ТУум1н~яали- 
ками. 11рим-йнен1е обьи.нл1еняых1. глиномильныхъ ма- 
[шш'ь, какъ напр., В1итьпои'ь, ножевыхъ и вннтовыхъ 
глиыомял^ж'ь, также возможно» но съ и:ш]&стиыми предо- 
стороншостям» огь нагря.'ненля маны же.т1 .'.ньми ча- 
стями апара1ч>въ, Всл-Ьдств^е сего рабоч1я части маш1Ш'ь 
дЬлаиУгся, гд-Ь это воаможмо, плъ иамня иди дерева, а 
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жел'бзБЫя обшинаются пинкомч,, или, т» крпйнрЙ мТ;рФ., 
содержатся въ совершенной «шстотЬ. Лодгот^нленныя 
такъ пли пначе массы выдвживают<*я ттродолжтттельнов 
время въ сырыхъ хтодвааахъ. 



Формовка. 

ВыдЬлка фалшсоиыхъ ихд-1;лЫ иа гоиЧ)1рК'^^>мъ станк"?; 
отъ руки прпм']1Н.яется сратштелд.ио р'Ьд1со л произво- 
дцтсл почти исключительно при помощи гигссовмхъ формъ. 
Сосуды, им'Тжлоде ф 'рму г1;.чъв[»и1цен1н, «тфирмонываютсп 
при помощи таблоновьв-ь гш1соиыхьф|>рмах'Ь(^('м. ст. 126). 
Овальные, угловатые и вообще не круглые предметы вы- 
д*Ьлываюто!1 п:!ъ пласювъ массы соотвЬтотвумщей тол- 
щниы, прнжпмаемыхъ къ гнпгпвымъ фермам], при по- 
мощи мокрой губки. Ручки и друг1я выдаи)щ1ясл части 
отпреосовьи*аютс11 отд-Ь-ньно и прилЬпляк/гся въ полу- 
высутенномг. лид-р. 1п. ткяу ипд'НлЫ при помощи 
жидкой массы. Дл;| выдЬл]си изд-ЬлаЙ съ уоиЬхсшь при- 
меняется также преесовяше тйстообра:1»ыхъ и сухихъ 
массъ. От.тпвка, въ виду зиачвтелт.ной илястичности 
болъшпнства фаяпсовыхъ маосъ, ме1гЬе п]и1лгГ.иим!1, хотя 
водоттронпцаемость ихп, можетч. быть усилена прибавкой 
къ массовой м^'тп щелочных'ь рпстио^юпь. П1-1и ц;!Г0- 
товленш фаянсовых'!. ипд(;л1Й не р1;дко п:]тм'Ьнявтся ашо- 
бироващр цв'Ьтыыми массами , которое ггропяиодятъиутвмъ 
логружен1я полувыеуигеншлхъ и:;д-Ьл1Йвъ аыгобную муть. 

Отформованиыя пзд'Ьл^я окончательно отдТиываются 
вручную или посредствомъ()бтач11ваН1л и т^дпь'шфивыианш 
поверхности уюгорыми или 1;аучуковымн инструментами 
натокараыхъ станкахъ. Суппсн полых'ь (1>нпнс(тых'ьияд'Кт1й 
въ виду тонкости пхъ черетса и бол-Ье или ме1г1;е равно- 
м1^рной толщины, не продставлпетъ въ больтинств'Ь слу- 
чаевъ т^^гь значителен ыхч» техническихъ трудностей, К4>- 
торыя былп отмЬчены при описап11т болТ;в иростьпсъ и 
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т«асс1гвных*ь тоиаронь 11;|ъ жирныхъ мдссь. ТЬм ь цв ме- 
н'Ье, на больтихь фиорикахь устраиваются особенный 
супгал1>ыыя помКщешя, нскусстзенно отоплявмыя и вен- 
ти:гарувыьгя. Вь большинетвЬ лге случаевъ суппса про- 
нзводитс-Е ^ь т'Ьхь-:1;о иомЬщ^шпхь, гдЬ 'про1гсходип> 
формивка. 



Обжигательиыя печи. 

Тонкчй фапнсъ подвергаогся, подобпо г>рдишфН1>му, 
днукрлтнпму пбжпгу. съ ТОК) Т0ЛТ.КО разницею, ято би- 
сквитный и глалурпьтй обжиги никогда не п]Ю1т:шоднтоя 
одновромевно. Обжигаше на бисквить проняводится по- 
чти исегда при нначителкно выстихъ твмпературахъ, 
тЬмъ глазурный; 1;ромЬ того, иъ вилахъ экономш, би- 
1'|ф11тньгА товаръ кблсгтгпется въ печахъ сь аначительно 
бол1.гпимъ объемомъ, чКм'ь глазурованный товарь, такъ 
какъ при обжигЬ тгчсдгЬднягч требуется бол-Ье равномерное 
рас11ред11лвтв огпи вп. печиомъ прост ранств'Ь, что, при 
язвН^^стных'!. конструкц1ЯХ7. тшчвй, мо;квп> быть удобя^ 
достигнуто П71 меньшихъ по объелгу печмыхъ прогтран- 
(ггвахъ, чймч. кь болыинхь. Рапиица 1п. темивратурахт. 
Ш'рваго обжига на бисквигь и второго для сплавлев1п 
глазури, обусловливаемая ст«ионями огнрупорности са- 
каго черешча и плавкости гла;1у|>ныхь полсрытгй, дости- 
гаетъ въ н^которыхъ сортахъ фаяпса около 200". Такъ 
напр., хоропце сорта плотнаго, тонкаго фаянса жгутся 
ян бискпигь п]>11 температурах'ь, близких'1. къ 1.:300— 
1,400** (Зогеровсшо т1Ирос1соп1л Л5Лй 6 — 10); тогда какь 
вторичный глалурный обжил, того же товара происхо- 
дить, наи])., при 1.*2<К1*. Ра.1у*г1«1тся, укананныи темпера- 
турныя даннмя, првдставляюпц.}] срвды1л ус1г»В1Я обжига 
фаянсоваго товара, ыогу^'ъ сильно варьи|к>вать въ ту 
И.1Н другую сторону, — ^в'ь зависимости огь того илн дру- 
гого состава и;гссъ н глазурей, а слЬдовательво, а ихь 
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относительной огнеупорности. При по|фываиш фаянсо- 
ваго товара трудно-плавкими лемллсттлми глазурям», не 
содержащими свпнпа, температура гладурнаго обжига 
должна :^на^^пельн^) увеличиваться. 

Печи, уиотребдяомыи длн обжигашя фпяяса. првяад- 
лежатъ пъ большпнотв'Ь случаевъ, къ типу стоячнхъ одно- 
яругных7, горловт,, еъ прямою плп обратного тнгою. На 
Н'Ъкоторыхъ :и1водах'ь прп\г1шятатся печи, устроеяныя по 
образцу фарфоровыхъгорноггь, съ двумя и болЬе этажами. 

Для оби;игпи1н фиянсоваго бисквита употребляются 
обыкновенко круглые горны больпю! о рпаи^ра -5 и бол'Ье 
метровъ внутренш1го д1амегра. На фиг. 63 показан-ь впдъ 
такого горна въ ралр-ЬзЬ. По окружности горна распо- 
лагаилсл на равномъ разс1'оян1и другъ оть друга тошен 
(в'ь Солыпихъ печахъ — отъ 7 до 9). 

Въ конструкции, показанной на рисушс!;, огонь посту- 
паешь и.т]. топокг. В1» печное прост1)анство, част1Ю у ок- 
ружкп, благодаря усгроеннымъ воз-т^ влвтовъ пла- 
мени неболыпимъ огневымъ С1-Ънкамъ, часаъю — черезъ 
отие|»ст5е вь поду, и удаляется черезъ вылеты въ обидй 
подземные} Горовъ к, соединенный сь димпрой трубой. 
Къ одной дымпвой '1фуб'['. можетъ быть лрпминуто н'Ь- 
сколько отд'Ьльныхъ горновь, что аначвтельно юкращаетъ 
расходы по ИХ']. возиедвн1ю. Надъ горномь уотроен'ь ку- 
иолъ с'ь т|>у6но1«) пытлжкою, служащей для выпускашя 
теплаго воздуха при оxVтажлен^и горна черезъ отверстие 
о, кото])ое во врг'мя обжига бываетъ :шкрытг» огнеупор- 
ной глиняной плитой. Горвъ укр'Т1ид^.*и-ь снаружи жвл*Ъ;1- 
ной арматурой, состоящей изь стоекъ (рельсовь или тав- 
ровыхь балокъ), скр'^плвнных'ь с()лиднмми жвл'Ь-чнихи 
иолсамв. 

Печная оковка им'&еть очень большое зпочетв^ тавъ 
какъ служит'ь для укр-Ьплешя ст-Ьнъ, который безъ нея 
не выдержали Сы распнрающаго д^йстг1я сводового по- 
крытхя п собствснных'ь раоганрещя и сисапя, происходя- 



— 284 — 



Какъ ОЫ.10 указано въ г.^ав-Ъ П, В, обт> огн<=*у1ториыхг» гли- 
няньгхъ издЬ.1п.яхъ. капсели, служаиде для пащнты 6-благо 
товара отъ гфяма1о оопрнкосновенш съ пламенемъ, изго- 
товляются пяъ огнеунорныхт. 1иамотоит1ЦС'ь масеъ: форма 
ц размЬрп. кгтсвлей лависят'ь отъ формы и количества 
устаыавлипаемцхъ въ шгхъ предмвтовъ. Для укладки 
высокихь предметов ь, какъ напр. вазъ, капсели д'кла- 
ются въ вчхЪ отдЬ-и.ныхъ колецъ, устаналлипавмыхъ 
другъ на друг(1 съ иромви:у точной смазкой иаъ сильно 
отощенной иескомъ или шакотомъ огнеупорной глины. 
При установк-й товара въ капселяхъ стараются кагсъ 
можно бол'Ье сберечь м*Ьсп а, ИадТишт устанавливаются, въ 
завт1симос1'И отъ своей формы, стоймя на капсельное 
днище, посыпаемое мелкимь клар[1.евыиъ иоскомъ, либо 
при плоскостной форм'Ь 11родмвтовъ,—пъ одномъ капсел-Ь 
помЬщадтсп ц-Ьсколтлсп ттукъ ларазъ, подпираемыхъ въ 
н*1;околъкихъ точкахъ опоры на особыхъ остро-ребврныхъ 
штифтиках'ь нлъ с1гнеуггорной г.игаы, промущепныкъ 
сквояь ст1;нкг1 капселя; либо^ иаконец-ь, — устанавли- 
ваются ыа ребро и подпираются вь двух-ь-трехъ точ- 
кахъ. Установка предмс'1ч;вь на ребро, или нхь подв-Ь- 
шш1анаенагптифтах7>доцуокается в'1. виду пористости фа- 
янсовой массы, не'ралмягчающеЙся во время обжига; при 
означе1шомъ способ^Ь установки това]<а, капселачъ прн- 
даюгь видь прямоугольныхъ ясцнковь [чначптельннхг 
ранхгЪровъ — ц-Ълъныхь или собранныхъ ипъ отдЬльныхъ 
огнеупорныхъ пластинъ. Наполненные нзд'Ьл1ямн кап- 
сели устанавливаютсп друп. на другТ; <»гь саыаго пода 
до верха печи, образуя 'г1;гно размТ^щенные коюнны и 
столбы, О'ь по возможности равномерными небольшими 
промежутками. Для придатя большей устойчивости заг 
Салк'1&, 0'|д1;1ьные ряды капселей соединяются по высогЬ 
тцгнняными перемычками. Хпрогпп приготовленные кап- 
оели с.тужагь довольно долго п занЬняются новыми лишь 
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при пояллешп :шачительныхъ тр*1иия1., Капсельоьгй бо^1 
унотун^блпегсп ка л]»иготовлен1о ишмоти. 

Передъ ви1'руакой обожигвншлхъ изд'Ь.'ПЙ печь должна 
быть достаточно остужеыа, чтобы во ьяутрь ея ыоа:но 
было войт |>абочизп.. Непокрытыя глазурью обожжен- 
выя иэд"Ьд1я, на.'31>гвивыыи онсквитидть, старательно очи- 
щаются оть пыли и загЬм'ь покрываются глазурью но- 
посредственно по б'Ьлому чоропку, либо — воатЬ разд'Ъ.1КИ 
подгла:}урной живописью. 



Фаявсовыя глазури. 

Соо1'авы, употреблахлвдеоя для покрывитн товзсаго фа- 
янсовахх) товара, ареставляюч-ь по большей части проз- 
рачный сьинцовыя глазури, не р'Ь,1Ко содер.иапуя борную 
кислоту. На прцдмотих'ь обкходнаг'о А1а:шачеш.)!, употр<*б- 
ляющихся въ качеств-Ь домашней уп-вард, глазури должай 
отличаться болыи«,^ю твердостью и прочностью; предметы 
же декоратнвнаг^^ характера, какь напр., вн.зы, статуэп^и, 
ст^вныя блюда и г. п.. покрывают^ся мягкими и бо.1'Ьв 
блестящими глазурями. Въ посл^Ьднее время въ пронз- 
водств'Ь товаровъ, обжмгаемыхъ при бпл^е выспкпхъ сте- 
пеилх'ь жара, применяются глилури, не содержащая свинца 
какъ, напр. баршповыя глалури, отлгичающЯнся твердостью, 
но по вн'Ьшнпм'ь качостпаяъ и даже плавкости 6ли:1к1я 
къ свинцовммь. К'ь такой зам'ЬнЬ всдеч'^ь срявнитильнаи 
до{>01Ч1В11:11(а и ядовитость свшщивых'ь соеднншиА, а также 
потери свиыда отъ улету чнваиш мри с11Л1.ном'ь обжиге, 
которому подвергаются нов'ЬЙ1ше огнеупорные фаянсы. 
Самое важное требоваше, которое тгредтлвляется къ фа- 
янсовой глапури, это — чтобы она при перем^нахъ темп*^ 
ратуры не давала т1№Щ1пгь, вызыиаемыхь не одинако- 
вымъ растяжеааем'ь и сж*1Т1ом*ь массы н покрывающего 
00 1*лазуриаго суюя. 

Ом'Ьсь матер1аловь, входящих'ь въ гланурныЛ С01.^тивъ. 
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обшшовеныо фркттуртся — 1гКликокь 1ии безъ ВБЛочешя 
аъ составгь фритты свнидовыхи окасловь и Н'^&которыхъ 
лругихъ вераторахБпъ матер1аловъ; посд4кдшв прим-Ь- 
шиваютсл къ нолотоЯ фрятгЬ впос.тЬдстваи. при оконча- 
тельиоэгь рллм!клмвлвЫ глазурной ен Ы:в. Составь гла- 
яури точно устаиав.1ив;№тся вгь каждом ь частноагь стуча'б 
и пос>гомялп«я къ масей, обхигаемоб при оттред^енныхъ 
усдовЬхъ. чисто практическнэгь иутемъ. 

Вотъ, и ЬсБОоьБО прюг^раЕ^хь составовъ прозра'шыхъ 
<зинповыхъ глазурей для тонкаго фаянса: 

Составь фриттн: I Ы Ш IV" 

Полев. шпата , . , 70 32 — — 

Кварца 36 58 35 327 

Сурика 32 30 — 91 

Буры 44 68 35 273 

Каолина в 20 12 127 

М&ду 12 30 18 182 

Глазурный составь: 

Фритты 41 100 26 800 

Сурика 4 26 9 80 

Пол. шпата .... 5 24 16 120 

Киарца ,.,.., — 20 — — 

Чтобы зпмаекировить жолтоватнй отгЬнокь массы, а 

также глязури. наиисяпцй отъ содержав!)) въ матерЫлазгь 

п»'6ол1.111»хь колпчествъ жел'Ьза, въ фритту прибавляютъ 

нвмног*.» кобальта или кобальтовой снаш.ты. 

Г^егерь предлагаетъ для тонкнхъ фаянсопъ логкоплав- 
К1Я, беасиинцовыя глазури сл'Ьдующпхъ прим'1&рныхь со- 
стннонъ: 

I. 

Селитры кал11>вой 60,6 

или Кальц. соды 31,8 

Мраморн 20 
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Кварца * 75 

Кристал. Сорной кислоты . . 31 

II. 

Полев. шпата 83,36 

Каолина 38,56 

Мрамора 35 

Кварца 78 

Крист. борной кислоты ... 62 

Составы эти должшл: сильно фриттоваться; полу^аеныя 
глазури сравнительно легкоплавю! (между точками плав- 
лвн1я серебра и золота) и отличаются, по сравнен1ю со 
свинцовыми, большею прочностью и твердостью. 

Для баритовыхъ глазурей даются слЬдуюице прим-Ър- 
ньте составы: 

I. 

Кварца 288 ч. 

Калаовой селитры 101 „ 

Мрамора 50 „ 

Углекисл. барита 98 „ 

Кристал. буры 191 „ 

Кристал. борной кислоты . 24 „ 

II. 

Полев. шпата 55 ч. 

Кальцин, соды 7,9 „ 

Чил1йской селитры .... 4,8 „ 

Углекисл. баритп: . , , . , 19 „ 

Окиси цинка 8, 1 „ 

Кварца . . • 68,4 „ 

Кристал. борной кислоты . 37,7 „ 

Главурныя фритты на болъшихъ заводахъ размаля- 
воются въ б'Ьгунахъ и полученный помолъ окончательно 
измельчается въ мокромъ вид'^ съ оста.чьнымъ главур- 
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ныыъ составом!, въ и1а|)'>вых?. глазу|^ныx I» мельннцахь; 
на маленькшсь заподахъ у ннуъ обыкиов(;нна упот2>еО- 
ляютси ручные нсирноиа. См-Ьсь размолотыхъ глазурныхъ 
мат»'р1п.1ов11 рпзиоднтсл В1)дою п'1. муть ;келавмой консп- 
стелщи. въ котор^^ю, при нокрывати, погружается на ко- 
рОIк^^е иремл обо-.клсеяиыЛ, ГшскиигьыЛ товарь. По 
выс'ушивпыги глазурнаго слоя, предм^^ты вагружаются въ 
каиее.'лц вь которых^ они размЪиинотея гакимъ обра- 
згигь, чтобы нзб-ккать 11рикооыове1аи ихъ Д1)угъ къ другу; 
съ означенноП ц-Ьлью изс'1. разд^Ьляю!^ при загрузке пъ 
обиде каиео.тт ос*трор|'бв]>ными иодпорклып и ггсдстивклми, 
оставлто1ЦИ>1К на по1Я'рхн<)сп1 изд*11.'Ш! неиыачительны!' 
сл'Ады п])икосновошл — вь видф. точскъ и крипныокъ ва 
глазури. При содсржанш В1. систанХ главурн свинцовых ь 
со*'ДИНсн1Й, влуп'р|-индп 1гов*-*рхногт1. ьаиселей также ;)«- 
глазурквываотся, чЬмч, у<:траыи1:ти;1 ДО Н'Ько'Юр^'й стешчш 
улоч ущ1ваы1е с-вкнца. 

Прои:{водство нй I, огн^упорион гл1шы разлн'шиЛ (^юрмы 
1р)е'ХГр;11Ш1ихь ип^^ф'^^^ъъ^ ипдцорокъ и лодс'гиВ1и;ъ. ут-ь 
чребляемыхъ лри ;::1Гру:1кЬ глазуровавныхъ фаянсовыхь 
изд'ЫШ въ капссмп, составля^^та. въ .\вг^ш даже отдель- 
ную отрасль керамической 1тромыгалгнн<.к-пг. 

Обжигаше глазурованнаго фаянса. 



К а къ было уже упомянуто, вторичный обжвгьфаннга, 
покрытаго глазурмо, П2)0Ш1 водите* л въ печах'ь такой ;кв 
конструкЦ1И, как к для мГг.кигашя бж-ьвиги, но обыкно- 
венно звачитольни ли-ыьшпх'Ь раплгЬровъ. I^ызывается гто 
отчасти т1шъ обстоят(*льстио1гк, что глазурный обжи1-ь 
нмЬетъ зиаыите.а1>11о меньшукз продолжительность, «^игь 
бискиитыыЁ; дои об/1:таН1я )4>а1иаа на бисквктъ требуется, 
накъ сказано, около Ю часоиъ, тогда какь глазурный 
обжить, всл'!'.дс']-в1е того, что разъ обоасженний тваръ тре- 
буегь мен^е в[»еывын въ начальной стад1и вюричнаго об- 
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жш-а — заканчивается въ 16 — 20 часовъ; кром-й того, какъ 
было укапано, этотъ об:кигь производится при значительно 
нисгапхъ степеняхъ :1;ара, что также ведегь кь суще- 
ственному сокращешю времени. Главная трудность прп 
обжиганш свинцоносодержащнхъ глазтреЙ заклюп ается 
въ необходимостн иеденхл его на лостоянномъокислатель- 
иомъ огн^, такъ какъ даже кратковременный воасгано» 
вптельный огонь можетъ повлечь за собою возстановлвн1в 
и порчу свинцовой глазури. Въпераодъ наивысшаго жара 
за печью производятъ нйблюден1я посродствомъ выни- 
ман1я глазуровинныхь пробниковъ или при помощи зе- 
геровскихъ пироскоповъ. По достяженш оплавлешя гла- 
зури, далт.Н'ЬЛшее подбрасыван1е топлива ирекращаютъ 
и иечь подвергается ледленыом)' 0С1ужии!Ш1ю, съ какою 
Ц'Ьлью, въ первые часы посд^Ь обжига, топочныя п иодду- 
вальныя оазерспя закрываются н даже замазываются гли- 
ною. Студка глазурованныхъ пзл'Ьлхй продолжается по 
крайней мЬр-Ь въ течение 24 — 36 час. 



Декорироваа1е б^1аго фаянеа. 

Фаянсъ, благодаря сроим ьтехнвческпмъ особенностяиъ, 
допускаетъ прикЪненхе самыхъ развообразныхъ пр1емоБЪ 
деьориравашя и въ этомъотношеаш превосходитъ вся1иЙ 
д])угой кврамичвгв1Й товаръ. Такъ, всд^дств1е не высо- 
кихъ температуръ глазурнуго обжига, къ фаянсу можетъ 
быть въ широкпхъ размЬрахъ прим-Нняема подглазурная 
и вообще всякая живопись по сыроЛ глазури, обиси- 
гаемая ц ^мкр'Ьпллвмал одновременно съ посл^1Дной: тогда 
какъ въ фарфоровомь товар'Ъ прим^нен1е подглааурной 
живописи ограничивается весьма немноггимн и б^Ьдннми 
по оп'Ьвскамъ красящими окислами, выпосящинн гЬ 
высочайапя степени жара, при которыхъ нлавитсп фар- 
форовая глазурь. Подглазурныя краски, представлающ1и 
характерный и часто прим'Ьняюпдйся пр1еыъ декорнр».!- 
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вааЬт фалнсоваго товара, наносятся, какъ было упо1Сн 
нуто, либо непосредственно ыа бисквитъ, либо на сьфу 
глазурь. Он'Ь получаютъ свой блвскъ только ири сплав- 
летп глазури, которая является длл ынхъ вм Ьст-Ь съ гЬмъ 
и красящи»ъ флюсомь. Подглавурныя краски, наэы- 
ваемыя также красками срсднят огня, отличаются проч- 
ностью и нзнаптваются только им{1сгЬ сь самою гла- 
зурью; выборъ кхъ великъ и хотя он^ уступаютъ по коли- 
честву и разнообразию отт^нковъ верховымъ красками 
малаю ошн^ наносимымь на обожженную глазурь, но 
зато превосходятъ ихь по красотЪ и блеску. Особенно 
эффектны подглазурныя краски на слегка желтоватыхъ 
фаянсовыхъ массахь, какъ напр., на товарЬ, извЬстнолгь 
додъ наавашемъ вентрскаю фаянса или ветерской маю- 
лнкн, славящэАсп своею красотою, Упогребляюидяея для 
верховой живописи гто фаннсу лвгкоплав1я краски, по 
составу сиоему вичЬмъ нэ отличиющ1ясн отъ красокь,^^ 
употреблаемыхъ для живописи по фарфору, об'жигаюто^^И 
въ му((>вльныхъ печахъ пря слабомъ красио-каляльномъ ' 
жарЬ. Декорнровашс фоянговаго товара блестнщамн метал- 
лическими 110кры11пмл, аолотомь. серебром^, и платнной> 
рагнокакъ нпокрываию понерхноогитакъ наз, люотромъ 
[^радужный металлнческШ отбдескь), производится обы- 
кновенно въ соедпнен1и съ живописью малаго огня, За- 
гЬмъ фаянсъ, какъ было упомянуто, допускаетъ широкое 
прам^нешв разноцвЬтныхъ ократенныхъмассъ и декор 
роваше б1лой массы цв-^&тн^мн ангобнымн покрнгаям 
Не р-Ьдко примЬняются комбинацхи различныхъ спо1 
бов7» декорировашя одновременно. 

Фазнсовыя краски, какъ п вообще всЬ керамкческгЯ) 
состоять ипь азв'Ьстныхъ металлическшсь окнсловъ, 
оказывающихъ оопротивленаекалальному жару, — не разл 
гаясь и не улетучиваясь, и образующнхъ съ матвр1адо 
массы окрашениыя соедиивн1я. 

Остается упомянуть еще объ одномъ родЬ декор: 
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ван1я ф ьянсовыхъ ы^д^яШ, спеодальво прпыЬняемомъ прв 
проиаводств'б тонкгпо фаянса, ато — расгмывчатая или 
размытая юриовая, синлн живопись, Изд'ЬМя, локритыя 
одноцветною >;обаяьтовою живописьЮч обжигаются въ 
капсзляхъ, обмааанныхъ съ внутренней поверхности нта 
лрпс^лпаныыхъ — -смЬсью повареиноб соли и оурюса или 
хлористым ь свинцомъ. Олналенвы!' матвр1алы, улетучи- 
ваясь въ ^ару, д-Ьйствуютъ на окись кобальта, образуя 
съ нею лвтуч1Й хлористый 1«)Г»альтъ; пары ко')альтоваго 
совД1Швн1я, задерживаемые отчасти глаауриыыь матерха- 
лоыъ, даютъ характерную расплывчатогть рисунку а 
покрываютъ си юватой дымкой всю б-Ьлую поверхность 

ИЧД%Л1Я. 

Вь заводской фабрикацш живопнснлго товара прим^ 
нлются въ настоящее время въ очень широкихъ разм^- 
рахь равлн'шые механичесте способы нанесенхя рисун- 
ковъ на поверхность п;1дЬл1я. 

Различные способы печаташя сводятся къ воспроиз- 
веденгю рисунковъ керамическими красками, преамуоде- 
<угвенно литографсаимъ путемъ или при помоцн метал- 
дическнхъ клише, на особой проклеенной бумаг-Ь, на ко- 
торую керамичес1с1я краски наносятся въ см^си съ ма- 
слян 1СТЫМИ веществами, обычно прцмЬняемылш въ лнто- 
графскомь дЬл'Ь; съ бумаги рисунжъ переводи гея зат-Ьмъ 
на поверхность товара. Механическая лодгяазурнаа жи- 
вопись, наносимая на бисквитъ, требуетъ предваритвль- 
наго легкаго прокаливан1я, поредъ нанес€н1ем-ь глазури — 
для удалешя масляяистыхь частей краски, къ кот02)Ы1ГЬ 
дурно пристиетъ разболтанных^ въ вод'Ь глазурный ма- 
тергалъ. Фаянсовыя изд^лля болЬв высокнхъ художе- 
ственяыхь достоинствъ разрисовываю гея вручную, по 
пр1еыаиъ акварельной и масляной живописи. 

Особую отрасль фаянсовиго проичводптва, получаю- 
1цую въ посл-Ьдноо время все большее п большее развит1в, 
аредставляоть фабрнкатя ст^Ьншлп. облидовочныхъ шга- 

19* 
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токъ, покрытыхъ глазурью и декоративною разд'ЬлкоЗ- 
Для выделки ихъ употребляются массы, похолая по своему 
составу на б^лый обыЕновенный фаянсъ, но формуюдпяся, 
какъ и высппе сорта половыхъ плитокъ, посредстБомъ 
сухаго прессоватя. Сухая прессовка фаянсовой массы 
даетъ изд'Ьл1Я съ сильно уплотненнымъ черепкомъ, до- 
вольно существенно отличающимся по свойствомъ отъ 
массъ, отформованныхъ обычной тестообразной формов- 
кой. Обжагаше бисквита и глазури, равно какъ и способы 
декорировашя прессованныхъ плитокъ-т'Ь же самые, что 
и для всякихъ другихъ фаянсовыхъ изд^лхй. 
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ГЛАВА VI. 



Производство клинкерованнаго товара. 

Къ разематриваемоыу классу принадлежать пзд^ягя 
со сплавленнымъ цв'Ьтнымъ черепком ь естественной окра- 
ски, не покрытымъ глазурью. Сюда могутъ быть отнесены: 
просто?! кирпичные кяинкеръ, н-^^которые виды облнцо- 
во<гааго кирпича п изв-Ьсттле сорта подовыхъ^ тротуар- 
ИЕЛЖ'ь плнтокъ, напьгваемыя на н^которыхъ заводахъ 
пирогранитными, а такяв проотал каменная посуда, Сялав- 
леяния кераынческхя массы яосатъ общее наэваше ка- 
менных :>. 

Въ ирос1-ыхъ камедкыхъ игдкйяхъ сплавлеше черешка 
Н11К0ГД [. Не доводится до значительнаго размягчетя, такъ 
какъ просгоЙ товаръ, какъ напр., кирпичный клинкеръ 
п прост^йшш сорта облицовочндго кирпича, обжигается 
И8ъ экономических-ь расчетовъ на-голо и при уотановк'Ь 
въ обжигательную печь изд6л1я грулятся непосредственно 
другь на друга, вс.тЬдств1в чего Н1гжн1е ряды засадки 
могли бы ирн размягчеши легко расплющиться подъ тя- 
жестью верхнихь. 

При производстве ПрОСТЫХЪ 1{ЛПНКврОВЯННЫХЪ И1Д'Ь- 

л1д применяются природный, легкоплавк1я глины съ есте- 
отвенноЙ примЬсью плавней (оби^шовенно — жел'Ьэа п изве- 
сти), тогд I какъ иъ дроивводствЬ бол'Ъе ц-Ьнных'Ь изд^- 
Л1Й лзъ чистыхъ И, следовательно, бол^е тугоплавкихъ 
гдинъ, для сообщенхя той или другой степени плавкости 
тр1'буется прибавка искусственныхъ плавней. 

Тонк1я изд'Ьл1я, обжигаемы я обыкновенно въ капселяхъ 
и вследствхе этого н^ подвергаемый при обжигЬ никакой 
нагрузк'Ъ, допускаютъ более сильное расплавлете п из- 
вестное разжижение массъ бозъ опасения дефэрмац1я. Надо 



— 294 — 

знм'Ьтнть вообще, что сплавлеше керампческихъ г.чиня— 
выхъ иассъ допускается лишь до изв-Ьстныхъ пред'бловъ- 
равжнжеихя. за которыми нпступаетъ опасность бо.тЬе или 
мвЕгЬе знлчительнаго изм-Ьневгл п^1Ида1шой изд'Ъ.т1ю формы. 
Такиыъ о6разомт>, по степени сплавлетл массъ керамн- 
чесК1Я нзд'Ьлзя могутъ весьма значительно различаться 
между собою, и п1Х)вести резкую грашщу между изд'Ьлм- 
ми съ пористымъ черепкомъ и вполи-б сплавленныягь. 
невогможяо. Мнопе виды издг&лШ, о1носящ1есл къ тому 
или другому 1слассу керамичеокаго товара, могутъ пред- 
ставлять собою, по степени сттлавленности черепка, пере- 
ходные типы, не предусматриваемые принятой на>ш си- 
стемой классификац1и. Серелину меп;ду пористыми и вполне 
оплавленными черепками могутъ зпнимать пзд^лхя съ 
полусплавленнымъ черепко^гь. Къ такому именно роду 
изд^лгй принадлежигь простой кирпичный клинкер'ь н 
мног1е др)Т1о впды керимпческаго товара, пргнадлежаиие 
къ разл1ичиымъ дртгимт. классамь. 



А. Производство клннкеровъ. 

Клинкерами называются, какъ было упомянуто, кир- 
пичи азъ полусилавленной массы, приготовляе>юй ив'Ь 
опыкновенныхъ кирпичиыхь глин-ь и обжигаемой до начала 
сплавлешя и размягченхя. Вт. зависимости отъ степени 
сплавлешя клинкера им'Ьютъ бол^е или мен'Ъе блестящ1Й, 
ноздреватый и:чломъ и отличаются отъ обыкновеннаго 
кирпича значительно большею твердостьн», звонкостью и 
слабой проницаемостью для воды: они не парапаются 
ножемъ и даюгь при удар-Ь сталью искры. Окраска клпн- 
керовъ, зависящая отъ содержащихся въ гливЬ жел^з- 
выхъ соединев1й, бываетъ большею частью темная, ко- 
рнчнево-краснаго или почти чернаго ив^та, съ синнмъ 
ялн зеленымъ оттенками. Поверхность пхь, не покрытая 
глазурью, съ виду вполн-Ь плотная и блестящая: въ 
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изломе они нмЬютъ обыкноЕенно другую окраску. ч-Ьмъ 
сь поиерхносш. 

Птюияводство к.1ИН1;врнаго товара, соотавллющео осо- 
бую отрасл!. ке2^амикн, им^^етъ иредметомт. п:1готовлвше 
лничиово^о п.пшкера лх кдинкоро-подобнкхъ строитель- 
иыхъ ыатвр1аловъ, дзв^сшыхъ также яодъ назиатвмъ 
иску ест аеипаю базальта. ВсаЬдств1е плотности массы и 
твердости, клинкеръ авляетсд вполнЬ прпгоднымъ матв- 
р1аломъ для мошетя улицъ, съ какою ц'5;лью ему при- 
даютъ форму, подобную гранпгнымъ мостовымъ куби- 
казгь, С1> слегка закругленными ребрами: Н'Ькоторые 
сорта клинкера употребляются также въ качестве обли- 
цовочнаго кирпича для нештукатуренныхъ кпрплчвыхъ 

ПОСТроеКЪ. НпСТОЯЛЦЙ Об.'П1Ц('ВОЧШ>1Й клршпъ, ТТ]>ЦГОТ0В- 

ляемий нзъ бол^е тонкихъ гл1гаъ п характерпзуюшШся 
бол^е св-Ьтлой. иногда нскусственний окраской (желтой, 
коричнево-красной, сЬрой-, заниыаетъ серидиву между 
клиикервым7»побыкновенныыъстроите.тьнымъкирт1чемъ. 

Клинкерное 1гро11;*водство нм-Ъеть широкое раввипе 
въ некоторых!, западно-евуопейскихъ са-ранахъ, б'Ъдныхъ 
«риродным'ькамнемъ, ьак'ь на1;1р. въГодландшы сЬве]шой 
Гврман1и, [гд-Ь приходится ^приготовлять искусственный 
камень не только для построекъ. но н для мсстовыхъ. 

У нысъ неп[*авильнов вазванте клинкера носить оОык- 
вовенЕый, случайно пережженный кпрпнтъ— лсе-1№.телк*. 

Для п]1Иготовлев1я клинкеров!» употребляются, какъ 
сказано, 11]^остыя, жнрныя жел'Ъзвстыя глины, къ кото- 
рнмъ при составлен!!! массы нербдьо прибавляется, въ 
качестве отощающей прпм'Ьси, песокъ, а иногда, для усн- 
лев1н плавкости, — небольилн колнп»'ства извести пли мер- 
гельныхъ глицъ. Подготовки матерхиловь и ])аам'Ьши- 
ван1е массъ производится по тЬмъ самыыъ способамъ, 
кп1;ъ и вь кирпичяомъ и1юпзводстБ^. Формован1е](Клин- 
керпаго товара производится :тЬо вручную, либо при 
помощи машинъ, иричемъ въ томъ и въ другомъ случае! 
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полусухгя, груоо отформованння нзд-Ыя подвергаются 
подпрбссопк-й — съ ц-клью уплотнения массы и сообщвтя 
болЬе правильной фэриы. Сушка изд-^лШ должна произ- 
водитьсл съсобдюден1бмъ возможных^ предооторожностей 
против'ь нвравыонйрыой у<;адкн, къ чему жирныя клин- 
керный массы обнаруживают!» большую склонность, чЭ^вгь 
простыл кирпичныя. 



Обжигъ клгнкернаго товара. 

На мелкихт-. заводахъ въ Голландхи н С&верной Гер- 
матп о5жиган1б клпнквроьъ производится въ открытыхъ 
нппольныхъ, а также въ разлнпнаго рода лежачихъ пе- 
чахъ съ невысокимъ печнымъ простравствомъ, какъ напр. 
въ кассв.'п.скихъ п 1гмъ тюдобныхъ. На крупнъгаъ паводахъ 
применяются по большей части печп непрерывнаго Д'1&йств1я 
(ем. стр. 222). Главн-Ьйгаею особенностью въ управлеа1и 
печью при обжкганш клнякера яплявтся нвобходкмость 
ведвв1я обжига въ извЬстномъ. пер1од1; на возстановитвль- 
вохъ огн^, — съ ц'^Ьлью образовашя на поверхности лзд'Т;- 
л1й болЬе легкоплавьпхь, закысиыхь соединенгй желгЬяа, 
образуювцпхъ черную сплавленную корку. Процессъ воа- 
станоЕлетя надо вести такъ, чтобы не допустить его 
распространешя во всю толгау пзд-Ьлая; въ протпвнокъ 
с;1учаЬ, обраяовавхшяся въ массЬ закисшая желЬзвыя сов- 
динсшя могутъ настолько понизить плавкость еп, что 
изд'Ь.11я деформируются подъ влаяв1емъ нагрузки. Началь- 
ный обжпгъ прп нпзгапх!. темпв}»атурахъ калонхп дол- 
женъ производиться по возможности постепенно, и п|)еждв 
т&мъ перейти къ внсп1имъ степенямъ жара, изъ массы 
должны быть полностью удалены всЬ образуюицеся при 
облспганп! газообразные продукты, какъ то; хнмпчески 
связанная вода, угольная кислота и сЬрннстый ангид- 
ри;Гь, образующееся при сожпган1и углистыхъ и сЬраи- 
отыхъ соедпненгй, находяш;пхсп въ глин'Ъ. Если же, не 
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дожидаясь прляаго .выд'^девол газовъ, подилть темпера- 
туру обжига сразу до сплавлешя хотя бы поверхиостяыхъ 
слоевъ массы, то изд'^цпя всггупгиваются, твряюгь форму 
и получаются пузырчатыми въ излом'Ь. При соолюдвши 
вс'Ьхъ вышеизложенныхъ условШ, процессъ возстановле- 
тя, съ ц^лъю ттолучетя плотно яагла^^грованной поверх- 
ностной плевкн, устанавливается при самомъ окончанЫ 
обжига. Для обжигата клинкера требуется довольно про- 
должительное время, а именно, окоао 10 дней. Чтобы пре- 
дупредить приплавлете пзд^1л^^1 другъ къ другу, поверх- 
ность нхъ при загрузке въ печь присыпается кварцв- 
выэгь пеокомъ. Обжпгъ клинкера заканчивается обыкно- 
венно такииъ образомъ, тго тотпасъ посл1& посл-Ьдией 
подачи топлива веб отвврот1я — топочныя, поддувальныя 
п печной вылетъ — закрываются и обмазываются глиной. 



Б. Облицовочный Енрпжчъ. 

Лучопе сорта об;шдовочнаго кирпича могутъ быть 
отнесены, какъ сказано, кь раясматриваемому классу клин- 
керованных'ь- изд'Ьл1Й, всл^Ьдств1в того, что массы ихъ 
представляютъ обыкновенно полусплавленное соотояше. 
Этимъ обусловливается ихъ прим-Ьнпмость для облицовки 
фасадовъ адашй, такъ какъ обтлкновенныЙ пористый кир- 
пичъ, обильно воасывагооцй воду, плохо противостоитъ 
заыораживан'ш. Въ виду натначетл облнцовочнаго кир- 
пича — служить у1;ратен1емъ лидевыхъ фасадовъ, при 
пропзводств'Ь его обращается большое внимаше на пра- 
вильность формы и равномерность окраски. Для выделки 
облиповочнаго кирпича П2)пм6нлются массы, по тон- 
кости приближающаяся къ гончарнымъ, приготов.шемыя 
изъ несодержащихъ песку известковыхъ глинъ, получаю- 
щпхъ въ обжиге светло-желтую, сероватую или красно- 
коричневую окраску. Весьма часто отформованпые вруч- 
ную или машипамп и загЬ»гь подправленные подпрвс- 
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совкой облицовочные кирплчи покрываются въ полусу- 
хомъ состоянии разноцв'Ьтными аш'обами цяъ бохЁв тон- 
кыхь массъ. 

Въ посл-Ьднее время въ аапвдвой Европ-Ь оталн изго- 
товлять облицовочный кнрпнчъ меаьшаго формата — ттри- 
М'Ьрно, въ четверть величвны обыкновеннаго строптвль- 
ыаго кирпича; по формату тв^V^е кнрпичпки равны в'ь 
большей своей лицевой грани равм'Ьру обыкновеннаго 
клрпичнвго торца; тадш кирпичш^и формуются иустогЪ- 
лымч внутри л снабжаются двумя противоположными л«- 
невыми поверхностями; масса кирпича при формовк-Ь 
слегка надркзпется п кирпичъ, передъ употреблен1емт» въ 
д^ло, разбивается ударомт. молотка на дв-Ъ половинки, 
представляющ1я собою дв'Ь облицовочный плитки съ зиг- 
аагообралной аадней поверхностью, хорошо связываю- 
шеЙся со строительвнмт. растворомт.. Так1в кирпичики 
иг^готовляготся пзъ б-Ьлыхъ влп искусственно подкрагаен- 
ныхъ гоычарных'ь маосъ, покрываеыых'ь иногда п2зочной 
глалурью. Облснтан1в высппзсп. сортовъ облнцовочнаго 
кирпича производится на н'Ькоторых!. крупныхъ ааво- 
дахъ въ большихъ муфельныхъ печахъ непрерывнаго- 
д'Ьйств1я. фв1-_ 04. 



нС_ 



На фиг. 64 ивображенъ въ видЪ примЬра доперечны^й 
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разр^зъ одной и.1ъ такихъ печей (Ауг тетина*). Устрой- 
ство пвчв. и ходъ огня, укааанный стр-^Ьлками, ясны изт». 
чертежа. 

В. Производство тротуарвыхъ н половыхъ пднтокъ. 

Бъ посл'!1дте годы производство половыхъ п троту- 
арныхъ плитокъ изъ тонкихъсплавлеаныхъ масоъ 21азв[1- 
лссьвъЕрупн-Ьйшую отрасль керамической промтииленно- 
с-ти. Изготовлявшаяся ран'Ье, одвородныя съ ними по на- 
зеачеа1ю издЬ^йя ивъ простыхъ, грубыхъ, не рЪдко лишь 
полусплавленныхъ и даже совершенно порнстнхъ массъ, 
стали, съ усовершенствоваыхемъ техннческнхъ пр1емовт> 
фабрккацш, пр^обр'Ьтать вс« бол'Ье п бол-Ье висохая тех- 
ничеошя и художественныя качесгеа. Въ сравнительно- 
еще недавнее время производствомъ простыхъ половых'ъ 
плитокъ въ бол^е или менЬе широкихъ рази'&рахъ за- 
нималось .1ишь н'Ьсволько фабрикъ на Рейн^; въ по- 
слгЬдшя 20 — 25 л^тъ фабрпкащя ихъ сильно развилась 
и усовеу1Шс'нствовалась въ г. МетлахЬ н въ настоящее 
время ово ра.*в1[лось въ круннЬйгаую отрасль гт]юмыш- 
ленности, распространеяную почти во всЪхъ ст2>анахъ^ 
подъ на8ваы1емъ лроияводства метлахсгсиаь плитокь] на- 
звашемъ мотдахокихъ {пирограншпныл'ь) вь торговле 
тгринято обозначать павЬстние высшее сорта ллнючааго 
товара, приблнжаюппеся по своЙствамъ къ топкимъ на- 
меннымъ 11;^дЬл1пмъ. къ которымъ они бол-Ье всего и ттбд- 
Ходят'ь по качесгиу массы и способамъ ея подготовки^ 
На приготовлеше плиточной массы употребляются до- 
вольно высозие сорта тонкихъ огнеупорныхъ глннъ, даю- 
щихъ слабую естественную окраску при обжигЬ. Огнеупор- 
ность массы н ея сплавлбЫ10 ири высокихъ темпврату- 
рахъ обжига является, какъ изв'Ёстно, необходимммъ. 
услов1емъ для получешя твердой массы, хорошо сопро- 
тивляющейся пстирашю, каковому подвергается всяк1Й. 
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!>>-1Сни* ^/^и»иА*, н^ц^ глгп-^рихъ шшбсиЬе яг|ягад[- 

^ .^. ..к14АиггА:# и^л«>ьо1Э иинхп,, уи'Угр«^лжешяй въ ог^сг 

^№1^ /*тмл ^щш^ёотшъ щнш^а^ть. Ьъ 1М1Дт тспч), что вгь 

^»41^«*'Г|>м*««.'М';м ъ 7<>|1а|/1> д<^нусквется легкая ошфмжА 

ыш^'и, 94м»|ы^щв« '/1-1/ мФб<>льшого оод^ржаахя въ хат»- 

|4й'Г/} ЖйД'Кммг ли 11р>и1*модотьо илнтоеь могутъ ихш 

ЦкМ 1ш ЧШПМ4 со|/1'а пощлаиошалговых'ь мнаер&ловгь я 

М'.лк'/мь слр»'Ь, <>гбо]жа нхъ ад трв6у»гь 

::;Ш^оги, дикаи юк^^кюдима при прошводсгвЬ 

Л^:П|1К1> И9ДМ1Й. 

Гмюшои /иливЬ, Л'/л^рмну до.1Ж«Н1> удовлетворять пли- 

ГОЧЯ»Й '('0Н11|**„ ПрОМЬ Т»"[|Д<»<1Г11 II ИЛИТЛОГГИ МЯССЫ, ЭТО 

И'ШНшишоигь н »рци111|ьио'УЦ> форм» и размЬроыъ отд^ль- 
1114X1* ЛЛШ'ОК'Ь, ]{ь 1гр(1ЖНйв врвм>1 ПЛИТКИ формовались 
Маь •г*1и11|(1 |Л)1|(|1мик I* ишчп. иоиркдопюмь ручво^ Ф^Р' 
ницкщ мри И'чкгщмиио Ирм мыоуитналшмсирцилвнхе иво- 
(Ишв Пнр)ии11)Мк|Ша41 уосд^пя тонпра, — воайдогвхе котироА 

П'»Л^л1нП1|ДЬо или МсЧ|Ьм 1Ч4р|1ЛИ П11ИДШ1НуИ1 НМЬ П])И вы- 

А'Ьлк!) пр111И1.'И<иу|и фирму, - иоириилллооь вь иив'11Стях>А 

И Ьр1* ио ич******''* ***** *'^ " 'А '^**1 '^ ** '* ""''' У ^'""^У'™®" "^*"' *^^^ ^'^^ 
и оЛр11,|«оЙ нч'Ь 114 мвтмличвокому ии^Лдону. Т-Ъмь яэ мв- 
иЪо. и1итчи1йльи.>й иы^ушииАиЬ ааохло иа собою вшэвь 
иЬи\мор\кл иАруиимЦг ии 11.1ин1 одияаковооти ф^^рмъ, ооо- 
АФНт* иТч тЬ^ь иддЫдчь, КVИОрым были п»1дирвссоваия 
и ч«м^<>1цни Ц1^ вь 0А4НАКО1к>м'ъ 1чнпоиа1и оухоотп. Въ 
1И^1чи|Щ№« врпм^ »и ноиэьи крушгыхь ааводахъ пдхточ- 
нм(^ |\к|к«|к1>« иьиЬ-чина^пуц оухчхй п^цчччшжой, сфп кото- 
|ц«А т^чтш 1Ч«*ар*\п\«ио уотр*«**тол упадка пр« высуши- 

|д члм\^114лн'и1 иХч>д1шх«1Ч ь. кк. сОк.'тавгъ маем 
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На 1гЬкоторыхъ фабрикахъпредпочитаюгь произЕрдигь 
рагм'Ьшпваше матвр1аловъ въ т'Ьстоойразво>п. бид'15 да;ке 
въ т'бхъ случаяхъ, 1:огд(1 формонаше иронвводитсл сухой 
П]>ессовкой. Готовая гЬстообралная масса подвергается 
въ этомъ счуча-^Ь быс\Ш1пшшю, которое тгрспзводягь, 

' пользуясь отходящнмъ теиломъ обжигательныхъ печей; 

Рвтлсутенная мисса истирается въ порошокъ и въ сухом ь, 
сыпучемъ вид*^ идетъ нгк прессовку. Весьма часто, о'ь 
1;Ьлью удешевлен1Я производства, аицеваа поверхность 
пдитокь изготовляется изъ болЬе тошсихъ, искусственно 
подкрашенныхъ массь, покрывающихъ бол-Ье грубое •Г'1Ь:10 
изд'Ъл1я вчэ Еид*Ь тонкаго слоя. 

При и81ч>товлеш11 узорчатыхъ, такъ наз. мозаичныхъ 
п.титок'ь, разноцв'1&тиыл, аоакХя мас^ы всыпаются въ прес- 
совую форму при помощи особыхъ перегородокь, иаогну- 
тыхъ по контурпмъ угора п вставляемыхъ вь с|юрму; по 
засыпаши въ оора::ованяыя иерегородкими отдЬленш из- 
в-Ьстнаго, небольшого колачесвта цв-Ьтныхъ маосъ, коро- 
бочный п1аблонт> В111нии11ется изь формы II оотавшееся 
верхнее пространство ел ааиолняется осыовноП массоП. 
Ма'гер1алъ подвергаеися сильному сдавлинан]ю на раз- 
лдчнаго рода прессах ь, подобаыхъ тЬмъ, которые бы.1И 
опвсаны при сухой ирессовкЬ кирпича, 

Плнткамь лрпдаюгь квад(>атную или шестку г ольнук> 
^орму; существуютъ также плитки восьмиугольныя, со- 
бираемыя съ небольшими квадратными вкладышами, Но- 
ловымъ, а ссобенно трогуарнымь плнткамь, часто при- 
даютъ рифленую и желобочяую лицевую поверхность. 
Очевидно, что для возможности правильной укладки и длд 
уменьшешя величины пазовъ плитки должны лмЬть со- 
вершенно правильную форму и точно одинаковые размЬры. 
Обжипшае плитокъ производитоя пот'Ьм'ь же п^^^емамъ^ 
какъ и всяка! о сплавлсннпго керумическаго товара. Выс- 
Ш1в 1орта об/Кнгаются въ капселяхъ, въ которые загру- 
лсаиугъ н^&сголько плптокъ ааразъ или же въ больших-ь 
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муфельныхъ печахъ. Во избЪжанхе искривдешл въ об- 
жиге, плитки устанавливаются одна на другую по 8, 12 
л бол^е штукъ; но въ капсельные ящики ихъ для сбе- 
режешя м;&ста часто уотанавливаютъ стоймя, довольно 
плотно^ одна возд'Ь другой. 

Къ разсматриваемому классу неглазурованнаго клнн- 
1сернаго товара относятся также н-Ькоторые виды негла- 
зурованной каменной посуды, а также сплавленяыя терра- 
коты; о нихъ будетъ упомянуто при описаши тонкихъ 
каменнЕлхъ изд%л1й. 



— ЗОо 



ГЛАВА \'11. 

Производство глазурованныхъ каменныхъ изд'Ьл1й. 

Прргаадлежапрл къ этому классу изд'Ълхл характери- 
зуются такими же свойетваки сплавленнаго черепка, какъ 
я въ товарахъ только что разсыот[гЬнной грушгы; глав- 
ное отли'ие ихь составллвть наличность 1'лааури. Про- 
сгЬйппя каменны!! нздЬлш покрываются по больший ча- 
сти, или какъ говорится — .ч4/ра€ятсл, соллною глазурью, 
либо локрьшаются тонкимь слоемъ и])Остой легкоплав- 
кой глпды, которая, салавднлюь въ жару обжигатедьныхъ 
печей до полнап:) разжи.кешп, образуетъ на поверхнисти 
иадйл1й весьма прочное глазурное покрытае 1«)ричнвви10 
цв-бта. НЬкоторые виды каменныхъ издЬМй покрываются 
та1;же свинцовыми и прочными щэло'шозеиэльньгыа гла- 
зураии. 

При и:1готов.1еш11 каменныхъ изд*ЬлЫ высшаго сорта' 
на р^дко употребляютсл б-Ьдыя огнеуаорыыя г.шны и 
получаемыя изъ нихъ массы при5лижаютоя по овойствамъ 
}р> фа]^фор^ным7>, отличаясь оть послйднихъ только т^мь. 
го. Но? смотря на полную спдавлрнность и плотносп^ че- 
репка, на им-&1оть свойственной фарфору прозрачности, 
а лишь слегка просвЬчнваютъ ли краямъ. Каменвыл из- 
Д'Ьагя, отличаясг, чрезвычайной твердостью и прочностью 
черепка^ дурно переносять однако рЬзкхя перемЬыы тем- 
пературы, Ыо, по оравнешю съ другиип глиняными из- 
д^пямп, каменный товаръ вм^егь мнопя друг1п пре- 
имущества, благодаря 1:)»авн1ггельной дешевизне и зна- 
чительной аластнчности массъ. сильно укр1и[ лающихся 
въ обжигЬ, изъ нихъ можно формовать сосуды огром- 
выхъ разм'Ьровъ, раз.шчньЕв апараты п пр1шадлвжности 
химическнхъ заводовъ, гакъ какъ каменная масса 
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обладаетъ способностью сопротивляться разъ-Ьдающему 
Д'Ьйсти1ю кислотъ; въ этоиъ 01иошен111 каменная пад'^ 
л1я тгрпбллжаются по своЙствамъ къ етекляннымъ, пре- 
восходи ихъ въ то же время своею механачооною проч- 
ностью. Поэтому изъ камвнных'Ь массъ дЬлаютъ всевоз- 
можные кислоюупорныё сосуди и чпотп хнмпческпхт> 
апаратовъ, какъ напр., бомбоны для сгущешя соллной ки- 
слоты^ резервуары, трубы, холодильники, краны и т. п. 
принадлежности, не подвергаюицяся нагр-Ьв»н1ю па цря- 
момъ огн^. Дал'Ье, наь каменныхъ мпссь пригчп'овляю'гь 
кувшины для мпнеральныхь водъ, ппвныя кружкп и 6о- 
л'Ьа тонкую домашнюю утварь. 

Предметы роскоши п обиходнаго напначешя фабри- 
куются въ большомъ кол11честв'6 въ Гсрмпши, въ прп- 
рС'йнскихъ провцвщяхъ. Въ настоящее время проиквод- 
стБо каменныхъ издЬлЙ техническаго и строитг-льнаго 
назначешя, какъ напр., выш1'укаааииыя принпдлежности 
химпческпхъ зпводовъ и глазуроваяныя кпна^гиаацюнныя 
трубы, распространено почти пстсемЬстно н составляеп»- 
предметъ либо спеодалгноЛ фабрнкащн, либо совм'Ь- 
щает<я съ проиниодствомъ огпеупориыхъ нздЬлШ. 

Простая ка.ченная посуда составляетъ въ нЬкоторыхъ- 
странахъ даже предметъ кустарнаго производства, как-ь 
напр. изготовляющаяся въ окрестности Бун1|дау въ Си- 
леа1и корвчневаа и бЬлая посуда, такь ваз, бунилаускш 
каменный товаръ, св^лЪтя о к01Ю1)омъ 6удг1ъ даны 
ниже. 

А. Простой каменный товаръ. 



Грубыя каменныя иад'Ьлхя приготовляются пзъ плас- 
тччныхъ гдинъ средней огнеупорности, содержащихъ та- 
кое количество прпродныхъ пларнеЙ, что при высокихь 
теипературахъ (Я'6 ра-чмягчаютгя и спекаются въ плот- 
ную, малопроница*'иую для воды, полусплавленную массу. 
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Въ болъшш1С'гв']^ случарвъ. съ ц'^лью уменьшешл усадки 
II придиши глпи'б надлелсащей плавкости, лп. составъ вя 
необходимо вводитг.отот.ают.1я П2)им111:и и н'Ькоторуа) при- 
бавку нскусственныхъ п^1авнвй; въ качесатзЬ таиовхлхъ 
обы1:новев11о служагь: товко-измельченвый бой обожжев- 
ныхъ каменяыхъ и;1д]ЬлШ, шамотъ н размолотый, простой 
полевошпатовый песокъ. Г.ишы, вполн-Ь пригодныя в-ь 
своевгъ естественномъ видЬ дЛя производства каменшлхъ 
иддЬл1Й, поп.чдаются довольно р'Ьдко. Обгикновенно при- 
ходится сыЬшпвить два и.!и бол'Ье сортовь. Массы 
для проплводства иростихъ каненныхъ ияд'&л^й должнк, 
канъ скапано, обладать средней огнеупорностью; въ жару 
фар({юрыхъ 1Ч1рновъ он^ сплавляются въ темную, ноздре- 
ватую эмаль. 

В'ь виду сравыв:тв.тьыой дешевшшы 1'роно;}ДК11ХЪ ва- 
минных'ь товаровь, ир1нмы подютонкн массь и вообще 
Всей фабрикацш п])остыхъ каменныхъ изд-Ьл1Й должны 
бнть по возмо;кности просты. ВслЬдств1е этого наибол'Ье 
П1>дход>ицчми для производства г.ттнамп являются г1&, ко- 
торым во требуютъ усиленной искусственной подгстоики 
II допускаютт, прим-Ьношо ихъ въ дГ;ло бепъ предвяритвл}.- 
ыаю огиу>1Г1В11н1)1. 

Наялучицй ц наиоол*^в употребительный прхель до- 
с1н:кев1л однородностн"состоить вь смйшвванш сухихъ, 
раамолотыхь н цросЪянныхъ матерхаловъ: сухая см^ь 
;?имаяива<*тся <м>ыкновенно при поступлин!!! на 1'лино- 
мяльЕыя машкны пт-редствомъ непрерывнаго увлажне- 
ьоястру*?» водт!. Размнвка массы для сообщешя ей вполн-Ь 
одвообрааиаго уилажн«н1я, особенно вь проиаводствЬ 
1;нвали:!ац1инныхъ трубъ н т. п. товара, должна быть 
самая тщательная, съ какой ц1и1ью прим'Тжяется много- 
Кратный иронускъ чере.ть глиномялки. Вь мв;1Ком'ь 1цю- 
иаводсгв'Ь, когда массы обраба1Ываются небольшими пор- 
гцями вру'шою нлн ыожв1»ю ранмнвкок), равнон1>рва.я 
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увлажненность д<)стигает('11, какь ооыкцоиоино, проДОЛ- 
л;1П'е.тьяылъ иыдолсш)а{11«^м'ь иъ сырыхъ погребахъ. 



ФорковЕа* глазуроваше н обжЕгъ. 

Формовка посуды и т. п. изд'|;.11й изъканенныхъ массъ, 
а также фасоннкхъ частей трубъ и вообще фасоннаго 
товара, проияводитсл по общопринятымъ праемамъ на 
гинчарыомъ кругу, ве р'Ьдко съ прнмЬиетемъ шпс'овыхъ 
формъ. Что же касается трубъ и т. п. товара, то вхъ 
выд'Ёлкн производЕтоЯ; какь ска:шио, исклю^нтвльЕО при 
помощи иреосовъ, Т2^у6ы большиго д1амет]К1 формуются 
на вертикально устаяовлеаныхь прессахъ (см. фиг. 51) и 
принимаются по выходе нзъ мундштука пресса на плат- 
формы, опускающшся при помощи механическихъ прп- 
способлеы1Й вм1Ьст'Ь съ выходящей пзъ пресса трубой, — 
со скоростью, равной скорости истечет.я. Высушивашо 
отфорыовапяыхъ цзд-Ьлай п])Онзводится съ] соблюденхемъ 
лзв'Ьстныхъ предосторождостей, какь было указано въ 
общемъ отдЬлЪ. 

Наибол-Ье употребительною глазурью для покрыван1а 
простого каменяаго товара является соляная. Употреб- 
ляются также покрытхя глазурвъши глинами и, какъ было 
упомянуто, искусственными г^емлтктыиц и свинцовыми 
глазурями. Нп простой каменный товаръ глазурный ма- 
твр1ал7, ваносптся'обыкновенно по оы]Юму, полувысохшему 
черепку, подвергающемуся послб окончатедьнаго ныоу- 
шивашя однократному обжигу вмЪсгТ! си гла:1урыо. Со- 
сгавъ п'Ъкоторыхъ глазурей и ирхемы иапесен1я соляной 
Нуравы будугь укаваны ымжв. 

Для обжигат.я простихъ каменных ь илдЬлЫ употреб- 
ляются обыкиовеваыя лвжачЬ1 печи^такЫ же, какъ при 
п^юпиводств'Ъ горп1епнаго товара. Въ стариннъгхъ лежа- 
<шхъ печахъ съ 1!Осходяи;ею тягою для равном-^рнаго 
расярвд11Лвшя огня уотраявалпсь многочисленные влеты 
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кь пвчномъ поду: но такой внускъ пламени мило удобенъ 
при обжиганпи грубьпгь каменныхъ пзд^лхй, устанавли- 
в(1бмыхъ другъ яд другЪ,— иь ниду раамягчетя ннжиихъ 
радовъ яасадкп и ихъ деформащи подь влаяшемъ соб- 
ственнаго в-Ьса и тяжелой нагрузки. Въ настоящее время 
на благоустроенны хт. фабрикахъ почта повсеместно упо- 
требляются горны съ опрокинутой тягоЙ, которые бол^е 
6лагопр1птны въ томъ смысд-й, что, при пврегрЬв^ мен^о 
нагруженных!, вврхнмх'ь частей засадки, опасность де- 
формаидк не так'ь велика. Простой каменный товаръ, 
<»бжигаемый безъ капселей, не допускаетъ устройства осо- 
-бенно выгокнхъ горновъ. 

При о6жцган1гт каменныхъ иядЬл1й, кш;ъ было у^ке 
указано, необходкмо вести первые перюды обжига бод^е 
п}юдолжительноо время, ч'Ьм'ь при пористыхъ изд1ипях'ь; 
это трвбоваш.в вызывается не только большею пластич- 
ностью массь, которыя вообще ыедлена'Ъв обжигаются, но 
н необходимо стью полыаго выд'Ьленш до начала спдав- 
летя вс'Ьхь обравутопщхси в-ь массЪ газообразныхъ про- 
дуктовъ. 

Глазурован!»? соляной му2>авой производится въ но- 
иентъ^ непосредственно предшествуюппй доведетю печи 
до состоян1п нанвысшаго, требуемаго товаромъ кален1н; 
поваренноя соль забрастлвается пъ печное пространство 
черозъ спещально для итого устроенныя отверст1я въ 
печномъ свод'Ь, либо всыпается въ топку на раскаленное 
топливо. Соль забрасывается обыкаовенно вь два пр1ема 
1съ часовымъ или получасовыыъ промежуткомъ), въ ко* 
личе^^-тв'Ь огь 2^10 фун. накуй, оаж. пвчнощ простран- 
ства, — смотря по плотности «агрузки и характеру и:1дЬл1Й. 
Въ пвчномъ жару соль улетучивается л пары ея обра- 
вуютъ на поверхности пзд'Ьлхй стеклообразный налегь 
щелочной глазури (муравы). Образовашю означеннаго 
валета способотвуетъ П1>пеутств1в въ раскаленной печной 
Атмосфер'Ъ водянаго пара> подъ д%йотв1вмъ котораго по- 
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1]аренн1)я СОЛ1. ]1а:}лагивтол сь выдЪлешемъ ево6одно|1 
щ<^очи*1, связываю щей сд съ кремнезеиои'ь черепка и1> 
ще.10чиой силикат ь: пойл-ЬдяШ образув'гъ съ прочими 
составными частями глиняной массы прочное стеклсоб- 
ра;1Ное соедпнеше, покрывающее ровнымь слоемъ откры- 
тую поверхность илд-Кяхй. Для сообщеша печной атмо- 
ефврЬ неооходимий при соляной глазуровк^! влангвостп 
яъ ■10П]1у, передъ пягруякой поваренно|'^ солн, забрасы- 
ваются сырые дрова, ил1г же въ золъник'ь наливается 
води — какъ г>т<> дЬлавтся при употреблеши каыенноуголь- 
наго топлива. Хярактеръ глазурнаго покрьп1я и толщина 
его зависятъ огь количества набрасываемой въ печь пова- 
ренной соли и юстоишя наружной поверхно! 1-й черепка; 
Ч'Ьмъ это количество ыеныие *и ч'^Ьмь тоньше и богаче 
кр^мнеземомъ поиерхность и;1д|5Л1Й, тЬмъ тоньше н ров- 
пЬе получается мурлва. На грубой [10верхпос'1И простыми 
каменныхъ изд%л1й глазурь выходитъ неровная и шеро- 
ховатая. Для глазу |)опан1я ихь ■1ре6уегся большее коли- 
чество соли; расходъ ея увеличивается также при обжн- 
гаяш товара въ св-Ьжесложенныхъ печахь — покуда по- 
рерхность сгЬнъ не покрое'1Ч?я соллныкъ налетомъ. Укп- 
анннымъспособом'ь заглачуровываю'юм то.'1ько опнажевныя 
1гь огн'й части насадки: сопрШчасаюЩ1ася же между собою 
и вообще покрытый поверхности сотнются не пимуравлсн- 
ыыми. 

Въ газахъ, выдЬлиющихся изъ печи во вромн 1'ла- 
8у}ювиыая, содержится :шачнтельиов количество паровъ 
неразложенной поваренной соли и газообрааной соляной 
кислоты, вредно д^йствующихъ на окружающую расти- 
тельность. Всл'Ьдствхе агого на нЬкоторыхь блах'оусгро- 
онныхъ заводахъ ^печные газы, передъ вылв1Ч)мъ въ трубу, 
п]10пускаются черезъ камрру, наполненную смичнваннымп 



*) Раалоз1»1|1« проиеходигъ но формул-!,: 
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Видок> ГЛИНЯНЫМИ черепками иди иною мокрою :1агру;;кой, 
при арокожденхи чврезъ которую газы отдають большую 
часть содержащ-зйсп въ нпхъ соляной кт^лати, жадно 
поглощаемой «одою. 

ПосдЬ ;(абрасывай1я соли жарь въ печи ^подымимиъ 
«ще не надолго; зат-Ьмъ забрасывание топлпва прекра*' 
щаю гь и оставдяготъ печь медленно охлаждаться прк 
замазанныхъ глиной отдушнннхъ; охлаждеше длится дня 
2—3. 

Высцая сорта каменных-ь издЬл1Й, о5жигаемыя въ 
капоеллхъ. глазуруются болгЬо нЬжной свинцово-щело- 
7Н0Й муравой, наносимой сд-Ьдующим ь образоиъ: внутрен- 
ность капселей обмазывается смЬсью. состоящею нзъ пова- 
ренной соли, свинцоваго глета пли сурика и щелочей, 
анар., ннжвс;гЬдую)цаго состава: 

67 в^о. ч. поваренной соли 
28 „ „ поташу 
5 я „ свинцоваго глета. 

См'Ьсь нрн высокой температурь иозгоняется и оса- 
ждается на поверхности изд^лхя, образуя глазурный 
покровъ. 

ТТростмя глинянып глазури, —для прцготовленгя кото- 
рых ь у11отреб.1яюгь лвгкогтлавк1я, отмученный глины, 
иногда съ принЬсью полеваго шпата или мЬла, но чаще 
оъ прибавкой въ глиняную му1ъ поташнаго или содоваго 
раствора, — нанося'хч^я на сырыя нзд-Ьлхя посредством ь обди- 
ван1я н погруженХя. 

Св1Ш1(овыя н щелочноземельный глаяурп разлнчиаго 
состава и плавкости наносятсн обыкновенно на обож- 
женыя изд^&Л1я, которы^^ цодиергаЮтся вторичному, бод^ю 
слабому глазурному обжогу. Краски и глгиурныо со- 
ставы, употребляюшДеся для декорпрован1я иаменнаго то- 
вара, т^же, что и въ пропзводствЬ фаянса л др. гон- 
чарныхъ издк-пй. 
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Бунцлауснвя Еаиенная посуда. 

Иэд^лхя сидезскихъ куотарей (бльаъ города Бунцдау}, 
изь-Ьстшля подъ наз1;ан1емъ Оуилауасой коричневой ут~ 
вари, прныадлежатъ по сплав ленностн своего грубаго огне- 
упорнаго черепка также къ разряду простого 11амсняага 
товара. Они производятся изъ огнеупорной глины сь 
прибавкою отъ 30 — 40% песку: масса пзд-1;л1й сиекаетсп 
при темпгратуралъ свКтлокросааю калеа1а. Глазурь, 
сосюящап ваъ легкоплавкой глпыы, см^^пгаваемоЙ въ 
отмученяомъ ьидЬ съ растворомь поташа^ наносится 
на сырой черепокъ ьъ полулысутеннсмъ состояши, либо 
на предварительно обслуженный. Енутреняя поиерх- 
носп. н'Ъкоторыхъ пэд-Ьл^Й покрывается поб^июмь, со- 
стояпшм'ь паъ легкоплавкой фарфоровой массы (напр., 
24 ч. каол1лна, 10 ч. киарца, 45 ч. полевого шпата, 21 п. 
мелкоисто лчеи на] о (1'*1рфороваго боя). Ашобврованния по- 
верхносаь покрывается безцвЬтной прозрачной глппурыо 
сл'Ьд. состава: 1й ч, полеяато шпата, 4 ч. кварца, 8 ч. 
И8ве*;т11, '2 ч. фар(11орова1о боя, или: 15 ч. полей, штиа, 
10 ч. кварца, 3 ч, ызвеотд и 4. ч, фарфороваю боя. 
Покрыиаыхвпроарачнымц глазурями прпх^еденнаго состава 
п]юизьоли1са обыкновенно по предварт'ельно обо;ЕСз:ен- 
кому, аигобированиому черепку. Жзготпвляемыя въ Бунц- 
лау бЪлыя посудныя изД'Ьлгя, какъ напр., ц^ые сто- 
ловые сервизы, украшанугся синей кобальтовой раздТ;лкой, 
густо наносимой на поверхность изд'^^хй, до гдазуровашя^ 
въ видЬ безформеныых'ь иятеяъ (прп помопш кусочка 
губки). Этотъ син1й, пестрый товар'ь, не смотря на нсн> 
простоту и безхвтростность производства, югЬетъ очень 
красивый, своеобразный видъ и пользуется большим'ь. 
спросом-ъ, не только на мТсчяомъ, но а на отдаV^ешп.IX■^» 
рынкахъ. 
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ОбжИГатв 11Г(Д-^,Л1Й ИрИИНВОДНТСИ ВЪ ПоДЬШИНСТВ'Ъ мрЛ- 

кихъ наводешн въ льжачыхъ нечах'ь кассеоьскиго 'пти; 
товаръ :!агру;кяется безъ капселеЛ и устанавлннает^я, Н'ь 
зависиыоо'ш оть (1^ормъи размЪра предметов'ь, при иомощн 
раззтчиыхъ разд'Ь.1Ителъныхъ церегородокъ и иодпорокъ, 
препятствуклопхъ непосредственкому прпкосноввшю гда- 
вуроиавнихъ частей имд'^йл^й между собою; для бстЬе 
удобной устиновьн края и днища многихъ кзд'ЪдШ н» 
глазуруются. Въ одной и той же лежачей печи происхо- 
дить обж1И'ан1е раа.чнчнаго сорта нзд-ЬягД, бисквнтиыхъ 
и иокрыплх'ь иъипеукнг^анными гла:*урями ра:1ной план- 
кости, установлвпаоплсъ лъ разли'шыхъ частяхъ 11в>ш, 
калильныя снойстви которыхь хорошо нявЬстны обжигаль- 
щику. При быстр(»мъ остуживилш поверхность покры- 
таго глиняной глнзурьк» товара прхобрЬтаеть 'семноко- 
]>игнввую ок|)аску; при медлеиномъ же — окраска этихт. 
ияд-^^.пй выходить звачительио ов'ЪтлгЬе, что зависит!, оть 
отепеией окпслешя содержащихся въ глияЬ жел^йпнмхъ 
Соедивен1й. 



Б. Тонк1й каиеяЕый товаръ. 

Тошиа камеяныо изд-Ь;!!» характеризуются св'Тгтлой 
окраской снлавленнаго черенка, которая в'ь высшихъ 
сортахъ товара оывав1"ь совершенно б-Ьлой пли искус- 
ственно окрашенной при номощи корамическахъ 1фася- 
1цихъ окнсловъ; этв изд^л1я по вн-Ьшаему виду отличаются 
СУТЬ фа]>фора меньшею прозрачностью згасси. тг]юсв11Чнваки- 
щей ЛИ1П1. въ тинкпхъслояхъ, по краялгь иадЬлАя, н меШ.- 
шею огнеупорностью черепка. Чиспло, бЪлыв сорта гливъ, 
упот;*ребллю1ц1еся длл ^I]^оиз^одс•1за тонкиго каменнаго 
товара, обьшноведно болЬе огнеупорны, п-Ьмъ же.тЬзи- 
стыа глины, ядуиия на приготовлетв ^грубыхъ камен- 
ных'Ь миссъ. Поэтому при составленш иассь для тои- 
камениаго 1-овара унотребляетса болт шее количество 
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пляиней, полового шкпта, извести и иварця. Плавкость 
«лссъ во во'Ьхъ видихъ камвнпаго товнра бо.'1'|1е или ме- 
ггбе одинакова л о&лнхгптв ихь произподитея при оди- 
наковых'ь услов1яхь. Главною особенностью, отлнчяюще:" 
ссамгиныл массы отъ фарфора, помимо билыией ихъ легко- 
плав!;ас*1'и по сравяенгю съ посл'Ьднимъ. — явлиотйа при- 
»гЬыс1цн д^^^ состивлешя нхъ простыхъ бЬлыхъ глинъ 
вторгпиого залег11Н1я въ см'Ьси съ киолиномь, тогда каьсъ 
ври пропзЕОДСтв-Ь фарфора употребляется только као- 
линъ. Глазуровка тонкихъ К11мвнныхъ из,тЬл1Й гроиз- 
водится при помощи та^шхъ же глазурныхъ составовъ, 
каюе были описаны 1гри простомъ кнменноыъ товаре, — 
съ тою разницею, что на приготоплеше ихъ идут-ь бо- 
л-йе чистые и ц'Ьнные мигвр1алы. Многхе сорта тонкшо 
каменнлго товара прнготовляютсл изъ цвЬтныхь мнссъ, 
такъ что тонкш каменныя пзд'Ьлая могутъ быть подраз- 
д-Ьдены на сл^д. дв^ категорги: 

а) Лз(Ы,<{1я1шъ бгьАыхь .иисул.ТипичйСкШ состав ьпред- 
отавляю'гъ ел%д. массы, прнмЬняомыя на анг.'пАскихъ 
ваводахъ: 

1. 11. 

Корннгатона 8 *д 

Каолныа 2 3 

Б'&лоб пласт, глины ... 4 8 

Кремня ,2 — 

Нзт. этих-ь массъ готовятсл столивые [слрвизы, Хими- 
ческая и аптекарская посуда. Производство тонкихъ ка- 
мепныхъ сервнуныхъ пзд'Ь.'пЛ нын*Т;, съ удетевлешемь 
фа])фора, которому он'Ь уступаютъ по прО'ШОО'1"и в кра- 
соте, нрим-Ьтио сокращается, но зато все болЬе и бо.гЬо 
развивается фабрикацзя одн(»родныхъ съ ними художе- 
ствениыхъ изд-Ьдой декора гивкаго назничен1я. 

б) /М?М1я ивь нв1мчны,гь масгь. Цв'Ьт11ын каменныя 
массы носятъ, по имени ихъ изобрЬтателя, общее на- 
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звнн1е веджвудовыхь. Характерная окраска настоящнхъ 
Беджвудовыхъ массъ, содержащихъ въ своемъ состав-Ъ 
вначптедьное колияес1во тяжелаго шпата (с^рыо-кислаго 
барита),' — голубовато-увленая, сЬро-голубая, бирюзовая 
ц т. II, Изд'Ьл1я ичъ чврныхъ массъ, окрашенныхъ см'Ьсью 
марганца и желЙва, носятъ названхе базальшовыхь. КровгЬ 
вышеуказанныхъ, употребляются также св^тло-желтыя, 
краснып и коричневыя массы, носяпдя рапличныя торго- 
выяназвав1я. Доропя тонк1я массы искусственной окраски 
наносятся иногда въ вид-Ь ангобнаго слоя на поверхность 
полуб^Ьдаго каменнаго черепка. 

Цв'Ьтной каменный товаръ р^дко покрывается сплош- 
ной глазурью; въ посудныхъ изд-Ълхяхъ, .снаружи цв^т- 
ныхъ и б^лыхъ внутри, глазуруется обыкновенно только 
одна внутренняя поверхность. 

Каменныя издЪлхя часто покрываются тонкой щелочно- 
свинцовой муравой (см. стр. 309), которая [особенно при- 
годна при тонкой рельефной разд-йлк-Ь поверхности. 

Вотъ, Лсколько прим^ровъ основного состава тон- 
кихъ веджъудовыхъ массъ, легко воспринимающихь н-Ьж- 
ную окраску: 

Тяжелаго шпата .... 150 150 160 

Каолина 35 — 00 

Пластич. б'Ьюй глины . . 45 75 90 

Кремня 35 — 40 

Гипса 6 — 8 

Корништона 50 75 — 

Для окраски въ составь массы вводят ь отъ '/а до 
17в и бол-Ье окисловъ кобальта, хрома, м^дн, титановой 
кислоты (минерала рутила), сурьмы тт ихъ смГ^сей. Для 
полу']ешя черныхъ массъ употребляются различные же- 
л-Ьзные окислы, марганецъ, красныя теракоттовыя глины 
н т. д. 

Подготовка ыатергаловъ. см^шете ихъ и формоват.в 
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изд^&л1й производится обыкновенно иокрънгытутенъ. — какъ- 
при производстве тонкаго фаянса л фарфора, — по спосо- 
бамъ, указанныиъ при описаши сзначенныхъ юваровъ. 
Въ проязводотв']^ пв '^тного камевнаго ч овара особенно 
характернымъ является изготовленге художественных'ь 
изд']&л1й съ тонкими рельефными украшешями изъ разно- 
цв^тныхъ массъ; украшешя эти штамнуются на прес- 
сахъ и приклеиваются къ гЬлу п8Д'йл1я. Этимъ спосо- 
бомъ получаются очень эфектиыя вещи, напр., когда К'ъ- 
сосудамъ изъ голубовато-зеленой или серовато-зеленой 
массы прид^л^вають плоошя рельефныя украшенхя и 
фигуры изъ б'Ьлой массы. Отформованный изд^лья высу- 
шиваются съ большими предосторожностями. 

Обжигаше тонкихь каменныхъ изд^лгй производится 
въ капселяхъ,въ такихъ же печахъ и при тЬхъ жетем- 
пературахъ об;кига, какъ и тонК1Й фаянсовый товаръ, 
фабрика1ия котораго даже не р^дко оовмЪщается съ 
лроизводствомъ каменнаго товара. 
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ГЛ АВА УП1. 

Бисквитный фарфоръ 

К'ь этому классу относятся неглазу ров анныа б'Ьлкя 
изд^л1я съ полусплавленнымъ черепкомъ. Бисквитный 
фарфоръ отличается но способу фабрикацш отъ глазу- 
рованнаго или наотоящаю фарфора только т'Ьмъ, чт о 
от]^ормованныя и высушенныя изд^Л1Я подвергаются 
непосредственно, безъ покрытая глазурью, обжигашю въ 
высшемъ жару фарфороваго юрна, тогда какъ въ про- 
изводстве глазурованнаго фарфороваго товара прим*)^ 
няется двукратный обжигъ: на бисквитъ — при меяьшихъ 
степеняхъ жара, и вторичный, бол-Ье сильный обжигь 
посл'Ь покрызашя глазурью. Составъ массъ и^траеггы ихъ 
подготовки, которые будутъ описаны въ сл'Ьд. г.тав-^^, 
тЬже, что и въ фарфоровомъ проилБодствЬ, оъ тою только 
разницею, что для бисквитнаго фарфора употребляются 
обыкновенно массы съ большимъ содержашемъ плавней. 

Бисквитныя фарфоровыя изд-Ьлхя представляютъ по 
большей части художественную скульптуру — статуи, 
бюсты, медальоны, искусственные цв'^&ты и т. п. На заво- 
дахъ фарфоровымъ бисквитомъ наз. также слабо обо;к- 
женный полуфабрикатъ настоящаго фарфора, подготов- 
ленный къ воспринятаю х^лазури; этотъ посл^дшй про- 
дуктъ самостоятельнаго торговаго значешя не им^еть. 
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гллкл гх. 
Ф а р ф о р ъ. 

Фарфорь цредотавлявть собою нысшш « самый Ц'1Ьн- 
ннЙ Т1идъ керамкчвскихъ изд&тЙ. Фар1^ровый товарт» 
характеризуется о-^Ьлпзною и по.тною сплаилвнностью массы, 
глав1г|1Йтич*ь ттризнаколгъ которой является полная про-] 
ск^^чпваелтоспч чвропка, аам"Ьтная даже въ довольно 
толстыхъ слояхъ. Если вуять въ р7К11 фярфоровое из-] 
д^М1в м держать ого гтрочтпгь свЬта, то глядя внутрь его» ^ 
мы увидпмъ очерташл ирнкасающейсп къ издкию рут? 
и силуэты пальцевъ. Своею арисвЪчипавмастью, чист^Ьй- 
1лею б-Ьда^шою н твердостью черепка и глазури фарфор'ь 
довольно р-бзко отличается оть охолсихъ сь низгь гляня-] 
ных!^ ттзд11Л1й выстихъ сортовт. — фаянса и тонкаго ка* 
мевнаго товл2^а. 

По составу массъ и глазурей, равно какь и по спо-! 
собу фвбрикащп, фар((юроаый товарт. можвтъ быть раз«1 
д-бдйнъ нн сл'1Ьд. три сорта: 

А] Настолщгй пли таердый фарфоръ, 

Б) Мягкш анмгйокш гмг^ костяной фарфорь. 

и В) Францу^чскш иг^куиопы1енный илн фриттовый фар- 1 
форъ. 



Л. Производство твердаго фарфора. 

Твердый фарфоръ отличается молочною б-Ьлизною св< 
его черепка, им^ющаго стекловидный и:»ло\гь и бол*Ьв^ 
или мен^е ясно выра;кенную пронраиность, — смотря П0| 
степени сплавлвнностя массы я толшин*!^ черепка. По! 
твердости, зависящей огь огнеупорнаго состава массы 
высшихъ степеней жара, требуемыхь для ея сплавлеихя,] 
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онъ о'\-оатъ выше всЬх!, другихъ кераыическихъ про- 
дук'1'овъ; по выносливости къ перем'Ьнииъ темииратуры, 
полной не1]рошшаа.мости дл^а жидкостей я хнкаческоЙ 
прочносга^выше стс'кда. Озиачеинын драгоцЬннын свой- 
ства фарфора дЬлаютъ его особенно прнгоднымъ д.тя 
производства ириборов'ь и цосуды, уиотребллемпй въ 
химическихт, ла6орлто)>1яхъ, чайкой и столовой утвари. 
По красот'Ъ и олеску своей просвечивающей '1онк01'1 массы 
ок'ь пригодень также для производства предмечовъ ]Х)С- 
коши. Вь уависимостн оть на:1начен1я фарфора, ыассамъ 
его иридиюгь гЬ или друпи качества, впр1>ируя пропор- 
шю магерхаловь и степень силавлеша. Для выдЬлки изящ- 
ной столовой посуды И предмет» ^в■ь 1>оскоиш масса дол;кна 
обладать блеском'ь и щюзрачностью; при вмдЬткЬ ;ке 
химичесипхъ ирииоровь ати 1;ачества п*^ требуются — тугь 
главнымъ образояъ цЫитсл во:1можно большее соаро- 
•гивлете глазури химическнмъ вл1яа1яыъ и ея огнеупор- 
ность. Фарфоровыя изд'Ьл1я, иредка:таченныя для савц- 
таркыхъ ц'ктей, какъ напр., ум.ывальн11ки, клозеты и г. п.. 
пыд'Ьлываготся изъ бол^ проотыхь сортовъ 1|)арфора и. 

по 0ГСуТСТВ1К> прозрачное! П, близко ПОДХОДЯТЪ К1. кям^-н- 

ным'ь нздка1ям'1> и висшнмь сортимь фаянса. 

Техыичесшя трудности, сопрлженныя съ выдйлк1»ю 
фарфоровыхъ изд'Ьлгй, н высокая стонмо("1ъ упот|>вбляе- 
мыхъ вь этомъ производств!; чнегкйпшх'ь матвр1адовъ — 
со(Л'авляютт. причину сравнительно высокой стоимости 
фарфоровыхъ и:}д-кл1и» особенно вь прежнее врем^. Ныи-Ь, 
сь вввдвн1емъ ра1!личныхъ усове1)1пенствованнык'ь пр1е- 
мов!^ фаб]1ика(ци и усоверпхенствопишим ь коисг2)укц1И 
обжш'ательныхъ печей, цины иа фар^^ровыя н;1Акаы1 
аиичител1>ио поиниились. и фцрфоръ, н-Ь1»;>гда предстти 
л»1и1и1й и]^о.^ыцть роскоши^ сп'ановптся сс« бо.^ке и 6(.- 
лЬв достуцень длл широкаго п]))1М Ыеыхл въ домашвемъ 
обпод'1;. 
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Составъ н цриготовлеше массь- 

Так'Ь какъ чнсгЬйшал бЬдцана сштаотсл одииыъ И8'ь 
главныхъ досюннсга-ь фарф.1ра, ччэ на выд^(и1ку его упо- 
требляется матвр1алъ, но возможности совершенно ли- 
гаенныЛ прим-Ьсп ^келЬза. Для пыд'Ьлкн фарфора при- 
годны, только- нилболЬе свободная пть желЬза гликы, 
ото^р наличные сорта каолина, Такъ кавт» каодинъ самъ 

по Себ'Ь, ВЪ ДОСТ^ПНЫХЬ ЛЛН 11})0НЗВ0ДС1ВЯ условгяхъ, 

совершенно ао ялаволйъ, то къ яему примЬшнваютъ для 
сообщены плавкости тЪ иди иные плавни, въ каиес13'Ь 
каковыхъ употреб.тяются чнстбйппе В11;(ы полевого шпата и 
иварца; на я^^которыхь иаводахъ къ вышеозначеанымь 
плавнязл> нодмишивается и:1Ввсть и составляются раз- 
лнчныя друпл вомбинагДи употребительныхъ въ квра- 
иик-]^ бЬ^гыxъ плавней. 

Каолины различных!» м11СТорозсдвшЙ сильно различа- 
ются по соотавамъ п свойствамъ, вслЬдсгв1о чего соотаъ- 
дете фарфоровыхь массь. въ отношешн иропоршй со- 
ставныхъ частой, п|)онзводится на ризныхъ паводахъ весьма 
различно, въ, зависимости отъ качества сырыхъ матер1а- 
ловъ. НЁАоторые виды каолина, какъ напр. фраицузскхА 
(Севт-Црье), содержатъ уже отъ природы аначительяую 
примись полевого шпата, такъ что при составлении ^\}в.]^- 
форовой маооы требуется лишь небольшая добавка по* 
сл-Ьдвяго; есть также каолины богатые кварцомь. ВаЬ 
эти виды каолиновъ иредотавллют'ь ародуктъ! непо«ша1^о 
вгав'^трнвашл полевопшатых!» иородъ и носять назвала 
пегматшповъ, корншшпоновъ н т. и. 

При составлении маооъ обращается внимаше нгз 
только на сообщеше 011рвд'1>лвнноЛ плавкости смЬсн, 
но и на подучеи1е материала достаточной пластичности, 
необходимой для формовки нзд'{|л1й. Большинство с-о}»- 
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товъ каолина отличается весьма малой пластичностью, 
всл^дств1е чего приходится составлять массы съ при- 
■ёавкою р^же встр'Ьчаюодихся и бол-Ье ц^нныхъ пластич- 
лыхъ сортовъ каолина иди, по необходимости, огра- 
ничивать содвржан1е отощающихъ плавней. Въ виду 
равнообразхя сортовъ сырьгхъ матерхаловъ и качества 
различныхъ фарфоровыхъ массъ, трудно дать как1е-либо 
•обпце рецепты для состава посл^днихъ. Для прпм'Ьра 
приводимъ нтЬсколько ооставовъ фар$оровыхъмао<зъС.-Пе- 
тербургскаго Императорскаго и др. изв^стныхъ евро- 
лейскихъ заводовъ. 

СПб. Ими, зав. Севрская 

(старая) ■ (сервизная) 

Глуховского каоли- 
на , 50 ч. Каолина С. Ирье , 644. 

Полевого пшата , , 25 „ Долевого хпЕгата , - 10 „ 

Кварца .:25 „ Кварца 20 „ 

М^лу 6 „ 

Мейсенокш1. Верлумскаю Королевскаго. 

(сервизная). 
Ом-Ьси каолина 3 сор- 
товъ 72 ч. Каолина Зенневицъ . 76 ч. 

Полевого шпата . . 26 „ Полевого шпата . , 24 „ 

Фарфороваго боя . • 2 „ 

При размоле матерхаловъ и см-Ьшиваши пхъ въ массу 
необходимо соблюдать величайшую чистоту и самымъ 
л'щательнымъ образомъ избегать загрязнен1я массы 
красящими, главнымъ образомъ, жел'^&зными окислами 
и, грубыми 01)ганическими примесями. Каждая пылинка 
железной ржавчины или жел^знаго осколка даетъ на 
б'Ьломъ товар-Ь желтое или коричневое пятнышко; гру- 
быя частички попавшихъ въ массу органпческихъ ве- 
шествь вызываютъ образовате пузырей или вздутхй. 
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Поэтому ыа фи]»фо|ювнхь заводахъ вел посуда и рабо- 
Ч1Я части ыншивь, приходлиця так-ь нли иначе иъ 1;о- 
ирикоснов4ш1в сь мас*!ой, изготовляются либо 11:гь клыня, 
либо облыцовываютол, какь нипр. вь ыокрыхъ шароиыхъ 
мельнШ1,ахь, — ки[И1ичем1., прнготовленним'ь ияь той же 
фарфо1>|>вой миссы: лрм ично.'.мюкно^ти и1б'Т1жагь уидч^ 
реблешя жел'1&нных'Ь ча^гв^ ияаратоиъ, ц'Ъкоюрыя и^ъ 
нкхъ прпкрыиаются чехлами ы:гь олова и.ш цинка, оки- 
слы кото]1ЫХъ не диюгъ сь г.пшиной массой пк1»а1и«и- 
ныхь соединений. 

Подготовка составн14хъ частей массы, состомщия въ 
возможно сово]1шеянои*ь размельчение, и рипы Ьшиващо 
цх'ь въ однородный составъ производится надъ разжи- 
.сенным-ь до полнок текучести матер1алом7> по общепри- 
нятымъ, ран'Ье оинсаннымь пргеыамъ {см. обгщй от^Ьл ь, 
стр. 11У). Разболтааыия вь вод'Ь до конснстенщп густыхь 
стивок'ь масса освобоисдается <^ть воды отпрессовыватеыь, 
которое производится на большинствЬ заводовъ при по- 
мощи фидьтрпрессовъ (сы. стр. НС); въ виду малой пла- 
стичности фарфоровыхъ массъ это отжаае можетъ |быт1. 
ироияведено съ выгодою и простымъ прессован1смь мути, 
налитой въ туго завянлннг^е М'1К1пки изъ плотной гвани. 
Оунхенная гЬмъ или другимь способомъ' до тЬотообра*- 
иаго соотолшя касса, въ токъ вид%, въ какомъ она по- 
лучается ягъ пресса, не годится для непос}»едс'!веяиаго 
прин'Ьнешн въ Д'Ьло, [всл-идствхе малой плаотичносш и 
неоднородной увлажненности] различнмхъ частей гЬста. 
Для усилетя пластичности и придашя полной однород- 
ности «{шрфоровой массТт лосл'1[;днпя, подобно другимь 
тонким ь юнчарнымь массам ь, подвергается усиленной ме- 
хаивческоП раямингЛг и нродолжил'ельному вылеживав!» 
въ сыром'ь видЪ^такъ наз. ип'еш'ю. 

Гшеше преде га в.чяет'ь особенную ва;кност1. при тощей 
фарфоровой массЬ. и чЪмь оно иродолжительн-Ье, гЬмъ 
боЛ'Ъе улучИ1аегоя^ масса ж\* свгтхъ тсхнич^^скнхь каче- 
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ствахъ. Процессъ гтет11я бцваетъ весьма различной про- 
доджи1^льнооти и на н^&которыхъ заводахъ производится 
въ течете ггЪсколькнхъ л'бтъ. Китайцы встариву под- 
вергали фарфороиьгя уассы вылеживанЪо въ продолжеше 
десятковъ и даже сотни л-Тп-ъ. При продолжительномъ 
оохранешв сырой фарфоровой маосы С'Ьлыя комья ея при- 
яннаютъ внутри о'Ь}>ыл цв'Ьтъ, съ течешемъ времени все 
болйе и бол'Ье темнЪющШ, и иадаютъ яапахъ сероводо- 
рода; потемн*Ьвш1я ваутрввн1я ^астц массы, при кбиаже- 
иш, быстро б'Ьл'Ьютъ на воздухе, что служитъ прнзна- 
комъ ироисходящаго въ массЬ вочстановительншо про- 
цесса. Сущность гшешя и его благоприятное вл^янхе на 
технпчес1шт качества массы етде но достаточно выяснены 
наукой; но несомн'Ънно то, что :тги качества значительно 
улучшаются и га1«*н1е веде гтз къ существенному уменьгае- 
тю получающйгоси лри пронаводсгв'Ь брака. Такъ,св'Ьжв- 
приготовленная масса, употребленная на формовку непо- 
средственно по выход'Ъ ивъ ирессовъ, даетъогъЗО — 40% 
браку, тогда какъ старая, достаточно выдежапшняоя масса, 
при 'гЬхъ же усл(>в1яхъ формовки и обжига, — всего лишь 
около 6%. Процессъ продолжительнаго гшетя, требую- 
Щ1Й обширнъгхъ помЪтенШ для храиешя большйго запаса 
гоговглхъ массъ на заводЬ, п}>едс'гавляетъ яначптельныя 
неудобства; всл'Ьдствхв этого его стараются заменять, и 
не бвйъ усп'Ьха, усиленной механической пв2)еработкой. 
По мнЬнЬо Зегера, тщательная механическая переработка 
и искусственное подкислеше мнсоы можетъ виоля'Ь замЬ- 
нить собою долгов гвдеше. Во всякомъ случа-Ь, даже под- 
вергшаяся долгому вылеживаши) масса требуетъ некоторой 
механической разминки, для удалетя ваходящпхся въ 
ней воздушныхъ пуаырьковъ н прослоек'ь, что произво- 
дится кокъ вручнув:! — пластч>ван1емь и сЬчешемъ массы, 
такъ и при иомоши особыхь мехаыическихъ приспосо- 
блений. 

21 
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Формовна. 



Въ ьиду тощцк'ь свойствт. фарфэропыхь массь 1НЬс1х»- 
оЗразная формовка ичъ ннкъ и:!Д'йл1й прэдставлявтъ боль- 
шее затруднен1е, ч^мъ въ большияитвЬ лругнхъ глиая- 
ныхъ пропзводствъ. Выделка шд'Ьлгй о5ыкн^венно лро- 
и-зво.тптся при ПОМОЩИ гипсоныхъ формъ и шаилановъ» 
причемъ полые глубок1е сосуды формуютолвъ одпнъ прг- 
емъ, плосше же, какъ напр., блюда, тар.?лки и т. п., 
выд'Ьлываются ооыкновенио пзъ лредварптельяо заготов- 
лвнныхъ пластовъ массы. Тощая фарфоровая масса лушпэ 
других'ь поддается ф^рм )ван1ю тгосрэдствомь отливки (см. 
стр. 12в), каковой способъ является ме:кду прошмь 
единс'твеннымь удобоп2^имйпимьта'ь для 11зготовлсн1я нЪ- 
которыхъ фасоноыхъ изд'йл1й, какъ напр. дабораторвыхь 
ретортъ, тонкоот^ннихъ трубокъ и т. п., а также 
обыкновеввых'ь иосудныхь издЬлхй съ весьма тоя1Шмь 
черепиомъ (иногда ке толще яичаэй скорлупы). Формо- 
вые цвЬты собираются в})учную пзъ огд'1;льиыхъ ;гопв- 
01К0ВЪ, вылЪцлснныхъ вручну1о-:ке и-^ъ тонкихъ обрЪз- 
ковъ массы. 

Окончате.гьная отд &лка н подправка отфо]>мованаых'ь 
фарф^ровыxъ изд'ЬлШ, какъ-то: сгла:к11ваше формовоч- 
ыы.хъ шаонь, обточка и полировка поверхностей, равно 
какъ и приклвиванхе къ нимь различныхъ выступаю- 
щихъ частей, — производится ыадъ черепками, достигшими 
состояшя почти полкой п/л'ости; это необходимо потому, 
что фарфоровый массы, всл]&дсгв1е ихь яластичноств, 
согнуть сравитольно быстро и, кромЬ того, — вслЬдств1в 
особой чувствительности влажныкъ массъ: мал-ЬЙшая не- 
равиомйрнооть въ нажапи вызываетъ неравнэмЬрныа 
упло1'ненхя массы, тотчасъ же высгупающ1я наружу при 
обжиге. Все это въ значительной м-Ьр^Ь затрудняетъ 
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формовку фирфоряых'ь изд-Ьлгй н требуеть отъ форнов- 
щиаовъ очсонь большой ловкости въ обратети съ то- 
варомъ. В лсушиваше фарфоровыхъ издЬлхй требуеть 
сраванге.тьно меньше предосгорожностей н идетъ спо* 
койно и быстро при комнатной температуре, 

06жиган1е на бнсквитъ. 



Бысохшал на воздух'&, тощая фарфоровая м.юса при 
погруженхи въ воду почти мгновенно рапмокавтъ, теряя 
всякую евячь между частицами, такъ что пикрываше не- 
о^ожженаыхъ тд'^яШ ризооатаннымъ въ вод^ глааур- 
ныиъ >1агори1ломь ввсьмА затруднительно; всл^дств1в атого 
фарфоровыя изд^.т1я подвергаются пврвдъ глазуровкой 
предвари гельном5' -"^^гкочу прокалнвашю, — такъ наз, об- 
жигу на бисквнтъ, достаточному для сообщенхя черепку 
неразмокаемости въ вод'^. Пористый, закрЬиленный въ 
обжиге черепокъ легко впитываетъ въ себя воду при 
погружбши изд'Ьлтя въ глазурную мучъ и поверхность 
его покрывается со вс'{1хъ сторонь тонкимъ слоемъ гла- 
зурнаго матер1ала *). Та итв другая толщина отложив- 
шагося на издЕл1я глазурнаго слоя аавнси'1*ъ, съ о!1ной 
стороны, отъ густоты колсистенцш глазурной мути, а 
съ Д2:1угой — оя'ъ толгцинн черепка и:^дел1я. Обжигате 
издЪлгй на бисквигь производится при значительно низ- 
шнхъ степояяхь жара, нежели тЬ, который требуютоя 
въ окончатвльиомъ обжиге для сплавленЫ фарфоровой 
массы а покрывающей ее глазури. Печи для обжнгашл 
фарфора устраиваются поэтому обы1шовенно въ два ждя 
бод-Ьв ярусовь пли этажей; нижнЫ этажъ, гдЬ разви- 
вается яаивыспий жаръ, служить для непосредственнаго 

*) При Оо^гЬе шастичныхъ фар|10роаыгь миссахъ возможвоаа- 
яоовН1р глазури и по еирому чорепку, если производит!, это на- 
несеи^е въ 1гЬсколька ир1емовъ— иосрелстионь 11ульверв]аи1в или 
вамалыванЫ кистью, какъ это и Д'1>лается между прочими въКнта^ 
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впуска огня нзъ аопокъ и окончателхнаго обжига фар- 
фора; верхя1е же эта}кн отопляютея ийбыточным'ь жарС1М'ь. 
нижжяго отд^лешя печи, котораго бываетъ вполне досга- 
ТОЮ10 — нб только для сравнительно слабаго обжига на. 
бисквитъ, но и для всякшсъ служебныхъ ц:Ьлей. кикь 
наггр., — для предварител1_наго прокпливашя мате])1илов'ь 
(полев. шпата и кварца) пвредъ ихъ и:^мельчешемъ, об- 
жигашя сырыхъ капселей, шамота и т. п. Обжпгаше на 
бнсквитъ производится обыкновенно, какъ и глазурный 
обжигъ фарфора, въ каггоеляхъ, хотя при поы'йщеыш сы- 
рыхъ изд*Ьл1й въ верхше этажи горна (3-й, 4-й}, бис- 
квптяый обжигъ можетъ проиаводться н на голо, в-ь 
виду того, что огонь, пропюдшгй черезъ два этажа, 
горна, приходитъ въ верхше эта;г:и, совершенно ди- 
шеняымъ пыли и копоти. Прп установке ннд'ЬлШ, 
въ горнь, какъ и вообще при об])аи;енш съ 1'ыриыь 
фарфо}юпымъ товаромъ, необходимо соблюдать боль- 
шую остч>ро:кность, такъ какъ изд'Ьл^я изъ тои;ей 1|)ар- 
форовой массы отличаются гораздо большею ломкостью, 
ч'Ьыъ изд^л1я нзъ бол^е жирныхъ массъ, какъ напр. 
фамнсовыя, простыл гокчарныя и т. п. 



Гдаэури и лодглазурныя ЕрасЕН. 

Гличу2»11, употребляюшзяся для покрыванЫ твердаго 
фарфора, бываютъ, существенно, двухъ шпонъ: а) чистыя 
щелочно-глиноземпыя (полевошпатовый), прн небольшомъ- 
содержашп щелочей — весьма тугоплавгая и не отличаю- 
ццяся блескомъ и б) бол-Ъе легкоплавк1я, известковый 
1,гиз1/ри^ отлнчаюпцяся бол1>шимъ блескомь и мягкос1Ып. 
Глазури перваго рода пригодны для покрывашя сямыхъ- 
твердыхъ и тугоплавкихъ сортовъ сервизнаго фар($юра 
и вообще въ тЬхь случаяхь, когда отъ и:^д-ЬлШ тре- 
буется возможно большая прочносчъ; всдЬдств1е чрезвы- 
чайной тугоплавкости, на эшхъ глазуряхъ хуже дв| 
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жатся лвгкоплавк1я муфедьныя краски и этотъ типъ фар- 
фора мен-Ье пригоденъ для выд-^лки декоративныхъ из- 
д-ЬдШ. Наоборотъ, известковыя глазури имЬютъ всуЬ пре- 
имущества для покрывашя декоративныхъ и вообще жи- 
вописньсхъ сортовъ фарфора, такъ какъ бол^е плавкая и 
■блестящая известковая глазурь не только лучше держитъ 
легкоплавкая эмали и краски, но и облегчаетъ получеше 
подгдазурныхъ красокъ большого огня. 

Щелочи вводятся въ фарфоровую глазурь исключи- 
тельно въ вид^ полевого шпата, такъ что составъ гла- 
зурей пербаго типа въ качественномъ отношенхи ни ч-Ьмъ 
не отличается отъ состава самой массы. Чтобы придать 
глазури необходимую большую плавкость, всл^дствхе ко- 
торой она расплавлялась бы въ прозрачное стекло, — въ 
то время, какъ составныя части массы только сплавля- 
ются, — въ составъ ея вводятъ большее количество плавней: 
полевого шпата и кремнезема. Известь прим-Ьшиваетоя 
въ форм'Ь гипса, мЬла, мрамора и другихъ известняковъ. 
Такимъ образомь, глазурь можетъ быть приготовлена 
изъ самой фарфоровой массы съ прибавкою къ послед- 
ней изв-Ьстнаго количества флюсовъ. Н-Ькоторые виды ми- 
нэрада пегматита даютъ прекрасную фарфоровую гла- 
зурь безъ всякой примЬси флюсовъ. 

Типнчнымъ для фарфоровой глазури является слЪ- 
дуюидй составъ: 

Полев. шпата, в^с. ч 64 

Кварца „ „ 27 

Каолина „ „ 9 

ИримЪръ известковой глазури: 

Каолина, в-Ьс. ч 31 

Кварца „ „ 43 

Гипса „ „ 14 

Фарфоров. боя ч 1й 
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Составныя части глааурн никогда 112»едварительно не 
фриттуются и наносятся обыкновение вь тонко ра:^ыоло- 
томъ соотоаБ1в въ сыроы'ь вид'Ъ. Наносится глаяурь, какъ 
было указано, посредствомъ лог^зулсеша бисквита въ гла- 
зурную муть, стбпеш» раялшжен^я 1;оторон устанавли- 
вается въ :?ависимостн отъ ;келаеыой '^олщш1Ы сдол гла- 
зу рнаго покрыт1л, толщины черетга и другихъ услов1й. 
При исправленш слабо иокрытыхъ пли оставшихся со- 
вс'Ьмъ непокрытыми м^стъ, — тамъ, ннпр., гд'Ь предметы 
придерживались пальцами во время погружешя въ гла- 
пурную муть, — изд^л1я посл'1^ погружен1я тщательно про- 
сматриваются и понрыт1е подправляется в|>упную при 
помошл кисти: въ ы'Ъстаxъ^ гд^; не должно быть глазури, 
какъ напр., на нижней новерхиос!'^ дниш^ь, рантпковъ Н 
ножекъ изд'Ъл1я, глазурь удаляется соскаблпвагоемъ, 
чтобы при обжигашд эти м-Ьста не приилавляптгсь къ 
подставкамъ. 

Для подглазурнаго окративашя фарфора пригодны 
лишь немног1е огнеупорные красяшде окислы» не улету- 
чнваюшдеся и сохраняюдие окраску свопхъ соединен! Й 
въ высокомъ жару фарфорового горна. Къ числу такпхъ 
огнеупорныхъ крпсящихъ освован1й принадлежатъ окислы 
1соба.1ьта, хрома, урапп гг.тшипы и иридгм. Надо зам']Ь- 
тить, впрочемъ, что сохранеше красок ь въ высокомъ гор- 
новомъ жару завшить въ изв^[>стной м']^рТ; отъ отно- 
сительнаго количества красящахо матерхала, всл'Ьдств!© 
чего, мнопя краски, унотребляемыя въ тонкихь слояхъ, 
въ БИД'Ь окрашенныхъ глазурей и подглазурныхъ по- 
крыт1й, легче выгсраилъ, ч-Ьмъ въ сплошь окрашен- 
вомъ черепке, въ которомъ общее содержая1в красящаго 
окисла гораздо значительнее. Такимъ обраномъ, для 
окрасьи фарфоровой массы, и даже ангобовь. м<»гу1Ъ 
употребляться, кром-Ь вышеуказавныхъ окисловъ. еще ц 
н^которыя изъ мен^е постоянныхъ красокъ, какъ напр. 
теьарова синь, пинкъ и др. 
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Глазурный обжнгъ и устройство обжигательныхъ печей. 

Для о6жиган1л фарфора, какъ Сыло упомянуто, въ 
болыиомъ ходу миоюярусные горны, отлнчаюпцесл отъ 
оивсалныхъпри фа5^нсоЕОЫЪпроизводств'&, простыхъ сто1Я- 
чшгь горновъ, глапнымъ опразпмъ. — надстройкой надъ 
главвымъ печаымъ прост^зансгвомъ Е1'&ско;1ькихъ допол- 
антельныхъ печныхъ ярусовъ или этажей, отопляемыхъ 
идбыточнымъ жаромъ нпжшгго отд'Ълбная. Въ настоящее 
время нпп^ше этажи горновъ устраиваются обыкновенно 
съ обратной тягой; впускъ огня производится либо че- 
реагь центральный ойщ1й влеть, устраивиемы& въ вид'^ 
шахты по се]1един-1Ь печного пода, либо — череаъ я'6ско:1Ько 
отд'Ьльно устрсевныхъ влетоьъ по печной окружк11. Вь 
томъ и другомъ случа-Ь пламя изъ вылетовъ направляется 
вверхъ, къ своду, н отразившись отъ него прох'^>дитъ 
въ мвогочцслеиные промежутки лгежду капсельной уклад- 
кой и уходптъ черезъ вылеты, расположенные симмет- 
рично въ печномъподу: отсюда, по уст})иевяымъ въ толщ'Ь 
стенной клад1и1канадамт», оно проводятся въ верхше этажи 
печи и зат^мъ удаляется въ трубу, устанавливаемую 
обыкновенно надъ самымъ 1орномъ. Число топокъ, ихъ 
величина и рпоположеп1в влетовь и вылетовъ быгоаетъ 
весьма различно. На фпг. 65 изображенъ раар'Ьзъ фар- 
фороваа'о 3-хъ яруоваго горна съ комОанированнымъ 
влетомъ огня — въ дентрЬ и по окружк-Ь. 

Въ прежнее время для обжиганхя фарфора употребля- 
лось исключительно дровяное топливо, которое теперь, 
по крайней м'1^р'Ъ аа большиис!^^^ аагранияныхь заве 
довъ, заменяется бол^о дешепымъ углемъ, нЬкоторые^ 
сорта коаораю, какъ было ука:^ано, при ум'бломъ обра- 
щешн вполн-^ пригодны для обжигаюя высшихъ сортовъ 
керамичесваго товара. Па нЬк01ЧЭрыхь европейскихь за- 
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Глазурный обжить фарфоровыхъ нзд-Ьл^й произво- 
дится исключительно въ каисвляхъ, которые должны быть 
1гр II готовлены тиъ матер1ала наивысшей огнеупорности 
(см, ст. 236). При загрузк-Ь фарфороваго товара въ кап- 
сели приходится сооброзоватьсл съ гЬмъ, что товаръ въ 
ичв^1отноЙ стадги оЛжлга доводится до значительнаго раз- 
мягченш: всаЬдств!© ;>того онъ должвнт^ быть устанивли- 
вавм*ь такъ, чтобы площадь опоры была кшсъ моасно 
больше, — во изб'Ьжаше прогиба размягченной массы 1г 
свячаннаго съ птимт. наруп1ош.я формы изД'Ьлгй. Такъ 
в&пр.} тарелки должны устанавливаться плашмя на ли- 
шенвомъ глазури поддонномь ранту, который съ этою 
ц^лью отформовывается всегда въ вид-1Ь довольно высо- 
каго п прочнаго выступа на нижней поверхности плоско- 
донньпсъ изд&л1й; подвКщивать пдоскгя пзд^л^я на трехъ 
точкахъ опоры, или устанавливать пхъ на ребро, какъ 
это Д'Ьлается при обжиге флянсовиго товара, въ «иду 
сильнаго размлгчешл въ жару фарфоровыхъ массъ, 
конечно, невозможно. Капселя устраиваются по формЬ и 
разм'Ьру обжгп'аемыхъ пзд^л1й, каждое изъ которыхъ 
должно пом-Ьщаться на собствениой подставк-Ь изъ огне- 
упорной капсельной массы; поверхности этпхъ подста- 
вокъ ДОЛЖНЫ быть по возможности ровны н гладки, сь 
клкою ц^лью ихъ обыкновенно покрывают-ь т<^нкц^гь 
олоеэгь каолина. Капсели сказываются иногда изнутри 
сдоемъ глазу|1п, чтобы затруднить отпаден1в зернышекъ 
грубой капсельной массы на поверхность обжш'аемыхъ 
азд'ЬлхЙ. Для лучшей защиты пом-Ьщеыныхъ въ капсе- 
ляхъ падЬл1Й отъ огая и дыма, края капселей плотно 
пришлифовываются другъ къ другу, что заменяется на 
и^которыхъзаводахъ прокладыпан1енъ между ними сильно 
отощенноЙ огнеупорной глиняной смаяки, закладываемой 
при устаяовк-Ь капселей въ печь. Днища капселей д'Ь- 
лаются либо вставныя, либо выдЬлываются за одно съ 
боковы^ш стЬнками. 11}»п обжиге фарфора капсели пред» 
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скирляюи-ъ значите л ьны^!^, но непзб'Ьжний 6аллас1ъ; на- 
гр-Ьв а те 1! хъ до высоки хъ степей ей жара гл а зурн аго 
огыя поглощаегь юраздо бол-Ье топлива, чЬмъ ято тре- 
буется для самвхъ изд'Ьлхй. На каждый пудъ фарфоро- 
выхъ нзд-Ьлхй требуется въ среднемъ отъ 6 до 8 дудовъ 
капселей. 

Обжигъ фарфпровыхъ нздгЬл1Й начинается, какъ к во 
всякомъ глиапномт! тояар'^К, сь предварптельнаго подо- 
гр'йва, который длитсл по менылеЛ мЬр'Ь 5 — О часовъ для 
достижен1л иолнаго рааогр'1^ваы1л капсельной засадки; за- 
тЬжъ начинаютъ безостановочно усиливать огонь, добав- 
ляя топливо по воаможности часто и догодятъ печь, до 
полнаю каленш вът1родолжен1в 10 — 15 часовъ, наблюдая, 
чтобы накаливаше возрастало медленно ипостепеыно. Об- 
жигъ твердаго фарфора доводятъ до 1600* — 1700" С. Для по- 
•тучетя столь сильнаго жара усиливаютъ тягу, раскрывая 
задввжки дымовыхъ трубъ, Серутъ сух1е мелко-колотые 
*дрова (въ вид-Ь лучинъ) и забрасываюгъ кхъ въ топки 
возмолшо чаще. Дровяное топливо, дающее чистое и 
длинное пламя, съ малымъ количествомъ золы и вред- 
ныхъ для товара гасов'ь, можегь быть зам'Ъняемо, 
какъ было сказано, лучшими сортами каменныхъ углей, 
развивающихъ длинное ц чистое пламя *). 11одъ ко- 
нецт. фарфороваго обжига устанавливается возста- 
новптельный огонь, при которомъ товарт. выходить 
б^л'Ье, всл'Ьдств1е во8Стаиовлев]Я всегда содержащихся 
вгь ыатераал'Ь сл'Ъдовъ жел-Ьза, прпдающихъ въ о1шс- 
лительномъ огнЪ лепсуш желтизну товару. Окончате 
обл{ига узнаютъ ло йлвску и проярачности глаау]>и на 
пробныхъ череикахъ, которые вытасзспваются щипцами 
изъ раскаленной печи. Если п^юбники им'Тиотъ лгедавмый 



*) Дровяное отоплен1е ве^ам^впмо, одиако. при (^жигъ под- 
глаэураой живописв, котороЛ снльао врелнгь содержащейся въ 
дродуктахт. гор1|В1я каменвыкъ углей с^рвостый газъ. 



— 331 — 



видъ, прибавлешо топлпва тотчасъ прекращаютъ и зома- 
зываютъ топочкыя отверстия, чтобы пзо-Ь^кать притока 
нзбыточнаго воздуха въ раскаленную печх. и его окисли- 
теаьваго д^ЬйствЗя, Посл-Ь достаточнаго охлаждеюя, кото- 
рое достигается на вторые или третьи сутки, начинпютъ. 
выгружатр. обожженный товаръ, который, даже въ случа"^ 
вполне удачнаго обжига, равсортировываетсл на несколько 
сортовъ. Выходъ вполаббеяукорипненнаго, первосортнаго 
товара бывает'ь обыкновенно неособенно великъ: бодь- 
ишнство инд-Ьлхй при строгой браковк-Ь идеть во второй, 
трет1й сортъ п въ бракъ, нзъ котораго на н'Ькоторых'ь 
фабрнкахъ выбирается еще и четвертый сортъ товара. 

Главной причиной, обусловливающей сравнительно 
неболт.той выходъ вполне безукоризнентлхъ пзд^л1й,] 

являются трудности обжига П|1И т^хъ высокихъ стопц- 

няхъ жара, кааш! требу ютсл для твердаго фарфора. Осо- 
бенно аатрудяителъво точное управлеше огнемъ подъ ко- 
недъ обжпга, когда товаръ достягаегь расплавлетл и 
получаетъ значительную усадку, могущую вызвать дефор- 
мащю, т. е, нарушеше формы. Опасность деформашн усу- 
губляется т^мъ еще, что масса доводится въ 01а^ до 
значителхлаго размягчешя, при которомъ черепоЕЪ не 
выдержпваетъ собственнаго в-Ьса и даегь прогибы, пскрив- 
лешя и трещины. 

Усадка фарфора въ обжигЬ весьма значительна и до- 
стшаетъ въ н^которыхъ сортахъ до 20% ловейныхъ раз- 
м^ровъ. При одонаБовости соотавовъ массъ и вс^хъ 
прочпхъусловШ, пзд-Ълхя, приготовлонныя отливкой, дають 
наибольшую усадку, отформованныя сухимь прессова- 
шелгь — наименьшую. 

Другой немаловажной прич1шой порчп пзд'Ьл1Й является 
поверхностное загрязнете 1гхъ пебольшимп осколками кан- 
сельной массы, отделяющимися отъ сгЬнокъ капселей и 
прпплавляюищмися къ глазури. ПопадаюшЬ|ся въ масеЬ 
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иди въ глаз5Т>номт. матер1ал-Ь частички жел'Ьза п ржав- 
чины обрапуютъ чераыя точки на поверхности товара. 

ЫЬкото})ые. хотя и весьма немнопв пзъ указанныхъ 
недостатковъ могутъ быть устраненга дополнительной 
обработкой и подправкой обо:кжееннхъ изд'^лгй: незна- 
читеоьыаа шероховатость на кряяхъ посудныхъ ияд'Ьл1Й 
и искр1ш.5вше рантовъ или ножекъ, могутъ быть устра- 
яены посредствомъ тгодшлифовашя на шлифопальныхъ 
колееахъ; прпплапщ^шисл къ поверхности предмвтовъ 
песчанки и неболытя частички капселей, — такъ ^'наз, 
короста, удаляются и выравниваются также посредотвомъ 
иодшлифовываньл. 

Дтя сокрытЫ пороковъ на поверхности б Ьлаго5товара 
немаловажный услуги оказываегь различиаго рода деше- 
вая верховая ^живопись, которая можетъ [настолько зама- 
скировать некоторые изт> вышеуказанныхъ пороковъ, 
что изд-^блхя получаются съ виду вполне бвзукоризнэн- 
нт<1ми. 

Дешевые способы декорнрован1я ц-Ьныаго фарфэроваго 
товара аримЪнлютсл весьма чис1'0 съ указанною х^'йлью 
заводской практнк-Ь, всл'Ьдств1в чего не рЬдко слу- 
чается, что декорированный живописью флрфэръ про- 
дается дешевле вполн-б безукоризненнаго Г1'Ълаго товара. 
Мяопя фабрики, въ виду незначнтельааго выхода И8Ъ, 
обжига вполн'& беяукорнзнаиныхъ пзд'Ьл1й, совершенно 
не отпускаютъ въ продажу не покрытаг^ живописью сор- 
визиаго това[>а. 

Живопись по фарфору. 



Твердый фл]»форъ, какъ было упомянуто, нз отли- 
чается осоповнп благопргятными свойствами для покрыт1Я 
красочными украп1вшямп. Какъ было указано, весьма 
немнопв красяице окислы способны удерживать высок1Й ' 
жаръ фарфороваго горна, вел'Ьдотв1в чего пыборъ тоновь, 
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%% для иодглазурной живописи, такъ и д.ти 
глазури и массъ, весьма, неве.нгкъ и ограничивиепл н*^- 
многимл оггЬшсами: голубымъ-кобальтовымъ, аелеИ1ПП> 
хромовымъ, :колтт!ъ и сЬрымъ (уравъ и придай). Слмеиг 
упоа'робн'гальная изъ этихг. красокъ, — ко6алт,топая сияли, 
часто служить для сплоитой окраски глазури и чв2>епку. 
Въ посл11Днев время, изъ стремлешя рпстирить палитру 
красокъ горнового огня 1г удетовить производство фар- 
фора, стялп пвмЬнять самый составъ фар({юровой мисси 
и глазури, д^^лгш чхъ бол'Ье легкоплавьихи. Пояии;еше 
огнеуп(|рности фарфора хотя п причикяетъ н'Ькоторый 
ущербъ твердости л кр'Ьпостн черепка и глалури, и » 
даетъ возможность риспшрить ир]шЪнен1е 1фасакъ боль- 
шого огня и увеличить раанообраз1в ыхъ ог1^1НКовъ. 
Всл'Ьдс'1в1й чего декори|10ваше издЬлхй изь ашгкпхь оор- 
товъ фарфора осойевно ряспигрилосъ, благодаря введеш^^ 
вь 1|»арфоровую глазу])ную технику совершенно новыхъ. 
ттиюв'ь мен'Ье огнеулорных'ь глазурей, содержи-щнхъ тн- 
тииовыи соединешя, дамлдгя весьма уфектныя, текуч1я и 
крнсталлыческ1я глазури самой разнообразной окраски. 

Живопись легкоплавкими краскайи по фарфору, обжи- 
гаемая въ муфельнолгь огн"!!, также п»гЬетъ. какъ ска- 
зано, весьма широкое иршл^Ьнев!©. Муфельная живопись, 
по фарфору производится прп помощи тЬхъ же крася- 
ш.ихъ освовашЙ и красоч&ыхъ флюсовъ, которые были 
упомянуты при оцисавш фаянса п другпхъ товаровъ (си- 
стр. 272); эти краски малаго огня, иредставляюшгя самый 
дешевый и ]>аспрострпненныЙ тгргемь :^аводскаго декори- 
рован1л фарфороваго товара, меи'Ъо гармонируешь со свой- 
ствами и видомъ тугоплавкой полевошпатовой глазурп- 
Прежде всего, оти краски не отличаются особенной проч- 
ностью, всл'11дств1е чего муфельиыя красо^шыя покрыТ1я 
товара, несущего, напр., сервизную службу^ ианошп- 
ваются сравнительно весьма, скоро, тсгда квкъ твердые 
фарфоръ самъ по себ^ почти не им-Ьетъ износа. 
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Очень ]>аспр01траненаымъ пргемомъ укратетя фар- 
1]10ровыхъ изд'^л1А лв.шетсл поьрызаа1е ихъ блестядцими 
металл цческияш бордюрами п орнаментаии^ для чего сду- 
жатъ неиз>гЬняювдеся на воздух'Ь благородные металлы, — 
полото, серебро п платина. Они прпплавляются къ гла- 
зури посредствомъ безцв'^тнаго флюса, смЬгаавнаго съ 
порошкообраанммь (осажденяьшъ) хгаталломъ; покрыт1Я 
выходят'ь пяъ обжига матовымп и имъ сообщаютъ блескъ 
полиров ашомъ л п.тго1цен1вм*ь прц гтомощп 0006:31x1» пнстру- 
мэнтовъ ("изъ стали, агата или кровавика). Другой спо- 
собь паввдеи1я блестящатчэ метал ли ческаго покрыпя со- 
стонтъ въ нанеоеыш особыхъ яреааратовь (ирвнмутце- 
ществевно изъ золота), въ ввдЬ смолистыхъ соединенШ, 
даьяцЕгхъ нзпосредственно въ еамо>гь иб;кт-?1 выд^ленхе 
а1вталлц въ видЬ блестяща1о тонкого слшг, называема1"0 
^юстромъ; зодочеше по этому способу мвв&е прочно, но 
обходится значвтельйо дешевле. 

Особый родъ укршдонш фарфэроваго и фаянеоваго 
1Ч)вара состоигь въ наведеши на его глазурованную по- 
верхность тонкаго слоя люстра лзъ окпсловъ раглпчныхъ 
металловъ, образующихъ на поверхности тончайшую обо- 
лочку, отливающую радужнымъ металлическимъ огблес- 
комъ. Очень красивы и разнообразны люстры, получао- 
ыые изъ серебряннхъ и мЬднтахъ соедннешй, ыапомина- 
юшдо по виду старинный маврпганскш и итальацск1л лю- 
етровыя 110крыт1л. Они наносятся на а8Д'Ьл1е въ ввд^ 
сн^си подходлщихъ окисловъ металловъ съ легкоплав- 
кимъ флюсомъ; для иолучвшя надлежащей тоыинъс по- 
1:I>ы•I^я растертая краска наносится въ сильно рааведен- 
номъ состоян1и, — ^вапр., съ большим ь количествомъ ла- 
вандуловаго масла, выгорающаго и улетучив а ющагося 
при обжпгЪ. Самый обжпгь производится въ сильно воз- 
становителькомъ огн'Ь, въ особыхъ небодьшихъ гораахъ 
1ГЛИ муфеляхъ. Для усилетя возстановляющаго д1^йств1я 
пламени, въ печь, передъ окончашемъ обжига, впускаютъ 
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ьъ течеш© нЬкотораго времвн(г возстаноннтвльныи газы 
(водородъ, обыкновенный св'§тильныЙ или гвиераторинй 
г&зъ), или же бросаютъ въ муф^лх^ сух1я мел1\1я щепки, 
тряпье, гфопитанное скипи-(а1юмь и т. и., послЬ чего 
плотно закрываютъ трубу. При обнснган^н люстра кап- 
сёла иногда обхьладываются дровамп, дрвввсн^лгь углемь, 
кокоомъ и т. п., вслг6дсгв1е чего внутри их1> устанавли- 
вается во все время обжига в эзстановигельнап атмос4>ера. 

Чре:4вычайно красивымъ споообомъ украшвшя фар- 
фэровыхъ ичд^Ьлай является покрыватв товара красной 
мпдной глазурью. Лок]>ывашо этой глазурью представ- 
ляетъ много техннческнхь трудностей — какъ при управ- 
лении огнвмъ во врв>ш горноваго обн:ига, такъ и при 
оотужиааши обэж/кеннаго товара. Красная окраска этой 
глазури, зависящая отъ аакисной формы мЬдныхъ сое- 
дннешЙ 1г выделяющейся въ глазурной масс^Ь металли- 
ческой мЬди, легко можетъ перейти въ зеленую — при до- 
сту1г6 въ 1ч>[1аъ хотя бы небольшнхъ количеств'Ь воздуха, 
особенно въ начальномъ пвр10Д'6 студкн, когда глазурь 
еще ^гиодка; при быстроыъ ос1'уживан1и горна окраска 
никогда нз удается и остается прозрачно-желтоватой. 

Для красной мЬдной глазури Лотъ даетъ С1^дую1щй 
состав'ь; 

Пегматита 40 ч. 

Кварца -Ю у, 

М-йла 18 „ 

ПлавлензоЙ буры 1- п 

Окисп м'Ьди 6 „ 

Окиси олова О „ 

См^еь продварптвльрг ) фриттуюгь, растираюп» въ тон- 
чайшей 1Т02л1шокь и наносятъ либо на сильно обож- 
женный бисквптъ, либо на поверхность глазурован- 
наго фарфэра. 05жигь производится паитучше въ спв- 
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шально для этого устроенныхъ неболыппхъ горнахъ. 
Во время о6;кига въ возстановительномъ отн^ гла- 
зурь принпмаетъ сперва черный цв*&тъ^ загЕмъ при по- 
лучающемся ыеподномъ сплпвлешы заниоц м'^Ьдп съ со- 
ставными часташ! гла:1урн — красный, опаковый; въ это 
время огонь моисетъ Г^ыть нейтральнымъ, но окончангв 
обжпга ведется непрем'Ъыно на возстановитедьномъ огн'^!. 
Подъ конецъ глазурь становится вполн'^ проарачною^ жел- 
т^,^ватаго цв-Ьта; если быстро остудить горн-ь^ то ок])аска 
такою и останется. Для получешя краснаго двт^та необ- 
ходимо подвергнуть товаръ весьма медленному остужи- 
ван1ю въ сильно воястановптельной атмосфер'6, подъ д^й- 
ств1емъ которой м'Ьдь, въ везастывшеЙ еще глазури, пе- 
реходитъ въ красныя яакиснтля соелинешя (получав>- 
шуюся красную окраску н ^которые приииоываютъ выд1\- 
летю изъ глочурнмг») раствора мета-чличоегоЙ мЬдии 
При пронмкани! въ 1Ч1риъ въ пер1одт> студкн хотя бы 
нггчтожнЬйгпихъ количрстръ воздуха ка глазури полу- 
чается челеная и синеватая окраска окпснихъ соедине- 
шй м'Ьди, распред'бляющаяся В1. вид'& неправильныхъ 
нот^еповъ и плтенъ, соопщающихъ иногда товару очень 
красивый видь (ПатЪё). Во всякомъ случа!;, крас-кыя 
м^^дныя глазури, получаеыыя пппсаннымъ стгособоуъ. но 
даютъ никогда виолмЬ одноцв^тныхъ 11окрыт1Й: въ нпхъ 
всегда заметны потека рааныхъ оттЬнковъ руонново- 
краснаго и фюлетоваго дб1^Т11. ;1авнсяпия отъ рапвыхъ 
промежуточныхъ степеней окисления 1гЬдп, отличающихся 
разнообраз1емъ красочныхь переходовъ. 

Для сообщешя красочной смЬси необходимой липко- 
сти и нерастекаемости ирп локрывашн глаау]ювинныхъ 
поверхностей служить лавандовое масло и сгущенный 
скпиндпръ. иолучаюпцйся при долгомъ стоян1п обыкно- 
веинаго скипидара въ очкрытомъ сосуд^!. Подготовка 
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красокъ т1])оилводится тщате:1!.нымъ 2''**'''""Р^Н1емъ на 

СТеКЛЯННЫХ7> КУ1>{1НТЛХ'Ь. *). 

^ Въ современн 'мь заводеком-ь проя:1ВОДСТвЬ фарфора 
и фалнсп въ болыпомъ ходу ук2)а1пен1е иг^д-Ьлхй посред- 
ствомъ одноцпТ;тнаго и мнпгоцв'Т1тна1 о цечатгшш. 1*псунки, 
выполненные муфольыьгми керамическими красками на 
ироклееной бумаг!; х])омоли'гограф11чвскимъ тгутем'Ь, пе- 
редаются 11(зсрвдствомъ простого пероведетя красочнаго 
слоя съ размоченной бумаги на лоие]1хность глинянаго 
изд1&л1я. 

Ке])ами1еская жггвоиись отъ руки представляетъ зна- 
чительно большхя техничесшл трудности, ч-^ъп, акварель- 
ная и масляиая: многог1вЬтная живопись рЬдко кон- 
чается съ одного обжига, и даже рисунки, восщюишоди- 
мые печаташемъ, часто приходится подправлять и до- 
д-йлывать кистью, щт помощи бол'Т1е легкоплавкихъ кра- 
сокъ, обжигаомыхъ вторично. ЧЬмъ сложнЪе и много- 
цвЬтн'^е живопись и ч-Ьмъ тоньше ея отделка, гЪмъ 
большему чис.ту оОжиговъ приходится подвв})гать деко- 
рируемый изд^Т^лхя. Многократный обд:игь даетъ возмож- 
ность накладыиать другъ на друга краски и получать 
см'Ьшанные тона пзь такихь красящихъ окислокь. едино- 
временное см'Ьш*гм1е ко'юрнхъ въ общем ь красящем ь 
флюсЬ повлекло йы па собою образованге новыхъ химиче- 
скихъ соединен1й нежелательной 01;1^аски. ИслТ;дств1« 
большей прочности и устойчивости въ жару |[)арфоро- 
ваго ювара, легко выносящаго многократный муфельный 
обжш^, многог1;и&тн!)я муфбутьная живопись по немъ мо- 
жетъ быть произведена съ большимь разнооораз1вм ь 
ОттЪнковъ*и .сь У'ю.гТ;в тщательной отд1;л1;ой. т1;м'ь по 
фаянсовому това])у; иослйдпхй при многокритном'Ь о6- 

•) Подробное (»писан1« красочныхъ составовъ и ('1и1собовъ живо- 
писи см. въ киигах'ь: И. Селезнева „Прои:*В()лство и украшен1е 
глинявыхъ ил^-Ьтй" и Ф. 1синикб ^Практическое руководство кг 
живопнсв по фарфиру, фаянсу и ир.'. 



— 338 — 

жигашн, хотя бы и при не высокихъ степеняхъ муфелъ- 
наго жара, легко портится, всл'Ьдствхв растрескивашя 
глазури и сравнительной слабости черепка. Поэтому для 
декоративной разд-Ьяки фаянса болЬе пригодна одноцв-Ьт- 
ная муфельная живопись, или же — бол'Ье прочная и разно- 
образная живооись по бисквитному черепку и сырой 
глазури. 

Муфельный обжжгъ. 

Обжиган1в верховыхъ фарфоровыхъ красокъ произ- 
водится въ муфельныхъ печахъ, устройство которыхъ 
^ыло описано на стр. 177 (фиг. 34). Муфельные ящики 
изъ огнеупорной шамотовой массы формуются, при ма- 
лыхъ разм'Ьрахъ муфелей, изъ одного куска слитой массы; 
муфеля большихъ разм-Ьровъ складываются изъ отд-Ьль- 
ныхъ илитъ, примазанныхъ другъ къ другу огнеупор- 
ной глиняной смазкой, либо изъ пустот'Ълыхъ кирпичи- 
ковъ; приходяпцеся другъ надъ другомъ просветы кир- 
пичей образуютъ въ толщ-Ь муфельныхъ ст^нокъ и свода 
дымовые каналы, по которымъ проходить огонь. Такте 
муфеля отличаются прочностью и простотою конструкщи, 
хотя обил1в пгеовъ предотавляетъ большую опасность 
прохождетя дыма въ муфельное пространство. Для обжи- 
гаихя легкоплавкихъ красокъ муфеля д'Ълаются спереди 
открытыми и прикрываются во время обжига приставною 
илитого; въ муфеляхъ же, развивающихъ бол-Ье высокхй 
ясаръ, кромЬ шамотовой плиты, примазываемой на глин^ 
къ краямъ муфеля, употребляется еще другая глиняная 
плита, 1тЬлая или составная, — длязакрыватя переда са- 
мой печп; между этими плитами остается узкШ промежу- 
токъ для прохода огня, такъ что муфель стоитъ въ огн^ 
цЬликомъ (см. фиг. 34). Для удобства загрузки товара 
и бол^в равном-Ьриаго распредЬленхя жара муфельные 
ящики устраиваются обыкновенно узкими и высокими; 
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въ зависимости отъ размера и количества изд-Ьлгй, обжи- 
гаемыхъ заразъ, муфэль снабжается по высот'Ь н'Ьсколь- 
кими глиняными полками, служащими для установки из- 
Д'Ьлхй. Изд^л1я крупныхъ разм^ровъ устанавливаются 
не р^дко по одному въ ц'блый муфель. Муфельные ящики 
снабжаются вентилящонннми трубами, изъ которыхъ 
верхняя служить для удаленхя газообразныхъпродуктовъ, 
получающихся при начале обжига изъ жирныхъ и 
смоляныхъ маселъ; боковая же труба въ передней при- 
ставной плит-Ь служитъ для наблюдешя за ходомъ обжига. 
Передъ загрузьой изд-Ьл!!! муфель каждый разъ осмат- 
ривается и вс-Т; окаг!ываюпцяся въ ст-Ьнкахъ его трещины 
промазываются огнеупорной глиной съ кварцемъ, ино- 
гда съ прибавкой сурика. 

При обжигая1и я.'ивописи жаръ необходимо усиливать 
по возможности медленно, чтобы загрузка усп'Ьла равно- 
м-Ьрио прогр1&ться, такъ какъ, въ противномъ случа'Ь, у 
ст^нокъ муфеля краски начинаютъ флюсоваться ранЪе, 
ч^мъ по середин-Ь. Окончате обжига узнается обжигаль- 
щиками по цв'Ьту калешя и виду красокъ, которыя при 
сплавлеши ирхобр-Ьтаготъ ясно видимый блескъ. 

Б. Прокзводство англйскаго еостяного фарфора. 

По сравнешю съ твердымъ фарфоромъ, англШск1й 
бол^е мягокъ, н^жн^е и прозрачнее, хотя и обжигается 
при болЪе низкихъ степеняхъ жара. Его бол-Ье легко- 
плавкая масса оостоитъ также изъ каолина, см-^щщвае- 
маго съ большимъ количествомъ плавней, въ качестве 
зсаковыхъ вотарину употреблялась искусственная ще- 
."ючная фритта, зам-Ьненная въ настоящее время жженною 
костью, усиливающею белизну массы. На ряду съ костя- 
ной золой, въ качеств-Ь плавней употребляется также 
кремень, корништонъи гппсъ; кром-й каолина, въ составъ 
массъ нер-Ьдко вводятся и простыл бтЬлыя глины. 
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Вотъ н'Ьсколько 11рим;Ьрныхъ составов'ь массъ англ1й- 
скаго фарбора: 





. и ч. 


41 ч. 


31 ч. 


Корн[тштона , . . 


* ~"^" 


-. — 


26 „ 


Пластик, тлияы 


. 19 ^ 


— 


— 


Измол. кремня. 


-21 л 


16 „ 


2,5 „ 


Костян. зо.ты . . 


.49 „ 


43 „ 


40,5 „ 



Масса англ1Йскаго фарфора мало огнеупорна и^сплав- 
ляется при температура обжига фаянса. 

Костяная зола добывается пережигашем ь костей рога- 
таго скота. Сначала кости обезжириваются, а зат^мъ 
жгутся на-б'Ъло при достаточномъ доступе воздуха; орга- 
Н11ческ1я вещества сгораютъ и получающаяся б*Ьлая зола 
оостоптъ главнымъобразомъизъфосфорно-кислой извести 
и небо.тшшихъ количествъ фосфорно-кислой магнезш, 
углей звестков ой соли, кремнезема и проч.) 

Употребляющаяся для покрывашя костяного фарфора 
свинцовая глазурь также легкоплавче и значительно мягче 
глазури твердаго европейскаго фарфора; по свойствамъ 
свопмъ она подходить къ фаянсовой, отличаясь огь по- 
сл-Ьдией большимъ содержанхемъ кремнезема и борной 
кислоты. 

Такова, напр., глазурь сл-Ьдующаго состава: 

Полев. шпата . . . 48 ч. . 

Кремня 9 „ См'Ьшиваютъ посл-Ь 

Т-. й оо Г фриттс)вашя съ 
Кристал.буры . . . 22 . { ^-.^^^^ ,„ 

Отекла . : 21 : I '^-^^ " "^Р'"^" 

Обжпгъ изд^лШ производится въ обьлсновенныхъ фа- 
янсовыхъ печахъ также въ два прхема — на бискъитъ и 
съ глазурью: первнй длится отъ 30 до 60 часовъ. при- 
чемъ бисквитный товаръ доводится сразу до полнаго 
сплавленхя: глазурный обжпгъ гораздо короче и слабЬе 
бисквитнаго. 
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Бисквитный ^гл1ЙС1ий фарфоръ. доввдвныый въ об- 
-жигТ; до полнаго сплавлен1я массы, имт&етъ по виду пол- 
ное сходство съ мраморомъ, всл'Ьдств1е чего онъ очень 
пригоденъ для производства окульптурныхъ изд-Ьлхй. Не- 
которые сорта англ1йсБаго бисквита, получаюпце въ 
обжиг-Ь слегка желтоватый тонъ, ыосятъ назван1е парг- 
аиъ, — по сходству съ паросскимъ мраморомъ; б-Ьдые сорта 
пар1ана, мен^ сплавле^ые въ обжиг-Ь, называются кар^ 
рара — по сходству съ каррарскымъ мраморомъ. Пар1анъ 
и каррара представляютъ, лосл^ мрамора, краснв^пипй 
матерхалъ для художественной скульптуры. 

Прхемы соотавлен1я и подготовкгг матер1ала на массу 
ни тЬмъ не отличается отъ опасанныхъ пр1емовъ фабрп- 
кац1И обыкновеннаго фарфора и фаянса. ВслЬдстЕхе боль- 
шей пластичности массы костяного фарфора выдЬлка изъ 
яея пзД'Ьлхй формовашемь производится съ большею лег- 
костью, ч'Ьмъ пзъ тощихъ массъ твердаго фарфора. 

Нанесете глазурной мути на бисквитный товаръ про- 
изводится такасе посредствомъ погружешя, прпчемъ, въ 
виду сплавленности черепка бисквита, мало или совсЬмъ 
не впнтывающаго въ себя воду, глазурныя мути должны 
приготовляться гораздо гуще; глазурння покрыт1Я анг- 
лхйскаго фарфора производятся весьма тонкими слоями, 
что придаетъ товару особенно красивый и деликатный 
видъ. 

Сравни1^льно легкоплавкая глазурь англШскаго фар- 
фора, обжигаемая при не высокихъ степеняхъ жара, 
даетъ возможность употреблять вс^ подг.1азурныя краски, 
прим'Ьнпемьтя въ (|)аянсовомъ произиодствЬ, всл'Ъдств1е 
чего палитра красочной живописи по этому сорту фар- 
фора одна изъ самыхъ богатыхъ въ керамике; также 
точно и муфельн1.тя краски, хоро1ПО сливанпщяся съ бле- 
стящей мягкой глазурью, выходятъ на поверхности его 
гораздо красивее и ирочн'1^е и какъ бы вплавленными 
въ глазурь. 
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Глазурный обжить англойскаго фарфора, хфоисходя- 
щШ дри значительно болгЬв низкихъ степеняхъ жара, ч^мъ 
бисквитный, требуетъ меньше предосторожностей. Благо- 
даря тому, что масса во время глазурнаго обжига не 
]с»азмягчается, изд-Ьл^я можно устанавливать въ капсели 
на ребро или подв-Ьшивать на трехгранныхъ, оотроре- 
берныхъ штифтахъ, какъ это д-Ьдается при обжигаши 
фаянсоваго товара. 

Всл'Ьдств1б сравнительной дешевизны производства, 
практичности и красоты, — костяной фарфоръ очень при- 
вился въ Англш и вытЬснилъ въ этой стран'Ъ производ- 
ство другихъ видовъ фарфороваго товара. Превосходя 
по красоте твердый европейскШ фарфоръ, англ1йсшй 
уступаетъ последнему только въ прочности черепка и 
особенно глазури, чертящейся ножемъ,- онъ является 
прекраснымъ матер1аломъ для декративныхъ изд-Ьдой и 
даже для сервизовъ, но зато не годится для изд^л1й тех- 
ническаго и лабораторнаго назна^ешя, дурно перенося 
р'Ьзшя перем'Ьны температуры и накаливан1е. 

Б. Производство нягкаго французскаго идя фржттоваго фар- 
фора. 

По наружному виду фриттовый фарфоръ (ра1е ^епс1ге) 
очень похожъ на настояпцй фарфоръ и потому причис- 
ляется къ продуктамъ керамики, хотя по своему составу 
и свойствамъ онъ представляетъ собою полусплав ленное 
тугоплавкое стекло. Въ составъ массы фриповаго фар- 
фора почти совершенно не входитъ глина, вол^дствхе чего 
масса его мало [пластична и ей првдаютъ необходи- 
мую для формовки связность посредстЕомъ прибавки 
различныхъ клейкихъ примесей, выгораюшихъ при об- 
жигЬ; встарину для этого служили пергамен] ный клей и 
черное мыло; впосл^дствш мыло заменили адрагантовой 
камедью. Масса стариннаго оеврскаго фриттоваго фар- 
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фора соотавдялась иаъ 22 ч. селитры, 7,2 ч. поваренной 
соли, 37 ч.. соды, 3,6 ч. жженыхъ квасцовъ, 3,6 гипса и 
60 ч. песку. Означенную см^сь фриттовали и см'^шиваля 
съ известковымъ мергелемъ и м-Ьломъ въ такой пропор- 
Еди: 90 — 75 ч. фритты; 20 — 17ч.м^лу, и10 — 8 ч. мергеля. 

Формоваше изд'Ьл1Й изъ означенной массы представ- 
ляетъ очень большая трудности, но не смотря на это, 
изд'^лзя изъ фриттоваго фарфора, какъ старинныя, такъ 
и современныя, севрской на1цональной мануфактуры, 
отличаются бодьпхимъ изяществомъ и сложностью формъ. 
Формоваше производится преимущественно посредствомъ 
отливки въ гипсовыхъ формахъ, а также изъ гЬсто- 
образныхъ проклееныхъ массъ; внутренняя поверхность 
нзд-ЬдШ, отформованныхъ въ гипсЬ, отд-Ьдывается и 
сглаживается посредствомъ сильнаго вжимашя гипсовыхъ 
сердечниковъ (патрицъ), 

Обжигъ изд'Ьпй изъ фриттоваго фарфора предста- 
вляетъ еще больпшг трудности, всл^дств1е сильнаго раз- 
мягчетя массы, наступающаго внезапно — почти безъ 
промежуточныхъ степеней сплавленхя, отличающихъ на- 
СТ0ЯЩ1Я глпняныя изд^л1я. Во изб-Ьжате деформацш, 
и8д^Л1я изъ искусственнаго фарфора обжигались иногда 
въ глЕНЯныхъ формахъ. При установке изд-^лШ въ обжи- 
гательную печь принимаются особыя предосторожности: 
всЬ выступаюпця и св^шиваюпцяся части подпираются 
особыми подставками изъ той же массы, располагаемыми 
такимъ образомъ, чтобы усадка ихъ при сплавлеши была 
равна усадк'Ь издт&лхя; чтобы предохранить поверхность 
И8Д'6л1я отъ приплавлешя къ подставкамъ, соприкаса- 
юпцяся части отд'Ь.тяются слоемъ смоченнаго песку. Не 
смотря на всЪ предосторожности, при фабрикацш искус- 
ственнаго фарфора получается огромное количество браку 
(достигающее 70 — 90%), всл-Ъдствае чего эти пзд-Ьлая не 
могутъ быть дешевы и крупные художественный предметы 
иаъ искусственнаго фарфора стоятъ баснословныхъ суммъ. 
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ТВъ декоративномъ отношвы1и искусственный фарфоръ 
превосходить вс-Ь виды керамичсскихъизд'ЬлхЙ: но всл^д- 
ств1е необыкновенны хъ техническихъ тру;шостей, про- 
нзвадство его въ одно время почти совс'Ьмъ прекрати- 
лось во Франц1и, заменившись изготовлетемь изд^лай 
изъ натурадьнаго фарфора, ВъпослФднее время на севр- 
скомъ завод-Ь вновь приступили къ фабрикапДп фрнт- 
товаго фарфора. 

Массы, подобныя только что описанному искусствен- 
ному фарфору, употребляются для выд'Ьлки различныхъ 
мелкихъ ивд'ЬлШ, напр,, пуговицъ, шляпокъ для гвоздей 
и т. п. Изд-^лгл выд-Ьлываются сильнымъ прессовашемъ 
полусухой массы и обжигаются въ муфельныхъ печахъ. 

Кон к цъ. 
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